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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
konywania wglebien na powierzchni plyt szkla-
nych na drodze obrobki mechanicznej, zwlaszcza
do wykonywania wglebien stuzacych jako uchwy-
ty w przesuwnych szybach uzywanych w meblar-
stwie.

Znane dotychczas urzgdzenia do wykonywania
wglebien, miedzy innymi z polskiego patentu nr
52483, posiadajg nieruchome ramiona potgczone z
korpusem podstawy i zaopatrzone sg w obrotowy
wal wyposazony z jednej strony w element na-
pedowy, a z drugiej w odpowiednich od siebie
odstepach w jedng, lub szereg tarcz s$ciernych, do
ktorych przystawiane sg skosnie tafle szklane, do-
ciskane ramieniowymi dociskaczami zaopatrzony-
mi w obcigzniki.

Przy -kaZdej tarczy $ciernej usytuowany jest pa-
lgkowaty zderzak, sprzezony ukladem wielokrotnej
dzwigni ramieniowej z regulowang s$ruba zderza-
kowg ograniczajgcg glebokos¢ wykonywanych
wglebien. Ramie dzwigni wyposazone jest w kran-
cowy przelgcznik elektryczny uruchamiajacy sy-
gnal s$wietlny w momencie zakonczenia cyklu pro-
cesu. Ponizej kazdego stanowiska tarczy sSciernej
usytuowana jest piramidowa — schodkowa pod-
stawka do sko$no-pionowego ustawiania tafli szkla-
" nych i podtrzymywania ich w toku procesu ob-
robki.

Dotychczasowe urzadzenie posiada niedogodnosci
w konstrukeji co powoduje niekorzystne skutki
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w uzytkowaniu. Ustawianie piyty szklanej w pro-
cesie obrébki w pozycji skos’gopionowej jest nie-
korzystne zwlaszcza w przypadku plyt o wiekszych
wymiarach. Szczegélne trudnosci wystepuja w
przypadku potrzeby wykonania wglebien w $rod-
kowej strefie wielko wymiarowej tafli. W tym
przypadku znaczna cze$¢ wystajacej ptyty szkla-
nej ponad Sciernice wywoluje zagrozenie jej peka-
nia. Ustawienie w pozycji roboczej plyty szklanej
przez oparcie jej dolnego brzegu na jednym ze
stopni mato stabilnej podstawki schodkowej nie
moze zapewni¢ dokladnej i plynnej regulacji u-
miejscowienia wykbonywanego wglebienia.

Natomiast ogranicznik zderzakowy, sprzezony z
zwielokrotnionym ukladem przekladni ramienio-
wej nie pozwala na dokladne regulowanie i sta-
bilizacje wymiaréw wglebien. Ponadto konstruk-
cja dotychczasowego urzadzenia, ktéra posiada z
jednej strony plyty szklanej usytuowany uklad
mechanizmu $ciernego a z drugiej ramieniowy e-
lement dociskowy, stanowi utrudnienie w opera-
cji wymiany plyt szklanych w procesie obrabki
a takze utrudnia zastosowanie oston przed zagro-
zeniem odrzutow kawatkéw szkia lub tarczy $cier-
nej. Celem wynalazku jest wyeliminowanie powyz-
szych mniedogodnosci, przéz opracowanie urzadze-
nia, ktére umozliwiloby wykonywanie z wysokg
dokladnoscia wglebien o regulowanej zadanej gle-
boko$ci i w $cisle okreSlonych punktach plyt szkla-
nych o réznych wymiarach.



g

Zamierzony cel osiggnieto przez wykonanie u-
rzadzenia, nad ktdérego poziomg plyta roboczg u-
sytuowane sg ruchome w plaszczyzZnie pionowej ra-
miona wyposazone w obrotowe tarcze Scierne.
Kazdy z tych ramion pod wplywem wlasnego cie-
zaru wywoluje samoczynny nacisk na rotujaca
Scierng wykonujgca zadane wglebienie.

Istotnym elementem tego rozwigzania jest moz-
liwosé pozmmego ustawiania tafli szklanych bar-
dziej -dogodnego w procesie obrobki.

Wyposazenie stolu roboczego w regulowane
wzdluzne i poprzeczne, przesuwne ograniczniki po-
zwala na $ciste i powtarzalne ustawianie ptyty
szklanej a w rezultacie: na dokladne usytuowanie
punktu przylozenia tarczy szlifujacej w zadanym
miejscu. i

Umocowane bezposreqmo na ramionach §rubo-
we zderzaki nastawne powoduja zaglebianie sie
tarcz szlifierskich na $ciSle zadana gleboko$é w
powierzchnie ptyty szklanej. Ponadio koncowe cze-
$ci ramion wyposazone sa w mechanizmy uchwy-
towe pozwalajace utrzymywanie ramion wraz z
tarczami $ciernymi ‘w pozycji podwieszonej co u-
latwia operacjg wymlany nastepnych plyt prze-
znaczonych do obrébki.

Proces wykonywania wglebien odbywa sie przez
opuszczenie ruchomych ramion wraz z rotujacymi
tarczami S$ciernymi na ulozone poziomo plyty
szklane. Glebokosé wykonywanego wglebienia jest
regulowana nastawnym zderzakiem Srubowym. W
momencie zaglebienia sie tarczy w piyte szklanag
na zadang gleboko$é, nastepuje zetkniecie sie zde-
rzaka $rubowego z powierzchnig tej plyty. Sta-
wiany op6r .przerywa dalsze szlifowanie a row-
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" osi 3. Na ramionach 4 w poblizu osi tarcz szlifier-

skich 5 zamontowane- sa nastawne zderzaki $ru-
bowe”'s_ ograniczajace gleboko$¢ wykonywanych
wglebien w piytach szklanych 9. Nad goérng czes-
cig zderzakéw Srubowych 8 sg przymocowane do
ramienia 4 elektryczne kontakty stykowe 10 sprze-
zone z sygnalizacjg Swietlng. Odleglo§é pomiedzy
przyciskiem kontaktu 10 a gérnym zakonczeniem
zderzakdéw $rubowych 8 jest regulowana ukladem
gwintowym stosownie do potrzeb. Na ramionach 4
zamontowane sg popychacze 11 otwierajace zawo-
ry wodne 12 zasilajape woda punkt operacji szlifo-
wania 13 w momencie opuszczenia ramien 4 z.tar-
czami 5 do pezycji roboczej. Koncowe czesci ra-
mion 4 wyposazone s3 w znane mechanizmy uch-
wytowe 14 blokujace ramiona 4 w pozycji pod-
wieszonej, co pozwala na przeprowadzanie opera-
cji wymiany plyt szklanych 9 do nastepnego cy-
klu obrébki.

Dla umozliwienia regulacji sﬂy na01sku tarczy
szlifierskiej 5 na plyte szklang 9 mozna dodatkowo
zamontowaé na ramionach 4 przesuwne obcigzniki
15.

W celu utrzymania obrabianej plyty szklanej 9
w zadanej pozycji, na poziomej ptycie stolu robo-
czego 1 przymocowane sa przesuwne wzdluznie
regulowane S$rubami dociskowymi
ograniczniki 16. -

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wykonywania wglebien na po-
wierzchni plyt szklanych droga obrébki mechanicz-
nej przy uzyciu rotujacych tarcz Sciernych, zna-
mienne tym, ze na poziomej osi (3) zamontowa-

noczesnie ‘dzieki sgyzezeniu zderzaka z kontak- 35 nej w stojaku (2) zawieszone sa ramiona (4) ru-
tem stykowym uruchomiona zostaje sygnalizacja .chome w plaszczyZnie pionowej, zaopatrzone w ro-
swietlna “informujgca o zakonczeniu jednego cy- tujace tarcze szlifierskie (5) i usytuowane nad nie-
klu procesu obrébki. ruchomg pozioma ptyta (1).

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawione 2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
jest w przykladzie wykonania na rysunku w wi- 40 Zze na ramionach (4) zamontowane sa nastawne
doku z boku. Pozioma plyta 1 podzielona na dwie, zderzaki gwintowe (8) oraz popychacze (11) otwie-
lub cztery strefy robocze posiada w punkcie cen- rajace i zamykajagce zawory wodne (12).
tralnym zamontowany stojak 2, na ktérego pozio- 3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
mej osi 3 zawieszone sg ruchome w plaszczyznie ze do poziomej plyty (1) przymocowane sj prze-
pionowej ramiona 4 wyposazone w rotujgce tarcze 45 suwne wzdluznie i poprzecznie ograniczniki (16)
szlifierskie 5, napedzane pasami klinowymi 6 poprzez ograniczajgce plyte szklang (9) w zadanej pozycji
klinowe kola napedowe 7 osadzone réwniez na . roboczej.
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