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【 提 出 日 】 平 成 17年 9月 22日 (2005.9.22)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 の 第 １ の ス ポ ン ジ の 精 製 方 法 は 、 上 記 知 見 に 基 づ い て な さ れ た も の で 、 塩 化
白 金 酸 ア ン モ ン を ３ ５ ０ ～ ４ ５ ０ ℃ で 加 熱 し て 塩 素 分 お よ び ア ン モ ニ ア 分 を 分 解 し 、 次 い
で 、 さ ら に 昇 温 し て ７ ５ ０ ～ ８ ５ ０ ℃ で ス ポ ン ジ 白 金 を 加 熱 し 、 次 い で 、 上 記 ス ポ ン ジ 白
金 を 水 洗 す る こ と を 特 徴 と し て い る 。
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