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Zpasob vyrohy uhliditanu sodndho

ReSeni spodivd v tom, Ze se jako dds-
teény, p¥ipadnd uplny zdroj amoniaku pou=
zije odpadni &pavkové vody, s vyhodou z
tlakového 2zplynéni hnddého uhli parokysli-

Xovou smési,
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Vynélez se tykd zptsobu vyroby uhliditanu sodného pusobe-
nim amoniaku na chlorid sodny za spoluplsobeni oxidu uhli&itého
a vody.

Dosavadni zpisob vyroby uhliditanu sodného spolivé v tom,
Ye se vyd¥idtdny roztok chloridu sodného podrobi plisobeni amo-
niaku v absorbéru, zde se chlorid sodny amoniakem syti. Tento
amoniak je ziskévén p¥i regeneraci matednych louhd. Do absorbé-
ru ge ddle zavadi oxid uhlidity z karbonatadnich kolon. Tento
zpisob vyZaduje dodévku komprimovandého a &istého amoniaku
z vnéjditho zdroje, ktery je pomérné drahy. Oxid uhlidity je vy-
rdbén z uhliditanu vapenatého; jeho vyroba je nedilnou soudédsti
vyroby uhliditanu sodného a vyZaduje proto vhodné dimenzované
strojni zaf'l’zen;’°

Jednim z vedlej$ich kapalnych produktd zplynéni uhli je
surové fenolovéd voda, kterd vedle rady latek, jaké jsou naprik-
lad jednosytné a dvojsytné fenoly, masiné kyseliny, uhlovodiky
a ketony obsahuje i velké mnoZstvi &pavku.

V soudasné dobé& je zndma Fada zplsobl pro ziskéni samotné-
ho &pavku z té&chto vod, pripadné i vyuZiti amoniakové vody. Su-
rova fenolové voda je nejprve zbavena fenold a prevéiné vét3iny
organickych latek a ndsledn& je podrobena destilaci. Zde je
z1skdvéna bud rdzn& zakoncentrovand &pavkova voda nebo miZe byt
z této vody ndkolikastupnovou destilaci ziskén i &isty &pavek
o 8istoté aZ 99 %. Takto ziskany ¢&pavek se plné vyrovna v radé
pfipadd ¢pavku syntetickému vyrobeném z vodiku a dusiku. Zakon-
centrovand 8pavkové voda se pouziva k hnojeni poli.
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Nevyhodou stévajicfho vyuzit{ zpracovéni &pavkové vody na
¢isty ¥pavek je velikd ekonomické néro&nost. V disledku sezdn-
nosti pfi hnojenf poli nenf zajistdn pak trvaly odbyt &pavkové
vody a tim je i omezeno &asové vyuZiti provozu oddpavkovéni a
gpavek je nutné vypoudtdt v odfenolované vodé& pres Fadu zafize-
ni do vefejné vodotede a to mnohdy v koncentracich prekraduji-
cich povolené hygienické hranice.

Uvedené nedostatky odstranuje zpdsob vyroby uhliditanu sod-
ného ptisobenim amoniaku na chlorid sodny za spolupisobeni oxidu
uhli&itého a vody podle vyndlegu. Jeho podstata spolivé v tom,
%0 se jako &4steény, pripadn& jako uplny zdroj amoniaku a oxidu
uhliZitého pou?iji odpadni Epavkové vody s vyhodou z tlakového
zplynd&nf hn&dého uhlf parokyslikovou smé&si,

Z&kladni vyhoda zplsobu podle vynélezu spolivéd v tom, Ze
je mo%né &pavkovou vodu ze zplynéni dévkovat do vyroby uhlidéita-
nu sodného nepretr?itd bez ohledu na roéni obdobi a doséhnout
tim podstatnd lepdiho vyuZiti provozu od&pavkovéni plyndrny.
Voda, viﬁouéténé do vePejné vodotede, proto vice vyhovuje hy-
glenickym predpigim. LepS$im provozem oddpavkovaciho zarizeni se
doséhne lep3fho vyuZitfi &pavku. JelikoZ d&pavkova voda ze zply-
néni uhli obsahuje i oxid uhlidity, sniZ{ se jejim dévkovénim
spotfeba oxidu uhliditého vyrédb&ného z vépence. Dals8{ vyhoda
vyuziti &pavkové vody ze zplynéni spodivd v tom, Ze tato obsa-
huje i sulfid amonny, ktery je pou¥ivén pii uvedendm zpusobu
vyroby sody Jjako antikoroznif prisada. Tim se omezi i jeho dosa-~
vadni mnoZstvi dévkované do vyroby. Dald{ vyhoda v dévkovani
¢pavkové vody spo&ivéd v tom, Ze ji lze pouZit i jako chladiciho
media p¥i destilaci v nyni provozované technologii,

Zplisob podle vyndlezu je bliZe popsén v hésledujicim pri-
kladu provedeni. ‘

Pr{iklad

Do zédsobniku mateénych louhd po filtraci surového hydro-
uhliditanu sodného je ddvkovéna Cpavkova voda z tlakového zply-
n&n{ hnédého uhli parokysl {kovou smési po destiladénim zakoncen-
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trovéni &pavku na 16 % hm. Cpavkové voda je ﬁévkovéna v mnozstvi
20 1litrd na jednu tunu vyréb&ného uhliditanu sodného. Matedné
louhy s pridanou &pavkovou vodou je &erpsny do vyméniku tepla
destilace. V tomto apardtu dochézi k chlazeni destilanich ply-
nt. Predehtsty louh z destilace prochézi nésledujicim aparétenm,
kde dochdzl k vydestilovéni oxidu uhli&itého. Kapalina po od-
destilovéni COp se smIsi s hydroxidem vépenatym a postupuje da-
le do destilace, kde dojde k vydestilovéni &pavku. Roztok od-
chézejic{ z destilace obsahuje 0,085 g/1 &pavku. Plyny obsahuji-
ci Cpavek a oxid uhlility se recyrkuluji zpét. ObsaZeny sulfid
amonny v &pavkové vod& se bdhem destilace rozlo¥f za vzniku
sulfanu, ktery pasivuje vnit¥ni stény apardtd a tim sniZuje ob-
sah oxidu %#gleza v konedném produktu.

PREDMET VYNALEZU

Zptsob vyroby uhliditanu sodného plsobenim amoniaku na
chlorid sodny za spoluptisobeni oxidu uhliditého a vody,vyzna-
Sujici se tim, ¥%e se jako &dstelny, pripadn& iuplny zdroj amo-
niaku pouZiji odpadni &pavkové vody, s vyhodou z tlakového zply-
néni{ hnédého uhli parokyslikovou smési,
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