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(54)实用新型名称

青贮饲料打包机

(57)摘要

本实用新型的青贮饲料打包机属于农业机

械设备，打捆机构的机壳内部为圆筒形空腔，在

机壳的前立板上设有进料口Ⅰ，进料口Ⅰ与螺旋送

料机的出料口连通，两侧的封堵板上端设有导轨

槽，在上盖板上固定有液压缸Ⅰ与成型空腔内的

弧形结构的压紧组件相固定，压紧组件的两端与

导轨槽滑动连接，压紧组件上活动连接有弧形

盖，机壳底部一侧活动安装有下料板、其下端对

着包膜机构的旋转架，旋转架转动设于底座上、

且由固定在底座下端的电机驱动旋转，底座的一

端与机架Ⅱ的一端铰接、另一端与固定在机架Ⅱ

上的液压缸Ⅱ铰接。本实用新型采用螺旋送料

机，使饲料能充分的混合均匀，压紧组件对旋转

饲料进行压紧，避免饲料捆出现松散，提高饲料

打包的质量和效率。
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1.青贮饲料打包机，包括打捆机构和包膜机构，所述打捆机构的机壳（3）是由底板、上

盖板（4）、两侧的封堵板（5）、前端的立板（6）和后端的弧形盖（7）构成，机壳（3）固定在机架Ⅰ

（8）上，在机架Ⅱ（9）上固定安装有包膜机构，其特征在于机壳（3）的内部为圆筒形成型空腔

（10），所述的机壳（3）的立板（6）上设有进料口Ⅰ（11），进料口Ⅰ（11）与螺旋送料机（12）的出

料口相连通，两侧的封堵板（5）上端靠后位置内壁上设有导轨槽（13），在上盖板（4）上固定

有液压缸Ⅰ（14），液压缸Ⅰ（14）的液压杆与成型空腔（10）内的弧形结构的压紧组件（15）相固

定，压紧组件（15）的两端与导轨槽（13）滑动连接，压紧组件（15）上活动连接有弧形盖（7），

在成型空腔（10）的底部设有驱动轴（16），驱动轴（16）的两端贯穿两侧的封堵板（5）、且驱动

轴（16）的一端设有驱动电机，机壳（3）底部一侧活动安装有下料板（18），弧形盖（7）的下边

搭在下料板（18）的上端，下料板（18）的下端对着包膜机构；所述的包膜机构包括底座（19）、

旋转架（20）和薄膜架（21），所述的底座（19）的一端与机架Ⅱ（9）的一端铰接，底座（19）的另

一端与固定在机架Ⅱ（9）上的液压缸Ⅱ（22）铰接，所述的旋转架（20）转动设于底座（19）上、

且由固定在底座（19）下端的电机（23）驱动旋转，所述的旋转架（20）内设有带动草捆转动的

滚轴组件（24），所述的薄膜架（21）固定安装在机架Ⅱ（9）的一端、且薄膜架（21）上薄膜（25）

的高度高于旋转架（20）的上表面。

2.根据权利要求1所述的青贮饲料打包机，其特征在于所述的螺旋送料机（12）的上部

设有进料口Ⅱ（26），螺旋送料机（12）的内部设有转轴（27），转轴（27）的一端贯穿螺旋送料

机（12）机壳并与固定在机壳外的电机（28）转动连接，转轴（27）上设有螺旋搅拌叶（29）。

3.根据权利要求1所述的青贮饲料打包机，其特征在于所述的下料板（18）的尾端与旋

转架（20）的一端相对、且高于旋转架（20）的上表面。

4.根据权利要求2所述的青贮饲料打包机，其特征在于在旋转架（20）上、靠近薄膜架

（21）的一侧设有切刀（30），所述切刀（30）的安装高度低于薄膜（25）的下端面。

5.根据权利要求1所述的青贮饲料打包机，其特征在于所述的压紧组件（15）是由弧形

连接板（31）、滚筒（32）和拉杆（33）构成，所述的弧形连接板（31）两端内侧设有多个支架Ⅰ

（34）、且滚筒（32）的两端分别与相对的两端的支架Ⅰ（34）转动连接，弧形连接板（31）的背部

两端设有支架Ⅱ（35），拉杆（33）的两端分别贯穿两端的支架Ⅱ（35）并插入导轨槽（13）内。

6.根据权利要求1所述的青贮饲料打包机，其特征在于所述的机架Ⅰ（8）与机架Ⅱ（9）固

定连接在一起、且机架Ⅰ（8）和机架Ⅱ（9）的底部均设有万向轮（36）。
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青贮饲料打包机

技术领域

[0001] 本实用新型属于农业机械设备，具体涉及青贮饲料打包机。

背景技术

[0002] 青贮饲料是将含水率为65%－75%的青绿饲料切碎后，在密闭缺氧的条件下，通过

厌氧乳酸菌的发酵作用，抑制各种杂菌的繁殖，而得到的一种粗饲料，其气味酸香、柔软多

汁、适口性好、营养丰富、利于长期保存，是家畜优良饲料来源，既适用于大型牧场，也适用

于中小型养殖场；目前的青贮饲料在打包前需要先将原料进行粉碎，然后加入菌液搅拌均

匀再进行打包，但是现有的打包机一般使用的是传送带将饲料传输至打包机构，如公开号

为CN  214524471  U，名称为一种青贮饲料打包机的碎料回收装置，这样容易使饲料散落到

地上或者出现饲料结块的现象，造成饲料的浪费、使饲料的混合均匀性差、效率较低，而且

后期还需要清理，费时费力，同时，现有的饲料打包机其饲料捆成型时，其表面的紧实度不

好，经常出现松散导致无法打包的情况。

发明内容

[0003] 本实用新型对于上述现有技术的不足，提供了一种青贮饲料打包机。

[0004] 本实用新型的青贮饲料打包机，包括打捆机构和包膜机构，所述打捆机构的机壳

是由底板、上盖板、两侧的封堵板、前端的立板和后端的弧形盖构成，机壳固定在机架Ⅰ上，

在机架Ⅱ上固定安装有包膜机构，所述的机壳的内部为圆筒形成型空腔，机壳的立板上设

有进料口Ⅰ，进料口Ⅰ与螺旋送料机的出料口相连通，两侧的封堵板上端靠后位置内壁上设

有导轨槽，在上盖板上固定有液压缸Ⅰ，液压缸Ⅰ的液压杆与成型空腔内的弧形结构的压紧

组件相固定，压紧组件的两端与导轨槽滑动连接，压紧组件上活动连接有弧形盖，在成型空

腔的底部设有驱动轴，驱动轴的两端贯穿两侧的封堵板、且驱动轴的一端设有驱动电机，机

壳底部一侧活动安装有下料板，弧形盖的下边搭在下料板的上端，下料板的下端对着包膜

机构；所述的包膜机构包括底座、旋转架和薄膜架，所述的底座的一端与机架Ⅱ的一端铰

接，底座的另一端与固定在机架Ⅱ上的液压缸Ⅱ铰接，所述的旋转架转动设于底座上、且由

固定在底座下端的电机驱动旋转，所述的旋转架内设有带动草捆转动的滚轴组件，所述的

薄膜架固定安装在机架Ⅱ的一端、且薄膜架上薄膜的高度高于旋转架的上表面。

[0005] 作为本实用新型的进一步改进，所述的螺旋送料机的上部设有进料口Ⅱ，螺旋送

料机的内部设有转轴，转轴的一端贯穿螺旋送料机机壳并与固定在机壳外的电机转动连

接，转轴上设有螺旋搅拌叶。

[0006] 作为本实用新型的进一步改进，所述的下料板的尾端与旋转架的一端相对、且高

于旋转架的上表面。

[0007] 作为本实用新型的进一步改进，在旋转架上、靠近薄膜架的一侧设有切刀，所述切

刀的安装高度低于薄膜的下端面。

[0008] 作为本实用新型的进一步改进，所述的压紧组件是由弧形连接板、滚筒和拉杆构
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成，所述的弧形连接板两端内侧设有多个支架Ⅰ、且滚筒的两端分别与相对的两端的支架转

动连接，弧形连接板的背部两端设有支架Ⅱ，拉杆的两端分别贯穿两端的支架Ⅱ并插入导

轨槽内。

[0009] 作为本实用新型的进一步改进，所述的机架Ⅰ与机架Ⅱ固定连接在一起、且机架Ⅰ

和机架Ⅱ的底部均设有万向轮。

[0010] 本实用新型的青贮饲料打包机，结构设计合理，将传统的传送带改装成螺旋送料

机，避免了饲料的浪费，同时也使饲料能充分的混合均匀，同时，压紧组件在饲料旋转形成

捆状时，对其进行旋转压紧，有效避免饲料捆出现松散现象发生，提高饲料打包的质量和效

率。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0012] 图2为本实用新型的压紧组件结构示意图；

[0013] 图3为本实用新型的图1中A向结构示意图。

具体实施方式

[0014] 本实用新型的青贮饲料打包机，包括打捆机构和包膜机构，所述打捆机构的机壳3

是由底板、上盖板4、两侧的封堵板5、前端的立板6和后端的弧形盖7构成，机壳3固定在机架

Ⅰ8上，在机架Ⅱ9上固定安装有包膜机构，且机架Ⅰ8与机架Ⅱ9固定连接在一起、底部均设有

万向轮，便于整体移动。

[0015] 所述的机壳3的内部为圆筒形成型空腔10，机壳3的立板6上设有进料口Ⅰ11，进料

口Ⅰ11与螺旋送料机12的出料口相连通，所述的螺旋送料机12的上部设有进料口Ⅱ26，螺旋

送料机12的内部设有转轴27，转轴27的一端贯穿螺旋送料机12机壳并与固定在机壳外的电

机28转动连接，转轴27上设有螺旋搅拌叶29，通过螺旋搅拌叶29的转动使饲料能够充分的

混合均匀，能避免饲料结块现象的发生。

[0016] 所述的两侧的封堵板5上端靠后位置的内壁上设有导轨槽13，成型空腔10内设有

弧形结构的压紧组件15，所述的压紧组件15是由弧形连接板31、滚筒32和拉杆33构成，所述

的弧形连接板31两端内侧设有多个支架Ⅰ34、且滚筒32的两端分别与相对的两端的支架34

转动连接，弧形连接板31的背部两端设有支架Ⅱ35，拉杆33的两端分别贯穿两端的支架Ⅱ

35，同时支架Ⅱ35外侧的拉杆33上活动安装了弧形盖7后、并将拉杆33的两端插入导轨槽13

内与其滑动连接，在上盖板4上固定有液压缸Ⅰ14，液压缸Ⅰ14的液压杆与弧形连接板31相固

定。

[0017] 在成型空腔10的底部设有驱动轴16，驱动轴16的两端贯穿两侧的封堵板5、且驱动

轴16的一端设有驱动电机；机壳3底部一侧活动安装有下料板18，弧形盖7的下边搭在下料

板18的上端，下料板18的下端对着包膜机构；在饲料进入成型空腔10内后，在压紧组件15的

拦截作用下进行快速聚集，再通过驱动轴16带动饲料旋转形成捆状，压紧组件15会随着成

型捆的不断变大而缓缓上升，压紧组件15上升的同时带动弧形盖7上升并打开，此时驱动轴

16反转，使成型捆从成型空腔10内滚出，经下料板18落到旋转架20上进行包膜。

[0018] 所述的包膜机构包括底座19、旋转架20和薄膜架21，所述的底座19的一端与机架
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Ⅱ9的一端铰接，底座19的另一端与固定在机架Ⅱ9上的液压缸Ⅱ22铰接，所述的旋转架20

转动设于底座19上、且由固定在底座19下端的电机23驱动旋转，所述的旋转架20内设有带

动草捆转动的滚轴组件24，所述的滚轴组件24包括安装在旋转架20两个平行的滚轴1，在两

个滚轴1上套有皮带2；其滚轴1是通过电机23驱动齿轮组件实现转动。

[0019] 所述的薄膜架21固定安装在机架Ⅱ9的一端、且薄膜架21上薄膜25的高度高于旋

转架20的上表面，在旋转架20上、靠近薄膜架21的一侧设有切刀30，所述切刀30的安装高度

低于薄膜25的下端面；包膜的层数可以根据需要进行调节，旋转架20由电机23驱动旋转，同

时也会带动滚轴组件24转动，继而带动圆捆在旋转架20内转动，以此来配合完成包膜作业，

包膜完成后，液压缸Ⅱ22中的液压杆弹出，同时推动旋转架20向后倾斜，此时切刀30的高度

随着旋转架20的倾斜而变高，变高的同时可以将薄膜25切断，包装好的圆滚就会掉落到地

面，完成饲料的打包及包膜作业。包膜机构的设置使包好膜的圆捆能自动卸下，节省了人

工，降低了工人的劳动强度，提高了工作效率；万向轮的设计使整机能够随意移动到需要的

地方，使用起来更加方便。
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图1
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图2

图3
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