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A taldlmény vizgyiijtd medencék levegbztetésére és
bzonizéldsara szolgald, porézus lemezek gyartdsi el-
jaraséra vonatkozik. Az eljards soran 50-90 tomeg-
rész szilicium-dioxid homokot, 5-55 tomegrész

A lefrds terjedelme: 4 oldal, 1 dbra

iiveget és 5-10 tdmegrész viziiveget kevernek oOssze,
az igy kapott masszat lemez forméra dntik és 800-

1050 *C-on kiizzitjak.
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Taldlmanyunk vizgyjté medencék levegdzteté-
sére és Ozonizildsira szolgdld, pérusos lemezek
gyartisira vonatkozik.

A vizgyiijt6 medencék szellGztetését a viz
szennyez6dése miatt napjainkban széleskdrben al-
kalmazzék. A vizszennyezGdés miatt a viz oxigén-
tartalma a medencék aljatol, ahol a szennyezSanya-
gok legnagyobb része Gsszegyiilik, kezd6dGen csok-
ken. A levegéztetd és 6zonizalolemezeket a vizkeze-
16 iizemekben, az ivovizkezel$ iizemekben és a
szennyvizkezel6 iizemekben alkalmazzik a levegd
atfivatésira és Ozonizdldsra. A taldlmanyunk sze-
rinti eljarassal gydrtott lemezek szintén ilyen sziirs-
ként alkalmazhatok.

Azilyenfajta, porézus, keramikus anyagok gyar-
tdsa a komponensek, mint példaul a kvarc homok,
samott és sziliciumoxid €s adott esetben k5tSanyag
Osszekeverésébdl, ntésébdl és kiégetésébal 41l

A 62366. szimi lengyel szabadalmi leirasban is-
mertetnek egy eljirast e pordzus, keramikus leme-
zalak, keramikus szlir6k gyartasara.

Az eljiris sorén az aluminium-szilikdtokbél sa-
vas eljdrédssal elGillitott aluminium-oxidok gyarta-
sanal képzddé szilicxium-dioxid mellékterméket
1000-1200 “C-on kiizzitjuk, és igy porézus, tSmor
anyagot kapunk.

Ezutén az igy kapott agglomeratumot 8sszetor-
juk, leszitaljuk, €s a kapott monofrakciét dntéfor-
ma vagy lemez alakira 6ntjiik, és 1100-1350 "C-on
1-3 6réan keresztiil izzitjuk.

Ez az ismert eljirds olyan keramikus szirék
gyartasat teszi lehet6vé, amelyek ellendlléak vegyi
anyagokkal és magas hémérséklettel szemben, és
folyékony vagy giz halmazillapoti kozegekben
egyarant alkalmazhatok. Ezek a sziir6k alkalmazha-
t6k fémolvaszto és onté kemencék, oxigén konver-
terek és elektromos iv kemencék gazainak tisztita-
séra.

Keramia szlirGanyagok gyértasira alkalmas el-
jirdstismertetneka 121 295. sz. lengyel szabadalmi
leirasban. Az itt ismertetett eljirds sordn 2,5-151%
agyag cementet €s boriiveget vagy 15-30 1% kera-
mia mazt adunk kvarchomokot és aluminium-oxi-
dot tartalmazd, szokdsos sziirGanyaghoz, Gsszeke-
verjiik vizzel, megfelel dntdforméba ontjiik, és az
igy ontdtt formékat hagyjuk megkétni. A megkGtott
formékat kivesszilk a formakbél, megsziritjuk és
izzitjuk, az izzitds hémérséklete 9001250 °C.

Ezzel az eljérdssal nagy mechanikai szilardsagii
és meghatdrozott porozitasi formakat allithatunk
el6. Az ismertetett anyagbél készitett formakat va-
rosi szennyviz kezelési eljarasoknal hasznéljak. Az
égetés folyamén az iiveg reagal a cementtel, és en-
nek eredményeként nagy viszkozitési iivegszerii fa-
zisképzddik.

Az iivegszerti, nagy viszkozitdsi fazis, a porusok
csokkenését eredményezi, de nem okoz teljes elzi-
rédast.

A Schumacher cég altal készitett és vizgyiijt6
medencék levegGzietésére és dzonizilisira hasz-
nélt porézus lemezeket ismertetjiik, bér a gyartasi
eljarast nem tudjuk pontosan.

Azismert eljirdssal készitett keramikus anyagok
hatrinyos tulajdonségait az Gsszetdrt kvarc vagy
samott szemcsék, valamint a belsé porozitasi és
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durva feliiletl Osszesiilé kotGanyag okozza. Ezek
miatt né azaramlassal szembeni ellenllds, és ennek
kovetkeztében nagy porveszteség 1ép fel, ha ezeket
az anyagokat vizgyiijté medencék levegGztetésére
€s 0zonizalasira alkalmazzuk.

Az ismert eljarasokkal gyartott lemezek nyitott,
kereszt porozitsa til kevés vagy nyomaésszilardsa-
ga tal kicsi a megfeleld kereszt porozitds mellett, és
az aramléssal szemben mutatott ellenalldsa kicsi.

Ezért talilmanyunk célkitizése az volt, hogy
olyan eljarast fejlessziink ki, amely segitségével a
gyartott pordzus lemezek porozitisa legalabb 40%,
nyomasszilardsaga legaldbb 10 MPa, és a gazdram-
lassal szembeni ellenalldsa kicsi.

Avizgylijté medencék vizének levegSztetésére és
6zonizalasira alkalmas porézus lemezek gyartasi
eljardsa sordn el@szor Gsszekeverjiik a szilicium-
dioxid homokot, iiveget és folyékony iiveget, majd
ontjiik és kiégetjiik. A talalmanyunk szerinti elja-
rasban szilicium-dioxid homokkér:t elény8sen fo-
lyami homokot haszndlunk. S0-90 tomegrész folya-
mi homokot 6sszekeveriink 5-55 tomegrész iveg-
porral, féleg ablakiivegporral, elényGsen az ablak-
iiveg gyart6 lizemek porgyijt6ib6l szarmazé hulla-
dékiivegporral, majd a keverés utin brikettformiba
ontjiik €s addig hevitjiik, amig az alacsony hémér-
sékleten atalakuld kvarcvéltozat 70%-a kristoballit
és trimidit valtozatta alakul, igy olyan zsugoritott
ércet kapunk, amely az egymassal reagalt szilicium-
dioxidot és liveget tartalmazza. Az igy kapott zsugo-
ritott anyagot ezutan dsszetorjik, finoman oszta-
lyozzuk, és a zsugoritott anyag szemcséket tartal-
mazo frakcidkat szétvalasztjuk. A megfelel6 szem-
csés, zsugoritott anyag frakciobol vagy frakciokbol
100 tomegrészt ezutan Osszekeverlink livegporral,
féleg ablakiivegporral, elényésen ablakiiveg gyartd
izem porgyiijtéibél szarmazoé hulladék iivegporral,
clényosen 2,5-7,5 tomegrész 100 mikronméter
alatti szitafrakciot alkalmazunk, hozzikeveriink 5-
10 tomegrész viziiveget és 10%-os natrium-hidro-
xid oldatot tartalmazd keveréket, 1-3 témegrész
natrium-fluor-szilikdtot (Na2SiFG), az igy kapott
kompoziciét lemezformaba 6ntjiik és 800~1050 °C-
on kiégetjiik.

El6nyds a lemezeket olyan korong forméra 6nte-
ni,amelynek atmérdje 3” cm, vastagsiga 1,5-3 cm,

Ajanlatos a folyékony iiveg és a 10%-os, vizes,
natrium-hidroxid oldat ardnyat a kovetkezd tarto-
manyban megvalasztani: (1:1)~(9:1).

Elény0s az 1 mm alatti szitafrakci6ja szilicium-
dioxid homok, féleg folyami homok hasznilata.

Ajanlatos, hogy a brikett készitéshez hasznilt
iivegpor, féleg ablakiivegpor, elénydsen hulladék
por szemcsemérete a 0,50 mm-es szitafrakcio alatti
értéklegyen.

A taldlmanyunk szerinti eljirast olyan pordzus
lemezek gyartasara fejlesztettiik ki, amelyeknél a
kiindulasi anyagok kiilonbz8 szemcseméretiiek, és
gémbolyli formajiak, és egységesen megdmlott
tiveg kotGanyag réteggel vannak boritva.

A taladlminyunk szerinti eljirdssal gyartott le-
mezek nyitott, kereszt porozitdsa legalibb 40%,
vagy ett6l magasabb érték, gaz dramléssal szembeni
ellenilldsa kicsi és nyomészilirdsiga legalabb
10 MPa vagy ennél magasabb érték.
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A taldlmanyunk szerinti eljaréssal készitett le-
mezek hatdsos paraméterei jobbak, minta Schuma-
cher cég altal gyartott lemezeké.

A taldlmanyunk szerinti eljirds tovabbi elénye,

4

300 mm atméréjii, 20 cm vastag korongot 6atdt-
tiink 15 MPa nyomason, majd izzitottuk 3 érén at
900 °C-on. -

hogy a lemezek gyartésihoz alkalmazott kiinduldsi 5 2, példa
anyagok, mint példaul a folyami homok és az ablak- 80 kg, 1 mm alatti szitafrakci6ja folyami homo-
{iveg gyar porgyiijt6ibdl szarmaz6 hulladék por nem kot kevertiink 15 percen keresztiil, 20 kg, porgyij-
igényel drlést. t6b6l szirmazo, hulladék ablakiivegporral.
A talalményunk szerinti gyartsi eljiras részle- A komponenseket az 1. példa szerinti eljardsnak
tesebb bemutatdsra szolgdlnakakovetkezGpéldik. 10  megfelelden kevertiik, és briketteztiik, majd
1100 °C-os kemencében izzitottuk 3 ran at. Az igy
1. példa kapott zsugoritvanyt 8sszetortiik, és szétvalasztot-
70 kg, 1 mm alatti szitafrakci6ji folyami homo- tuk szitafrakciokra.
kot kevertiink 15 percen keresztiil 30 kg ablak- 10 kg, 0,3-0,5 mm-es szitafrakci6t Osszekever-
iiveggyari hulladék porgyiijtébdl szarmazé iiveg- 15  tiink 0,25 kg, 100 wm alatti szitafrakci6j hulladék
porral. Ezutén 7 kg vizes dextrin oldatot adtunk a ablakiivegporral, és hozziadtunk 0,5 kg, 10%-os vi-
keverékhez, és két tengelyes keverdben 15 percig zes natrium-hidroxid oldattal 1:1 art‘myb%n ﬁg.sze-
kevertiik, ezalatt az id6 alatt homogén keveréket kevert viziiveget (siirisége: 1,41 kgx10°/m”) és
kaptunk. 250x120x50 mm-es brikettcket ntot- 0,5 kg natrium-fluor-szilikitot. A komponenseket
tiink, megszaritottuk, végiil 1050 °C-os kemencé- 20 Z-formaji kevergben kevertiik szobahémérsékle-
ben izzitottuk 3 érén keresztiil. ten 15 percen keresztiil, igy konnyen nthetd, egy-
Ezzel az eljirédssal szilicium-dioxid homok és séges kompoziciot kaptunk,
iiveg zsugoritvanyt kaptunk, ezt pofds torében, 300 mm atmérdji, 25 cm vastag korongot dntot-
majd dezintegratorban dsszetortiik. Ezutan szétva- tiink 10 MPa nyomason, majd izzitottuk 3 6rén 4t
lasztottuk 0,1 mm-es, 0,1-0,2 mm-es, 0,2-0,3 mm- 25 1000 ‘C-on.
es és 0,3-0,5 mm-es frakciokra. A talilményunk szerinti eljarassal elgallitott ko-
A 0,1-0,2 mm-es frakci6bol 10 kg-t dsszekever- rongok tulajdonsagait az ismert Schumacher FRG
tiink 0,3 kg, 100 wm alatti szitafrakciéji hulladék cégltal készitett korongokéhiozhasonlitottuk, és az
ablakiivegporral. Ehhez hozziadtunk 0,7 kg, 10%- eredményeket az 1. tablazatban foglaltuk ssze.
os, vizes natrium-hidroxid oldattal 1:4 aranyban 30 Az 1. tablazatbl lathatd, hogy a talilminyunk
Ssszekevert viziiveget és 0,3 kg natrium-fluor-szili- szerinti eljarassal gyartott lemezek fizikai paramé-
kétot (Na2SiF6). A komponenseket Z-formaja ke- terei, példaul a latszdlagos siirliség, abszorpcid és
verében kevertiik szobahdmérsékleten 15 percen nyitott porozitds dsszemérhetdk a Schumacher cég
keresztill, igy konnyen dnthetd, egységes kompozi- altal gyartott lemezek fizikai paramétereivel.
ciot kaptunk. 35
1. wdbldzar

A taldlmanyunk szerinti eljardssal gyartott és a Schumacher
cég altal gyartott pordzus lemezek kivalasztott fizikai
tulajdonségainak dsszehasonlitisa

Megnevezés Taldlméanyunk Schumacher-
szerinti -féle
korong korong

Létszolagos siirliség, dv(kgx10/m°) 1,39 1,34

Nyitott porozitas, Po (%) 44 45

Abszorpcio, N (%) 317 33,8

Nyomasszilardsag, § com (MPa) 10 3

Bemélyedés (mm), 0,02 MPa nyomdsi

homokfivoval készitve (a zsugorit-

vany keménységének mérteke) 2,7 6.9

A talilményunk szerinti eljirdssal gyartott le- laltuk dssze.

mezek nyomészilirdsiga és keménysége sokkal
jobb az6sszehasonlité korongok azonos tulajdonsa-
gaindl, a nyomoszilardsag koriilbeliil hiromszor, a
keménység tobb, mint kétszer nagyobb.

Ugyancsak megvizsgaltuk a taldlményunk sze-
rinti eljirdssal gyartott korongok hidrodinamikus
tulajdonségait, dsszehasonlitasi alapul itt is Schu-
macher korongokat hasznéltunk. A fontosabb hid-
rodinamikai jellemzGk adatait a 2, tablazatban fog-
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A PW jelet a talalminyunk szerinti eljarassal
gyartott korongok, a PS jelet a Schumacher cég ltal
gyartott korongok jelolésére hasznaltuk.

A 2. tablazatbdl lathatd, hogy a taldlmanyunk
szerinti eljardssal készitett lemezek legfébb para-
méterei, mint példaul a ,,nedves” komponenssel
szembeni dramlasi ellenallds, a gazfazis visszatartas
¢s a buborékok (in. Sauter 4&tmérGje Gsszemérhetdk
(ghzfazis visszatartds) vagy elénydsebbek (“"ned-

3
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ves” ellendllds paraméter) mint a Schumacher le-
mezek azonos paraméterei. A Schumacher lemezek
Gn. ,szdraz” dramlasi ellendllisa sokkal kisebb,
mint a taldlményunk szerinti eljarassal gyartott le-

6

A mellékelt abran bemutatjuk a talalmanyunk
szerinti eljarassal gyartott korongokkal és a Schu-
macher korongokkal mért buborék méreteloszlast,
1,365 buborék méretet mértiink meg 2,80 cm/s lat-

mezeké, 5 szblagos sebességnél. A talilmanyunk szerinti ko-
Tanulményoztuk a vizben 1évé levegs buborékok rongokkal mért buborékméret Osszehasonlithato a
atmérd eloszlisit is, a mérést fotoelektromos elja- Schumacher korongokéval,
rassal végeztiik,
2. 1dbldzat
Latszo- A ,széraz” A ,nedves” Gazfazis Buborék
lagos komponenssel komponenssel
levegd szembeni dramlasi szembeni dramlasi visszatartas Sauter 4tmérd
sebesség ellenél]as ellendljas
N/m % mm
PW PS PW PS PW PS PW PA
1,40 4,5 64 3370 4250 4,1 5,0 1,5 24
2,10 9 98 3350 4570 79 8.4 1,5 1,7
2,80 15 129 3400 4750 11,6 12,7 1,2 1.6
3,50 22 147 3400 4840 15,4 16,0 1,4 1,4
4,20 30 157 3430 5000 18,7 19,0 1,2 1,3
SZABADALMIIGENYPONTOK nydsen a 100 mikrométeres szemcseméret alatti
frakci6val, valamint 5-10 t6megrész viziiveget és
1. Eljdras vizgyiijt6 medencék levegiztetésére és 10%-os natrium-hidroxidot tartalmazé keverékkel
Ozonizdlasira szolgdld, porézus lemezek gyartasira 30  és 1-5 tomegrész natrium-fluor-szilikattal
a f6leg szilicium-dioxid homokbél, iivegbdl és folyé- (Na2SIFG), igy lemez ontésre alkalmas kompoziciot
kony iivegbdl alld alkotérészek Gsszekeverésével, kapunk; ezt a kompoziciét ezutin lemez forméba
oOntésével és izzitasival, azzal jellemezve, hogy 50- ontjiik, és 800-1050 "C-on kiizzitjuk.
90 tomegrész szilicium-dioxid homokot, elénydsen 2. Az 1. igénypont szerinti eljiras, azzal jelle-
folyami homokot keveriink ssze 5-55 tomegrész 35  mezve, hogy a lemezeket korong formajira ontjik.
livegporral, elsGsorban ablakiiveg porral, elénydsen : 3. Az 1. igénypont szerinti eljirés, azzal jelle-
ablakiiveg lizemek porgyiijtib6l szdrmazé hulla- mezve, hogy a viziiveg és vizes natrium-hidroxid ol-
dék porral, majd a keverés utdn briketteket Sntiink, datban a keverési arany (1:1)-t61 (9:1)-ig terjedd ér-
és ezeket addig hevitjiik, amig a kisebb hémérsékle- ték.
ten dtalakul6 kvarcvaltozat 75%-a atalakul kriszto- 40 4, Az 1, igénypont szerinti eljaras, azzal jelle-
balittd és tridimitté, az igy kapott zsugoritvany az mezve, hogy a kompozicié készitésnél 1 mm-es
egymassal reagélt szilicium-dioxid homokot és five- szemcseméret alatti szitafrakci6ji szilicium-dioxid
get tartalmazza; ezt a zsugoritvinyt ezutdn Ossze- homokot, elénydsen folyami homokot hasznélunk.
torjiik, finoman osztlyozzuk, és szemcsés zsugori- 5. Az 1. igénypont szerinti eljiras, azzal jelle-
tott anyag frakcidkra vélasztjuk szét; a szemcsés 45 mezve, hogy a kompozicié készitésnél 0,5 mm-es

zsugoritvany megfeleld frakcibjabol vagy frakciti-
b6l 100 tomegrészt dsszekeveriink 2,5~7,5 tomeg-
rész ilivegporral, elsGsorban ablakiiveggyarté iize-
mek porgyiijtéibsl szirmazé hulladék porral, el6-

szemcseméret alatti szitafrakcioji iivegport, els-
sorban ablakiivegport, elényGsen hulladék port
hasznalunk brikett 6ntésre.

T, —— S r————
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