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Zpusob spojovani pohybujiciho se tkaniva;—zatizemf—%k provddéni
tohoto zpusobu a vyrobek cbsahujici takto spojend tkaniva

Oblast techniky

Vyndlez se tyka zpusobu vzajemného spojovdani nejméné dvou
pohybujicich se nekoneénych tkaniv a zarizeni pro toto
spojovani. Vyndlez se také tyka absorpénich vyrobkia na jedno
pouziti, jako jsou plenky, damské vloZky, ochrana proti
inkontinenci a podobné, 3jeZ obsahuji absorpéni polstarek, pro
kapaliny nepropustnou vrstvu na jedné strané polstarku, kapalipy
sorbujici vnéjsi vrstvu na druhé strané polstarku, pricemZz tato
vnéjsi vrstva je tvorena nejméné dvéma vzajemné spojenymi

vrstvami, které jsou propustné pro kapaliny.

Dosavadni stav_techniky

Zpusoby vzajemného spojovdni dvou nebo vice pohybujicich
se tkaniv za tvorby hladkého vrstveného materidlu jsou v oboru
znamy. Podle 3jednoho znamého zpusobu tkaniva Jjsou termicky
spojena pruchodem mezi dvéma vyhrivanymi otacejicimi se valci.
Podle jiného =zpusobu se alespon k Jjednomu tkanivu pridava
spojovaci &inidlo a nasledovné jsou obé tkaniva vzajemné spojena
napf&p'prﬁchodem mezi valci. Dalsi zndmy zpusob obsahuje
ultrazvukové svarovani dvou tkaniv. Nezbytnou podminkou jak
termického spojovani tak i ultrazvukového svafovani Je
pritomnost svaritelného materidalu alegpon v jednom z tkaniv.
Tkaniva jsou v  tomto pripadé napf; etkané textilie,tvofené
v1lakny napff z polyethylenu, polypropylenu, polyesteru
a podobné. Jiny priklad predstavuji tkaniva 2z termoplastickych
félii.

Evropskd patentovd pfihlaska EP-A-0 409 315 uvadi zpusob
pripravy vrstveného materidlu, kde se vyuziva nejméné jedna
vlinitd vrstva ve vrstveném materidlu. Dvé vrstvy vrstveného
materidalu, z nichZ jedna ma profil s vlnitymi vystupky ve sméru
pohybu vrstvy, prochazeji mezerou mezi dvéma valci, 2z nichz
alespori jeden ma velky pocet obvodovych drazek, do nichz maji
zapadnout vlnité vystupky, zatimco se vrstvy vzédjemné spojuji
v oblastech 1e2i;ich mezi vlnitymi vystupky tje v oblastech



odpovidajicich mezerdm mezi drazkami ve valci nebo ve valcich.
U tohoto znadmého zplusobu pfipravy vrtveného materialu je
dileZité, aby vlnité vystupky nesmérovaly priéné, &imz by
nedrzely v draZkach tyje aby nelezely Uplné nebo &asteéné mezi
draZkami ve valci nebo ve valcich. Kdyby tento pfipad nastal,
tvorily by se ve vrstveném materialu zahyby, coZ by bylo
nevyhovujici.

Z tzv. procesu Micrex (Micrex COraxfation) jsou také znamy
mikrokrepované materidly tvorené napﬁgbﬁétkanou textilii. Tento
proces se v$ak netyka spojovani dvou tkaniv a mikrokrepovani se
provadi na jedné vrstvé nebo na vrstveném materiidlu obsahujicim
napr. netkanou textilii. Mikrokrepovdni maze byt prirovnano
k mikroskopickému zraseni pri¢éné na smér pohybu tkaniva.
Pfi nepretrzitém vyrobnim procesu je vsSak trvanlivost drobnych
zahybd v tkanivu vysoce nejistd. Na_priklad u jednoho zpisobu
vyroby plenek tkanivo je vystaveno pusobeni znac¢nych tazZnych sil
pusobicich ve sméru pohybu latky a ve sméru posuvu tkaniva
strojem vyrdbéjicim plenky. JelikoZ drobné zdhyby nejsou trvalé,
existuje vazZné riziko vyhlazeni téchto zahybl pfi vystaveni
tkaniva pusobeni sil v podélném sméru. Mimoto, jestliZe je
mikrokrepovany materidl po mikrokrepovani a pred pouzZitim pro
vyrobu plenky navijen do role, ma to nepriznivy vliv na drobné
zdhyby, tyje tyto zdhyby mohou byt vyhlazeny a mohou zmizet.

Podstata vyndlezu

PfedloZeny vyndlez se tykd zpusobu umozZnujiciho rychlé
a jednoduché vzdjemné spojovani pohybujicich se tkaniv, pri
kterém se alespori jedno z tkaniv neustale zvrasnuje a alespon
jedno 2z téchto tkaniv zistdvd v podstaté hladkym. Podle
pfedlozZeného vyndlezu se toho dosahne zpusobem, jenZ Jje
definovdn v dvodu a jenz dale obsahuje kroky posuvu prvniho
tkaniva prvni rychlosti 2z prvniho zasobniku a posuvu druhého
tkaniva druhou rychlosti 2z druhého zdsobniku, pricemz druha
rychlost je niZsi neZ prvni rychlost, uvedeni prvniho tkaniva
a druhého tkaniva do vzajemného kontaktu a vzdjemné spojeni
téchto tkaniv za tvorby vrstveného materidlu pomoci za¥izeni na
spojovani tkaniv, pridemZ se zachovava rozdil rychlosti mezi
prvnim tkanivem a druhym tkanivenm, pficemz prvni tkanivo je



zvrasnéno po vstupu do tohoto =zarizeni v dusledku vyssi
rychlosti zminéného prvniho tkaniva vzhledem k rychlosti druhého
tkaniva Vv okamZiku spojovani tkaniv, zatimco druhé tkanivo
zistane v podstaté hladké, a posuv vrtveného materidlu ze
zarizeni na spojovani tkaniv rychlosti, ktera se rovnd druhé
a nizdi rychlosti. Vyndlez se také tykd zarizeni k provadéni
tohoto zpusobu, pricemz toto zarizeni se vyznacuje
charakteristickymi znaky, Jez jsou uvedeny v patentovém
naroku 7.

Starsi zpUsoby spojovani tkaniv mély bud poskytnout co
nejhladsi vrstveny materidl, tge béhem procesu tvorby vrstveného
materialu nemélo dojit k zvrdsnéni tkaniv, nebo jako u pfipadu
EPA-0-409 315 vinitého profilu se mélo dosdhnout predem
a v okamziku spojovani tkaniv nemélo dojit k zvrdsnéni vlnitého
profilu. U predloZeného vyndlezu md vznikat zvrasnéni v okamZiku
spojovani tkaniv. Drobné zahyby vytvorené timto zpusobem v
jednom 2z tkaniv jsou trvalé a protoZe tkaniva jsou vzajemné
spojena, je v bodech anebo kfivkdch mezi drobnymi zdhyby hladké
tkanivo. Drobné zdhyby je takto nemoZné vyhladit plsobenim tazZné
sily ve sméru podélné osy vrstveného materidlu. Hladka vrstva
tkaniva zabrani vyhlazeni drobnych zdhybi a drobné zahyby jsou
proto trvalé.

Dalsim predmétem predloZeného vyndlezu Jje absorpéni
vyrobek typu, jenz je definovan v uvodé, jimZ kapalina mazZe
rychle projit a Jjenz ma nizky sklon k opétovnému smaceni.
Dosdhne se toho tim, 2e alespoi prvni ze zminénych vrstev
propustnych pro kapaliny je zvrdsnénd a druha z téchto vrstev
je v podstaté hladka.

Kapaliny sorbujici vnéjsi  vrstva podle predloZeného
vyndlezu mizZe prijmout znaény objem kapaliny, jelikoZ prvni pro
kapaliny propustna vrstva je zvrasnéna. Prvni vrstva ma velky
poéet Z1&bkl a vrcholkd, coz podstatné zvysuje objem kapaliny
sorbujici vnéjsi vrstvy ve srovnani s kapaliny sorbujici vnéjsi
vrstvou, jeZ je perfektné hladka.

Dal3i charakteristické znaky predloZeného vyndlezu a jeho
vyhody budou ujasnény pomoci nésledujiciho popisu a patentovych

naroku.



Prehled obrazki na vykresech

Vyndlez bude nyni podrobnéji popsan s pomoci priklada jeho
provedeni a s pomoci pfiloZenych vykresu, kde:

Obr.1 schematicky znadzorruje zarizeni podle jednoho
provedeni vyndlezu a zpusob k jeho provadéni.

Obr.2 je podélny fez casti vrstveného materiilu zhotoveného
podle zplsobu zndzornéného na obr.l.

Obr.3 je pohled svrchu na ochranu proti inkontinenci podle
jednoho provedeni absorpéniho vyrobku podle predloZeného
vynalezu.

Obr.4 je rfez ochranou proti inkontinenci znadzornénou na
obr.3.

Priklady provedeni vynalezu

Jak ukazuje obr.1, prvni tkanivo 1 se posunuje 2z prvniho
zasobniku rfiéni zndzornén na obr.l | @ prochazi mezi dvéma
otaejicimi se valci 2 a 3, jejichz obvodové rychlosti se
rovnaji prvni rychlosti V,. Prvni tkanivo 1 se posunuje zminénou
prvni rychlosti V, k zarizeni na spojovani tkaniv 4 pres vodici
valce 9a, 9b. Druhé tkanivo 5 se posunuje 2z druhého zésobnikul‘

eni znazornén na obr.1l ;@ Prochazi mezi dvéma otdcejicimi se
valci 6 a 7, jejichZz obvodové rychlosti se rovnaji druhé
rychlosti V,, a pak se ddle posunuje k zarizeni na spojovani
tkaniv 4 pfes vodici vdlec 9¢c zminénou druhou rychlosti \PX
Prvni rychlost V;y Je vy$Si neZ druhd rychlost V, a rychlost
prvniho tkaniva 1 je proto vys$$i neZ rychlost druhého tkaniva 5
v okamZiku, kdy obé tkaniva prochdzeji zarizenim na spojovani
tkaniv 4. Zarizeni na spojovani tkaniv 4 obsahuje ultrazvukovy
vysilaé 8 a otacejici se pritlaény valec 9, jehoZ obvodova
rychlost odpovidad prvni rychlosti V,. Mezi vysilaCem 8 a vilcem
92 Je vymezena mezera 11, kterou prochidzeji obé tkaniva la5.

Druhé tkanivo prochadzi mezi vysiladem 8 a prvnim tkanivem 1 a

5
prvni tkanivo 1 se pfi vzdjemném spojovani obou tkaniv la/5 za
tvorby vrstveného materidlu 12 dotykd otddejiciho se pritlaéného
valce 9. Ultrazvukovy vysilaé 8 vysild vhodnou frekvenci napﬁUmL
20 kHz nebo vys$si a tlac¢i na valec 9. Na valci 9 je rada prvkl

z

vyénivajicich jeho wvnéjsiho povrchu 10, pri¢emZz tyto prvky



jsou tak malé, aby mohly byt vidét na schematickém obr.l. Tyto
prvky jsou usporddany jakymkoliv vhodnym zpusobem, jenZ je znam
osobam znalych oboru, napﬂUalv nespojitém obrazci z jednotlivych
bodcli nebo protazZenych pasku srovnanych ve sméru osy pritlacného
valce nebo v podobnych usporddanich. Obrazec mize byt pravidelny
nebo nepravidelny a muzZe pokryvat cely vnéjsi povrch 10
pritlaé&ného valce nebo mizZe pokryvat jenom Jjeho ¢&ast. Do
venkovniho sméru vychazejici prvky maji funkci mistnich podpérek
nebo kovadlinek pfi tvorbé svafovanych vrstvenych dila, kdyz
prvni a druhé tkanivo 1lg/ 5 prochdzeji mezerou 11 mezi

ultrazvukovym vysilaéem 8 a pritlaénym valcem 3. Navzajem
" svafené prvni a druhé tkanivo 1,5 takto opoustéji zarizeni na
spojovani tkaniv 4 Jjako vrstveny materidl 12, JjenZ potom
prochdzi mezi dvéma otacejicimi se valci 13 14, ‘jejichz
obvodové rychlosti se rovnaji druhé rychlosti V,.

KdyZz prvni tkanivo 1 prochdzi mezerou 11 V zarizeni na
spojovani tkaniv 4 rychlosti Vv,;, jeZ je vy$$i nez druhd rychlost
V,, coZ je rychlost prichodu druhého tkaniva 5 zarizenim na
spojovani tkaniv 4 a rychlost, s kterou vrstveny materidl 12
opousti zminéné zarizeni 4, dand délka prvniho tkaniva 1 bude
zvrasnéna v disledku ndhlého pfechodu 2z vyssi rychlosti V, pfed
okamZikem spojeni tkaniv na nizsi rychlost V, po zminéném

okamZiku spojeni tkaniv. Jinymi slovy, Vv okamziku vzajemného
spojeni obou tkaniv nastava nahly pokles rychlosti prvniho
tkaniva 1 v mezefe 11, aniZ by dalsi &asti prvniho tkaniva 1,
které dosud nedospély do mezery 11, vykdzaly toto sniZeni
rychlosti. 2 tohoto pridavného pfisunu prvniho tkaniva 1
vzhledem k druhému tkanivu 5, JjeZ se béhem celého procesu
pohybuje zminénou druhou rychlosti V,, vyplyva vytvareni
pfiénych zahybu 15 v prvnim tkanivu 1. Tyto zahyby 15 Jjsou
trvale lokalizovany mezi spojovymi oblastmi 16 vrstveného
materidlu 12. Nejlépe 3je to vidét na obr.2. Volba rozdilu
rychlosti mezi VvV, a V, 2dvisi na poZadované velikosti zdhybu tge
na velikosti pridavné délky materidlu prisunutém s prvnim
tkanivem 1. Mezi dalsi faktory, jeZ ovlivnuji volbu rozdilu mezi
rychlostmi tkaniv, patfi velikost vyénivajicich prvka, WGje
jejich délka, a smrstitelnost tkaniv. PEl malych rozdilech
rychlosti se wuskuteéni jenom zanedbatelné skladani materialu a
zpomaleni rychleji se pohybujici prvniho tkaniva pouze zpusobi



deformaci Vv roviné tkaniva. Rlzné materidaly maji samozrejmé
ruznou odolnost proti deformaci. 2 toho vyplyva, Ze rozdil
rychlosti v; - V, musi byt vétsSi neZ "rychlost smrsténi" daného
materidlu, pokud maji v tkanivu vznikat zahyby. Vhodné podminky
nastanou, pokud V, Je alesporn o 40% vyssSi nesz Vy, €imZ2  se
zaru¢i, Ze zminéné podminky budou vyhovujicim zpUsobem splnény.
Na priklad, V, miZe byt pribliZné dvakrat vyss$i nesz V5, adékoliv
rozdil rychlosti o 150%, 200% nebo jesité vétsi je moZny.
V nékterych pripadech pritlaény valec 9 zndzornény na obr.l miZe
mit obvodovou rychlost, ktera je vy3si nez vq-

U provedeni, 3jen:z Je znazornéno na obr.l, prvni tkanivo 1
miZe mit stenou $i¥i jako druhé tkanivo 5 nebo mize byt uzsi neiz
vysledny vrstveny materidl 12, ktery m& drobné zahyby pouze na
Casti své Sirky. Pokud prvni tkanivo 1 je uz$i nez druhé tkanivo
S, prvni tkanivo 1 se bud miZe nachdzet uprostrfed vzhledem k

imagindrni podélné ose symetrie tkaniva 5 nebo miZe byt odsazeno
k jedné strané. V tomto pfipadé je také moZné, aby se treti
tkanivo pohybovalo aZz k zafizeni na spojovdni tkaniv 4 podél
prvniho tkaniva 1 a bylo od ného pfiéné mirné odsazeno. V tomto
pfipadé celkovd $ifka prvniho a tretiho tkaniva je mensi neZ je
§irka hladkého druhého tkaniva. Tim se wumoZni, aby byly
Vv priéném sméru oddélené d&asti spojovanych tkaniv opatreny
drobnymi zahyby. Je samozfejmé moZné spojovat s hladkym tkanivem
vice nezZ dvé Wdzka tkaniva. Je napfﬂ@?ﬁgéné pfipravit vrstveny
material, ktery obsahuje pédsy 2z nmnoha zvrdsnénych nebo
skladanych vrstev. KaZdé tkanivo tvorici vrstveny materidl 12
miZe byt samozfejmé tvofeno vicevrstvym materiidlem a nemusi byt
tvoreno pouze jednou vrstvou.

Materialy, které mohou byt spojovany podle pfedlozZeného
vynalezu, zahrnuji na priklad netkané textilie napf&u§§%édané
textilie a tepelné spojované textilie. Jsou mozZné i jiné
svaritelné materidly, jako jsou napﬂkgzé}moplastické félie, jez
mohou byt i dérovany. Je také mozZné, aby pouze jedno z tkaniv
obsahovalo svaritelny materidl. Dalsi tkanivo nebo tkaniva mohou
byt v tomto pripadé tvorena napﬂﬂ%%ﬁm?mi tkaninami.

U alternativniho provedeni misto zarizeni na spojovani
tkaniv zndzornéného na obr.l mizZe byt pouzit kalandr. Kalandr ma
dva proti sobé otacejici se vyhrivané vdalce, mezi nimiz
prochazeji tkaniva a pfi tom se spojuji. Jeden vilec se otaci



obvodovou rychlosti, kterd odpovida prvni vys$si rychlosti V,;, a
druhy valec se otaci obvodovou rychlosti, kterda odpovida druhé
nizsi rychlosti V,. Navzajem spojend tkaniva, tge vrstveny
material, vychdzejici =z vdlcu se pohybuji niZsi rychlosti V,.
Jak bylo presné popséno s odkazem na obr.1l, prvni tkanivo bude
svrasnéné nebo skladané v téch Gastech, které lezi pred mistem
spojovani tkaniv v mezerfe mezi valci v dusledku ndhlé zmény
rychlosti v okamziku spojeni tkaniv po prichodu mezi valci.
Druhé tkanivo zistane hladké podobné jako druhé tkanivo
z provedeni na obr.l. Podobné jako pritlaény vdlec 9 mad jeden
z valcu kalandru.nespojité vzorovany povrch.

Vrstveny materidl pripraveny podle predloZeného vynalezu je
zv1asté vhodny k pouziti pro kapaliny sorbujici vnéjsi vrstvu
absorp&niho vyrobku na jedno pouziti, jako jsou napf. plenky,
ochrana proti inkontinenci a podobné. Jako priklad absorpéniho
vyrobku podle pfedloZeného vyndlezu s odkazem na obr.3 a 4 bude
popsana ochrana proti inkontinenci 17.

Znadzornénd ochrana proti inkontinenci 17 obsahuje absorpéni
polStarek 18, pro Kkapaliny nepropustnou vnéjsi vrstvu 19 na
jedné strané polstarku 18 a kapaliny sorbujici vnéjsi vrstvu 20
na druhé strané zminéného polstarku. Kapaliny sorbujici vnéjsi
vrstva 20 ma& byt pfi pouzivdni obrdcena k uZivateli. Kapaliny
sorbujici wvnéjsi vrstva 20 obsahuje zvrasnénou prvni pro
kapaliny propustnou vrstvu nebo f6lii 21 a Vv podstaté hladkou
druhou pro kapaliny propustnou vrstvu 22. Hladkda druha pro
kapaliny propustna vrstva 22 se nachdzi nejbliZe absorpénimu
polsStarku 18, zatimco zvradsnéna prvni pro kapaliny propustna
vrstva 21 se nachdzi na strané hladké druhé vrstvy 22, jeZz je na
vzdaleném konci od polstarku 18. 2Zvrasnénd prvni pro kapaliny
propustnd vrstva 21 md velky pocet drobnych zahybl sméfujicich
v podstaté v podélném sméru ochrany proti inkontinenci 17.
Zvrasnéna prvni vrstva 21 je spojena s hladkou druhou vrstvou 22
ve velkém poétu spojovych oblasti, 16 ve tvaru velkého poctu
jednotlivych spojovych bodu napﬁﬂ9§éko bodové svary. Jak prvni
pro kapaliny propustnd vrstva 21 a tak i druhd pro kapaliny
propustnd vrstva 22 obsahuji svaritelny materidl. Tyto materidly
mohou zahrnovat napﬂugﬁé%kané textilie spfadaného anebo tepelné
spojovaného typu. Obé pro kapaliny propustné vrstvy 214 22 mohou
byt tvofeny ruznymi typy netkanych textilii nebo mohou byt



tvoreny stejnym typem netkané textilie, za pfedpokladu, ze
vrstvy mohou byt vzdjemné spojeny tepelnymi spoji nebo svary
napr. na zakladé ultrazvuku. Na_priklad, zvrasnéna prvni pro
kapaliny propustnd vrstva 21 miiZe byt tvofena spradanou netkanou
textilii o plosné vaze 15 g/mz, zatimco hladkad druhd pro
kapaliny propustna vrstva 22 miZe byt tvofena spradanou netkanou
textilii o plosné vaze 20 g/mz. Alternativné, misto vyuziti
hladké druhé pro kapaliny propustné vrstvy 22 tvorené spradanou
netkanou textilii, zminénd druha vrstva miZe byt tvorena mykanou
tepelné spojovanou netkanou textilii o plosSné vaze 17 g/mz.
PouZiti spradané netkané textilie jako zvrdsnéné prvni pro
kapaliny propustné vnéjsi vrstvy Jje vyhodné, jelikoZ se
spradanym netkanym materiidlen se mGZe pracovat i pokud md& nizkou
ploSnou vdhu, pric¢emZ tento materidl pusobi mékce na omak pri
kontaktu s pokoZkou uzZivatele. Netkané textilie jsou v podstaté
nepruzné, cozZ je vyhodné, jelikoz tento jev pisobi proti
vyhlazovani drobnych zahybu 15 v disledku elastického .
roztahovani hladké druhé pro kapaliny, propustné vrstvy 22.
Netkané materidly mohou zahrnovat napﬁkh olypropylenova vldkna,
polyesterova vlékna, viskdézova vldkna nebo jejich smési.
DvojsloZkova vldkna jsou také mozZna.

V dasledku existence vrcholkl a Z21abka zdhybu nebo
svrasténi na kapaliny sorbujici vnéjsi vrstvé 20 je specificky
sorpéni objem zminéné vrstvy mnohem véts$i nesz sorpéni objem
béZné pro kapaliny propustné vrstvy s podstaté hladkym sorpénim
povrchem a proto relativné nizkym sorpénim objemem. Toto
umoznuje rychly transport kapalin sorbujici vrstvou do
absorpéniho polstdfku. Sorpéni vnéjsi vrstva 20 ma také velmi
maly sklon k opétovnému smaceni, Wje je zabranéno tomu, aby
kapalina pfechdzela z absorp&niho polstarku 18 vnéjsi vrstvou
20 zpét a tak se dostala do kontaktu s pokoZkou uZivatele.

Absorp¢nim materidlem v absorpénim polstafku 18 miZe byt
celuldzova plst. Absorpéni material miZe také obsahovat kapaliny
absorbujici hydrogely, u&i!ﬂgyguperabsorbenty, ¢imz se mini
polymery schopné absorpce kapalin v mnoZstvi, které mnohokrat
presahuje Jjejich vlastni vahu. Tyto hydrogely mohou byt
rozmichdny v celulézové plsti vice nebo méné homogenné nebo
mohou byt v absorpénim polstdrku 18 usporadany ve vrstvach.
Konstrukce absorpéniho polstarku 18 nema ale zasadni vyznam pro



tento vynalez, za predpokladu, 2e polstarek muZe splnit
pozadavek rychlé sorpce a rychlého rozptyleni kapaliny, ktera
prochdzi sorpéni vnéjsi vrstvou 20.

Pro kapaliny neprostupnda vnéjsi vrstva 19 ma funkci
bariéroveé vrstvy zabranujici uniku kapaliny absorbované
v absorpénim polstarku 18. Tatoc pro kapaliny neprostupnd vnéjsi
vrstva 19 muzZe byt napﬂkké%vofena polyethylenovou £4&lii nebo
podobnym materidlem.

Zvrasnéna prvni pro kapaliny  propustna vrstva 21 provedeni
znazornéného na obr.3 zaujima plochu, jeZ Jje mensi neZ celkova
plocha sorpéni vnéjsi vrstvy 20. 2byvajici plocha sorpéni
povrchové vrstvy 20 je thfena pouze hladkou druhou pro kapaliny
propustnou vrstvou 22. 2Zvrasnénd prvni pro kapaliny propustna
vrstva 21 zaujima zhruba trfetinu povrchové plochy sorpéni vnéjsi
vrstvy 20 a je umisténa v rozkrokové ¢asti 23 ochrany proti
inkontinenci 17, priéemz rozkrokova ¢ast je uzZ$i &asti ochrany
proti inkontinenci 17 a pfi pouZiti je wumisténa mezi stehny
uzivatele. Na obou strandch rozkrokové <&&sti 23 se nachazi
prisludnd Kkoncova &ast 244 25, které vzhledem k uZivateli
sméfuji dopredu respﬂﬁg%éadu. JelikoZz ochrana proti inkontinenci
17 zndzornénad na obr.3 je plné symetricka vzhledem k usporadani
rozkrokové ¢&asti 23 a koncovym ¢&astem 24 g 25, ochrana proti
inkontineci 17 nemd predni a zadni stranu. Nemusi to byt vsak
pravidlem. Naopak, plenka, damskda vloZka nebo ochrana proti
inkontinenci mohou mit jasnou pfedni a jasnou zadni stranu, aby
se dosadhlo co nejlepsiho sezeni na téle. V tomto pripadé,
rozkrokova &ast miZe byt ve vyrobku posazena dopfedu nebo dozadu
podle pouZiti vyrobku a podle jeho usporddani. JelikoZ normalné
rozkrokova ¢ast je tou &asti absorpéniho vyrobku, jez prijima
télové kapaliny vyméSované uZivatelem, zvrasnénd prvni pro
kapaliny propustnd vrstva 21 vymezuje sorpéni zdénu 26
v rozkrokové Gasti 23. V nékterych pripadech samozfejmé muZe byt
tato sorpéni zdéna 26 umisténa vné rozkrokové c&asti, na priklad,
v predni ¢asti plenek pro muZské uZivatele, u nichZ se normalné
télové kapaliny dostavaji do predni éasti plenky nachdzejici se
vpredu rozkrokové &asti. V téchto pripadech zvrasnénd prvni pro
kapaliny propustnd vrstva md byt samoziejmeé umisténa v téchto
prednich mistech vyrobku. Musi byt jasné, ze jsou moZné pripady,
u kterych celd sorpéni vnéjsi vrstva musi umozZnit kapaliné
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rychle ji projit a v téchto pripadech 2zvrasnéni prvni pro
kapaliny propustnd vrstva ma kryt celou hladkou druhou pro
kapaliny propustnou vrstvu. V pripadech, v kterych se zada
Uspora materidlu a nikoliv plné kryci zvrasnéna prvni vrstva,
mohou byt pouZity dve nebo vice zvrdsnénych vrstev, Jjez
dohromady pokryji povrchovou plochu, kterd je mensi nez cela
Plocha sorpéni povrcvové vrstvy, pridemz ale jednotlivé vrstvy
pokryvaji Jjednotlivé ¢&asti vice nebo méné oddélenych dild
ochrany proti inkontinenci. Na_priklad, ochrana proti
inkontinenci miZe byt opatfena vétsim podtem pri&nych pasku.

Zahyby 15 znazornéné na obr.3 jsou v podstaté orientovany
v podélném sméru ochrany proti inkontinenci 17, acdkoliv mélo by
byt jasné, Ze zvrdsnénd vrstva 21 miZe byt aplikovéana tak, aby
zahyby 15 byly orientovdny v podstaté priéné na podélny smér
ochrany proti inkontinenci 17. JelikoZ vrcholky téchto drobnych
zdhybu zabranuji do jisté miry, aby tekuté vymésky nestékaly
smérem priénym na zahyby, smér orientace zdhybu 15 v riznych
C¢astech ochrany proti inkontinenci 17 ma jisty vyznam. MizZe byt
velmi wuZiteéné, kdyZ Jjsou 2zadhyby 15 v rozkrokové &asti 23
orientovdny podélné vzhledem Xk ochrané proti inkontinenci 17,
JelikoZ kapalina, kterd se dostdvd do kontaktu se sorpéni vnéjsi
vrstvou 20 tésné u okraje ochrany proti inkontinenci, nebude
snadno stékat pfes okraj ochrany proti inkontinenci, i kdyby
proti vSemu ocekdvdni kapalina neprochdzela dostatedné rychle
vnéjsi vrstvou 20 a do absorpéniho polstarku 18. Misto toho miZe
byt vyhodné, kdyZ 3jsou =zahyby v koncovych &astech 24 25
orientovany p¥iéné vzhledem k ochrané proti inkontinenci,
a to alespon v blizkosti okraju.

Bylo 2zjisténo, 2e zvrdsnénd prvni pro kapaliny propustna
vrstva miZe byt otoCena smérem dovnitf k absorpénimu polstafku,
aniZz by tim do¥lo k citelnému zhorseni velké rychlosti
transportu kapaliny, coZ znaéi, Ze hladkd vrstva bude sorbovat
kapalinu nejdfive. Toto Feseni miZe nékdy 2z estetickych duvodi
byt uprednostnéno, a to pokud je u nékterych vyrobki nezadouci,
aby sorpéni vnéjs$i vrstva vykazovala zvrasnény vnéjsi povrch.

Mélo by byt jasné, Ze vyndlez neni omezen na uvedené
priklady provedeni a Ze v ramci nasledujicich patentovych naroki

je moZnd i ¥fada dals$ich jeho modifikaci.
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1. Zpusob vzdjemného spojovani nejméné dvou pohybujicich se
nekoneénych tkaniv (1, 5) za tvorby vrstveného materidlu
(12), jehoz alespofi jedna vrstva obsahuje zvrasnény material,
vyznacujici s e posuvem prvniho tkaniva (1)
prvni rychlosti (V,) 2z prvniho zdsobniku, posuvem druhého
tkaniva (5) druhou rychlosti (V,) 2z druhého zdsobniku,
pridemz druhd rychlost (V,) Jje niZsi nez prvni rychlost
(Vy), uvedenim prvniho tkaniva (1) a druhého tkaniva (5) do
vzajemného kontaktu a vzajemnym spojenim téchto zminénych
tkaniv za tvorby vrstveného materidlu (12) v zarizeni na
spojovani tkaniv (4), pridemz se zachovdvd rozdil rychlosti
mezi prvnim tkanivem (1) a druhym tkanivem (5), pficemz prvni
tkanivo (1) Jje po vstupu do tohoto zarizeni zvradsnéno
v disledku vys$si rychlosti (V,) prvniho tkaniva (1) vzhledem
k druhé rychlosti (V,) druhého tkaniva (5) v okamZiku
spojovani tkaniv, zatimco druhé tkanivo (5) =zlstane
v podstaté hladké, a posuvem vrstveného materidlu (12) ze
zarizeni na spojovani tkaniv (4) rychlosti, kterd se rovna
druhé a nizsi rychlosti (V,).

2. Zpusob podle ndrokul, vy znacdc¢ujici se tim,
%2e rozdil rychlosti (V,-V,) je vétsi neZ rychlost kontrakce
prvniho tkaniva (1), pfi niz se zminéné prvni tkanivo (1)
deformuje pouze ve své rToving, aniz by doslo k Jjeho

zvrasnéni.

3. Zpusob podle niroku 2, vyznac¢ujici s e timnm,
neZ druha

e
[ 2ad)

Ze prvni rychlost (V) je nejméné o 40% vys
rychlost (V,), vyhodné v podstaté dvakrat vy$si nezZ druha
rychlost (V,).

4. Zpusob podle alespon jednoho z naroku 1 az 3,
vyznac¢cuijici se tim, Ze pri pruchodu
zarizenim na spojovani tkaniv (4) se opira prvni tkanivo (1)
o otadejici se valec (9), 3jehoZ obvodova rychlost se rovna
nejméné prvni rychlosti v,).
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Zpusob podle alespon  jednoho A predchozich  néarokay,
vyznacuijici s e tim, Ze tkaniva jsou

vzajemné spojena spojovacim procesem na zakladé ultrazuku.

Zpusob podle alespon jednoho z naroku 1 az 4,
vyznacdcujici s e tim, Ze tkaniva jsou
vzajemné spojena kalandrovacim procesem, Vv némZ prvni
otacejici se valec md obvodovou rychlost odpovidajici
rychlosti (V,) prvniho tkaniva a druhy otadejici se valec ma
obvodovou rychlost odpovidajici rychlosti (V,) druhého
tkaniva.

Zarizeni na vzdjemné spojovani nejméné dvou pohybujicich se
nekoneénych tkaniv (1, 5) =za tvorby vrstveného materiilu
(12), jehoZ alespori jedna vrstva je ze zvrdsnéného materidlu,
vyznacujici s e tim, Ze toto zarizeni
obsahuje =zarizeni na posuv prvniho tkaniva (1) prvni
rychlosti (Vy) z prvniho zasobniku, zafizeni na posuv druhého
tkaniva (5) druhou rychlosti (V,) 2z druhého zasobniku,
priédemZz druhd rychlost (V,) Jje ni2si neZ prvni rychlost
(Vl)' zarizeni ogna wuvedeni prvniho tkaniva (1) a druhého
tkaniva (5) do vzdjemného kontaktu a zarizeni na spojovani
tkaniv (4), jehoZ funkce spodivd ve spojovani prvniho tkaniva
(1) s druhym tkanivem (5) za tvorby vrstveného materidlu
(12), prticéemZz se wudrZuje rozdil rychlosti mezi prvninm
tkanivem (1) a druhym tkanivem (5), a soudasné tato funkce
spo¢ivd ve tvorbé drobnych zahybd nebo zvrasnéni (15) na
prvnim tkanivu (1) v dusledku tohoto rozdilu rychlosti,
zatimco druhé tkanivo (5) zustane v podstaté hladké,
a zarizeni na posuv vrstveného materidlu (12) ze zarizeni na
spojovani tkaniv rychlosti, kterd se rovna druhé a nizsi
rychlosti (V,).

Zarizeni podle naroku 7, vyznadéujici se
t im, Ze =zarizeni na spojovani tkaniv (4) md otacdejici se
valec (9), JjehoZ obvodovad rychlost odpovidd prvni rychlosti
(V1), a tohoto valce (9) se dotykd prvni tkanivo (1) pE&i

prichodu zarizenim na spojovani tkaniv (4).
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Zarizeni podle narocku 8, vyznadc¢ujici s e
t im, 2Ze zarizeni na spojovani tkaniv (4) ma vysilaé
ultrazvuku (8) a zminény otdcejici se valec (9), ktery je
tvoren pritlaénym valcem majicim velké mnoZstvi prvka
vychazejicich z vnéjsiho povrchu valce a které Jjsou
usporadény podle zvoleného vzoru a které slouzi jako lokd&lni
opérky nebo kovadlinky pro svarovdni pri tvorbé svarenych
@asti vrstveného materidlu (12) k provedeni spojeni tkaniv
pomoci svarovani ultrazvukem.

Zarizeni podle naroku 7, vyznacujici s e
tim, 2e ven vyénivajici prvky 3jsou tvoreny velkym
mnozstvim jednotlivych bodci nebo podobnych udtvartd, které
jsou usporddany v nespojitém vzoru v alespoii <castech
vnéjsiho povrchu (10) pritlaéného vdlce, nebo jsou tvoreny
velkym mnozZstvim jednotlivych  protaZenych Zeber nebo
podobnych utvart umisténych alespori v <&astech vnéjsiho
povrchu (10) pritlac¢ného valce.

Absorpéni vyrobek na jedno pouziti (17), Jjako je napr.
plenka, damskd vlozka, ochrana proti inkontinenci nebo
podobny vyrobek, obsahujici absorpéni polstafek (18), pro
kapaliny nepropustnou vrstvu (19) na jedné strané
absorpéniho polstdrku a pro kapaliny prostupnou a kapaliny
sorbujici wvnéjsi vrstvu (20) na druhé strané absorpéniho
polstafku, pfidemz zminénd kapaliny sorbujici vnéjsi vrstva
(20) se sestdvd nejméné =z dvou vrstev propustnych pro
kapaliny (21, 22), jez jsou vzajemné spojené,
vyznadéujici se tim, 2Ze alespori prvni ze
zminénych pro kapaliny propustnych vrstev (21) je zvrasnéna
a tin, Ze alesponi druhé ze zminénych pro kapaliny

propustnych vrstev (22) je v podstaté hladka.

Absorpéni vyrobek podle néaroku 11, vyznadc¢ujici
s e t im, 2e alespoi jedna z vrstev propustnych pro
kapaliny (21, 22) obsahuje svaritelny materidl a tim, Z2Ze
tyto vrstvy Jsou vzajemne spojeny V jednotlivych spojovych
bodech anebo spojovych krivkach v usporadanych urcitém

vzoru.
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Absorpéni vyrobek podle naroku 11 nebo 12,
vyznacujici s e tim, Ze alespon jedna
z vrstev propustnych pro kapaliny (21, 22) 3je z netkané
textilie.

Absorpéni vyrobek podle néroku 13, vyznacuijici
s e t im, Ze netkanou textilii je tepelné spojovany
anebo spradany typ textilie.

Absorpéni vyrobek podle alespoi 3jednoho z naroka 11 az 14,
vyznacujici s e tim, Ze zZvrasnéna pro
kapaliny propustnd vrstva (21) nebo vrstvy md nebo maji
men$i S$ifku neZ hladka pro kapaliny propustna vrstva (22),
takZe pro kapaliny propustnd vnéjsi vrstva (20) tvori
kapaliny sorbujici zénu (26) sestavajici alespor z jedné
zvrdsnéné &asti, jez zaujima mensi povrchovou plochu, nez je
celkova povrchovd plocha kapaliny sorbujici vnéjsi vrstvy.

Absorpcni vyrobek podle ndaroku 15, vyznacéuijici
s e t im, 2Ze kapaliny sorbujici zéna (26) se nachazi
v rozkrokové ¢&asti (23) absorpéniho vyrobku.

Absorpéni vyrobek podle ndaroku 15, vyznacujici
s e tim, 2e 2zvridsnéné vrstvy propustné pro kapaliny
(21) ve vétsim poctu neZ jedna se nachdzeji na stejné strané
proti hladké vrstvé propustné pro kapaliny (22) a jsou
navzajem pri¢né od sebe odsazeny, takZe kapaliny sorbujici
vnéjsi éast (20) ma vice neZ jednu zvrasnénou &ast.

Absorpéni vyrobek podle alespori jednoho z ndroka 11 aZ 14,
vyznacujici s e tim, Ze zvrdsnéna vrstva
nebo vrstvy propustné pro kapaliny (21) 2zasahuji pres cely
povrch kapaliny sorbujici vnéjsi vrstvy (20).

Absorpéni vyrobek podle alespoil jednoho z naroki 11 aZ 18,
vyznac¢cujici s e tim, Ze 2zvrdsnénda vrstva
nebo vrstvy propustné pro kapaliny (21) se nachdzeji na té
strané hladké vrstvy propustné pro kapaliny (22), jeZ md& byt
obracena smérem k uzivateli vyrobku.
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Absorpéni vyrobek podle alespori jednoho z nadroku 11 aZ 18,
vyznacdc¢ujici s e t im, 2e zvrdsnénd vrstva
nebo vrstvy propustné pro kapaliny (21) se nachazeji na té
strané hladké vrstvy propustné pro kapaliny (22), jeZ se ma
pri pouziti nachdzet na strané, JjeZ leii vné vzhleden
k uZivateli vyrobku.

Absorpéni vyrobek podle alesponi jednoho z naroki 11 azZ 20,
vyznacéc¢uijici s e tim, Ze zvrasnéni nebo
drobné zahyby (15) jsou orientovdny v podstatné podélné
vzhledem k vyrobku.

Absorpéni vyrobek podle alespoin jednoho z naroku 11 azZ 20,
vyznacujici s e tim, Ze zvrasnéni nebo
drobné zahyby (15) jsou orientovany v podstatné pricné
vzhledem k vyrobku.
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