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Wiadomo, ze laczenie drutéw, lin dru-
cianych, rur, drazkéw i podobnych czesci
uskutecznia si¢ przez poddanie lacznika
o ksztalcie rury, otaczajacego oba korce
taczonych cial, walcowaniu i wyciaganiu,
dzieki czemu nastepuje $cisle polaczenie
materjatu tacznika z materjalem ciat 1a-
czonych. Walcowanie lub wyciaganie od-
hywato sie dotychczas w kierunku od $rod-
ka tacznika ku jego koncom. Dla wytwo-
rzenia potrzebnych powierzchni zaczepie-
nia dla ciagadla bylo oczywiscie koniecz-
ne w oddzielnym przebiegu pracy uprzed-
rie zwezenie lacznika w jego $rodkowej
czgsci. W dotychczasowych sposobach
pracy ciagadlo w jednym posuwie prowa-

dzono przez cala dlugos¢ tulei tlacznika;
wskutek tego do wytworzenia polaczenia
byly potrzebne urzadzenia wyciagajace o
znacznych wymiarach.

W urzadzeniach tego rodzaju, w kto-
rych obie szczeki kleszczy podczas wycia-
gania oddalaja si¢ od siebie na cala dtu-
go$¢, na wykonanem potaczeniu tatwo wy-
stepowaty odchylenia od osi, poniewaz ziu-
pelnie dokladnie réwnolegte prowadzenie
szczek na wieksze odstepy pod dzialaniem
duzych sil, niezbednych do ciagnienia, prze-
noszonych przez moment zgiecia na wycia-
gadlo, jest mozliwe tylko przy uzyciu nie-
proporcjonalnie dlugich kierownic. Jezeli
nawet przy cienkich drutach i stabych ka-



blach lekko skrzywiony lacznik daje sie
bez trudu sprostowaé, to jednak przy ka-
blach cigzkich prostowanie stanowi powaz-
na wade, ktéra z trudem mozna poprawic.
Jezeli natomiast trzeba polaczyé rury lub
prety w pewnym okreslonym kierunku, to
takie dodatkowe prostowanie przy wiel-

kich wymiarach jest juz zupelnie niemoz-

liwe. teos o

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest udoskonalenie opisanego powyzej
sposobu, Wynalazek ma te zalete, ze we-
dlug niego uskutecznia si¢ polaczenie za-
pomoca . znacznie mniejszego i wygodniej-
szego urzadzenia wyciagajacego, ktére da-
je sie latwo przenosié i wszedzie tatwo u-
miescié, wobec czego ono okazalo sie
szczegblnie odpowiedniem do laczenia dru-
tow napowietrznych, przeciagganych na
wolnej przestrzeni,

Wynalazek polega na tem, ze do wyko-
nania polaczenia walcowanie lub wyciaga-
nie odbywa si¢ nie od srodka tulei laczni-
ka, lecz od jednego z jej konicow. Sposob
wykonywa si¢ tak, zeby jeden koniec tu-
lei tacznika byl zwezony o tyle, aby lacz-
rik z tego korica na odpowiedniej dtugosci
mogl byé przetkniety przez ciggadlo. Po
wprowadzeniu koricow laczonych ciat do
tacznika, cze¢$é lacznika, przetknieta przez
ciaggadlo, obchwytuje si¢ kleszczami i roz-
poczyna sie wyciaganie. Nie potrzeba przy-
tem przeprowadzaé ciagadla jednym cia-
giem przez cala dlugo§é lacznika, prze-
ciwnie nawet, posuw moze byé stosunkowo
niewielki, tak ze wystarczy stosunkowo
krotkie i lekkie urzadzenie do wyciagania.
Sposéb wedlug wynalazku daje moznoéé
wykonywania wyciagania w posuwach.
Po wyciagnieciu przez ciagadlo czesci tu-
lei tacznika, odpowiednio do dlugosci u-
rzadzenia wyciagajacego, uwalnia sie zwe-
zony koniec z kleszczy. Nastepnie naklada
si¢ kleszcze na bezposrednio nastepujaca
cze$¢ tacznika w malej odleglosci od cia-
gadla i nowa czesé tulei tacznika jest wy-

ciggana przez ciagadlo. Czynnoéé te po-
wtarza si¢ az do wytworzenia gotowego
polaczenia.

Do wykonania nowego sposobu odpo-
wiednim okazal si¢ caly szereg urzadzen.
Urzadzenia te przedstawiono w postaci
przykladéw wykonania na zalaczonych
rysunkach na fig. 1 — 9, w zwiazku z kté-
remi jest dalej wyjasniona istota wyna-
lazku. . A

Na fig. 1 — 5 przedstawiono urzadze-
nie do taczenia lin drucianych albo rur, na-
dajace sie rowniez do laczenia lin z dwéch
materjaléw, np. do laczenia lin stalowo-
glinowych,

Przez 1 oznaczono ramig urzadzenia
wyciagajacego, niosace poruszajacy sie na
prawo i na lewo trzpier 2 z nasadami3i4.
Cyfra 5 oznacza przyrzad do wprawiania
w ruch trzpienia, przez 6 oznaczono ciaga-
dlo wstawiane do jednej z nasad, przez 7—-
skladajace si¢ z dwéch czeéci zatrzyma-
dlo, wstawiane do drugiej nasady. Tuleje
oznaczono przez 8; tuleja ta jest nasuwa-
na na oba korce cial laczonych, np. lin .

Dla wytworzenia polaczenia wsuwa
si¢ przedewszystkiem oba korice laczo-
nej liny do tulei tak, zeby one mniej
wigcej w jej Srodku stykaty sie. Odpowied-
nio zwezony koniec tulei moze byé prze-
prowadzony przez ciagadlo tak, zeby mogt
byé uchwycony przez kleszcze 7, znajdu-
jace si¢ w nasadzie 3. Kleszcze tworza
stozek samoszczelny, tak ze przy rozste-
powaniu si¢ nasad obie szczeki kleszczy
samoczynnie dociskaja sie¢ mocniej do tu-
lei. Wytworzenie polaczenia moze byé na-
stepnie uskutecznione w wiadomy sposéb
przez ciagnienie. Oczywiscie mozna row-
niez wykonaé polaczenie takze w taki sam
sposéb zapomoca walcowania. .

Zamiast umieszczenia obu nasad, jak
to wskazano na rysunku, na trzpieniu i za-
pomoca niego przysuwaé je ku sobie i od-
dala¢ od siebie, mozna réwniez ciggadto
albo kleszcze polaczy¢ na stale z rama u-
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rzadzenia tak, zeby trzpieri, niést tylko
jedng nasade. OczywiScie mozna stoso-
wa¢ takze inne kleszcze, np. takie, jakie o-
pisano w zwiazku z fig. 8 1 9,

Wynalazek ma te zalete, ze tuleja tacz-
nika moze mieé dowolna dlugosé, poniewaz
wyzej wspomniane kleszcze mozna zawsze
nasadzi¢ na zwezong tylko co czes$é tulei i
wyciaganie mozna prowadzi¢ w dalszym
ciggu, W ten sposéb zmniejsza si¢ dlugosé
urzadzenia wyciggajacego. Procz tego sto-
pien rozciaggniecia moze byé znacznie wigk-
szy bez obawy, zeby rura zepsula sie¢ w
miejscu uchwycenia.

Nowy sposéb nadaje sig szczegélnie do
taczenia lin i podobnych czesci, sktadaja-
cych sie z dwéch réznych metali, np. lin
glinowo-stalowych, poniewaz dotychczas
w tym wypadku wskutek wielkiej dlugosci
tulei zewnetrznej, stuzacej do polaczenia
plaszcza glinowego, bylo potrzebne odpo-
wiednio dlugie i niewygodne wurzadzenie
wyciagajace.

Zwezenie tulei w celu wytworzenia po-
wierzchni zetknigcia dla kleszczy i cia-
gadla wykonywa si¢ zapomoca odpowied-
nich urzadzeri, Mozna je takze wykonac za-
pomoca urzadzenia wyciagajacego. Do te-
ge celu shizy urzadzenie pomocnicze 10,
sktadajace si¢ z dwoch drazkow 111 12 i
plyty 13, laczacej te drazki i posiadaja-
cej szpare 14. Précz tego na drazkach
znajduja si¢ przesuwalne réwnolegle i da-
jace sie ustawiaé w dowolnych polozeniach
zaciski 15 i 16. Dla wykonania zwezenia
urzadzenie pomocnicze nasadza si¢ na u-
rzadzenie do wyciagania. Przez przesunie-
cie zaciskéw urzadzenie pomocnicze na-
stawia si¢ w ten sposéb, ze tuleja lacznika
moze by¢ wprowadzona miegdzy ciagadlo
i ptyte dociskowa. Jezeli teraz przez ruch
trzpienia obie nasady przesuwaé si¢ beda
cd $rodka ku koricom urzadzenia wyciaga-
jacego, to urzadzenie pomocnicze i tuleja
facznika beda prowadzone, np. przez na-
sade 3 w ten sposéb, ze jeden (prawy) ko-

niec tulei bedzie $ciskany przez ciagadlo,
osadzone w drugiej nasadzie i poruszajace
si¢ w przeciwnym kierunky niz tuleja.
Szpara w plycie stuzy do przeprowadze-
nia jednego z przeznaczonych do polacze-
nia cial, ktére celowo w tym wypadku
jeszcze przed wykonaniem  zwezenia
wprowadza si¢ do lacznika.

OczywiScie szpara nie powinna byé¢
zbyt wielka dla przepuszczania tulei, po-
niewaz wtedy plyta dociskowa nie moglaby
zabieraé tulei ze soba. Przy dowolnej diu-
gosci tulei musi i urzadzenie pomocnicze
by¢ réwniez dostosowane do dlugosci tulei.
Po wytworzeniu odpowiednich powierzch-
ni zetknigcia dla kleszczy, nasady znowu
obraca sie ku sobie.

Urzadzenie pomocnicze, ktére staje sie
juz zbyteczne, zdejmuje si¢ i po nasadze-
riu kleszczy wykonywa sig polqczeme w
spos6b opisany.

Bardzo proste i poreczne jest urzadze-
nie wedlug wynalazku do laczenia drutéow
i lin o malym przekroju poprzecznym. U-
rzadzenie to przedstawione jest w przy-
kladzie wykonania na fig. 6 i 7. Ma ono te
zaletg, ze dla wykonania polgczenia nie
potrzeba go umocowywaé i dlatego mozna
si¢ niem postugiwaé na masztach i na in-
nych trudno dostepnych miejscach.,

W plycie podstawowej 17 ulozyskowa-
ne sg obracalnie dokola czopow 19 dwie
dzwignie 18. DzZwignie te na korcach sa
wyrobione wedlug krzywej tak, ze przy
przyciskaniu ku sobie obu dzwigni 18 ply-
ta 20 si¢ podnosi. Ta plyta 20 jest dociska-
na do plyty podstawowej zapomoca spre-
zyn 22, osadzonych na trzpieniach 27. Pty-
ta 17 jest zaopatrzona w pierscien wycia-
gowy 23, a plyta 20 — w skladajace sie
z dwéch czesci trzymakowe szczeki 24, za-
bezpieczone od wypadniecia przez dowol-
ne urzadzenie, np. plyty 25.. -

Przy wytwarzaniu pola,czema dwa lq-
czone korice drutéw wprowadza sie _do
tacznika 26 w postaci rury, nieco zaostrzo-



nej na koricu. Rura ta przesunieta jest
przez ciggadlo tak, ze zaostrzony jej ko-
niec moze byé uchwycony .przez szczeki
24. Przy przyciskaniu do siebie obu dzwi-
gni 18 obie szczeki 24 przylegaja szczelnie
da zaostrzonego konca rury i przy dal-
szym ruchu diZwigni szczeki przeciagaja
rure 26 przez ciggadlo 23, przez co prze-
kr6j poprzeczny rury zmniejsza sie. Przy
rozwarciu dzwigni plyta 20 powraca pod
dzialaniem spr¢zyn do polozenia pierwot-
nego,

Wskutek tego ruchu wstecznego. plyty
20 tacznik uwalnia si¢ ze stozkowego przy-

rzadu zaciskowego 24 i czes¢ lacznika,

zwezona przez ciagadlo, moze przejs¢
przez ten przyrzad. Wedlug sposobu ni-
_uiejszego mozna wykonywaé polaczenia
dowalnej dlugosci, poniewaz przy nowem
cdsuwaniu si¢ od siebie plyt 17 i 20 przez
dolny nacisk dZwigni, tacznik znowu zosta-
je uchwycony przez przyrzad zaciskowy
i dalszy odcinek lacznika moze byé przez
ciggadlo wyciagniety. Czynnosé te mozna
powtoérzyé dowolna iloéé razy, az caly
lacznik przejdzie przez ciagadlo i zostanie
zwezony.

 Ruch plyty 20 wzgledem plyty podsta-
wowej moze by¢ wykonany zapomoca ja-

kiegokolwiek innego urzadzenia, np. draz-

kéw zebatych, dzialajacych tak sama jak
diwignie 18. Takze i sprezyny 22, dociska-
jace plyte 20 do ptyty podstawowej 17,
mozna zastapi¢ przez inne podobne urza-
dzenie.

Na fig. 8 i 9 prazedstawiono dalsze u-
rzadzenie, stosowane przewaznie do la-
czenia ciezkich czesci o duzych rozmiarach,
szczeg6lnie rur, lin i tym podobnych. Na
dwa kofice rur g, przeznaczonych do pola-
czenia i $ci§le do siebie przylegajacych,
nalozona jest lacznikowa tuleja b. Na
trzymakowej szczece ¢ osadzony jest trzy-
makowy przyrzad d, ktéry w tym wypad-
ku sklada si¢ ze zwojéw drutu, okalaja-
cych kilkakrotnie tulej¢. Drut ten jednym

koricem jest sztywno przytwierdzony do
szczgki ¢, nastepnie otacza kilkakrotnie
tuleje, ktéra ma utrzymywaé i konczy sie
na $rubie napinajacej n na mostku m. Przy
naciggnigciu $ruby drut scisle przylega do
tulei i utrzymuje ja w pozadanem poloze-
niu. Uzycie takiego urzadzenia przytrzy-
mujacego daje te korzy$é, ze szczeka trzy-
makowa, ktéra przy zastosowaniu kleszczy
klinowych przyjmowala wielokrotno$é si-
ly potrzebnej do ciagnienia, w tym wy-
padku nie podlega temu obcigzeniu. Do
przyjmowania posuwu osiowego sluzy ob-
raczka e, do ktérej na poczatku wycia-
gania dociska si¢ szpula z lina druciana.
Szczeka f jest w tym wypadku wykonana
jako prasa hydrauliczna. Przy wprowa-
dzeniu cieczy tlocznej do pustej prze-
strzeni pierscieniowej g, ttok h w postaci
wycinka cylindrycznego zostaje wypchnie-
ty z kleszczy f i przyci$nigty do trzyma-
kowej szczeki ¢, ktora wprawia w ruch.
Wskutek tego przyrzad wyciagajacy i
rozpoczyna pracg. Przyrzad ten skla-
da si¢ z pewnej iloéci wycinkéw, umo-
cowanych na wstédze stalowej k Ta
ostatnia jest polaczona na stale z oprawg
szczeki wyciagajacej przy [ i zapomocy
éruby napinajacej n, dzialajacej na mo-
stek m, jest nastawiana na puzadana $red-
nice tulejki; na poczatku procesu wycia-
gania ciagadlo jest napiete. Dodatkowy
pierscieri o stuzy do latwiejszego nastawia-
nia; pier§ciei wzorcowy p przyjmuje suw
osi i zabezpiecza kierowanie. Do prowa-
dzenia trzymakowej szczeki ¢ stuza rury
g. Skok cylindra prasy h jest niewielki,
po zakornczeniu ruchu ciecz tloczna jest
odciazona, poczem sprezyny r po uwol-
nieniu urzadzenia trzymakowego d znowu
przyciagaja szcz¢ke przytrzymadla do
szczgki ciggadlia,

Proces wyciagania mozna w ten sam
sposob powtarzaé az do uskutecznienia po-
taczenia. W celu uczynienia sposobu samo-
czynnym pompa tloczaca, poruszajaca ptyn



ttoczny, po osiagnieciu granicy suwu cyliri-
dra, moze byé samoczynnie wylaczona.
Wskazane jest réwniez zastosowaé hydra-
uliczne wlaczanie i wylaczenie urzadzenia
przytrzymujacego tak, ze proces od po-
czatku do korica nie wymaga nadzoru.

Praca wiec wedlug niniejszego sposo-
bu odbywa si¢ przez kolejne wyciaganie i
chwytanie. Umozliwia to z jednej strony
kiétka i odpowiednio lekka budowe cate-
go przyrzadu, z drugiej strony — réwno-
legle prowadzenie szczek roboczych. Dal-
szg zaleta wynalazku jest to, ze sposéb ten
przy zastosowaniu odpowiednich wycigga-
det nadaje si¢ do wyciagania tulei o wy-
gietej osi, tak ze np. krzywki daja si¢ za-
opatrywaé¢ w tuleje lacznikowa.

Jest zasadniczo obojetne, czy, jak wy-
jasniono na przykladzie, proces wyciaga-
nia jest dokonywany przez to, ze trzyma-
dto wciaga tuleje¢ wyciagana do wnetrza u-
rzadzenia wyciagajacego, czy tez odwrot-
nie tuleja zostaje tam wtloczona. Ostat-
ni sposéb mozna stosowaé przy rurach
cienkosciennych. Obojetiie jest takze, czy
rozstepowanie sie szczek jest wykonywa-
ne przez cisnienie hydrauliczne, drazki z¢-
bate, trzpienie, krazki krzywiznowe albo
przez inne sposoby mechaniczne lub elek-
tryczne,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb laczenia drutéw, lin drucia-
nych, rur, drazkéw i podobnych czesci za-
pomoca lacznika w ksztalcie rury, dociska-
nego do materjatu koricéw cial, przezna-
czonych do polaczenia, zapomoca walco-
wania lub wyciagania, znamienny tem, zZe
wyciaganie lub walcowanie w celu wytwo-
rzenia polaczenia odbywa si¢ od jedmego
konica lacznika.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze zwezony koniec lacznika prze-
tyka si¢ przez ciggadlo albo urzadzenie do

walcowania i podczas przebiegu wyciaga-
nia jest trzymany przez trzymadto.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zaa-
mienny tem, Ze wycigganie odbywa cie
krétkiemi nastepujacemi po sobie pocia-
gnieciami, przyczem po kazdem pociagnie-
ciu przyrzad zaciskowy nastawiony jest
do pochwycenia zwezonej przez wyciaga-
nie czeéci lacznika.

4, Zastosowanie sposobu wedlug
zastrz. 1 — 3 do otrzymywania. polaczen
zgietych,

5. Sposéb wedlug zastrz, 1 — 4, zna-
mienny tem, Ze zwezanie jednego korica
lacznika zapomoca ciggadla, uzytego do
otrzymywania polaczenia, odbywa sie
przez to, ze ten koniec na odpowiedniej
dtugosci zostaje $ci$nigty przez ciggadto.

6. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 — 4, znamienne tem,
Ze zastosowane jest ciagadlo i przyrzad
zaciskowy, ktére poruszaja si¢ wzgledem
siebie. '

7. Posta¢ wykonania urzadzenia we-
dlug zastrz. 6, szczegélnie do wytwarzania
polaczeri lin o malym przekroju poprzec:-
nym i drutéw, znamienna tem, ze sklada
si¢ z plyty (17) z ciagadtem (23), z diwi-
gni (18), zaopatrzonych w krazki krzywi-
znowe, obracalnych na czopach (19) przy
ptycie (17), z plyty (20) ze skladajacym
si¢ z dwéch czeéci przyrzadem zacisko-
wym (24), z prowadnic (21) do plyty (20
wzglednie 17), przy ich przysuwaniu sieg i
odsuwaniu iz urzadzenia do wykonania ci-
$nienia albo ciggnienia przeciwnego dzia-
faniu dzwigni (18).

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze zastosowane sa sprezyny
(22) na sworzniach (21), ktére dociskaj3
plyte (20) do plyty (17).

9. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
6, znamienna tem, zZe zastosowane sa pier-
Scienie lub tasmy (d, k) lub podobne urza-

dzenia, zapomoca ktérych szczeki niosa-



ce ciggadlo lub trzymadlo zostaja odcia-
zone od dzialania klinowego.

10. Urzadzenie wedtug zastrz. 6 — 9,
znamienne tem, ze przy hydraulicznym lub
elektrycznym napedzie urzadzenia wycia-
gajacego cylinder tloczny prasy, powodu-
jacy przesunigcie szczek, jest wykonany
w postaci odcinka cylindrycznego, dzigki
czemu jest zabezpieczone wspolosiowe
przenoszenie sily bez wywierania szkodli-
wego dziatania na wkladanie cial lac:z-

nych do skladajacego si¢ z dwéch czesri
urzadzenia wyciagajacego i zaciskowegn
i na wyjmowanie z tego urzadzenia laczo-
nych ciat.

Metallbank und
Metallurgische Gesellschaft
Aktiengesellschaft.

Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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