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(54) Zpusob opravy geometrie ploch otvorii ve strojnich soudistech a za¥izeni
k provadéni tohoto zpisobu '

Vynalez fesi zplsob opravy zménéné geometrie

. ploch otvorli ve strojnich sou&4stech napt¥ikiad

dloZnych otvord pro loZiska a popisuje zafizeni
k provadéni tohoto zptsobu pfi opravé dloZznych
dér pro loZiska poddvacich védlcli vratného dua
blokovny. . -

Blokové stolice v hutnich vélcevnich pracuji

v rezimu, pro ktery jsou charakteristické velké
mérné tlaky a razy prendsené pii dbérech do
loZiskového uloZeni vélchi. Tyto vlastnosti se ne-
projevuji nepfiznivé jen na Zivotnosti loZisek, ale

maji také negativni dopad na lozné otvory loZsek

vélct. Silné dynamické razy, ndsobené vysokymi
tlaky a velkou hmotou vélct zplisobuji otlaky na
plochédch tdloZnych otvori, pficemz deformace jsou
obvykle jednosmérné prostorove orientovény, coz
odpovida vektoru sily reakce vznikajici pii tlaku
mezi véalci. S uritym zjednoduSenim lze Fici, Ze
horni poloviny ,,vytluéenych* loZiskovych otvort
si ponechdva prakticky neporuSeny kruhovy tvar,
zatimco dolni polovina je otlaena do epileptické-
ho nebo parabolického tvaru. Jakmile dosiéhne
nadkruhovéa viile otvoru urdité velikosti, musi se

pfistoupit k obnové otladenych otvord, protoze '

zivotnost loZisek potom rapidné klesd. Vzhledem

"~ k rozmémosti a hmotnosti pfisluSnych strojnich

souddsti je oprava velmi sloZitd a zdlouhava.
Obvykly zpisab, pfi némZ je poSkozeny otvor
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. tiiskové obrabén na vétsi primér a vloZkovin

demontovatelnym pouzdrem, pfipadné navafen
a znovu opracovan, vSak s ohledem na rozméry
a hmotnost souddsti, jako je napfiklad valcovaci

stojan blokovny, nedéva uspokojivé vysledky.

Jiny zpiisob' spodivd v tom, Ze horni, relativné

‘nedotéend Cast poskozenych otvorl slouZi jako

vychozi rozmér a téiskovym obrabénim nové opra-
cované atvory na vétsi pritmér se obrabéji excen-
tricky smérem-dolii. Do zvét§eného otvoru se pak
(‘;pét vlozZi pouzdro. Opravy jsou velmi zdlouhavé
a naro¢né na méfeni, orysovini a obribéci techno-
logii. |
Uvedené nevyhody odstraiiuje zptisob opravy
geometrie ploch otvord ve strojnich souédstech,
u nichZ se zména geometrie projevuje symetrickym
nebo nesymetrickym zvétSenim svétlosti otvort,
vloZkovdnim, a podstatou vyndlezu je to, Ze do -
opracovaného otvoru strojni soucdsti se vsune,
tenkosténna kovova vloZka, jejiZ vniténi otvor ma
tvar a rozmér shodny s poZadovanym tvarem
a rozmérem otvoru ve strojni souddsti a poté se
tenkosténna kovova vloZka vystiedi do osy poza-
dovaného otvoru ve strojni soucdsti a zpevni se
zevnitf proti radidlni deformaci, jeji ela se utésni
a spoji s &elnimi plochami otvoru strojni soudasti,
naceZ s¢ do Stérbiny mezi vn&j§im povrchem

“tenkosténné kovové vlozky a vnitini plochou



otvoru §trojni soud4sti vpravuje pod tlakem vytvr-
ditelny vypliovy tmel, napfiklad polyakryldtova
pryskyfice s plnivem, po jehoZ vytvrzeni se z vniti-
ku tenkosténné kovové vloZky odstrani jeji radidl-
né& zpeviiujici ptipravek. Popsany zplisob se prova-
di zafizenim podle vynélezu, které sestdva z ten-
kosténné kovové vloZky a vyztuzZného pouzdra
vsunutych do otvoru ve strojni soucasti a opatfe-
nych otvory pro stéedici §rouby, jakoZi koncentric-
kymi pfepadovymi otvory, pfitemZ ve strojni

-souddsti jsou vytvofena plnici hrdla a kandly,
k nimZ jsou piipojena pfivodni potrubi tlakové
patrony s vytvrditelnym vypliiovym tmelem. Pfed-
métem vynilezu je déle to, Ze tenkosténnd kovova
vlozka je opatfena radidlnimi rozviddécimi drézka-
mi. Podstatou vyndlezu je také to, Ze tlakova
patrona sestavé z tlakového vélce v jehoZ dnu je
presuvné uloZena pistnice s pistem a odnfmatelné-
ho vika, z néhoZ jsou vyvedena pfivodni potrubi,

- ptitemzZ viko je k tlakovému vélci pfipevnéno

“ " pomoci bajonetové objimky.

"~ Obnova geometrie otvorll provddéna podle vy-
ndlezu ma oproti dfivéjsim technologiim velkou
vyhodu v rychlosti, pfesnosti a jednoduchosti, pfi
které se nekladou naroky na ndkladné strojni
obrabéni. Néslednd oprava takto vypouzdfenych

otvorti je jednoduchd, protoZe ohfevem tenkostén- -

né kovové vlozky dojde k termickému rozpadu

vytvrditelného vypliiového tmelu a vioZka se snad-

no vysune s dostateénou viili z otvoru.

Vynilez je v dal§im popisu bliZe objasnén na

ptikladu provedeni opravy otlaéenych otvord pro
stiedni poddvaci vélce blokové stolice. Na pfipoje-
nych vykresech pfedstavuje obr. 1 zjednodusenou
tplnou sestavu zafizeni k provddéni opravy, obr.
2 je zvét§enym detailem mista oznaceného v obr.
1 krouZkem, obr. 3 je pfi¢ny osovy fez mistem
A—A z obr. 1 a obr., 4 zndzorfiuje podélny osovy
fez tenkosténnou kovovou vloZzkou. Uvedeny pfi-
klad je aplikovin na strojni souddsti, na niZ byla jiz
jednou provdd&na oprava kruhového otvoru tfis-
kovym obrib&nim na vé&t§i primér a vyvlozkovina
demontovatelnym pouzdrem. ;
Otvor 1 ve strojni souédsti 2 byl deformovan tak,
Ze v jeho dolni &4sti vznikla §t&€rbina 3 s nadkruho-
vou excentricitou E. Do otvoru 1 se zasune nejprve
tenkosténnd ocelova vloZka 4, kterd je podle obr.
4-<opatfena zdvitovymi otvbiy 5, pfepadovym
otvorem 6 a radidlnimi rozvad§cimi drazkami 7.
Do tenkosténné ocelové viozky 4 se zasune vyztuz-
né pouzdro 8, které je opatfeno zpeviiujicimi Zebry
9, hladkymi otvory 10 a pfepadovym otvorem 11.

Vyztuzné pouzdro 8 se v tenkosténné ocelové
vloZce 4 ustavi tak, aby pfepadevé otvory 6, 11
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a hladké i zdvitové otvory 10 vloZky 4 i pou;{ﬁ'

A,
8 byly koncentrické. Do hladkych otvor 10

vyztuzného pouzdra 8 se zasunou stfedici Srouby
12 a zaSroubuji se do zévitovych otvori 5 tenko-
sténné ocelové vloZky 4. Piestavovanim stfedicich
groublt 12 se dosihne vystfedéni tenkosténné
ocelové vloZky 4 do podéIné osy otvoru 1, pfi¢emz
vnéjsi plocha hibetni &4sti tenkosténné ocelové
vloZky 4 se prakticky opird o horni plochu otvoru 1.

Vzajemné ustaveni pouzder:v obou stojanech

blokové stolice se provede pomoci opracovanych
ploch 31 na Zebrech 9 vyztuzného pouzdra 8. Po
pedlivém proméfeni osové geometrie se &ela ten-
kosténné ocelové vlozky 4 svary 13 pfipevni
k &elim otvoru 1, &mZ se vné&jii povrch vioZky
4 utésni se strojni soudasti 2. Ve strojni soucdsti
2 se vysekdnim nebo vypdlenim vytvofi ke spodni
ploge otvoru 1 kandly 14, 15 a plnici hrdla 16, 17
k nim¥ se ptipoji pfivodni potrubi 18, 19, kterd jsou
zatsténa do vytokovych otvorti 20, 21 odnimatel-
ného vika 22 tlakové patrony 23, jejiz tlakovy vélec

24 je opatfen na svém &ele osazenim 25 pfes néZ je. .

. ptrevledena bajonetové objimka 26 pfidrzujici viko
' 22 k tlakovému valci 24, Ve dnu 27 tlakového vélce

24 je suvné uloZena pistnice 28 s pistem 29. Do
vnitiniho prostoru 30 otevieného tlakového vilce
24 pfi vtaZeném pistu 29 (obr. 1) se nalije
polyakryldtova pryskyfice s plnivem, pfi¢emZ je
. vihodné, kdyZ jak tlakovy vilec 24 tak pryskyfice
byly pfedem dobfe vychlazeny. Nasadi se viko 22,
zajisti se na osazeni 25 tlakového vélce 24 bajone-
. tovou objimkou 26 a hydraulickym silovym val-
cem, ktery neni na vyobrazeni zndzornén, se plisobi

na pistnici 28. Naplii vytéka pod vysokym tlakem

ptivodnimi potrubimi 18, 19 do kanili 14, 15,
zapliiuje §térbinu 3, éemuZ vydatné napomdhaji
radidlni rozvadéci draZky 7 tenkosténné ocelové
vlozky 4. V okamziku, kdy zaéne vypliiovy tmel
-vytékat pfepadovymi otvory 6, 11, pferusi se
tlakovani a po uplynuti reakéniho intervalu, kdy se

tmel dokonale vytvrdi, vy§roubuji se stfedici §rou-

"by 12, vyztuZné pouzdro 8 se z tenkosténné ocelové
‘vlozky 4 vysune, stfedici $rouby 12 se znovu do
zdvitovych otvortt § vlozky 4 zaSroubuji, jejich
vyénivajici st se odstrani a povrch zagisti.
Technologie oprav otvorii vloZkovanim podle
vyndlezu se neomezuje jen na kruhové otvory.

'MiiZe byt s isp&chem aplikovén i v pravoiihelniko- |
- vych vyfezech vélcovacich stolic slouzicich k uloZe- |

ni loZiskovych téles, pfitemZ vloZka miZe byt

'.zhoto'vena z uslechtilych konstruk&nich materiald, |

“Vyznatujicich se uZitnymi vlastnostmi, které nelze |
‘desdhnout u litych oceli, z nichZ jsou zhotovovany

- napfiklad stojany valcovacich stolic.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpiisob opravy geometrie ploch otvorli ve

strojnich souédstech, u nichZ se zména geometrie *

projevuje symetrickym i nesymetrickym zv&tSenim
. svétlosti otvori, vypouzdrovanim, vyznadeny tim,

%e do opravovaného etvoru strojni soudasti se
ysune tenkost&nni kovova vlozka, jejiZz vnitfni
otvor md tvar a rozmér shodny s poZadovanym
tvarem a rozmérem otvoru ve strojni soucdsti



a poté se tenkosténnd kovové vlozka vystfedi do
osy pozadovaného otvoru ve strojni souddsti
a zpevni se zevnitf proti radidlni deformaci, jejt
&ela se spoji a utésni s Eelnimi plochami opravova-
ného otvoru, nadeZ se do $té€rbiny mezi vnéj¥im
povrchem tenkosténné kovové vleZky a vnitini
plochou opracovaného otvoru strojni soucasti
,vpravuje pod tlakem vytvrditelny vypliiovy tmel,
nap¥iklad polyakrylatova pryskyfice s plnivem, po

_ jehoZ vytvrzeni se z vnitiku tenkosténné kovové

- viozky odstrani jeji radidlng zpevilujici pFi-
pravek. ‘

2. Zatizent k provadéni zpisobu podle bodu 1,
vyznaéené tim, Ze sestdvd z tenkosténné kovové
vloZky (4) a vyztuZného pouzdra (8) vsunutych do
otvoru (1) strojni soud4sti (3) a opatfenych zévito-
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vymi otvory (5) a hladkymi otvory (10) pro stfedici
$rouby (12), jakoZ i pfepadovymi otvory (6, 11),
pfitemZ ve strojni sougdsti (3) jsou vytvofena plnici
hrdla (16, 17) a kandly (14, 15) k nimZ jsou
ptipojena piivodni potrubi (18, 19) tlakové patro-
ny (23). ‘

3. Zatizeni podle bodi 1 a 2, vyznalené tim, Ze
tenkosténnd kovové vloZka (4) je opatiena radial-
nimi rozvadécimi drazkami (7). ‘

4. Zatizeni podle bodu 2, vyznatené tim, Ze
tlakovi patrona (23) sestdva z tlakového vilce 24)
v jeho# dnu (27) je pfesuvné uloZena pistnice (28)
s pistem (29) az odnimatelného vika (22), z néhoZ
jsou vyvedena pfivodni potrubi (18, 19), pfitemz
viko (22) je k &elu tlakového vilce (24) pFipevnéno
bajonetovou objimkou (26).

4 vykresy
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