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(54) Zapojenie zariadenia na zalievanie siciastok s kruhovym miestom zalievania

Ugelom vyndlezu je zapojit ovladanie zalievacie-
ho zariadenia tak, aby sa toto mohlo pouZit pre
automaticky montéZny proces.

Uvedeného tcelu sa dosahuje vyndlezom, ktoré-
ho podstatou je, Ze pracovny pneumaticky valec je
cez horny ovlddaci pneumaticky postivac striedavo
pripojeny na pracovny okruh tlakového vzduchu,
ktory je striedavo pripojeny cez dolny ovlddaci
pneumaticky posdvaé¢ na pritlaény, pristvaci
a ovlddaci pneumaticky valec. Koncovy pneuma-
ticky spina¢ pracovného pneumatického valca je
- pripojeny ovlddacim okruhom cez ovlddacie ko-
mory dolného pneumatického posivaca a cez
pneumaticky rozvadza¢ na pracovny okruh. Kon-
covy pneumaticky spina¢ ovlddacieho pneumatic-
kého valca je prepojeny z pracovného okruhu cez
ovlddacie komory horného ovlddacieho pneuma-
tického posiivata a cez koncovy pneumaticky
spina¢ pritlatného pneumatického valca na pra-

nam

covny okruh.
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Vynélez sa tyka zapojenia zariadenia na zalieva- °

nie sudiastok s kruhovym miestom zalievania.

,Doteraz sa napriklad filtratné vioZky spal’ova—
cnbh motorov lepia prevazne ruéne. SU zname
:{z&hevame zariadenia pre viaczloZkové zalievacie
hmoty, ktorych ovlddanie je rie§ené prostrednic-
‘tvom pakového mechanizmu od valky pohaiiane;]
elektromotorom. Vyvinutim novej technolégie za-
_lievania vznikol technicky problém zalievania,
pretoze pouZitid zalievacia hmota je v kasovitom
~stave, ktord nie je moZné nandSat rucne a ani
: doteraz zndmymi zalievacimi zariadeniami.

' VysSie uvedeny technicky problém riesi zapoje-
nie zariadenia na zaltevanie suciastok s kruhovym
miestom zalievania podla vynilezu, ktorého pod-
statou je, Ze pracovny pneumaticky valec je cez
horny ovlddaci pneumaticky postivaé striedavo

pripojeny na pracovny okruh tlakového vzduchu.

Bracovny okruh je striedavo pripojeny cez dolny
ovladam pneumaticky posivac na pritlany pneu-

matlcky valec, pristivaci pneumaticky valec a ovld-

daci pneumaticky valec. Koncovy pneumaticky
spinad pracovného pneumatického valca je prepo-
jeny ovlddacim okruhom z pracovného okruhu cez
- ovladacie komory dolného pneumatického posii-
vada a cez pneumaticky rozvadza¢ na pracovny
okruh. Koncovy pneumaticky spina¢ ovlddacieho
penumatického valca je prepojeny z pracovného
okruhu cez oviddacie komory horného ovladacieho
pneumatického postvaca a cez koncovy pneuma-
ticky spina¢ pritlaéného pneumatického valca na
pracovny okruh.

Zapojenim zariadenia na zalievanie suliastok
s kruhovym miestom zalievania sa docieli zalieva-
nic suéiastok i kaSovitymi zalievacimi hmotami.
Zapojenie umoZiiuje pouZit zalievacie zariadenie
v automatickom vyrobnom procese, o podstatne
zlepSuje pracovné prostredie obsluhy.

Na pripojenom vykrese je schématicky zndzor-
nené prikladné rieSenie zapojenia zariadenia
na zalievanie filtratnej vloZky spalovaciecho mo-
tora.

Zapojenie zariadenia na zalievanie suciastok
s kruhovym miestom zalievania, napriklad filtra¢-
nych vloziek spalovacich motorov pozostavazdav-
kovacieho.valca 12 zalievacej hmoty, na ktory je
pripojené rozvodné Supitko 14. Na davkovaci
valec 12 je pripojeny pracovny pneumaticky valec
13, ktorého piestnica je opatrend nardzkou 18
oproti ktorej je umiestneny koncovy pneumaticky
spina¢ 5. Rozvodné 3updtko 14:je vtokovym
otvorom umiestnené v zisobniku 15. Rozvodné
Supitko 14 je opatrené ovlddacim hriadelom 19,
k,toreho horny koniec je pdkovym mechanizmom

spojeny s piestnicou ovladacieho pngumatické-

ho valca 11. Piestnica ovladacieho pneumatického

valca 11 je pevne opatrend ovlddacim ramenom 21
0prot1 ktorému je uloZeny koncovy' pheumatlcky
spina¢ 4 ovlddacieho pneumatického valca 11.

Rozvodné Supitko 14 je vytokovym otvorom .

pripojené na zalievaciu koncovku 22 pevne uchy-

tent na piestnici prisiivacieho pneumatického val-
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ca 10. Pod zalievacou koncovkou 22 je umiestneny
otoény stol 23 pre uloZenie zalievanej siciastky.
"Pod oto¢nym stolom 23 je vykyvne ulozend poho-
nova jednotka 24 s pripojenym pritlacnym pneu-
matickym valcom 9. Piestnica pritlaéného pneuma-
tického valca 9 je pevne opatrend dorazom 25
oproti ktorému je umiestneny koncovy pneumatic-
ky spina¢ 6 pritlaéného pneumatického valca 9.
Zapojenie je tvorené dvoma okruhmi a to pracov-
nym okruhom 16 a ovliddacim okruhom 17. Na
pracovny okruh 16 je prlpOJena batéria 2 tlakove—
ho vzduchu, na ktord je pripojené privodné potru-
bie 1 tlakového vzduchu. f
Pracovny pneumaticky valec 13 je cez horqy
ovladaci pneumaticky postvac 8 striedavo pripoje- |
ny na pracovny okruh 16 tlakového vzduchu, ktoi'y
je striedavo pripojeny cez dolny ovliddaci pneuma-
ticky posiivaé 7 na pritlatny pneumaticky valec"‘l
9 a pristivaci pneumaticky valec 10 cez Skrtiace
ventile 26 a na ovladaci pneumaticky valec 11.
Priestor nad piestom ovlddacieho pneumatickélio
valca 11 je pripojeny cez Skrtiaci ventil 26 na |
pracovny okruh 16. Koncovy pneumaticky spmhc \
5 pracovného pneumatického valca 13 je prepoje-
ny ovladdacim okruhom 17 z pracovného okruhu 16 |
cez ovlddacie komory dolného pneumatického |
postvaca 7 a cez pneumaticky rozvddza¢ 3 na |
pracovny okruh 16. Koncovy pneumaticky spinac
4 ovladacieho pneumatického valca 11 je prepoje-
iny z pracovného okruhu 16 cez ovladacie komory
horného ovlddaciecho pneumatick€ého posivaca
8 a cez koncovy pneumaticky spina¢ 6 pritlatného
pneumatického valca 9 na pracovny okruh 16."
Prepojenim pneumatického rozvadzala 3 sa
vpusti tlakovy vzduch z pracovného-okruhu 16 cez
ovlddaci okruh 17 do pravej ovladacej komory
dolného ovlddacieho pneumatického postvaca 7,
ktorého Supdtko prepoji tlakovy vzduch v pracov-
‘nom okruhu 16 a privedie ho cez Skrtiaci ventil 26
nad piest pritlatného pneumatického valca 9.
Zarovei privedie tlakovy vzduch cez Skrtiaci ventil
26 nad piest prisivacieho pneumatického valca 10
"a pod piest ovladacieho pneumatického valca 11.
Tlakovy vzduch presunie piest pritlainého pneu-
‘'matického valca 9 do hornej krajnej polohy, ¢im
prisunie pohonovi jednotku 24 do zdberu pod
oto&ny stol 23. Otoény stol 23 sa tym zacne otacat.
Sii¢asne sa presunie piest pristivacieho pneumatic-
kého valca 10 do dolnej krajnej polohy, ¢im sa
prisynie 2 zalievacia koncovka 22 nad miesto zalie-
Nanla Zaroveli sa presunie piest ovlddacieho
’;épeumatlckeho valca 11 do Tavej krajnej polohy,
cxm pootodi rozvodné Supitko 14 (do polohy vytlak ]
a' ovladacie rameno 21 na piestnici ov]adac1eho »
‘ pneumatického valca 11 prestavi koncovy pneu- \
imatlcky spinaé 4, ktory privedie tlakovy vzduch \
z pracovneho okruhu 16 oviddacim okruhom 17 do
‘p;‘ave] ovlddacej komory horného Qvladameho
pneumatického posiivaca 8, ktory privedie tlakovy
vzduch pracovnym okruhom 16 do dolnej krajnej
polohy pracovného pneumatického valca 13, ktory

presunie do hornej krajnej polohy. Zarovei s tym _



“#a presunie piest ddvkovacieho valca 12 do hornej
olohy, ktory vytli&a zalievaciu hmotu cez prepo- = |

ovaciu vetvu 27 a cez zalievaciu koncovku 22 do
hiesta zalievania na oti&ajicej sa sidiastke na
to¢nom stole 23. Po presunuti piesta pracovného

=‘”ohcovy pneumaticky spina¢ §, ktory prepusti
glakovy vzduch cez ovlddaci okruh 17 do Tavej

- jpvlddacej komory dolného ovlddacieho pneuma-

ického posiivata 7, ktoré prestavi a prepusti

¢ Jlakovy vzduch do pracovného okruhu 16, &im sa
s iesty pritlatného pneumatického valca 9, prisiva- |

'. icho' pneumat,lckého valca 10 a ovladacieho pneu-

;;f neumatického valca 13 nard?ka 18 zatladi na
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1 Elatlckého valca 11 vratia do vychodlskovych

ol6h. Ziroveri doraz 25 na piestnici pritlaéného

!pneumatlckého valca 9 prestavi koncovy pneuma-

‘ticky spina& 6, ktor§ prepusti tlakovy vzduch |
‘ovlddacim okruhom 17 do lavej ovlddacej komory

_ihorného ovlddacieho pneumatického posivada 8,

ktorého prestavenim sa privedie tlakovy vzduch
pracovnym okruhom 16 do hornej krajne;j polohy |
pracovného pneumatického valca 13, ktorého piest |
presunie do VyChOdlSkOVC_] dolnej krajnej polohyt !
Tak je skon&eny prvy cyklus zariadenia, ktoré je vo -
vychodiskovej polohe pripravené k vykonamu

‘ 'd al§ieho cyklu.

PREDMET VYNALEZU

Zapo_|en1e zariadenia na zalievanie suélastok

s kruhovym miestom zalievania pozostdvajticehd

s pracovného pneumatického valca spojeného
s dévkovacim valcom opatrenym rozvodnym posti-
vacom ovlddanym ovlddacim pneumatickym val-

com a spo_lenym so zalievacou koncovkqu uchyte-

hou na prisiivacom pneumatickom valci nad otog-
nym stolom pre uloZenie zalievanej siciastky,

priCom pod otoénym stolom je vykyvne uloZeni : -
. :pohonové jednotka s pripojenym pritladnym pneu- |

N

matlcakym valcom vyzna&ujlice sa tym, Ze pracovny
neumaticky valec (13). je cez horny ovlddaci
£neumat1cky posivad (8) striedavo pripojeny na

pracovny okruh (16) tlakového vzduchu, ktory j je

striedavo pripojeny cez dolny ovlddaci pneumatic-

ky posiivaé (7) na pritladny pneumaticky valec (9),

- prisiivaci pneumaticky valec (10) a ovlddaci pneu-
maticky valec (11), pri¢om koncovy pneumaticky !
spina¢ (5) pracovného pneumatického valca (13)
- je prepojeny ovlddacim okruhom (17) z pracovné-
ho. okruhu (16) cez ovlddacie komory dolného
‘ 1p11qaumat1ckého postivata (7) a cez pneumaticky

rozyadza¢ (3) na pracovny okruh (16) zatial o
ko covy pneumaticky spina¢ (4) ovladacieho

n umatického valca (1 1) je prepojeny z pracov-
okruhu (16) cez ovlddacie komory horného

ntovy pneumaticky spina¢ (6) pritlaéného pneu-
htického valca (9) na pracovny okruh (16).

1 vykres

]
|

(Qaueho pncumatlcl;:ého posuvaca (8) a cez
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