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@' Machine a imprimer.

Dans cette machine, il y a au moins un bras 31 qui, pour
assurer le transfert dobjets 10 entre des moyens de.
convoyage 14, sur lesquels ils sont véhiculés verticalement, et
un poste dimpression 13, ofy, & tour de réle, ils doivent &tre
imprimés & l'horizontale, est monté rotatif autour d'un axe
incliné a 45° et est équipé de moyens de maintien- propres au
support d'un tel objet 10.

Suivant linvention, un premier poussoir 86 fait passer les:
objets 10 des movyens de convoyage 14 3 un poste-d'échange
84, en pratique une simple plaque morte, pour saisie par un
bras 31, et un deuxiéme poussoir 87 les fait passer de ce-
poste d'échange 84 aux moyens de convoyage 14, aprés leur
dépose par un tel bras 31. .

Application, notamment & [impression de flacons, et, plus
particuliérement, de flacons en verre.
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La présente invention concerne d'une maniére générale
l'impression de quelconques objets, et vise plus particulié-
rement, mais non nécessairement exclusivement, le cas de
l'impression de flacons. '

Pour certaines applications particulidres, ‘et.c'est le
cas par exemple en verrerie, il est souhaitable qué de tels
flacons arrivent verticalement au poste d'impression destiné
& leur traitement, en é&tant véhiculés pour ce faire par des
moyens de convoyage convenables.

Corollairement, leur impression doit de préférence se
faire & l'horizontale, notamment lorsqu'elle est pratiquée a
1'écran de soie, une impression & la verticale pouvant con- -
duire de maniére intempestive & une coulure de 1'encre appli-
quée et impliquant par elle-méme la mise en oeuvre de moyens
complexes et cofiteux.

Enfin, aprés leur impression, les objets concernés doi-
vent &tre remis en pPlace sur des moyens de convoyage propres
& les véhiculer en direction d'un autre poste de traitement,
par exemple en direction d'un poste de séchage, et, 13 enco-~
re, il est souhaitable qu'ils soient & nouveau portés verti-
calement par ces moyens de convoyage.

A ce jour, les opérations nécessaires a leur. transfert
d'une position verticale i une position horizontale, puis de
cette position horizontale & une nouvelle position verticale,
sont assurées manuellement.

Outre qu'elles impliquent la mobilisation permanente
d'un opérateur, leur cadence d'exécution ne peut qu'étre mo-
dérée, de l'ordre de 1000 & l'heure.

I1 a donc été proposé de mécaniser ces opérations'de
transfert. ‘

Une solution déjd connue a ce sujet consiste i mettre
en oeuvre un bras, qui est muni d'une pince propre i la pré-
hension d'un objet & imprimer, et qui est animé de mouvements
de rotation, de pivotement et de translation nécessaires au
transfert recherché. '

La mécanisation de tels mouvements est inévitablement
relativement complexe.

La cadence de travail obtenue est donc relativement fai-
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ble, de l'ordre encore de 1000 3 1l'heure, sans que soit réel-
lement'possible par ailleurs d'éviter la nécessité de la pré-
sence d'un opérateur.

Dans le cas trés particulier de 1'impression de'simples
capsules ou capuchons, il a été par contre propésé la mise en
oeuvre d'un bras de transfert, en bout duduel peut &tre em-
manchée une telle capsule ou capuchon, et qui est monté rota-
tif autour d'un axe incliné & 45°, ce bras de transfert étant
ainsi apte a occuper alternativement 1'une ou l'autre de deux
positions, 1l'une au droit d'un poste de chargement et de dé-
chargement, 1l'autre & 1'aplomb du poste d'impression..

Une telle solution ne peut évidemment pas convenir &
1l'impression de flacons véhiculés verticalement par des moyens
de convoyage. 7 .

Pour de tels flacons, il a été proposé, notamment dans
le brevet américain N° 5.311.051, une solution consistant &
mettre en oeuvre, a la maniére des maillons d'une chaine, une
pluralité de dispositifs de préhension & deux é&léments, en
pratique pointe et culot, propres a la saisie individuelle, &
1'unité, d'un tel flacon, avec, dans les coudes de la boucle
correspondante, des dispositifs de transfert, i axe incliné &
45°, propres & faire passer les flacons ainsi saisis par de
tels dispositifs de préhension d'une position verticale & une
position horizontale,et réciproquement..

Mais une telle solution nécessite: de maniére dispendieu-
se la mise en oeuvre d'un nombre relativement élevé de dispo-
sitifs de préhension, qui sont déjd cofiteux par eux-mémes,et
dont le poids vient au préjudice de la masse 3 entrainer..

Corollairement, & ce jour, deux postes d'échange dis-
tincts sont usuellement a mettre en oeuvre entre les moyens
de convoyage et le dispositif ou bras de transfert, & savoir
un poste de chargement et un poste de déchargement. '

Il en résulte une complication non négligeable de la
machine d'impression correspondante, ainsi mal adaptée a
d'éventuelles productions en petite sériee..

La présente invention a d'une maniére générale pour ob-
jet une disposition, qui, tout en satisfaisant de maniére
simple et efficace au transfert recherché, est de nature &
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éviter les inconvénients succinctement exposés ci-dessus.

De maniére plus précise, elle a pour objet une machine &
imprimer, du genre comportant un poste d'impressionré l'hori--
zontale, en coopération avec des moyens de convoyage, qui
sont disposés & la verticale dudit poste d'impression, et au
moins un bras de transfert, qui est muni de moyens de main~
tien propres au support d'un objet a imprimer, et qui; monté
rotatif autour d'un axe incliné & 45°, est apte & occuper
alternativement 1l'une ou l'autre de deux ppsitiohs, 1'une 3
l'aplomb des moyens de convoyage, l'autre 3 1'aplomb au poste
d'impression, caractérisée en ce qu'il est prévu, d'une part,
un premier moyen de transfert, apte & fairevpaéser un objet a
imprimer desdits moyens de convoyage & un poste d'échange,
sur saisie de cet objet & imprimer par lerbras,de transfert,
et, d'autre part, un deuxiéme moyen de transfert, apte i fai-
re passer dudit poste d'échange auxdits moyens de convoyage,
un objet déja imprimé prealablement déposé par le bras de
transfert. - ' ,

Ainsi, suivant la dispoéitidn_de 1'invention, un méme
poste d'échange convient aussi bien au chargement du bras de
transfert qu'a son déchargemente. , o '

Il en résulte, avantageusement, l'obtentlon de cadences
de travail relativement élevées, de l'ordre de 2000 & 1'heure
par exemple, avec un nombre minimal de piéces en mouvement.

Les caractéristiques et avantages de l'invention ressor-
tiront d'ailleurs de la description-qui va suivre, & titre
d'exemple, en reference aux dessins schematzques annexes suy
lesquels s 7 ' 7

la figure 1 est une vue en pefspective peptielle d'une
machine & imprimer suivant 1‘'invention

la figure 2 est une vue en élévation latérale-coupe de -~
cette machine a imprimer, suivant la ligne II-II de 1la flgu-
re 1 j

les figures 3 et 4 en sont des wvues partielles en coupe
transversale, suivant respectxvement les llgnes III-III et
IV-IV de la figure 2 3 .

la figure 5 est une vue partlelle en perspectlve d'une
des branches d'une des pinces mises en oeuvre dans cette
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machlne a 1mpr1mer, avec la m8choire portee par ‘cette bran-
che 3 ' ' ,
la figure 6 est une Vue-partielle en perspective des
moyens de commande de la machlne a 1mpr1mer suivant 1l'inven-
tion ; 7
- la figure 7 est une vue partielle en perspective des
moyens de convoyage que comporte la machine & imprimer sui-
vant 1'invention j 7 ' '

les figures 8A, 8B sont des vues partielles en plan il-~
lustrant de maniére schématique diverses phases d'interven-
tion de ces moyens de convoyage. :

Ces figures illustrent a titre d'exemple 1'application
de l'invention au traltement de flacons 10, & col 11 et culot
12, et, par exemple, de flacons en verre. :

I1 s'agit, en prathue, d'assurer la desserte d‘un poste
d'impression 13, fonctlonnantra l'horlzontale, a partlr de
moyens de convoyage 14, qui interviennent & la verticale de
ce poste d'impression 13, et sur lesquels les flacons 10 con- -~
cernés sont véhiculés verticalement. N : '

Par poste'd'iﬁpressian fonctionnant a 1'horizontale, on
entend, ici, un poste d‘'impression dans lequel, pour leur
impression, les flacons 10 & traiter doivent se présenter
horizontalement. :

C'est le cas, par exemple, du ou des postes d'lmpression,
des machines & imprlmer 3 1'écran de soie.

Un tel poste d'impression étant bien connu en soi et ne
faisant pas en soi l'objet de la présente demande, il ne sera
pas décrit dans tous ses détails ici.

En outre, seuls certains de ses conetituants, et encore
partiellement, ont été représentés surrcErtaines des figures;
c'est le cas par exemple des bras 15 nécessaires au support
de 1l'écran 3 mettre en oeuvre. o

En pratique, seuls seront mentionnés ici ceux des élé-
ments de la machine & imprimer suivant l'1nvent10n nécessai-
res & la comprehen91on de 1'1nvent10n. '

On se bornera donc iei & indiquer que cette machlne a
imprimer comporte un bati, dont tous les éléments ont ete
indistinctement reperes par la méme reference numerlque 16
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sur les figures, que, a l'abri de ce bati, est disposé un
groupe moto-réducteur de commande 17, figure 6, propre a
l'animation de 1'ensemble de ses organes, et qu'a son poste
d'impression 13 il est associé un dispositif de préhension
18, qui, pour la saisie d'un flacon 10 & imprimer et son
maintien en cours d'impression, entre pointe et culot, com-
porte deux éléments 19, 20 montés mobiles 1'un par rapport a
l'autre, en direction 1'un de 1l'autre.

I1 s'agit, par exemple, pour le premier, 1'élément 19,
d'une pointe destinée & prendre contact avec le flacon 10 &
imprimer par le goulot 11 de celui-~ci, dans l'axe de ce gou~-
lot 11, et, pour le deuxiédme, 1'élément 20, d'un mandrin,
communément appelé "culot" ou "faux culot", destiné, lui, a
prendre contact avec un tel flacon 10 par son culot 12, dans
1'axe du précédente.

Dans la forme de mise en oeuvre représéntée, le mandrin
constituant ainsi 1'élément 20 est monté rotatif sur le bAti
16 de la machine, sous la commande par exemple d'une courroie
22 entrainée & partir du groupe moto-réducteur 17, et, pour
son application au culot 12 d'un flacon 10 & imprimer, il est
monté mobile suivant son axe sur ce bati 16, sous le contrdle
d'un levier 23, qui, monté pivotant en 24 sur ledit bAti 16,
est soumis, a l'une de ses extrémités, & une came entratnée
elle aussi par le groupe moto-réducteur 17, tout en étant en
prise, par son autre extrémité, par un galet porté par celle-
ci, avec une chape annulaire 25 calée axialement sur ledit
mandrine

En pratique, ce mandrin est formé, d'une part, d'un em-
bout 27, qui en est la partie entrainée en rotation par la
courroie 22, et qui porte en saillie un téton escamotable
destiné & pénétrer dans une encoche usuellement prévue a cet
effet sur le culot 12 des flacons 10 & imprimer, pour l'en=-
trainement en rotation d'un tel flacon 10, et, d'autre part,
autour d'un tel embout 27, d'un manchon 28, qui, faisant éga-
lement saillie vis-a-vis de 1'embout 27, en forme la partie
destinée 3 prendre contact avec un tel culot 12, i la péri-
phérie de celui-ci.

Entre les moyens de convoyage: 14 et le poste d'impres-
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sion 13, intervient au moins un bras de transfert 31, qui est
muni, tel que décrit plus en détail ci-aprés, de moyens de
maintien propres au support d'un flacon 10 & imprimer, et
qui, monté rotatif autour d'un axe A incliné & 45°, figure 2,
est apte 4 occuper alternativement 1'une ou l'autre de deux
positions, l'une & l'aplomb des moyens de convoyage 14, 1'au-
tre 4 1l'aplomb du poste d'impression 13.

En pratique, dans la forme de mise en oeuvre représentée,
deux bras de transfert 31 identiques l'un i 1'autre sont pré-
vus, lesdits bras de transfert 31 étant disposés & 90° 1l'un
par rapport a l'autre, chacun respectivement de part et d'au-
tre de 1l'axe de rotation A, qui leur est commun, dans le plan
de cet axe de rotation A.

I1s s'étendent chacun en porte-a-faux & compter d'une
téte 32, qui leur est également commune, et qui, de forme
globalement cubique dans la forme de réalisation représentée,
est elle-méme disposée en bout d'un manchon de support 33 en
étant calée sur celui-ci.. '

Ce manchon de support 33, qui est visible en partie &
la figure 2, est monté rotatif dans une fusée 34 disposée
perpendiculairement en saillie sur un panneau incliné & 45°
du b&ti 16, et, pour sa commande en rotation, il est calé sur
un pignon 35.

Ce pignon 35 engréne lui-méme avec un pignon 36 calé sur
l'arbre de sortie d'un indexeur 37 propre a en assurer une
commande en rotation pas a pas, 180 par 180°, & partir du
groupe moto-réducteur 17, figure 6. )

Dans la forme de mise en oeuvre représentée, chaque bras
de transfert 31 a globalement une configuration en berceau,
un tel bras de transfert 31 comportant deux joues latérales
40, qui, fixées chacune, 4 l'une de leurs extrémités, & la
téte 32 de l'ensemble, sont reliées 1'une & l'autre, a& leur
autre extrémité, par un flasque transversal #41.

Les moyens de maintien dont est équipé un tel bras de
transfert 31 comportent au moins une pince 43 dont les deux
branches 44, calées chacune respectivement sur deux axes de
commande paralléles 45, sont chacune munies a leur extrémité

b

libre d'une michoire 46 propre & enserrer, au moins partiel-
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lement, avec la michoire 46 de l'autre, un flacon 10 & impfi-
mere. ' o : , :

En pratique, deux pinces 43 sont ainsi mises en oeuvre,
lesdites pinces 43 étant disposées parallélement 1'une 3
l'autre, & distance 1l'une de 1l'autre, avec leurs branches 44
chacune respectivement calées sur les mémes axes de commande
45, ' : ' , '

L'une de ces pinces 43, 3 savoir celle la'plus proche de
la t&te 32 de 1l'ensemble, est destinée & enserrer par son
goulot 11 un flacon 10 & imprimer, tandis que 1l'autre, & sa-
voir celle la plus éloignée de ladite t8te 32, est destinée &
enserrer un tel flacon 10 par une zone proche de son culot 12.

Quoi gqu'il en soit, leurs axes de comian@e 45 s'étendent
parallélement aux joues 40 du bras-de transfert 31 qu'elles
équipent, de la t8te 32 de 1l'ensemble au flasque 41 de ce
bras de transfert 31, en étant chacun m@ntes rotatifs sur ce
flasque 41, ’

Pour leur comﬂande, ces axes de commande 45 engreaent,
par des renvois conigues 48, 49, avec un méme pignon 50, qui
leur est commun, et qui engréne lui-méme avec une crémaillére
51 dont est solidaire un arbre de commande 52 monté mobile en
va-et-vient suivant son axe sous le contrdle -d'une came 54,
figures 2, %, 4 et 6. o

En pratique, pour la commande des axes de commande 45
des deux bras de transfert 31, l'arbre de ccmﬁaﬁde 52 porte
dos & dos, en position diamétralement opposée 1’une par rap-
port a l'autre, deux cremallleres 51, dont une seule est visi-
ble sur la figure 2.

En prathue, egalement, cet arbre de commande 52 s'étend
coaxialement & 1'intérieur du manchon 33 sur lequel sont ca-
1lés les bras de transfert 31 en étant lulumeme calé en rota-
tlon sur ce manchon 33%. : :

Par exemple, et tel que représenté, figures 2 et 6, le
pignon 35 sur lequel est calé le manchon 33 porte en saillie
un doigt 56 et celui-ci esf’enrprise avéc'ﬁne'plaquette 57
elle-méme calée en rotation sur l'arbre de commande 52.

Pour sa commande en va-et-vient suivant son axe, l'arbre
de commande 52 porte 4 son extrémité une chape annulaire 59
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avec laquelle est en prise un levier 60, qui, porté par un

arbre 61 monté oscillant autour de son axe, porte lui-méme un

ergot 62, par exemple un galet monté rotatif, par lequel il

est en prise'avec la came 54. ' -

Dans la forme de réalisation représentée, cette came 54
est une came rotative, qui est commandée par le groupe moto-
réducteur 17, et qui, sur sa tranche, pfééente une rainure &
double piste 64 dans 1aquelle est engagé l'ergot 62 porte par

- le levier 60.

De préférence, et tel que représenté, la came 54 est
adaptée 4 commander une ouverture en deux temps des pinces
43. .

Pour ce faire, les pistes constitutives de sa rainure o4
présentent un léger méplat intermédiaire 65, entre celui de
leurs- trongons qui correspond & la position de fermeture des
plnces 4% et celui de leurs trongons qui correspond 4 la po—

‘sition d’ouverture totale de celles-ci.

Du fait que, comme lui, elle est commandee partir du
groupe moto-réducteur 17, la came 54 ainsi constituée est
commandée en synchronisme aveec le manchon 33 sur lequel sont
calés les bras de transfert 3i. | :

Bien entendu, tandis que, comme le groupe moto-réducteur
17 et l'indexeur 37, la came 54 est disposée & 1'arridre dn
panneau incliné & 45° du b8ti 16 portant la fusée 34, 1'en-
semble des oréanes nécessaires & la commande des axes de
commande 45 des bras de transfert 31, a savoir les crémail- .
léres 51, le pignon 50 commun & celles—ci, et les renvois
coniques 48, 49 correspondants, sont . dlsposes 8 1‘1nterieur
de la téte 32 commune & 1'ensemble.

De préférence, et tel que représenté, chacune des biran-
ches 44 d'une pince 43 présente un coude 67 par lequel elle
contourne par l'extérieur 1'axe de commande 45 de 1'autre..

Autrement dit, chacune des deux branches 44 d'une pince
43, qu1 sont établies globalement symétriquement 1'une de ,
1! autre par rapport & un plan médian perpendlculaire au plan,
de leur axe de commande 45, comporte un premier trongon 68,
qui est en pratique sensiblementlrectiligne, ét'par,lequel
elle est calée sur 1l'axe de commande 45 qui 1la porte, et, au-
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dela de son coude 67, pour le support de sa michoire 46, un
deuxiéme trongon 69, qui, sensiblement en V par rapport au
précédent, est en pratique légérément courbe dans la forme

de mise en oeuvre représentée, et par lequel elle contourne
l'axe de commande 45 portant 1'autre branche 44 associée, 3
1l'écart de celui~ci, du c8té de cet axe de commande 45 diamé-
tralement opposé a 1'axe de commande 45 qui la porte.

Une telle disposition est avantageusement de nature a
rermettre un écartement rapide des deux branches 44 d'une mé~
me pince 43 pour un anéle de rotation relativement modéré de
leurs axes de commande 45 respectifs.

De préférence, et tel que représenté, figure 5, par rap-
port & la branche 44 qui la porte, la portion active 70, au
moins, de la mlchoire 46 de chacune des branches 44 d'une
pince 43 est déportée en direction de 1l'autre desdites bran-
ches 44, parallélement aux axes de commande 45 correspondants,
en sorte que, d'une branche 44 3 1'autre, les portions acti-
ves 70, au moins, des méchoires 46 en cause sont transversa-
lement en regard 1'une de 1‘'autre. )

Gréce a une telle disposition, lorsque les branches 44
d'une pince 43 enserrent un flacon 10 3 imprimer il n'en ré-
sulte aucune composante de basculement pour celui-ci.

Bien entendu,les branches 44 de chacune des pinces 43
sont montées réglables en position, tant longitudinalement,
c'est-a-dire axialement, que angulairement, sur leurs axes de
commande 45 respectifs. '

Leur extrémité correspondante forme par exemple & cet
effet une chape par laguelle elle est serrée sur un tel axe
de commande par une vis de sSerrage.. .

Par ailleurs, chaque bras de transfert 31 porte un é1é-
ment 19 formant pointe.

Ainsi, un tel élément 19, qui appartient au dispositif
de préhension 18 nécessaire au poste d'impression 13, est
porté par le dispositif de transfert 30 suivant l'invention,
tandis que 1l'autre élément 20 auquel il est associé, est lui,
4 demeure 3 ce poste d'impression .13.

En pratique, pour chacun des deux bras de transfert 31
mis en oeuvre, 1'élément 19 est solidaire d'un support 72,
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en étant monté élastiquement sur celui-ci, et ce support 72
s'étend globalement parallélement aux axes de commande 45
correspondants. )

Dans la forme de réalisation représentée, un tel support
72 est formé de deux axes paralléles 73, montés coulissants
sur le bras de transfert 31 qu'ils équipent, en traversant a
coulissement pour ce faire tant le flasque 41 de celui-ci
qu'une barrette fixe 74 portée par la t8te 32 correspondante.

Dans leur zone médiane, ces axes 73 portent un bloe 75,
réglable en positionm, pour le support de 1'élément formant
pointe 19 concerné. : '

4 leur extrémité, ils sont reliés 1'un a 1'autre Par une
traverse 76, et, par celle~-ci, ils portent un doigt 77, en
pratique un galet rotatif, par lequel ils sont aptes a &tre
soumis & une commande 78 propre a en commander un déplacement
parallélement aux axes de commande 45 correspondants.

Cette commande 78, qui est prévue au poste d'impression
13, comporte un pied-droit 79, qui, 3 sa partie supérieure,
présente une téte 80 profilée en trapéze pour coopération
avec le doigt 77 d'un support 72, et qui, a sa partie infé-
rieure, est monté mobile sur un bloc de support 81, en étant
attelé, par une biellette non visible sur les figures, am le-
vier 23 assurant par ailleurs la éommande de 1'élément 20
formant mandrin associé, a l'extrémité de ce levier 23 oppo-
sée & celle par laquelle celui-ci est effectivement apte &
agir sur un tel élément 20. ' '

Ainsi, tout mouvement de basculement du levier 23 provo-
que le déplacement, dans un sens, de 1'élément 20 formant
mandrin, et le déplacement, en sens opposé au précédent, du
pied-droit 79, et done, par celui-ci, du support 72 portant -
1'élément formant pointe 19 présent 4 cet instant au poste
d'impression 13. '

Ainsi qu'il est aisé de 1le comprendre, le profilage en
trapéze de la t&te 80 du pied-droit 79 est de nature a en
faciliter 1'engagement vis-d-vis du doigt 77 d'un tel support
72.

Les moyens de convoyage 14, par ailleurs, comportent au
moins un convoyeur, et il leur est associé, & l'aplomb du
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poste d'impression, un poste d'échange 84 qu1, dlspose sen-
siblemént & niveau avec ce convoyeur, s'étend lateralement
par rapport a celui-ci.

Dans la forme de réalisation representee, ‘les moyens de
convoyage 14 comportent deux convoyeurs 82, 83 distincts,
1'un d'amenée, 1'autre d'évacuation, qui sont décalés 1l'un
par rapport & l'autre, tout,en étaﬁt sensiblement & niveau

‘1'un avec l'autre, et le poste d'échange 84, qui s'étend la=-

téralement par rapport au convoyeur d'amenee 82, est disposé
en téte du convoyeur d'evacuatlon 83.

En pratique, le poste d'échange 84 est comstitué par
une simple plague morte, ¢ est—a-dlre par une 31mple plague
fixe, solidaire du bati 16.

Tel que représenté, les convoyeurs 82, 8) peuvent par
exemple &tre des convoyeurs & brins paralléles passés en bou-
cle sans fin sur des organes de renvoi dont un au moins est
moteur. - - '

Quoi qu'il enm soit, ils doivent &tre aptes & véhiculer
verticalement les flacons 10 & imprimer, et, pour le guidege
de ceux-ci, il peut leur &tre associé, latéralement, tel que
représenté, des guides 85.

En aval du convoyeur 4'amenée 82, 11 est prévu une butee
88 pour retenue des flacons 10 qu'il véhicule.

Par ailleurs, en combinaison avec la plaque morte cons-
tituant le poste 4! echange 84, il est prevua d'une part,; un
premier moyen de transfert 86, ‘apte 3 faire passer un flacon
10 3 imprimer du convoyeur 4d'amenée 82 a ce poste d'échange
84, pour saisie de ce flacon 10 a imprimer par un bras de
transfert 31, et, d'autre part, un deuxiéme moyen de trams-
fert 87, apte, lui, & faire passer dudit poste d'échange 84
au convoyeur d'evacuatlon 85 un objet 10 déjsd imprimé, préa-
lablement déposé par un bras de transfert 3le

Dans la forme de réalisatioﬁ.représentée, le premier
moyen de transfert 86 est un poussoir fofmé par un bras qui,
disposé sensiblement parallélement au convoyeur d'amenée 82,
et donc aux moyens de convoyage 14, est monté rotatif en va-
et-vient autour 4'un axe séﬁsibleme@t/perpendiculaire au plan
de la plaque morte constituant le poste d'échange 84, tandis



10

15

25

30

35

2573006
12

que le deuxiéme moyen de transfert 87 est un poussoir monté
mobile en va-et-vient parallélement au convoyeur d'évacuation

- 83, et donc aux dits moyens de convoyage l4.

Bien entendu, ces deux poussoires 86, 87 sont en prati-
que l'un et l'autre commandés en synchron1sme avec le dispo-
sitif de transfert 30. '

Par exemple, le poussoir 86 peut étre calé en rotation
sur un arbre support 90, qui, par 1l'intermédiaire d'un ensem-
ble bielle-manivelle non représenté, est soumis en commande
alternative & un vérin pneumatique, également non représenté,
dont 1l'alimentation est elle-méme soumise & une came comman-
dée en synchronisme & partir du groupe moto-réducteur 17.

Conjointement, et tel que représenté, figure 7, le pous-
soir 87 peut &tre porté par un bloc de support 92, qui, mon-
té coulissant sur des guldes o1 paralleles au convoyeur 4‘é-
vacuation 85, est lui aussi soumis, par 1'intermédiaire d'un
ensemble bielle-manivelle non totalement représenté, & une
came commandée, ;& partir du groupe moto—reducteur 17. 7

De préférence, et tel que représenté, le poussoir 86 est
largement cintré, pour ne;pas'interférer avec le flacon 10
immédiatement en amont de celui qu'il a & pousser.

En fonctionnement, le manchon 33 sur lequel sont calés
les bras de transfert 31 tourne pas & pas de.180°.

Les bras de transfert 31 occupent donc alternativement
une position verticale, a 1°' aplomb de la plaque morte consti-,'

tuant le poste d'échange 84, et une position horizontale,

paralléle a 1'élément 20, formant mandrin, du d13p031t1r de
préhension 18, présent au poste d’lmpr3331on 15.

En outre, pour chacune des positions d'un tel bras de
transfert 31, les pinces 43 dont est equipe un tel bras de'
transfert 31 sont elles-mémes aptes 3 passer alternativement
d‘'une position d'ouverture, représentée en trait plein sur:
les figures 3, 8A, 8B, pour laquelle, largement écartées
l'une de l'autre, leurs branches ne sont pas susceptibles .
d'interférer avec un quelconque flacon 10 présent a cet en-
droit, & une position de fermeture, schématisée en traits
interrompus sur les figureé 3 et 83, pour laguelle, au con-
traire, leurs branches se referment sur un tel flacon 10, et
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enserrent celui-ci. _

En pratique, le flacon 10 porté par un bras de transfert
31 vient sensiblement tangenter la plague morte constituant
le poste d'échange 84 lors de la rotation de 1'ensemble au-
tour de 1l'axe A.

A chaque arrét des bras de transfert 31, i1 y a succes-
sivement, pour celui qui est & la verticale de la plaque mor-
te 84, la dépose sur celle-ci, par ouverture des pinces 43
de ce bras de transfert 31, d'un flacon 10 précédemment im-
primé, figure 8A, puis le passage de ce flacon 10 de cette
plaque morte 84 au convoyeur 4'évacuation 83, sous la solli-
citation du poussoir 87, tel que schématisé par la fléche Fl
sur cette figure 8A, puis, sous la sollicitation du poussoir
86, et tel que schématisé par la fléche F2 de la figure 8B,
le passage, du convoyeur d'amenée 82 3 la plaque morte 84,
d'un nouveau flacon 10 & imprimer, arrété par la butée 88, et,
enfin, la saisie de ce flacon 10 par le bras de transfert 31
concerné, par fermeture sur lui des pinces 43 de ce dernier.

La dépose d'un flacon 10 déja imprimé et la saisie d'un
flacon 10 4 imprimer se faisant ainsi sur une plague morte
84, elles se font en toute sécurité, les flacoms 10 concernés
étant nécessairement immobiles sur une telle plaque morte 84.

Corollairement, & chaque arrét, il Yy a successivement,
pour le bras de transfert 31 qui est présent & 1'horizontale
4 l'aplomb du poste d'impression 13, une libération du fla-
con 10 qu'il porte, par ouverture de ses pinces 4%, avec, de
maniére sensiblement concomitante, une salsle de ce flacon
10 entre les éléments 19, 20 du dlSpOSltif de préhension 18,
sous la commande du levier 23 et selon le processus précédem~
ment décrit ci-dessus, et, enfin, aprés 1mpress1on de ce fla-
con 10, une nouvelle fermeture, sur celui-ci, desdites pin-
ces 43,

Comme mentionné ci-dessus, 1'ouverture des pinces 43 a
la libération du flacon 10 nécessaire a 1l'impression de ce-
lui-ci se fait avantageusement en deux temps.

Dans un premier temps, il ¥ a un simple entrebaillement
des pinces 43 propres & une libération du flacon 10 Jjuste
suffisante & l'intervention sur celui-ci des éléments 19,20
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du dispositif de préhension 18, sans que ce flacon 10 soit
réellement abandonné par les pinces 43 et puisse dés lors
chuter en échappant a celles-ci.

Dans un deuxiéme temps, il y a ensuite une ouverture
compléte des pinces 43.

Une telle ouverture graduée des pinces 43 des bras de
transfert 31 permet avantageusement de concilier deux exigen-
ces, l'une relative a une sfireté de fonctionnement au poste
d'impression tout en permettant le rattrapage d'un éventuel
désalignement entre le flacon 10 & imprimer et les &léments
19, 20 du dispositif de préhension 18 devant le prendre en
charge et/ou le rattrapage d'éventuelles irrégularités dimen-
sionnelles d'un tel flacon 10 A un autre, 1l'autre relative &
une ouverture suffisante de ces pinces 43 au droit de la pla-
que morte 84 pour une libre circulation sur celle-ci d'un
flacon 10 déja imprimé sans risque d'interférence avec de
telles pinces 43. '

Ainsi qu'on l'aura compris, le réglage en position des
branches 44 -constitutives des pinces 4% sur leurs axes de
commande 45, tant en ce qui concerne leur position longitudi-~
nale le long de ceux~ci que leur position angulaire autour
d'eux, permet de maniére trés simple les ajustements de posi-
tion nécessaires & une adaptation de 1'ensemble aux caracté-
ristiques dimensionnelles propres des flacons 10 & traiter.

Bien entendu, la présente invention ne se limite pas a
la forme de réalisation décrite et feprésentée, mais englobe
toute variante d'exécution, notamment en ce qui concerne les
moyens de convoyage et/ou les moyens de transfert qui sont
associés & ces moyens de convoyage pour la desserte du poste
d'échange.

S'agissant, par exemple, des moyens de convoyage, un
seul convoyeur peut &tre prévu.

En outre, celui des éléments du dispositif de préhension
mis en oeuvre qui est porté par chacun des bras de transfert
peut étre indifféremment 1'un ou l'autre de ces éléments.

Enfin, le domaine d'application de la machine & imprimer
suivant 1l'invention ne se limite pas nécessairement 3 1'im-~
pression de flacons, et a fortiori de flacons en verre, &
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laquelle elle est cependant plus particuliérement destinée et
en référence & laquelle elle a été plus particuliérement
décrite, mais au contraire il peut s'étendre tout aussi bien,
d'une maniére plus générale, a 1 1mpress1on ‘de n'importe quel
objet. ’

En toute hypothese, la section des obaets a imprimer
n'est pas necessalrement circulaire.
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REVENDLCALIONS

1: Machine & imprimer, du genre comportant un poste
d'impression & l'horizontale (13), en coopération avec des
moyens de convoyage (14) qui sont disposés 4 la verticale
dudit poste 4'impression (13), et au moins un bras de trans-
fert (31), qui est muni de moyens de maintien propres au sup-
port d'un objet (10) & imprimer, et qui, monté rotatif autour
d'un axe (A) incliné & 45°, est apte & occuper alternativement
1'une ou 1l'autre de deux positions, 1l'une & 1l'aplomb des |
moyens de coﬁvoyage (14), 1'autre & 1l'aplomb du poste d'im-
pression (13), caractérisée en ce qu'il est prévu, en combi- -
naison, d‘'une part, un premier moyen de transfert (86), apte
4 faire passer un objet (10) & imprimérrdes dits moyens de
convoyage (14) & un poste d'échange (84), pour saisie de cet
objet (10) A imprimer par le bras de transfert (31), et, d'au-
tre part, un deuxiéme moyen de transfert (87), apte & faire
passer dudit poste d'échange (84) auxdits moyens de convoyage
(14), un objet (10) déja imprimé prealablement depose par le
bras de transfert (31). i

2. Machine & imprimer suivant la revendication 1, carac-
térisée en ce que lesdits moyens de convoyage (14) comportent
au moins un convoyeur, et le poste d'échange (8#)'sensible-?
ment & niveau avec ledit convoyeur, s'étend latéralement par
rapport & celul-ci. ' ' ' ,

3. Machine 3 imprimer suivant la revendicatlon 2, carac-
térisée en ce que lesdits moyens de convoyage (i) comportent
deux convoyeurs (82,83), 1l'un d'amenée, l'autre 4'évacuation,
qui sont décalés 1l'un par rapport a l'autre, tout en étant
sensiblement & niveau l'un avec 1l'autre, et le poste d'échan-
ge (84), qui s'étend latéralement par rapport au convoyeur
d'amenée (82), est dlspose en téte du convoyeur d‘'évacuation
(83). | |

4. Machine 4 imprimer suivant 1'une quelconque des re-
vendications 2, 3, caractérisée en ce que le poste d'échange
(84) est constitué par une simple plague mortee.

‘5. Machine a imprimer'suivant 1l'une quelconque des re-
vendications 1 & 4, caractérisée en ce que le premier moyen
de transfert (86) est un poussoir formé par un bras, qui,
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disposé sensiblement parallélement aux moyens de convoyage
(14), ést monté rotatif en va-et-vient autour d'un axe sensi-
blement perpendiculaire au plan du poste d'échange (84).

6. Machine & imprimer suivant 1'une quelconque des re-
vendications 1 & 5, caractérisée en ce que le deuxiéme moyen
de transfert (87) est un poussoir monté mobile en va-et-vient
parallélement aux moyens de convoyage (14).

7. Machine 4 imprimer suivant 1 'une quelconque des re-
vendications 1 & 6, caractérisée en ce que les deux moyens
de transfert (86,87) sont 1'un et 1'autre commandés en syn-
chronisme avec le bras de transfert (31).

8. Machine & imprimer suivant 1'une quelconque des re-
vendications 1 & 7, caractérisée en ce que les moyens de main-
tien équipant le bras de transfert (31) comportent au moins
une pince (43) dont les deux branches (44), calées chacune
respectivement sur deux axes de commande (45) paralléles,
sont chacune munies d leur extrémité libre d'une méchoire(46)
propre a enserrer, au moins partiellement, avec la miAchoire
(46) de 1'autre, un objet (10) & imprimer.

9. Machine & imprimer suivant la revendication 8, carac-
térisée en ce que chacune des branches (44) de la pince (43)
présente un coude (67) par lequel elle contourne par l'exté-~
rieur l'axe de commande (45) de 1'autre.

10. Machine & imprimer suivant 1'une quelconque des
revendications 8, 9, caractérisée en ce que, par rapport a la
branche (44) qui la porte, la portion active (70) au moins
de la mlchoire (46) de chacune des branches (44) de la pince
(43) est déportée en direction de 1'autre desdites branches
(44) parallélement aux axes de commande (45) correspondants,
en sorte que, d'une branche (44) a 1l'autre, les portions ac-
tives (70) au moins des michoires (46) sont transversalement
en regard 1l'une de 1'autre. ' '

11. Machine & imprimer suivant 1'une quelconque des
revendications 8 & 10, caractérisée en ce que, pour leur
commande, les axes de commande (45) des branches (44) de la
pince (43) engrénent par des renvois coniques (48,49) avec un
méme pignon (50), qui leur est commun et qui engréne lui-méme
avec une crémaillére (51) dont est solidaire un arbre de
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commande (52) monté mobile en va-et-vient suivant son axe
sous le contrdle d'une came (54). '

12. Machine & imprimer suivant la revendication 11,
caractérisée en ce que ladite came (54) est adaptée & comman-
der une ouverture en deux temps de la pince (43).

13. Machine & imprimer suivant 1'une quelconque des
revendications 11, 12, caractérisée en ce que l'arbre de
commande (52) de la pince (43) s'étend coaxialement & 1'inté-
rieur d'un manchon (33) qui est monté rotatif, et sur lequel
est calé le bras de transfert (31), et il est calé en rota-
tion sur ledit manchon (33).

14. Machine & imprimer suivant les revendications 11 et
13, prises conjointement, caractérisée en ce que,ladite came
(54) étant montée rotative, ledit manchon (33) et ladite came
(54) sont commandés en synchronisme.

15. Machine & imprimer suivant 1 'une quelconque des
revendications 8 & 14, caractérisée en ce que les moyens de
maintien équipant le bras de transfert (31) comportent deux
pinces (43), qui sont disposées parallélement 1'une & 1'autre,
a distance l'une de l'autre, et dont les branches (44) sont
chacune respectivement calées sur les mémes axes de comnande
(45)

16. Machine & imprimer suivant 1'une quelconque des

revendications 8 & 15, caractérisée en ce qu'il ¥y a deux bras

de transfert (31) disposés & 90° 1'un par rapport & 1'autre,
chacun respectivement de part et d'autre de 1'axe de rotation
(A) qui leur est commun, dans un plan contenant celui-ci.

17. Machine & imprimer suivant 1'une quelconque des
revendications 1 & 16, caractérisée en ce que, un dispositif
de préhension (18) 3 deux éléments (19,20), pointe et culot
par exemple, étant associé au poste d'impression (13) pour
la saisie d'un objet (10) 4 imprimer et son maintien en cours
d'impression, l'un desdits éléments (19,20) est porté par le
bras de transfert (31), tandis que l'autre est & demeure au
poste d'impression (13). ’

18. Machine & imprimer suivant la revendication 17,
caractérisée en ce que, les deux &léments (19,20) du disposi-
tif de préhension (18) étant montés mobiles 1'un par rapport
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4 1l'autre, en direction 1l'un de i‘aﬁtre; celui porté par le
bras de transfert (31) est solidaire d'un support (72) qui,
pour chaque bras de transfe¢t7(3l) mis en oeuvre, s'étend
parallélement aux axes de commande (45) de la ou des pinces
(43) que comporte un tel bras de transfert_(31),'et qui, a
son extrémité, porte un_doigt'(77) par lequel il est apte &
&tre soumis & une commande (78) propre & en commander un dé-
placement parallélement auxdits axés'de commande (45).
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