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Przy doprowadzaniu do urzadzen szlifujacych
stozkowych walkéw, nalezy stale zwazaé na to,
aby byly one zawsze wprowadzane do urzg-
dzenia szlifujgcego lub szlifierki czubkiem do
przodu. Dzieki' temu tylna powierzchnia czolo-
wa stozkowych walkéw wystaje na zewnatrz
z uchwytu maszyny i moze byé¢ kulicie szlifo-
wana za pomocg tarczy garnkowej. Kuliste szli-
fowanie jest konieczne celem wbudowania tych
cze$ci do lozysk watkowych.

Aby stozkowe walki byly zawsze w ten spo-
s6b doprowadzane do obrabiarki, prowadzono
je dotychcmas przy pomocy szyny stalowej, a
nastepnie poddawano dzialaniu - sily ciezkoéci.
‘Watki spadaly przy tym powierzchniami bocz-
nymi na poprzecznie przebiegajaca szyne, obra-
caly sie o okolo 90° i osiagaly maszyne poprzez
odpowiednia rure prowadzgca. Szyna byla ulo-

*) Wiasciciel patentu odwiadczyl, ze wspél-
twércami wynalazku sg dr inz. Karl Hiiller
i inz; Franz Geiger.

zyskowana w pewnym okreSlonym i do§wiad-
czalnie ustalonym stosunku do wystajgcego po-
nad nig stozkowego walka tak, ze w wiekszoécl
przypadkéw, na skutek przesuniecia punktu
cigzko$ci watkéw, mozna bylo uzyskaé wyma- -
gany kierunek doprowadzania tych czeSci do
odpowiedniego urzadzenia. Urzadzenia te pra-
cuja jednak bardzo weolno, poniewaz doprowa-
dzenie watka do stanu réwnowagi trwa stosun-
kowo diugo. Poza tym nie daje si¢ przy tym

-unikngé, by stozkowy walek nie przechylil sie

przypadkiem w przeciwng strone, tak %e zostaje
wprowadzony do maszyny czubkiem do tyhu.
W tego rodzaju przypadkach trzeba obrabiarke
wylaczyé, a walek znajdujacy sie w uchwycie
usungé i ponownie doprowadzié go do leja
zasobnikowego. Tego rodzaju prace wywolujg
powazng strate czasu, ktéra oczywiscie wywo-
luje znaczne podrozenie artykutu.

Poza tym s3 znane urzadeenia doprowadzajg-
ce stozkowe watki do automatéw sortujgeych,
skladajgce sie z dwdch tarez o wzajemnie na-



stawdalmej,. odlegledeil: Stozkewe -walki :zostajg
Oprowad"“wn.e gtie miledzy tarcze przy pomocy su-
waka-jub pepychacza w: ten sposdb, Ze pozo-
staja miedzxa nimf zawieszone, a przy dalszym’

‘obrocie ’t.arczy zeslizghja sie stycznie do pro- .

wadnicy, poprzez kt6éra dostajg sie do urzadze-

nia, pomiarowego autematu. Dalej znane sg u‘g;
rzadzenia, w kiérych stozkowe watki zostajg

pobrane .ze zbiornika przy pomocy ukosnie
ustawionej .i obracajgcej sie. tarczy wiencoweij,
a nastepnie zostaja usunigte z jej gornego brze-
gu dwoma nastepujacymi po sobie zgarniaczami
w ten spos6b, ze kazdorazowo. tylko jeden wa-
lek w wymaganym polozeniu dostaje si¢ do pro-

wadnicy wodzacej do urzadzenia pomiarowego :

lub do miejsca obrébki, podczas gdy pozostale
walki zostaja na powré6t skierowane do zbior-
nika. " Celetd ~Sortowania podobnych wyrnobow
proponowano, aby umieszczaé je w poszczegodl-
nych miejscach ru(;homego urzgdzenia podajni-
knowe,é&z Kt6rego moga one wyjsé tylko w prze-

plsowym polozeniu. Znane jest takze podawa- .

nie stozko-wych walkéw przy pomocy uko$nych
plaszczyzn, na ktérych staczaja si¢ one koliscie

na strone mniejszej $rednicy tak ze w koncou

przy opuszczaniu pochylej plaszczyzvny zostaja
one rowno u&ozone

Wezy¥kis znane urzadzenia okazujg sie albo
bardzo skomplikowane i duze, wskutek czego
moga byé¢ dobudowywane tylko z duzymi trud-
no$ciami do wurzadzen szlifujgcych, wzglednie
tez dzialanie ich jest miedokladne, badZ tez do-
growa-dza.me do m1erca obrébki jest bardzo
poWroClne, na skutek ‘czego nie mozna olsmgnqé
wymagan'ej predkoém obrébki.

‘Wyna.Iazek dotyczy takze urzadzemax, stuzg-

cego do d»oprowa;dzama we whaécnwym ‘poloze-

niu dd szh.flerkn stozkowych okraglych wyro-
béw, na przyklad stozkowych watkéw do lozysk
walcowych ‘lub tym podobnych, przy czZym wy-
roby te_ przedostaja sie takze z lejowatego za-
sobmka "do” przewodu spadowego, przechodzace-
go nastepme w poziomy odcinek koncza,cy sie
Irzqdzemem transportowym, odwracajacym,
dmieki kférému. wyroby mstaJa T6Wno ulozone
i’ doprowadzone ‘mnijeszg §redmca w strone
przodu szczehmy u'rzadzenna szhfujqcego

We-d]iwg wynalazkru urzadzenie transportowo-
. odwracajace. sktada sie .z dwobch obracajacych

sie w te .samg strone walcéw, ktorych osie sa

do siebie réwnolegle. Do walcéw tych przylega

z obu stron ulrzqdzeme sortujgce w kszta%cieA

«symetryczne; prowadnicy rurowej o wykroju
seroowym Urzadzeme sortujgce doprowadza

wyroby w zaleznosci od ich polozenia wyjécio--
wego, pod wplywem dziatania walcéw obroto- -
wych z jednego lub z drugiego kierunku, skie-
rowane mniejszg $rednicg do przodu poprzez .
$§rodkowe - odprowadzenie do urzgdzenia szlifu-

. jacego.

W dalszym wykonaniu pomyshl wedlug wy-
nalazku, mniej wiecej przy koficu przewodu,
miedzy obydwoma walcami umieszczony jest
oddzielacz, z ktérego stozkowe walki doprowa-
dzane sg w pewnych odstgpach czasu za pomo-
ca popychacza do gérnej czeSci prowadnicy ru-
rowej o ksztalcie sercowym urzgdzenia sortuja-
cego. Dzieki temu unika si¢ zupelnie zatkania
urzgdzenia sortujgcega:

Oddzielacz - posiada dwie symetryczne  cze$ci
przylegajace do gonnej -czgéci- kazdego -stozkowe-
go waltka. Na jego ukoénych powierzchniach ze-
wnetrznych sg umieszczone sprezynujace paski
blachy. Paski te trzymajg na koncu przewodu
poczatkowo mocno kazdy stozkowy wakek, roz-
chylaja sie jednak w chwili, w ktérej popy-
chacz uderza w walek i otwieraja w ten sposéb
droge . do urzadzenia sortujacego poddawanemu
obrébce wyrobowi. Najlepiej, gdy popychacz
sklada sie z ramienia uksztaltowanego prosto-
katnie i polgczonego z uchylng osia.

Prowadnica rurowa w ksztalcie sercowym
urzadzenia sortujacego wykonana jest z ma-
terialu przezroczystego lub przeswiecajacego. -
Dzieki takiemu urzadzeniu, mozliwe jest state
obserwowanie transportu poszczegblnych stoz-
kowych waltkéw poprzez urzgdzenie sortujaee
i mnatychmiastowe usuwame ewentuaLnych za- .
hamowan. .

Watki sortujace, ktérych osie sa umieszczone
réwnolegle do siebie, sa napedzane w jednako-
wym kierunku, przy czym obrét stozkowych
watkéw znajdujgcych si¢ na nich, nastepuje
wokot wlasnej osi. Z tej kinematyki powstaje
wektor predkosciowy, przenoszacy doprowadizone
stozkowe walki obracajgce sie wokoto ich osi-
w gornej cze$ci urzgdzenia sortujacego w kie-
runku osiowym- tak, ze stozkowy walek jest
zawsze przesuwany w kiemunku swego czubka,
Aby doprowadzony do walcéw w niewlaeiwej
pozycji stozkowy walek mogt tez -byé. dopro-
wadzony we wlasciwe polozenie, prowadnica
rurowa o ksztalcie sercowym posiada dwa sy-
metryczne wzgledem siebie odgalezienia, .Bez-
bledne odprowadzenia stozkowych watkéw. z
urzadzenia sortujacego zostaje -specJalme po-
lépszone, gdy powierzchnie obu walcéw sg wy-
konane z materialéw o réznych wspélezynni-
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kach’ tarcia, np.- jésli jeden i“walcéW"jést‘ wy-"

konany) ze stali, a drugi z gumy.

N;ektére dalsze cechy urzgdzenia wediug wy-
nalazku sg blizej wyjasnione na zalgczonych
schematycznych rysunkach ,z ktérych fig. 1 i la
przedstawiaja urzadzenie w widoku z boku,
z przekrojem przez dolng czes¢ leja zbiorniko-
wego oraz przez przewod dolaczajgey, a fig. 2—
urzgdzenie w widoku z przodu z przekrojem
wzdluz prostej II—II wedlug fig. 1.

Db leja zbiorhikowego 1 wsypuje sie stozko-

we. watki, ktore majg byé poddane obrébce.
Dolny koniec leja 1 jest utozyskowany na gio-
wicy. ‘podajgcej  2,- w ktorej umieszezony jest
centryeznie ‘odcinek rury 3, tworzgcy potacze-
nie migdzy lejem 1-i przewodem 4. Wokolo od-
cinka rury 3 jest ulozyskowana wirujaca.tuleja
5, pi'zy czym jeden- jej szuflowato uksztalto-
wany koniec sigga do wewnatrz leja zbiorniko-
wego 1. Obrét odcinka rury 3, a tym samym jej
szuflowatego konca, moze byé uzyskany przy
pomocy zespolu koét stozkowych 6 napedzanych
dowolnym, nie opisanym w poniZszym opisie,
urzadzeniem. W ten sposéb istozkowe watki
znajdujgce sie w dolnej czesci leja zbiorniko-
wego 1 zostajg uchwycone i podane do odcinka
rury 3 czubkiem  -w doét lub tez czubkiem w
gore.

Po przejSciu watkéw poprzez odcinek rury 3
dostaja sig one do przewodu 4, konczgcego sie
poziomo ulozonym zakonczeniem. W tej czeSci
jest umieszczony oddzielacz 7 ograniczony w
kierunku osiowym zderzakiem i posiadajacy
symetryczne plaszezyzne 7a, 7b przylegajace do
gbérnej czesci stozkowych watkéw 8, przy .czym
na zewnetrznych powierzchniach ptaszczyzn sa
zamocowane sprezynujgce paski blachy 9. Dzie-
ki temu stozkowy walek 8 jest trzymany w od-
dzielaczu 7 az do czasu uwderzenia go przez po-
pychacz 10 i przesuniecia w pewnym okreslo-
nym takcie do murzadzenia sortujgcego 11. Po-
pychacz 10 sklada sie najlepiej z prostokagtnego
ramienia polgczonego z wychylng osig 12.

Urzadzenie sortujace 11 posiada w zasadzie
symetryczng prowadnice rurowg 13 o ksztaicie
sercowym, ktéra jest wykonana z przezroczy-
stego materiatu. Dzigki temu mozliwe jest do-
kladne obserwowanie transportu stozkowych
walkéw 8 poprzez urzgdzenie i natychmiasto-
we usuwanie wystepujacych ewentualnych za-
ki6cen w przebiegu ich ruchu. Ruch stozkowych
walkéw 8 spadajgcych z ooddzielacza 7 na dét
poprzez pozioma cze$é prowadnicy rurowej 13
urzgdzenia sortujacego 11, w §cisle okre§lonych

odstepach' ¢zasu; odpowiadajgcych ~ wiackaniu-
bebna przelgczajaoego maszyny, jest wywolany
za pomocg dwoéch obok ' siebie umieszczonych
i napedzanych w tym samym kierunku walcéw
14. Dzieki wynikajgcemu  z obrotu stozkowego
walka 8 wektorowi predkosci, walek zostaje
w ten spos6b przesunigty przez poziomg gbérng
czesé prowadmnicy -turowej: 13, zawsze w Kkie-
runku swego czubka. Aby stozkewy .watek 8,
wprowadzony w odwrotnej pozycji do walcow
14, moégt byé doprowadzony do prawidiowego
polozenia, prowadnica rurowa 13 o ksztalcie
sercowym jest wyposazona w dwa symetryczne
wzgledem siebie odgalenema Dzieki temn u-
zyskuje si¢ pewnosé, ze stozkowe watki 8 beda
przebiegaly przez te odgalezienia zawsze .czub- -
kiem w d6t, i ze beda doppowadzane do ma-
szyny lub murzgdzenia narz,edmowego W wyma-
ganym wlasclwym potozeniu.

Obydwa odgalezienia prowadnicy erWeJ 13
laczg sie w dolnej czeéci urzadzenia sortujacego
11 i uchodzg w przewodzie 15, przez ktéry stoz-
kowe walki 8 skierowane czubkiem w . przédd.
sg dostarczane pod wplywem sily ciezkosci
do uchwytu 16 maszyny szlifujgcej lub odpo-
wiedniego urzgdzenia. .

Powierzchnia zewnetrzna Jedunego Z Walcow
14 sktada sie ze stali, a drugiego z gumy. Dzie-
ki specjalnemu doborowi materialu na walce,
zapewniony zostaje bezbledny transport stoz-
kowych walkéow 8 poprzez gérng cze$¢ urza-
dzenia sortujgcego 11. Odleglo$¢ miedzy osiami
obydwoch walcdw jest nastawialna za pomoca
walka $rubowego zaleznie od kazdorazowej
$rednicy stozkowych watkéw. '

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wtlasciwego, z uwagi na polo-
zenie, doprowadzenia do maszyny szlifujg-
cej stozkowych okraglych wyrobéw, np. stoz- .
kowych watkéw do lozysk walcowych, w-kt6-
rym wyroby te dostaja sie ze zbiornika w
ksztatcie leja do przewodu spadowego prze-
chodzacego w przewdd poziomy uchodzacy
w obrotowym urzadzeniu odwracajgco-tran-
sportowym, dzieki ktéremu wyroby po ich
wyréwnantu kierunkowym zostaja doprowa-
dzane mniejszg $rednicg do przodu, do szcze-
liny szlifujgcej, znamienne tym, Ze obraca-
jace sie -urzadzenie transportowo-odwraca-
jace sklada sie z obracajgcych sie w te sa-
ma strone dwéch walcéw (14) o réwnoleglym
utozeniu osi, przy czym do walcéw dolgczona
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- jest z vbu stron symetryczna prowadnica
rurowa (13) o ksztalcie sercowym, ktéra do-
prowadza wyroby (8) w zalezno§ci od ich
polozenia. wyjsciowego, pod wplywem dzia-
tania walcéw. obrotowych (14) z jednego lub
z drugiego kierunku, skierowane mniejszg
$rednicg do przodu poprzez. $rodkowe od-
prowadzenie (15) do.urzadzenia szlifujacego.
Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze przy kofcu przewodu spadowego (4) mig-
dzy i ponad obydwoma waleami (14) jest
umieszezony oddzielacz (7), z ktérego wyro-
by (8) zostaja wypychane w kierunku szcze-
liny walcow za pomecg popychacza (10) w
takt zgodny z wlaczeniem bebna maszyny.
. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym,
Zze oddzielacz (7) sklada sie¢ z dwéch syme-
trycznych listew (7a, 7b) i ze posiada na
swych uko$nych' powierzchniach zewnetrz-
nych sprezynujace paski blachy (9), dzieki
ktérym wyroby moga byé dociskane do po-
wierzchni prowadniczych listew (7a, 7b).

. Urzadzenie wedlug zastrz 1—3, znamienne
tym, Ze popycchacz (10). jest prostokgtnie wy-
stajacym noskiem wychylnego ramienia, osa-
dzonego na osi (12) wahliwie napedzanej.
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. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tfrm,

Zze prowadnica rurowa (13) o ksztalcie serco-
wym jest wykonana z przezroczystego ima-
teriatu.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

ze zewnetrzne powierzchnie obydwéch wal-
céw (14) sa wykonane z materialéw o 162-

- nych wspélczynnikach tarcia, na przy:kiad

plaszcz jednego z walcow (14) jest wykonany .
ze stali, a drugiego z gumy.

. Urzadzenie wedulg zastrz. 1, znamienne tym,

ze na magazynowym odcinku rury (131, u-
mieszczonym przed przewodem spadbowym
(4), jest ulozyskowana z mozliwoscig obro-
towego mapedu (6) tuleja (5), ktérej szuflo-
wato uksztaltowany koniec siega do we-
wnatrz leja zbiornikowego (1).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamfenne

tym, %e odstep osi obydwéch walcow (14)
jest przestawny, odpowiednio do $rednicy
wyrobow, na przyklad za pomocg walka éru-
bowego.

arl Hiiller G. m. b. H.

Zastepca: dr Andrzej Au
rzecznik patentowy
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