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(54)实用新型名称

桥面混凝土自动浇筑装置

(57)摘要

一种桥面混凝土自动浇筑装置，包括自动浇

筑装置和与自动浇筑装置相连接的牵引车；自动

浇筑装置包括行走车架和固定于行走车架上的

布料漏斗，行走车架底部均匀对称设置行走轮，

布料漏斗上端开口位于行走车架上方，布料漏斗

底端开口处一侧铰接有整体式料门，整体式料门

靠近铰接位置的一端通过两根平行的连杆与两

个偏心轮活动连接，两个偏心轮均与电机Ⅱ相连

并通过电机Ⅱ带动其旋转；布料漏斗下端内设有

搅拌星轮，搅拌星轮与设置在布料漏斗外壁上的

变频电机相连并通过变频电机带动其旋转。该装

置可根据生产需要将从砼搅拌站送来的混凝土

均匀的浇洒在桥面模板上，全自动完成桥面板的

浇筑流程，能够提高生产效率、降低生产成本、提

高桥面板的整体性能。
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1.一种桥面混凝土自动浇筑装置，其特征在于：包括自动浇筑装置和由电机Ⅰ驱动前

进、转弯的牵引车(1)，牵引车(1)与自动浇筑装置相连接；

所述自动浇筑装置包括行走车架(2)和固定于行走车架(2)上的布料漏斗(3)，行走车

架(2)底部均匀对称设置有行走轮(4)，布料漏斗(3)上端开口位于行走车架(2)上方，布料

漏斗(3)底端开口处一侧铰接有整体式料门(5)，整体式料门(5)靠近铰接位置的一端通过

两根平行的连杆(6)与两个偏心轮(7)活动连接，两个偏心轮(7)均与电机Ⅱ(8)相连并通过

电机Ⅱ(8)带动其旋转；布料漏斗(3)下端内设有搅拌星轮，搅拌星轮与设置在布料漏斗(3)

外壁上的变频电机(9)相连并通过变频电机(9)带动其旋转。

2.根据权利要求1所述的一种桥面混凝土自动浇筑装置，其特征在于：所述布料漏斗

(3)底端开口宽度为30～60cm，整体式料门(5)的宽度为40～70cm。

3.根据权利要求1或2所述的一种桥面混凝土自动浇筑装置，其特征在于：所述布料漏

斗(3)内壁设置有特氟龙衬板。

4.根据权利要求1或2所述的一种桥面混凝土自动浇筑装置，其特征在于：牵引车(1)上

方设有扶手(10)。
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桥面混凝土自动浇筑装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于建筑机械技术领域，具体涉及一种桥面混凝土自动浇筑装置。

背景技术

[0002] 在大桥钢混组合梁桥面板施工时，根据生产需要将从砼搅拌站送来的混凝土均匀

的浇洒在桥面模板上来完成桥面板的浇筑流程。大桥钢混组合梁混凝土桥面板分为预制

板、工厂湿接缝以及工地横向湿接缝三部分制作，单个梁段共设四块块预制板。预制板制作

完成吊装搁置于钢梁上，焊接预埋钢板与钢梁横隔板间的对接焊缝，在胎架上完成工厂湿

接缝的浇筑以形成一个整体的组合梁梁段。梁段间的横向湿接缝需在桥位现场浇筑。

[0003] 传统的工厂湿接缝及工地横向湿接缝浇筑方法主要由人工完成，从而导致人工工

作时间长、生产效率低、人工劳作费用高、人工浇筑不均匀进而导致桥面板整体性能差别大

等问题。

发明内容

[0004] 本实用新型的目的在于提供一种桥面混凝土自动浇筑装置，该装置可根据生产需

要将从砼搅拌站送来的混凝土均匀的浇洒在桥面模板上，全自动完成桥面板的浇筑流程，

采用该装置进行浇筑能够提高生产效率、降低生产成本、提高桥面板的整体性能。

[0005] 为实现上述目的，一种桥面混凝土自动浇筑装置，包括自动浇筑装置和由电机Ⅰ驱

动前进、转弯的牵引车，牵引车与自动浇筑装置相连接；所述自动浇筑装置包括行走车架和

固定于行走车架上的布料漏斗，行走车架底部均匀对称设置有行走轮，布料漏斗上端开口

位于行走车架上方，布料漏斗底端开口处一侧铰接有整体式料门，整体式料门靠近铰接位

置的一端通过两根平行的连杆与两个偏心轮活动连接，两个偏心轮均与电机Ⅱ相连并通过

电机Ⅱ带动其旋转；布料漏斗下端内设有搅拌星轮，搅拌星轮与设置在布料漏斗外壁上的

变频电机相连并通过变频电机带动其旋转。

[0006] 优选的，所述布料漏斗底端开口宽度为30～60cm，整体式料门的宽度为40～70cm。

[0007] 进一步的，所述布料漏斗内壁设置有特氟龙衬板。

[0008] 进一步的，牵引车上方设有扶手。

[0009] 与现有技术相比，本实用新型通过牵引车带动行走车架在桥面上沿预定路线行

走，可实现自由前进转弯等动作，开至布料工位，布料漏斗内装载有从砼搅拌站送来的混凝

土，布料漏斗下端内部设置的搅拌星轮可根据布料量大小通过变频电机调整转速来控制出

料量大小，使出料速度与布料行进速度相互匹配，实现精确均匀布料；布料漏斗底端铰接的

整体式料门通过电机Ⅱ带动偏心轮转动，再通过连杆控制其闭合，不易卡阻；整体式料门可

实现超宽布料；布料斗内壁内衬特氟龙衬板，方便清洗和养护。本实用新型在大桥钢混组合

梁桥面板施工时，把从砼搅拌站送来的混凝土根据生产需要均匀的浇洒在桥面模板上，全

自动完成桥面板的浇筑流程，提高了生产效率、降低了生产成本、提高了桥面板的整体性

能。
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附图说明

[0010] 图1是本实用新型的整体示意图；

[0011] 图2是图1的主视图；

[0012] 图中：1、牵引车，2、行走车架，3、布料漏斗，4、行走轮，5、整体式料门，6、连杆，7、偏

心轮，8、电机Ⅱ，9、变频电机，10、扶手。

具体实施方式

[0013] 以下结合附图对本实用新型作进一步详细说明。

[0014] 如图1至图2所示的一种桥面混凝土自动浇筑装置，包括自动浇筑装置和由电机Ⅰ

驱动前进、转弯的牵引车1，牵引车1与自动浇筑装置相连接；所述自动浇筑装置包括行走车

架2和固定于行走车架2上的布料漏斗3，行走车架2底部均匀对称设置有行走轮4，布料漏斗

3上端开口位于行走车架2上方，布料漏斗3底端开口处一侧铰接有整体式料门5，整体式料

门5靠近铰接位置的一端通过两根平行的连杆6与两个偏心轮7活动连接，两个偏心轮7均与

电机Ⅱ8相连并通过电机Ⅱ8带动其旋转；布料漏斗3下端内设有搅拌星轮，搅拌星轮与设置

在布料漏斗3外壁上的变频电机9相连并通过变频电机9带动其旋转。

[0015] 为了实现更宽的布料，所述布料漏斗3底端开口宽度为30～60cm，整体式料门5的

宽度为40～70cm。

[0016] 为了方便清洗和养护布料漏斗3，所述布料漏斗3内壁设置有特氟龙衬板。

[0017] 牵引车1上方设有扶手10，当电机出现故障无法使牵引车运行时，可以通过扶手10

人工临时牵引牵引车移动。

[0018] 使用时，牵引车1带动行走车架2在桥面上沿预定路线行走，开至布料工位，布料漏

斗3内装载有从砼搅拌站送来的混凝土，布料漏斗3下端内部设置的搅拌星轮可根据布料量

大小通过变频电机9调整转速来控制出料量大小，使出料速度与布料行进速度相互匹配，实

现精确均匀布料；布料漏斗3底端铰接的整体式料门5通过电机Ⅱ8带动偏心轮7转动，再通

过连杆6控制其闭合，不易卡阻。
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图1
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图2
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