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prufezu

(57) zptsob vyroby polotovaru lichob&zniko-
vého préfezu z polotovaru kruhového prafe-
zu je vhodny pfedevdim pro vyrobu pruinych
podloZek. Oproti dosavadnim zpésobtm se
dosahuje optimdlniho protvdfeni materidlu
v celém prafezu a tim rovnomérné struktury
a mechanickych hodnot na povrchu i v jéddfe.
Alespon prvni prichod se provddi tlakem kol-
mo k podélné ose polotovaru a alespon po-
sledni{ pruchod se provéddi v8estrannym tla-
kem. Pomé&rnd celkovd redukce po tfech az
pé&ti pruchodech &in{ 18 aZ 40 %. Ndsledné
po sobé& jdouci prlichody jsou o pomé&rné re-
dukci 4 az 12 %.

Zplsob vyroby polotovaru lichobéZnikového
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Vyndlez tedi zpisob vyroby polotovaru lichobé&Znikového prufezu z polotovaru krubavé-
ho prifezu, vhodného pfedevSim pro vyrobu pruZnych podloiek.

Doposud zndmé zplsoby vyroby polotovaru lichobgZnikového prifezu urteného pro vyrobu
pruznych podloZek provédéné za studena nezaruCuji rovnom&rnost mechanickych hodnot v celém
prafezu, jakoZ i dodrZeni pozadovanych toleranci v zaoblenf hran. Ndsledkem nerovnomérnosti
mechanickych hodnot dochdzi k pfekrucovani profilu pfi navijeni a pfi vyrob& vlastnich
podloZek k 1amdni.

Ve snaze pfedejit nerovnomérnosti mechanickych hodnot se provddi prvni operace za tep-
la pfedvélcovédnim. Pro zpracovani drdtu je v3ak tento zpusob nevhodny, nebot u malych pro-
fild je zna&nd relativni hloubka oduhligeni a okujeni. Znehodnaceni povrchové vrstvy se
3thdnim v ochranné atmosféfe zmirni jen nepatrn&, nebol vlastni proces tvifeni za teplé
probihd mimo ochrannou atmosféru. Prub&iné zbavovéni povrchové vrsivy okuji a nefistol je
pFi zpracovdni drétu za tepla ned&inné a tyto se pak do povrchu zavdlcuji. Takto zpracova-
ny polotovar lichob&Znikového prifezu rovnéZ vykazuje nejednotné mechanické vlastnosti.

U doposud znédmych technologii se kone&ného tvaru dosahovalo taZenim v tvrdokovovych
pravlacich z polotovaru ziskanédho v4lcovénim za studena nebo za tepla. Takto ziskany pro-
fil se podle potieby vyZfhal. PFi vlastnim taZeni polotovaru se profil zmen3uje po obvodu
a% do kone&né velikosti. Zna&né mnoZstv{ tepla vznikajic{ tfenim povrchu polotovaru o pri-
vlak se obtiZn& reguluje a odvddi a je hlavni pFi&inou nerovnomérnosti mechanickych hodnot
koneé&ného profilu.

Dokonalej3ich mechanickych hodnot se dosahuje pfi vdlcovédni polotovaru vélcovacimi
krouzky. Vyroba vlastnich vdlcovacich krouikd je zna&nd technologicky néroé&nd, nebol musi
zaru&it vhodnou konstrukci dutiny a zdmkd plné uzavieni dutiny tvofici kalibr.

Vy3e uvedené nedostatky odstrafuje zpusob podle vyndlezu tykajic{ se vyroby polotova-
ru lichobé&Znikového prafezu z polotovaru kruhového prufezu vhodného pfedevdim pro vyrobu
pruZnych podloZek. Alespoi prvni prichod se provddi tlakem kolmo k podélné ose polotovaru
a alespon posledni prichod se provadi vaestrannym tlakem. Celkovd pomdrnd redukce po tfech
az pé&ti prichodech &inf 1B aZz 40 %. Ndsledné& po sobé& jdouc!i prichody jsou o pom&rné re-
dukci 4 az 12 %.

Uvedenym zpracovdnim se dosdhne optimdlniho protvdfen{ materidlu v celém pratezu, rov-
nom&rné struktury a rovnomé&rnych mechanickych hodnot na povrchu i v jddfe. Lichob&Znikovy
prifez je rozmé&rové pfesny. Rovné? stabilita mechanickych hodnot &ini takto zhotoveny polo-
tovar prosty nezddouciho pnuti a pti navijeni pak nedochdzi{ k ptekrucovdni profilu. Povrch
je dokonale hladky a shodného obsahu uhliku jako jddro profilu.

Ptikladné provedeni popisuje zpisob vyroby polotovaru lichob&2nikového prGtezu z po-
lotovaru kruhového préfezu o priméru 9,4 mm ziskaného z drdtu o primé&ru 10 mm ffzen& ochla-
zovaného, pfipadn& patentovaného. Postup kalibrace polotovaru lichobéZnikového profilu
o rozmérech 10 x 6,5 x 5,5 mm z uvedeného polotovaru je zndzorn&n na ptiloZendm vykrese.
Celkovy poctet prichodld obsahuje tii prlchody tlakem kolmo k podélné ose provedené vdlcovd-
nim a jednim zdvére&nym prichodem vsestrannym tlakem taZenim v tvrdokovovém prlivlaku nebo
ve védledkovém prétahu.

prichod provedeni prifez
polotovar Fo = 69,39 nn?
1. vdlcovéni F1 = 65,80 mm?
2. vdlcovani F2 = 62,40 mmz
3. vdlcovdni Fy = 59,10 mm2
4. taZzen{ nebo vdleckovdni Fa = 56,00 mm2
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Pomé&rnd redukce v jednotlivych prichodech pak &inf:
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Celkovd pomé&rnd redukce pak ¢ini:

PREDMET VYNALEZU

1. ZpUsob vyroby polotovaru lichob&Znikového prifezu z polotovaru kruhovéheo prifezu, vhod-
ného pfedevdim pro vyrobu pruZnych podlozek, kde alespon prvn{ prichod se provddi tlakem
kolmo k podélné ose polotovaru a alespon posledni priéichod se provédi vSestrannym tlakem,
vyznateny tim, Ze pomérnd celkovd redukce po tfech a% pé&ti prlchodech &ini 18 a? 40 %.

2. Zpusob podle bodu 1, vyznaCeny tim, 2e ndsledn& po sobé jdougi prichody jsou o pom&rné
redukci 4 a% 12 %. )

1 vykres
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