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Mieszanka paliwowa
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Przedmiotem wynalazku jest mieszanka paliwo-
wa, majaca zastosowanie w lotnictwie cywilnym.

Znane sg obecnie mieszanki paliwowe, skladaja-
ce sie z hydrorafinowanego paliwa i dodatku. Jako
dodatek zawierajg one estry, mieszaning kwas6w
polikarboksylowych typu dimeréw kwasu linole-
nowego z estrami wieloatomowych alkoholi i kwa-
séw fttuszczowych, fenole, zwigzki zawierajace a-
zot — aminy, aminofenole, kopolimery estréw kwa-
séw tluszczowych i kwasu metakrylowego z mety-
lowinylopirydyng, zwigzki zawierajgce fosfor i siar-
ke. Wprowadzenie tych dodatkéw do hydrorafino-
wanego paliwa polepsza wtasciwosdi niszczace tych
mieszanek paliwowych, pogarszajgc przy tym inne
wtasciwosei eksploatacyjne. Dlatego tez te mieszan-
ki paliwowe nie znalazly praktycznego zastosowa-
nia.

Jedng z nielicznych, ktére znalazly praktyczne
zastosowanie jest mieszanka paliwowa, skladajgca
sie¢ z hydrorafinowanego paliwa i dodatku, jako
ktéry stosuje sie ,,Chiteks” 515. ,,Chiteks” 515 po-
lepsza wtlaSciwosei niszczgce 1 przeciwkorozyjne
mieszanki, pogarszajgc znacznie przy tym jej- od-
pornosé cieplng i nie jest zgodny z antystatycz-
nym dodatkiem.

Celem wynalazku jest mieszanka paliwowa, wy-
kazujgca jednoczeinie wysoka odporno$é cieplng
i dobre wlasciwosci przeciwkorozyjne oraz niszczg-
ce. Cel ten osiggnigto w ten spos6b, ze mieszanka
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paliwowa z hydrorafinowanego paliwa — frakecji
naftowych o zakresach temperatur wrzenia 140—
280°C i dodatku, zawiera wedlug wynalazku, jako
dodatek destylowane kwasy naftowe o zakresach
temperatur wrzenia 140—220°C w nastepujacych
stosunkach wagowych skladnik6w, podanych w Ye
wagowych: dodatek — destylowane kwasy nafte-
nowe o zakresach temperatur wrzenia 140—220°C
— 0,002—0,01; hydrorafinowane paliwo — frakcje
naftowe o zakresach temperatur wrzenia 140—280°C
do 100. Wprowadzenie do hydrorafinowanego pa-
liwa dodatku w iloSci mniejszej od 0,002%% wag.
jest miecelowe, poniewaz przy tej iloSci nie osigga
sie pozadanego efektu. Dalsze zwigkszenie iloéci
destylowanych kwaséw naftenowych powyzej 0,01%
wag. w hydrorafinowanym paliwie praktycznie nie
ma wplywu na jego wlasciwosci niszczace przeciw--
zdzieralne i przeciwkorozyjne.

Celowe jest stosowanie mieszanki paliwowe],
skladajacej sie z nastepujgcych skladnikéw, poda-
nych w % wagowych.
dodatek — 0,003
hydrorafinowane paliwo — do 100.

Mieszanke paliwowa wytwarza sie nastepujaco:
Przygotowuje sie wstepnie koncentrat dodatku —
destylowanych kwaséw naftenowych w celu wpro-
wadzenia go do hydrorafinowanego paliwa.

Celem przygotowania koncentratu wprowadza sie
do hydrorafinowanego paliwa obliczeniowg ilosé
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dodatku uprzednio podgrzanego do temperatury
60—70°C, podczas stalego obiegu paliwa. Réwno-
mierne wymieszanie w calej objetosci i catkowite
rozpuszczenie dodatku w hydrorafinowanym pali-
wie zapewnia sie¢ przez dwu — trzykrotny obieg &
" koncentratu w na’czyniu, zaopatrzonym w mieszad-
lo. Ilo$¢é wprowadzanego dodatku okresla sie od-
‘wazajac na wﬁ&é.
Wprowadzenie = koncentratu, wplywajacego po
przej$ciu przez chlodnice, do hydrorafinowanego
paliwa, przeprowadza si¢ przy pomocy pompy do-
zujacej.
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Wymieszanie dodatku z hydrorafinowanym pali-
wem przeprowadza sie przy pomocy mieszalnika 13
przeponowego. Ilo$§é hydrorafinowanego paliwa i
koncentratu pcdawanego do zmieszania kontroluje
sie przy pomccy automatycznych regulatoréw zu-
zycia, ustawionych na odpowiednich przewodach.
Wzajemna wspéizalezno$é strumienia koncentratu o9
i hydrorafinowanego paliwa zapewnia otrzymanie
hydrorafinowanego paliwa, zawierajacego jako do-
datek — destylowane kwasy naftenowe o stezeniu
0,002—0,01% wag.

Jako dodatki stosuje sie destylowane kwas;’ﬂ 2%
naftenowe o zakresach temperatur wrzenia 148 -
220°C, stanowigce jednorodng ruchliwg ciecz. O-
trzymuje si¢ ja z alkalicznych odpadéw, otrzymy-
wanych podczas lugowania destylatdéw naftowych
i olejow mnapedowych z naftenowych rop nafto- 30
wych.

Fizykochemiczne cechy wymienionych kwaséw
naftenowych przedstawiono w ponizszej tablicy I.

35
Tablica I
Lp. . Cecha Wskazniki
: . 40
1. |Wyglad zewnsetrzny Przezroczysta
jednorodna
ciecz
4 |Zawarto$é kwasow 45
naftenowych, nie
mniej niz 95% wag.
3. |Liczba kwasowa i}
kwaséw naftenowych 220—260 mg
KOH/1 g 50
4, |Barwa wedlug skali
jodometrycznej nie
wiecej niz 27
55

Przeprowadzono badania laboratoryjne celem o-
ceny skutecznosci kwaséw naftenowych, jako do-
datku do hydrorafinowanego paliwa. Wptyw dodat-
ku — kwas6w naftenowych na mniejsze dziatanie
niszczace i przeciwzdzieralne wlasciwosei hydro- 60
rafinowanego paliwa oceniano wedlug metody, w
ktérej zastosowano kule i tarcze, doprowadzane do
zetkniecia sie ze soba, przy jednoczesnym przepu-
szczaniu mieszanki paliwowej miedzy tracymi po-
wierzchniami tarczy i kul. Badania prowadzono 65
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w temperaturze 60°C i predkos$ci poslizgu 0,37 m/
sek.

Wskaznikiem szacunkowym przy okreslaniu wia-
Sciwos$ci niszczacych mieszanki paliwowej jest
$rednica odcisku zuzycia kuli w mm, a przeciw-
zdzieralnych wiasciwosci — krytyczne obcigzenie
zakleszczania w kg/sek.

W wyniku badania stwierdzono na przyklad, ze
po wprowadzeniu 0,003°/0 wag. kwaséw nafteno-
wych do hydrorafinowanego paliwa, wielko$é zu-
zycia zmniejszyta sie z 1,56 mm do 1,15, a kryty-
czne obcigzenie zakleszczenia wzroslo z 21,5 kg/sek
do 28 kg/sek.

Wplyw kwaséw naftenowych na wtasciwosci ko-
rozyjne hydrorafinowanego paliwa w warunkach
kondensacji wody oceniano z ubytku masy plytki
metalowej, znajdujacej si¢ w ciggu 4 ‘godzin w
mieszance paliwowej nasyconej woda i z konden-
sacji wody na plytce. Wiasciwosci korozyjne mie-
szanki paliwowej takze oceniono ‘'wedlug metcd,
przewidujacych siedmiodobowy kontakt mieszan-
ki z ptytkami ze stali i brgzu w temperaturze po-
kojowej i czterodobowy kontakt plytki stalowej z
mieszankg paliwowa z naprzemiennym nagrzewa-

‘niem jej do temperatury 50°C i ochladzaniem jej
" do temperatury 20°C. Nagrzewanie mieszanki pa-

liwowej prowadzono po 8 godzin na dobe. Prébki
jej w czasie badania znajdowaly sie w odkrytych
kolbach, umieszczonych w eksykatorze, na dno
ktérych nalewano wode. WtasSciwosci korozyjne
mieszanki paliwowej w tych metodach réwniez o-
ceniano z ubytku masy plytki metalicznej, znaj-
dujacej sie w kontakcie z nia.

Otrzymane wyniki $§wiadczyly o rzeczywistym
obnizeniu dzialania korozyjnego mieszanki paliwo-
wej na powierzchnie metalowe. Odpornosé cieplng
mieszanki paliwowej oceniano z ilosci pojawiajg-
cych sie w niej produktéw utleniania w postaci o-
sadu w przeliczeniu na 100 ml paliwa, podczas
pozostawienia 50 ml mieszanki paliwowej w tem-
peraturze 150°C w ciggu 5 godzin. Jednocze$nie
okreslono ilo$é rozpuszczalnych zywic (smétl), obec-
nosé ktérych takze charakteryzuje odpornosé ciep-
Ing mieszanki paliwowej. W tym celu 25 ml mie-
szanki paliwowej, po usunieciu z niej osadu, czyli
produktéw utleniania, przedmuchuje si¢ parg wod-
na w temperaturze 140°C. Odparowuje przy tym
cze$é ciekla  mieszanki paliwowej i pozostajg roz-
puszczalne zywice (smoty).

W rezultacie stwierdzono, ze wprowadzenie kwa-
s6w naftenowych do hydrorafinowanego paliwa nie
pogarsza jego odpornosci termicznej.

Zaletami mieszanki paliwowej wedlug wynalaz-
ku w poréwnaniu ze znanymi jest to, ze wykazuje
ona jednoczeSnie wysokg odporno$é termiczng i
dobre wtasciwo$ci przeciwniszczace i antykorozyij-
ne. Zapewnia to jej szerokie praktyczne zastoso-
wanie. W celu lepszego zilustrowania mieszanki
paliwowej wedlug wynalazku ponfizej przytoczono
przyklady na konkretne sklady tej mieszanki.

Przyktad I Sklad mieszanki paliwowej w
kg: dodatek — destylowane kwasy naftenowe o
zakresach temperatur wrzenia 140—220°C —0,03
hydrorafinowane paliwo — frakcje naftowe
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o zakresach temperatur wrzenia 140—280°C
do 1000
Celem przygotowania koncentratu 0,03 kg do-
datku, uprzednio ogrzanego do temperatury 60—
70°C, wprowadza sie do 99,97 kg hydrorafinowane-
go paliwa podczas stalego obiegu tego paliwa.
Rownomierne rozprowadzenie i caltkowite roz-
puszczenie dodatku w hydrorafinowanym paliwie
zapewnia sie przez dwu-trzykrotny obieg koncen-
tratu w naczyniu zaopatrzonym w mieszadto.

Wymieszanie 100 kg koncentratu z 900 kg hy-
drorafinowanego paliwa, wplywajgcego po przej-
Sciu przez chlodnice, przeprowadza sie przy po-
mocy mieszalnika przeponowego. Wyniki badan
mieszanki paliwowej przytoczono w tablicy II

Przyktad II. Sktad mieszanki paliwowej w
kg:
dodatek — destylowane kwasy naftenowe
o zakresach temperatur wrzenia 140—220°C — 0,07
hydrorafinowane paliwo — frakcje naftowe
o zakresach temperatur wrzenia 140—280°C

do 1000

W celu przygotowania koncentratu 0,07 kg do-
datku, uprzednio ogrzanego do 60—70°C, wprowa-
dza sie do 99,93 kg paliwa podczas stalego obiegu
tego paliwa. R6wnomierne rozprowadzenie i cal-
kowite rozpuszezenie dodatku w hydrorafinowanym
paliwie zapewnia si¢ przez dwu-trzykrotny obieg
koncentratu w naczyniu, zaopatrzonym w mieszad-
1o. N

Wymieszanie 100 kg koncentratu z 900 kg hydro-
rafinowanego paliwa, wplywajgcego po przejsciu
przez chlodnice, przeprowadza si¢ przy pomocy
mieszalnika przeponowego. Wyniki badan mieszan-
ki paliwowej przytoczono w tablicy II.

Przyktad III. Sklad mieszanki paliwowej w
kg:
dodatek — destylowane kwasy naftenowe
o zakresach temperatur wrzenia 140—220°C — 0,1
hydrorafinowane paliwo — frakcje
naftowe o zakresach temperatur wrzenia
140—280°C do 1000

W celu przygotowania koncentratu 0,1 kg do-
datku, uprzednio ogrzanego do temperatury 60—
70°C, wprowadza sie do 99,9 kg hydrorafinowanego
paliwa podczas stalego obiegu tego paliwa.

Rownomierne rozprowadzenie i catkowite roz-
puszczenie dodatku w hydrorafinowanym paliwie
zapewnia sie przez dwu-trzykrotny obieg koncen-
tratu ‘'w naczyniu, zaopatrzonym w mieszadto.

Wymieszanie 100 kg koncentratu z 900 kg hy-
drorafinowanego paliwa, wplywajacego po przej-
Sciu przez chtodnice, przeprowadza sie przy po-
mocy mieszalnika przeponowego. Wyniki badan
mieszanki paliwowej podano w tablicy II
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Tablica II
Wplyw kwaséw naftenowych na wlasciwosci
hydrorafinowanago paliwa '

Wiasdiwosci Kwasy naftenowe, %o wag.
hydrorafinowa-
nego paliwa

biez

0,00
dodatku 3

0,007 | 0,01

Srednica od-
cisku zuzycia
kuli, w mm
Krytyczne
obcigzenie za-
kleszczania,
kg/sek.
Korozja g/m2
plytka ze stali
plytka z brazu
Korozja w
g/m? stalowej
plytki:
a) przemisnnie
ogrzewanie
do 50°C i
ochtadzanie=
do 20°C pa-
liwa w cig-
gu 4 déb
7 déb, tem-
peratura hy-
drorafinowa-
nego paliwa
20°C
Odpornosé ter-
miczna:
a) osad mg/100
ml
b) rozpuszczal-
ne zywice
(smoty)
mg/100 ml

1,56 1,15 0,96 | 0,95

21,5 28 34

3,0 05

2,5

2,5 0
b)

0,1 0

brak brak

26,5 22,0 23,5

Zastrzezenia patentowe’

1. Mieszanka paliwowa skladajqca sie z hydrora-
finowanego paliwa — frakcji naftowych o zakresie
temperatur wrzenia 140—280°C i dodatku, zna-
mienna tym, ze jako dodatek zawiera destylowane .
kwasy naftenowe o zakresach temperatur wrzenia
140—220°C w stosunkach wagowych sktadnikéw,
dodatek — 0,002—0,01%/0 wag.
hydrorafinowane paliwo — do 100. .

2. Mieszanka paliwowa wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze zawtiera skladniki w stosunku
dodatek — 0,003 wag.
hydrorafinowane paliwo — do 100,
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