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Sposob zmniejszenia falistoSci szkla plaskiego wytwarzanego
metoda pionowego ciaggnienia i urzadzenie do stosowania tego
sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposdéb zmniejsze-
nia falistoSci szkla plaskiego wytwarzanego me-
toda pionowego ciggnienia i urzgdzenie do stoso-
wania tego sposobu.

Przy produkcji szkla plaskiego ciggnionego wy-
cigga sie_taSme szkla z plynnej masy szklanej
o odpowiedniej temperaturze przez dysze, albo
z wolnej powierzchni jak w metodzie wedlug
Pittsburgha i Libbey-Owensa.

Jako$¢ wycigganej tafli szklanej zalezy od wa-
runkéw w jakich odbywa sie to ciggnienie. Fali-
sto§¢ szkla powodowana jest niedoskonala po-
wierzchnig warg dyszy. Nier6éwno$ci tej powierzch-
ni widoczne sg w wyciagnietej tafli szkla w po-
staci smug i fal. Najwazniejszym czynnikiem po-
wodujgcym falisto§ci szkla jest miedzy innymi réz-
. nica w lepkosci szkla spowodowana nieréwnomier-
nym rozkladem temperatury w poszczegélnych mi-
kroobszarach szkla.

Wiadomo, ze lepko$§¢ jest funkcjg temperatury
n = £(t). Zmiana nieznaczna temperatury powodu-
je zmiane lepko$ci. Poniewaz jest to funkcja wy-
kiadnicza, to malej zmianie temperatury odpo-
wiada duza zmiana lepko$ci. Przy istniejacym gra-
diencie temperatury A4t. wzdiuz szeroko$ci tasmy
szkla, w miejscu jej tworzenia tj. w poblizu ce-
bulki nastepuje zréznicowanie lepko$ci plynnego
szkla. Przy wyciaganiu szkla majgcego obszary
o ro6inej lepkoSci nastepuje nieréwnomierne roz-
cigganie tych obszarow. W rezultacie otrzymuje sig
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szklo faliste powodujace znieksztalcenie obrazu
ogladanego przez falista szybe szKlana.

Znane dotychczas sposoby zmniejszenia falisto$ci
szkla ciggnionego polegaja na eliminowaniu réznic
w lepko$ci szkla przez odpowiednie uksztalttowanie
chlodnic i odpowiednie ich umieszczenie w stosun-
ku do wycigganej tafli szkia.

Inny spos6b polega na odpowiednim uszczeinie-
niu studni podmaszynowej w celu unikniecia réz-
nic we wstepujacym ciaggu goracego powietrza co
powinno powodowaé zmniejszenie falistoSci szkla.
Istnieje réwniez spos6b ostabiania wplywu ruchu
goracych gazéw przez wytworzenie podci$nienia
w komorze podmaszynowej.

Wsp6lng niedogodno$cig tych sposobéw jest to,
ze nie zapewniajg skutecznie zmniejszenia falisto-
§ci szkla, a sg dosyé klopotliwe w zastosowaniu,
wymagaja duzych nakiadéw pracy. Zapewnienie
szczelno$ci nie zawsze jest skuteczne. Wystarczy
niewielka szczelina, aby wytworzyl sie prad miej-
scowy gazéw, wplywajacy ujemnie na falisto§é szkla.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod- -
no$ci i podanie sposobu za pomocg ktérego mozna
bez duzych nakladéw pracy, zmniejszyé w znacz-
nym stopniu falisto§¢ szkla eliminujac wzglednie
ostabiajgc ruch goracych gazéw ku gbérze dajacych
rézna lepko§é szkla w cebulce w chwili wyciggania
tafli szkla.

Istota wynalazku polega na tym, ze powstaly
strumien goracych gazéw idacych ku goérze skiero-



61391

3

wuje sie na d6l w kierunku cebulki na calej sze-
roko$ci tafli szklanej a nastepnie odprowadza sie
na zewngtrz. Dokonuje sie tego za pomoca obroto-
wych chlodnic rurowych, ktére na skutek swego
obrotu kompensuja strumiefi gazéw skierowanych
ku gorze. Catkowita kompensacja ruchu gazéow za-
lezy od iloSci obrotéw chlodnic rurowych. Regulu-
jac obroty. od 0 do 2500 obrotéw na minute osigga
sie pozadany skutek.

Urzadzenie do wykonywania sposobu wg wyna-
lazku sklada si¢ z obrotowych chtodnic cylindrycz-
nych o $rednicy od 30 do 500 mm. Chlodnice moga
by¢é wykonane w postaci podwéjnego cylindra przy
czym przez wewnetrzny cylinder przeplywa me-
dium chlodzgce a zewnetrzny cylinder jest gladki,
albo ma na samym obwodzie skrzydelka, albo tez
szczeliny, (perforowany) przez ktére zasysane sg
gazy gorgce z okolic cebulki tafli szklanej za po-
mocg wentylatora umieszczonego na zewnatrz pie-
ca szklarskiego.

Przedmiot wynalazku i wyjasnienie jego dziala-
nia na podstawie jego przykladu wykonania uwi-
doczniony jest na rysunku na ktérym Fig. 1 przed-
stawia usytuowanie chtodnic 1 w poblizu taSmy
szklanej 2 po jej obu stronach. Wprawione w ruch
obrotowy znanymi sposobami chlodnice rurowe
obrotowe wytwarzajg podci$nienie pomiedzy taflg
szklang 2 a chlodnicami eliminujgc ruch gorgcych
gazow.

Fig. 2 przedstawia rodzaje obrotowych chlodnic
rurowych. Chlodnica 3 ma powierzchnie gladks.
Chlodnica 4 ma na swojej powierzchni cylindrycz-
nej umieszczone wzdluz diugo$ci chlodnicy szereg
skrzydelek metalowych biegngcych réwnolegle do
siebie. Chlodnica 1 ma na swojej powierzchni cy-
lindrycznej otwory podluzne biegngce réwnolegle
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do dtugo$ci chlodnicy. Przez otwory zasysane sg
gorgce gazy i odprowadzane na zewnagtrz.
Zastosowanie sposobu i urzgdzenia wedlug wy-
nalazku pozwala w stosunkowo prosty spos6b uzy-
skac zmniéjszenie falistoSci wystepujacej przy pro-
dukcji szkla plaskiego. Daje to podwyizszenie ja-
koSci otrzymywanego szkla. Moze byé zastosowane
wszedzie tam, gdzie wytwarza sie szklo plaskie
metodg wyciggania z plynnej masy szklanej.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b zmniejszenia falisto§ci szkla plaskiego
wytwarzanego metodg pionowego ciggnienia, zna-
mienny tym, ze strumien gorgcych gazéw Kkie-
ruje sie do dolu w kierunku cebulki na calej
szeroko$ci tafli szklanej, a nastepnie odprowa-
dza sie na zewngtrz przez obrotowe chlodnice.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 znamienne tym, ze posiada chlodnice
cylindryczne (1) o Srednicy od 30 do 500 mm
usytuowane w poblizu taS§my szkia po obu jej
stronach, wprawiane w ruch obrotowy z pred-
kos$cig od 0 do 2500 obrotow na minute.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 znamienne tym, ze
obrotowe chlodnice cylindryczne wykonane (1)
s3 w postaci podwéjnego cylindra przy czym
przez wewnetrzny cylinder przeptywa medium
chlodzgce a zewnetrzny cylinder jest perforo-
wany i przez jego otwory zasysane sg gorgce
gazy odprowadzane za pomocg zewnetrznego
wentylatora.

4. Odmiana urzadzenia wediug zastrz. 2 i 3 zna-
mienna tym, ze powierzchnie cylindryczne chilo-
dnic sg gladkie lub maja skrzydetka metalowe
umocowane wzdluz osi chlodnicy (3).
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