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Hydrauliczny stojak kopalniany
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Wynalazek dotyczy hydraulicznego stojaka kopalnia-
‘nego, wykonanego z wysokowytrzymalego konstrukcyj-
nie stopu aluminiowego, przeznaczonego do obudowy
podziemnych wyrobisk eksploatacyjnych, a pracujacych
w ukladzie centralnego zasilania zewngtrznego. ’

Znane dotychczas stojaki hydrauliczne, stosowane w
kopalniach jako element podporowy przy obudowie
wyrobisk, skladaja si¢ z cylindra i osadzonego w nim
przesuwnie rdzennika zakoficzonego u dolu tlokiem.
«Cylinder takiego stojaka ma w gémej cze$ci nakretke
wyposazong w uchwyt, ktora stuzy do uszczelniania cze-
$ci gbérnej cylindra i do prowadzenia rdzennika. Nato-
miast w dolnej czgéai cylinder jest potaczony za pomo-
<3 glowicy zaworowej z przediuzaczem zakoficzonym
wymienng stopa spagows.

Dla przyspieszenia zsuwu ndzennika w czasie rabo-
wania stojaka wewnatrz tego rdzemnika, w specjalnej
rurze ostonowej, jest umieszczona €§rubowa sprezyna
zamocowana jednym koficem do zaczepu glowicy za-
worowej, a drugim do wideltek osadzonych w tulejce
przyspawanej do tury. Wada stojakéw o takiej kops
strukcji jest miedzy innymi to, Ze w warunkach kopal-
nianych, wskutek czgstego rabowania i rozpierania sto-
jakéw oraz naglych ruchéw goérotworu sprezyna $rubo-
wa bawdzo szybko traci swoja wsprezysto$é i przestaje
skutecznie dziata¢, przez co w czasie rabowania stojaka
jego ndzennik opada zbyt wolno.

Wolny zsuw rdzennika uniemozliwia szybkie wyciag-
niecie stojaka ze strefy zagrozonej opadem kamienia z
lamiacego si¢ stropu, co jest bardzo czesta przyczyna
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uszkadzania stojakow i niemozliwos$cia wyciagniecia ich
spod zawalu. Poza tym znane s przypadki, Ze wskutek
peknigcia sprezyny Srubowej nastgpowalo zakleszczenie
si¢ mdzennika w spodniku, przez co stojak stawal si¢
niezdatny do dalszego uzytku. Wada znanych stojakéw
jest rowniez usytuowanie w mich uchwytu na nakretce,
co stwarza wiele trudnodci zwiaszcza przy ich transpor-
cie i budowaniu w écianie. Dodatkowa wada dotychcza-
sowego usytuowania uchwytu jest trudnosé¢ przy ich za-
ladunku i rozlidunku za pomoca urzgdzen mechanicz-
aych.

Celem wynalazku jest udoskonalenie konstrukcji sto-
jaka hydraulicznego oraz znaczne polepszenie jego wla-
snosci ekaploatacymnych.

Cel ten osiggni¢to zgodnie z wynalazkiem dzieki te-
mu, ze w stojaku wykonanym z wysoko wytrzymalego
konstrukcyjnie stopu aluminiowego zastosowano rdzen-
nik zaopatrzony w czedei dolnej mad ttokiem w otwory
przelotowe dla przeptywu gazu, a w czesci gérnej pod
korona w zawér powietrzny. Poza tym wewnetrzna,
zamknigta przestrzeni tego rdzennika jest wypehiona
gazem sprezonym, na przykltad powietrzem, ktéry za-
pewnia szybki zsuw temu rdzennikowi w czasie rabo-
wania stojaka. Stojak ma réwniez uchwyt osadzony
przesuwnie mna czgdci hydraulicznej, ktéty jest dostoso-
wany do zewnetrznej falistej lub gladkiej powierzchni
tej czedci i jest wyposazony w zaciskowe $ruby pozwa-
lajace na zamocowanie uchwytu na dowolnej wysokodci
stojaka w $rodku jego cigzkodci. ﬂ

Dzigki takiej mwiadnie konstrukcji zmniejszono znacz-
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nie ilo§¢ czeséci sktadowych i cigzar stojaka, co w wa-
runkach kopalnianych ma bardzo duze znaczenie. Nato-
miast przez zastosowanie gazu sprezonego, jako czyn-
nika wspomagajacego powr6ét (zsuw) rdzennika, bardzo
znacznie zwigkszono zywotno$¢ stojaka i zmmiejszono
jego awaryjno$é, a tym samym zapewniono wigksza
pewnosé¢ jego ruchu. Zastosowanie gazu sSprezonego w
stojaku wedlug wynalazku ma réwniez i t¢ zaletg, ze
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jego ubytek mozna uzupelniaé bezposrednio w wyrobi-

sku eksploatacyjnym bez potrzeby transportowania go
do warsztatu jak to dotychczas miato miejsce w przy-
padku peknigeia lub rozciagniecia sprezyny S$rubowe;.

Dodatkowa zaleta stojaka o takiej konstrukcji jest
wyposazenie go w rtuchomy uchwyt, ktéry mozna za-
mocowaé w dowolnym miejscu czeSci hydrauliczne;j.
Dzigki temu, zwlaszcza przy stojakach wykonanych z
metalu lekkiego, na przyktad z aluminium, uzyskuje si¢
mozliwoéé zamocowania tego uchwytu w miejscu naj-
bardziej dogodnym zardwno dla transportu jak i przy
ustawianiu stojaka w czasie obudowy wyrobiska. Wazna
rowniez zaleta stojaka wedlug wynalazku jest polaczenie
obudowy zaworu ze spodnikiem i z przedtuzaczem dol-
nym na wcisk z jednoczesnym pokryciem 1aczonych
powierzchni spoiwem z zywicy epoksydowej, lub na
skurcz. Takie polaczenie cechuje duza trwalo$¢ i szczel-
noé¢ jakiej nie mozna bylo uzyskaé¢ za pomoca innych
znanych dotychczas sposobdéw polaczen.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyklado-
wym wykonaniu na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia stojak w przekroju wzdluz jego osi, a fig. 2 —
odmiang stojaka w przekroju osiowym.

Jak uwidoczniono na fig. 1 stojak kopalniany, hydra-
uliczny skfada si¢ z cylindra 1, w ktérym jest osadzony
suwliwie wydrazony ndzennik 2 zakoriczony u dotu tlo-
kiem 3 wyposazonym w zespol prowadzaco-uszczelnia-
jacy. W czesci gornej cylinder 1 ma nakretke 4 zaopa-
trzong w zespd! uszczelniajgco-prowadzacy rdzennik 2,
a w czedci dolnej jest potaczony z obudowa 5 zaworu,
ktoéra jest zamocowana na dolnym przedtuzaczu 6 za-
koficzonym stopa 7. Wizystkie polaczenia cylindra 1,
obudowy 5 zaworu i przedtuzacza 6 sa wykonane na
wcisk z jednoczesnym pokryciem powierzchni laczonych
spoiwem z zywicy epoksydowej, lub na skurcz w tempe-
raturze ponizej 150°.

Rdzennik 2 w czesci dolnej nad ttokiem 3 ma przelo-
towe otwory 8, a w czegéci gomej jest szczelnie zamknie-
ty powietrznym zaworem 9. Poza tym na powierzchni
zewnetrznej rdzennika 2 jest zamocowany oporowy
pierScieri 10, ograniczajacy jego wysuw z cylindra do
zatozonej wielkosci. Dla przyspieszenia zsuwu rdzenni-
ka 2 w czasie rabowania stojaka wewnetrzna przestrzen
11 tego ndzennika jest wypelniona gazem sprezonym,
na przyklad powietrzem. Stojak jest réwniez zaopatrzo-
ny w uchwyt 12 osadzony przesuwnie na zewnetrznei,
falistej lub gladkiej powierzchni cylindra 1, ktéry ma
zaciskowe $ruby 13 do mocowania uchwytu 12 na do-
wolnej wysokosci stojaka.

Stojak wedtug wynalazku dziala w nastepujacy spo-
s6b. Przed rozpoczeciem cyklu rozpierania ndzenmik 2
znajduje si¢ w swoim dolnym potoZeniu, w ktérym jest
on utrzymywany za pomoca cifnienia gazu sprezonego
w wewnetrznej jego przestrzeni 11. Rozparcia stojaka do-
konuje si¢ przez doprowadzenie do cylindra 1 przez za-
wor umieszczony w obudowie 5 czynnika hydrauliczne-
go pod tlok 3. Wowezas rdzennik 2 zacznie wysuwaé sie
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z cylindra 1 tak dlugo, dopoki jego korona nie napot-
ka na opdr, lub tez oporowy pieréciefi nie oprze si¢ o
nakretke 4. Przesuwajacy si¢ ku gorze rdzennik 2 za
pomoca tloka 3 zacznie $ciskaé¢ gaz znajdujacy si¢ w
przestrzeni zawartej pomigdzy wewnetrzna powierzchnia
cylindra 1 i zewnetrzna powierzchnia rdzennika 2.

Dzigki przelotowym otworom 8 ci$nienie gazu prze-
niesie si¢ rowniez i do wewnetrznej przestrzeni 11
rdzennika 2. W celu wyrabowania stojaka, przez zawor
osadzony w obudowie 5 odprowadza si¢ czynnik hydra-
uliczny na zewnatrz stojaka. Wtedy sprezony uprzednio
gaz rozprezajac si¢ zacziie naciska¢ na gorng powierzch-
ni¢ ttoka 3 powodujac tym samym zsuw rdzennika 2 do
pozycji wyjSciowej. Zsuw ten jest stosunkowo szybki i
pozwala na swobodne wyciagnigcie stojaka spod za-
watu.

Odmiana stojaka uwidoczniona na fig. 2 polega na
zastapieniu cylindra i przediuzacza dolnego jednolita ru-
13 14 zaopatrzona w podtoczenie 15 wykonane na wy-
sokosci dostosowanej do skoku rdzennika 2 i wielkosci
stojaka. Na podtoczeniu tym jest osadzona trwale obu-
dowa 16 zaworu wyposazona w dwa uszczelniajace pier-
$cienie 17, pomiedzy ktérymi w rurze 14 sa wykonane
otwory 18, a pomigdzy wewnetrzna powierzchnia rury
14 i zewnetrzna powierzochnia obudowy 16 zaworu ist-
nieje pierScieniowa szczelina 19.

Zamocowanie obudowy 16 zaworu w rurze 14 stoja-
ka wykonuje si¢ przez osadzenie jej na podtoczeniu 15,
a nastgpnie przez jeden z otworéw 18 wciska si¢ do
szczeliny 19 spoiwo z zywicy epoksydowej. Po polacze-
niu obudowy 16 z rura 14 w znany sposéb wykonuje
si¢ w nich otwér dla osadzenia w nim zaworu zasilaja-
co-rabujacego. Tak wykonany stojak odznacza sie wiek-
sza wytrzymaloécia w przypadku obciazenia nieosiowe-
go. Poza tym sklada si¢ on z mniejszej ilosci czesci
sktadowych prostych w konstrukcji, co bardzo znacznie
upraszcza technologie jego wykonania.

Zastrzezenia patentowe

1. Hydrauliczny stojak kopalniany wykonany z wy-
sokowytrzymatego stopu aluminiowego, pracujacy w
uktadzie centralnego, zewngtrznego zasilania, znamien-
ny tym, ze ma rdzennik (2) zaopatrzony w czesci dolnej
nad tlokiem (3) w przelotowe otwory (8) dla przeptywu
gazu, a w «czeSci gornej pod korona w powietrzny za-
woér (9), natomiast wewnetrzna przestrzen (11) rdzenni-
ka (2) jest wypelniona gazem sprezonym, korzystnie po-
wietrzem, ktory zapewnia temu rdzennikowi szybki zsuw
w czasie rabowania stojaka.

2. Hydrauliczny stojak wedtug zastrz. 1 znamienny
tym, ze ma obudowe (5) zaworu polaczona z cylindrem
(1) i z dolnym przediuzaczem (6) na wecisk z jednoczes-
nym pokryciem powierzchni czeci taczonych spoiwem
z zywicy epoksydowej, lub na skurcz w temperaturze
ponizej 150°C.

3. Hydrauliczny stojak wedtug zastrz. 1 i 2 znamien-
ny tym, 7e ma uchwyt (12) osadzony przesuwnie na zew-
netrznej powierzchni falistej lub gtadkiej cylindra (1)
tak, aby mozna go bylo dowolnie przesuwaé wzdluz
stojaka i zamocowaé za pomoca $rub (13) w $rodku
cigzkosci stojaka.

4. Odmiana stojaka wedlug zastrz. 1—3 znamienna
tym, 7e ma jednolita rure (14) spelniajaca jednoczesnie
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role cylindra i przedluzacza zaopatrzona w podtoczenie tak, aby pomiedzy tymi pierécieniami obudowa (16) za-
(15), na ktérym jest osadzona trwale obudowa (16) za- woru wraz z wewngtrzna powierzchniag rury (14) two-
woru wyposazona w dwa uszczelniajace pierscienie (17) rzyla pierScieniowa szczeling (19).
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