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Pneumatyczne urzadzenie do natryskiwania powtok plazmowych

Przedmiotem wynalazku jest pneumatyczne urzadzenie do natryskiwania tlenkami metali powtok plazm-
owych na przedmiotach o dowolnym ksztatcie.

W znanych urzadzeniach do natryskiwania powlok plazmowych, np. z opisu patentowego polsklego nr
92687, przedmioty podlegajace' temu procesowi przymocowane byty zaciskami $rubowymi do ptyty zabudo-
wanej na obrotowym stole. W urzadzeniu tym natryskiwane przedmioty wykonuja ruchy okrezne razem z obra-
cajaca si¢ plyta, natomiast palnik plazmowy jest nieruchomy.

Celem wynalazku jest umozliwienie natryskiwania powtok plazmowych na przedmiotach o dowolnych
ksztaltach przy jednorazowym ich zamocowaniu w uchwycie. Zagadnienie to zostalo rozwiazane przez pneuma-
tyczne urzadzenie, wedtug wynalazku, wyposazone w manipulator palnika izespolony uktad sterowania,
wspélpracujace ze znang ruchomg ptytg zaopatrzong w kilkanascie rozmieszczonych na jej obwodzie wrzecion
o poziomej osi obrotu, napedzanych indywidualnymi silnikami pneumatycznymi, za posrednictwem reduktoréw.
W urzadzeniu tym manipulator palnika sktada si¢ z podstawy, na ktdrej jest zamocowana ptyta jezdna, rucho-
mego - zespotu posuwdw prostapadtych, w sktad ktérego wchodzg sitowniki ruchéw pionowych i sitowniki
ruchéw poziomych oraz z zespotu posuwéw wzdluznych zzamocowanym do niego palnikiem plazmowym
i sktadajacego si¢ z dwoch sitownikéw ruchéw wahadtowych i sitownika ruchéw poziomych. Zespolony uktad
sterowania tego urzadzenia sktada si¢ z kolumny, licznika przejs¢ i bloku sterujacego, w sktad ktdérego wchodzg:
zesp6t programujgcy, przyciski sterowania recznego i blok sygnalizatoréw w postaci lampek elektrycznych. Zes-
p6t programujacy natomiast sktad si¢ z bloku pneumatycznych zaworéw — pilotéw, wspdtpracujacych ze zde-
rzakami plyty programujacej. W urzadzeniu tym licznik przejsc sktada sig¢ z sitownika pneumatycznego, krzywki
izaweru — pilota.

Pneumatyczne urzadzenie wedtug wynalazku posmda nastepujace zalety:

— dzieki ztozonym ruchom palnika mozliwe jest naktadanie powtoki plazmowej bez wzgledu na stopieri
skomplikowania ksztaltu tego przedmiotu.

— urzadzenie zasilane jest normalnym cisnieniem sprezonego pow1etrza stosowanym w sieci zaktadow prze-
mystowych

- urzadzenie _]CSl hc7p|cc7nc w obstudze.
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Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykiadzie wykonania na rysunku przedstawiajacym widok
urzadzenia. ‘

Pncumatycezne urzadzenie do natryskiwania powtok plazmowych sktada sie ze znanego stotu obrofowego
1. zamocowanej do niego ptyty 2, umicszczonych na ramie 3, do ktérej jest pzymocowana wunna wyciggowa 4
oraz 7 manipulatora palnika 5 i zespolonego uktadu sterowania 6.

Plyta 2 zaopatrzona jest w kilkanascic rozmieszczonych na jej obwodzie wrzecion 7 o poziomej osi obrotu,
stuzgeych do osadzania uchwytéw mocujacych obrabiane przedmioty. Wrzeciona 7 napedzane sq indywidual-
nymi silnikami pneumatycznymi 8 za posrednictwem reduktoréw 9. Korpusy 10 reduktoréw 9 stuza do osadza-
nia uchwytéw mocujacych obrabiane przedmioty, ktdre podczas obrébki nie wymagaja ruchu obrotowego.

Manipulator palnika S sktada si¢ z podstawy 11, na ktdrej jest zamocowana ptyta jezdna 12 ruchomego

‘zéspo%u posuwdw prostopadtych 13 wykonujacego ruchy prostoliniowe, prostopadte wzgledem osi obrabianego

przedmiotu. W sktad zespotu posuwéw prostopadiych 13 wchodza sitowniki 14 ruchéw pionowych oraz sito-
wniki 15 ruchéw poziomych. Na zespole posuwdéw prostopadtych 13 umieszczony jest zesp6t posuwdéw wzdtuz-
nych 16 sktadajacy sie z sitownika ruchéw wahadtowych 17, wykonywanych w ptaszczyZnie pionowej przecho-
dzacej przez 0§ obrotu obrabianego przedmiotu, drugiego sitownika ruchéw wahadtowych 18, wykonywanych

. w plaszczyZnie pionowej prostopadtej do osi obrotu obrabianego przedmiotu oraz sitownika posuwéw pozio-

mych 19, réwnolegtych do osi obrotu obrabianego przedmiotu.

W zespole posuwéw wzdiuznych 16 osadzony jest palnik plazmowy 20. Lacznie cztony zespotu posuwow
wzdtuznych 16 wykonuja ruchy ztozone wzglgdem osi obrotu obrabianego przedmiotu.

W sktad manipulatora palnika 5 wchodza réwniez napedy reczne 21 stuzace do wstepnego ustawienia
potozenia palnika plazmowego 20 przed rozpoczeciem procesu roboczego. Poszczegdlne sitowniki urzadzenia
napedzane s3 sprezonym powietrzem. Powietrze zasilajace urzadzenie jest filtrowane, odwadniane i smarowane
przez znany zespot przygotowujacy 22.

Zespolony uktad sterowania 6 sktada si¢ z kolumny 23, bloku sterujacego 24 i llczmka przejsé 25:W bloku
sterujgcym 24 umieszczone s przyciski 26 sterowania recznego, zesp6t programujacy 27 i blok sygnalizatoréw
w postaci lampek elektrycznych 28. Przyciski 26 sterowania recznego potaczone sa z manipulatorem palnika S
i stotem obrotowym 1, umozliwiajac niezalezne wtaczanie tych urzadzen.

W sktad zespotu programujacego 27 sterujacego manipulatorem palnika 5, przy obrdbce serii powtarzal-
nych przedmiotéw w cyklu automatycznym, wchodzi blok pneumatycznych zaworéw — pilotéw 29 uruchamia-
nych przy pomocy uktadu zderzakéw 30 na ptycie programujacej 31. Plyta ta przemieszcza si¢ skokowo
w okreslonym cyklu roboczym. Uruchamiane zderzakami 30 zawory — piloty 29 przekazuja sygnaly do posz-

. czegSlnych zespoléw manipulatora palnika 5 powodujac ich dziatanie w okreslonym kierunku i czasie.

Wchodzacy w sktad zespolonego uktadu sterowania 6 licznik przej$é¢ 25 wyposazony jest' w napedzana
sitownikiem pneumatycznym 32 krzywke 33, uruchamiajgca umieszczony w liczniku przejsé 25, zawér — pilot
34. Sitownik 32 uruchamiany jest sygnatem pneumatycznym z zespotu posuwéw wzdiuznych 16. Po otrzyma-
niu zadanej ilosci sygnatéw pneumatycznych krzywka 33 naciska zawér — pilot 34 i powoduje obrét ptyty 2
stotu 1 o jedno potozenie robocze.

Urzadzenie wedtug wynalazku dziala nastepujaco. Po wiaczeniu palnika plazmowego 20 i zespotu progra-
mujgcego 27, przesuwajaca si¢ plyta programujaca 31 ze zderzakami 30 wiacza okredlone zawory — piloty 29
i powstate wowczas sygnaly pneumatyczne powodujg Zadane ruchy palnika plazmowego 20. Palnik ten przesuwa .
si¢ woéwczas do przodu napgdzany sitownikami zespotu posuwdéw wzdtuznych 16 i réwnoczesnie wykonuje inne
zaprogramowane ruchy. Po przehyciu okreslonego odcinka drogi, palnik plazmowy 20 wycofuje si¢ do potozenia
wyjéciowego. Kaide wycofanie si¢ palnika plazmowego 20 do potoZenia wyjéciowego powoduje powstanie
sygnatu pneumatycznego zliczanego przez licznik przejsé 25.

Jedli Zadana ilo$¢ przej$é zostata wykonana, krzywka 33 umieszczona w liczniku przejsé 25, naciska na
zawor — pilot 34 i przesyla sygnal pneumatyczny do stolu obrotowego 1. Sygnal ten powoduje obrét stotu 1
wraz z ptyta 2 o jedno potozenie robocze i przygotowuje do napylenia nastepny obrabiany przedmiot.

Jezeli program przewiduje, Ze obrabiany przedmiot ma wykonywa¢é ruchy obrotowe, to zostaja one auto- .
matycznie wlaczone dla tego przedmiotu, podczas obrotu ptyty 2 istotu 1 ojedno potoienie robocze oraz
réwnoczesnie wytgczone dla przedmiotu juz obrobionego. Przy kazdorazowym cofnigciu si¢ palnika plazmowego
20 do potozenia wyjsciowego jednoczesnie zostaje réwniez cofnigta ptyta programujaca 31.

Powstanic kazdego sygnatu pneumatycznego, wywolanego zderzakami 30 umieszczonymi na ptycie prog-
ramujgceej 31 sygnalizowane jCSt przy pomocy lampek 28 umieszczonych w czesci czotowej bloku sterujacego 24,
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1. Pneumatyczne urzadzenie do natryskiwania powltok plazmowych zaopatrzone w palnik plazmowy oraz
w stot obrotowy z zabudowang do niego ptyta stuzacg do mocowania obrabianych przedmiotéw, znamien -
ne tym, Ze wyposazone jest w manipulator palnika (5) i zespolony uktad sterowania (6), wspStpracujace ze
znang ruchoma plyta (2) zaopatrzong w kilkanascie rozmieszczonych na jej obwodzie wrzecion (7) o poziomej
osi obrotu, napgdzanych indy widualnymi silnikami pneumatycznymi (8) za posrednictwem reduktoréw (9).

2. Pneumatyczne urzgdzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze wyposaZone jest w manipulator
palnika (5) sktadajacy si¢ z podstawy (11), na ktdrej jest zamocowana plyta jezdna (12), ruchomego zespotu
posuwéw prostopadtych (13), w sktad ktérego wchodzg sitowniki (14) ruchéw pionowych i sitowniki (15)
ruchéw poziomych oraz z zespotu posuwdéw wzdtuznych (16) z zamocowanym do niego palnikiem plazmowym
(20) i sktadajacego si¢ z dwdch sitownikéw (17) i (18) ruchéw wahadtowych i sitownika (19) posuwéw pozio-
mych.

3. Pneumatyczne urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym, Ze mazespolony uktad sterowania
(6) sktadajacy si¢ z kolumny (23), licznika przej$¢ (25) ibloku sterujacego (24), w sktad ktérego wchodza:
zespot programujacy (27), przyciski (26) sterowania rgcznego i blok sygnalizatoréw w postaci lampek elektrycz-
nych (28).

4. Pneumatyczne urzadzenie wedtug zastrz. 3, znamienne tym, Ze zespdl programujacy (27) skta-
da si¢ z bloku pneumatycznych zaworéw — pilotéw (29), wspétpracujacych ze zderzakami (30) ptyty progra-
mujacej (31).

5. Pneumatyczne urzadzenie wedtug zastrz. 4, znamienne tym, Ze licznik przej§é (25) sktada sie
z sitownika pneumatycznego (32), krzywki (33) i zaworu pilota (34).
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