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- lub tym podobnych przedmioiéw

Patent trwa od dnia 1 grudnia 1962 r.

Przedmiot wynalazku dotyczy sposobu i urzg-
dzenia do cechowania szczoteczek do zebéw,
pedzelk6w 2z rekojeSciami o przekroju plas-
kim i okraglym lub tym podobnych przedmio-
tow, wykonanych z miekkich metali, drewna
lub tworzywa sztucznego, polegajgcego na ro-

tacyjnym wyttaczaniu w tych przedmiotach -

glebokich od 0,1 do 0,5 mm. dowolnych ukla-
déw literowych badZz liczbowo-literowych, sta-
nowigcych metke towarows, okre§lajgcg m. in.
nazwe wyrobu, firme produkujgcg ten wyréb,
jego gatunek, cene lub dowolne haslo reklamo-
we.

Istota wynalazku polega na wyeliminowaniu
b. ciezkich i kosztownych pras o duzym nacis-
ku, stosowanych w znanych sposobach cecho-
wania wyrobdw, przy uzyciu ktérych to pras,

- wytwarzajacych ci$nienie nawet ponad 150 ton,

nie uzyskuje sie z réznych przyczyn nalezycie
czytelnego wyttoczenia cechy na catej jej .ditu-
godci.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocz-
nione na rysunkach, Fig. 1 przedstawia urza-
dzenie w widoku z przodu, fig. 2 — urzgdzenie
w widoku z gory, a fig. 3 — urzadzenie w wi-
doku z boku.

Urzadzenie sklada sie z dwéch glowic 1
i 2, osadzonych obrotowo na osiach 3 i 4, oraz
z plyty stojaka 5, polaczonej na stale z:podsta-
wg 6 sluzacg do przymocowywania do plyty sto-
tu roboczego za pomoca wkretéw, umieszezonych
w otworach 7. W celu wzmocnienia konstruk-
cji, stojak 5 polgczony jest na state z podstawa
6 za pomoca Scianki 8. )



Gtlowica 1, posiadajaca ksztalt okraglej tarczy
lub wieloboku wpisanego w okreg kola, jest
zaopatrzona co najmniej w jedno, dwa lub trzy

wyzlobienia, w ktérych osadza sie odejmowal- ;
nie za pomocg wkretéw 9 dwudzielne stemple’

stalowe 10, 11.

Obrotu w obu kierunkach glowicy 1 do-
konuje sie za pomocg rekoje$ci 12, ktéra w za-
lezno$ci od tego, ktéry ze stempli stalowych 10,
11 bedzle w uzyciu, jest zamocowywana na
gwint w jednym z otworéw 13, przynaleznych
do danego stempla.

W zalezno$ci od grubo$ci przedmiotéw, pod-
legajacych ostemplowaniu, odpowiednio regulu-
je sie roztaw glowic 1 i 2 za pomocag S$rub
regulujacych 14 i 15. W tym tez celu o§ 3 glo-
wicy 1 ma mozliwo$¢ przesuwu w goére lub w
dél w granicach wyciecia 16, wykonanego w
ptycie stojaka 5. '

Przebiegajgcy przez otwoér, wykonany w osi
3 nagwintowany trzpiefi S$ruby regulujacej 14
ustala polozenie osi wraz z osadzong na niej
glowicg 1 w stosunku do glowicy 2. )

Rownolegle do piyty stojaka 5, ponad glowica
2, jest osadzona za pomocg wkretéw 17 po-
ziomo usytuowana listwa 18, stanowigca pro-
wadnice dla przedmiotéw, podlegajacych oce-
chowaniu. Odstep tej listwy, w zaleznoSci od
potrzeby, jest regulowany tak, aby podluzna
geometryczna o§ symetrii ulozonego obok tej
listwy przedmiotu, podlegajgcego ocechowaniu,
pokrywala sie z podluzng geometryczng osia
symetrii stempla stalowego 10, 11.

Przedstawione przykiadowo na rysunku wy-
konanie zewnetrznej powierzchni 19 koronki
stempla stalowego 10, 11 jest przewidziane do
cechowania przedmiotéw plaskich, do cechowa-
nia za§ przedmiotéw o przekroju okrgglym
stosuje sie odpowiadajace im profile koronek.

Stemple 10, 11 sa wykonane ze specjalnie
utwardzonej stali typu NC6. Jednak ze wzgle-
déw oszczedno$ciowych mozna wykonaé tylko
samg koronke stempla z tej stali, korpus za$,
polaczony z koronkg np. przez spawanie, mozna
wykonaé z zelaza. '

Spos6b cechowania przedmiotéw na urzgdze-
niu wedlug wynalazku jest nizej opisany. Ob-
racajagc prawg rekg w przeciwnym do ruchu
wskazowki zegara za pomocg rekojeSci 12 tar-
cze glowicy 1 ustawia sie przestrzeniga miedzy-
stemplowg nad glowicg 2 i woéwczas ruchem
lewej reki wsuwa sie miedzy te glowice op-
rawke szczoteczki lub tym podobny przedmiot,
ukladajgc go réwnolegle do listwy prowadza-

"+ koéci powyzej

cej 18, po czym energicznym ruchem nadaje
sie obrét rekojesci w prawo.

W poczatkowej fazie tego ruchu nastepuje
pierwsze zetkniecie sie skrajnie utozonych z
lewej strony czcionek koronki stempla 10, 11
z powierzchnig przedmiotu, w ktérg te czcion-
ki wttaczajq sie przesuwajac sie w lewo na-
dajg przedmiotowi przesuw w lewo.

W miare dalszego obrotu glowicy zostaja
wtlaczane nastepne czcionki, za§ czcionki te,
ktére dokonaty wtloczenia stopniowo zwalniaja
z przedmiotu nacisk i wylaczaja sie z akcji
calkowicie. Przedmiot przesuwajacy sie w le-
wo W czasie cechowania powoduje réwniez
obrét w lewo dolnej glowicy 2, stanowiacej

‘oparcie podlegajacych ocechowaniu przedmio-

tow.

Z chwila, gdy juz ostatnia grupa czcionek,
ulozonych po prawej stronie stempla 10, 11 do-
konata wytloczenia napisu, dalszy obrét w
prawo glowicy I powoduje jej ustawienie prze-
strzenia miedzystemplowa tak, ze przestrzen
miedzy glowicami 1 i 2 jest nieco wieksza od
grubosci ocechowanego przedmiotu, ktéry la-
two daje sie wysunaé. Cykl powyziszy powta-
rza sie¢ przy cechowaniu nastepnego przedmio-
tu. '

W przypadku wytlaczania oznaczen o glebo-
0,5 mm, wok6l obrzezy liczb
lub liter moga wystapi¢ malenkie zadziory,
usuwa sie je za pomocg kawalka wypolerowa-
nego metalu, ktérym kilkakrotnie przesuwa
si¢ szybkim ruchem w obu kierunkach po po-
wierzchni wytloczonego oznaczenia. Wo6wezas
oznaczenie staje sie b. czytelne.

Mozna réwniez wytloczenia oznaczei wypel-
ni¢ dowolng farbg trwalg o kolorze kontrastu-
jacym z kolorem przedmiotu.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb cechowania szczoteczek do zebéw
lub tym podobnych przedmiotéw, polegaja-
cy na wytlaczaniu w przedmiotach dowol-
nych znakéw liczbowych, literowych lub licz-
bowo-literowych do glebokoéci np. od 0,1
do 0,5 mm, znamienny tym, ze stosuje sie na-
cisk wywolany jednokierunkowym ruchem
kotyskowym stempla (10, 11), osadzonego w
obracanej za pomoca rekojesci (12) okragiej
lub wielobocznej glowicy (1) wspélpracujacej
z osadzong pod nig glowicg (2), ktérych
wzajemna odlego$é jest regulowana za po-
-'mocg §rub regulujacych (14 i 15).

— 2



2. Sposéb wediug zastrz. 1, znamienny tym

ze male zadziory powstale wok6t obrzezy wy-
ttoczen usuwa sie przez pocieranie kawatl-
kiem wypolerowanego metalu.

. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug

zastrz. 1, znamienne tym, ze linia wierzchol-
kéw czcionek stempla (10, 11) jest ograni-
czona odcinkiem luku, zatoczonego promie-
niem, réwnajgcym sie sumie promienia glo-
wicy (1) i glebokos$ci, na jaka zostajg wtlo-
czone czcionki w przedmiot, podlegajgcy
ocechowaniu.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,

ze wierzcholki czcionek stempla (10, 11) w
przekroju poprzecznym sa ulozone na linii
prostej lub na tuku o promieniu, odpowiada-
jacym promieniowi przekroju przedmiotu,
podlegajgcego ocechowaniu.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 4, znamienne

tym, Ze jest zaopatrzone w nastawng za po-
mocg wkretdéw (17) listwe (18), wzdluz kt6-
rej przesuwa sie przedmioty podlegajgce
ocechowaniu.

Janusz Bazyli Kozakow
Jerzy Kozakow
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