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SYSTEME DE FERMETURE DE PORTE D’ENVELOPPE ELECTRIQUE.

@ L’invention concerne un systeme de fermeture d’'une
porte d’enveloppe électrique comprenant une tringle de fer-
meture (40) coulissant suivant un axe (X) parallele au plan
(P) de la porte et actionnée par un organe de manoeuvre,
au moins un goujon (20) fixé contre la porte, au moins une
piece de guidage (30) fixée au goujon (20) et comportant
une cavité (35,36) pour recevoir la tringle (40). Le goujon
(20) est introduit dans ladite cavité (35,36) de la piece de
guidage (30) et comporte des moyens de butée (23) pour
maintenir la tringle (40) suivant une direction (Y) perpendi-
culaire au plan (P) de la porte.
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Systeme de fermeture de porte d'enveloppe électrique
La présente invention se rapporte a un systéme de fermeture d'une porte
pour enveloppe électrique, en particulier pour une armoire, une cellule ou un coffret
destinés a recevoir des appareils électriques, comportant au moins une tringle de
fermeture actionnée par un organe de manceuvre et au moins un dispositif pour
guider et maintenir la tringle. L'invention concerne également une enveloppe dotée

d'un tel systéeme de fermeture.

Le document EP1245766 décrit déja un dispositif de fermeture pour coffrets
d'appareillages électriques. Dans ce document, une tringle de fermeture est actionnee
par un organe rotatif de manceuvre, par exemple une poignée ou un axe, qui traverse
le corps de la porte. Une ou plusieurs piéces de guidage ou pieces guide-tringle
comportent un logement recevant la tringle, de fagon a guider le coulissement de la
tringle parallelement au plan de la porte. Ces piéces de guidage sont associées a des
goujons ou plots fixés a la paroi intérieure de la porte. Chaque piéce de guidage est
engagée sur le goujon correspondant aprés avoir été préalablement emboitée sur la
tringle puisque le logement prévu pour la tringle est ouvert du cdté de la paroi de la

porte et fermé du coté opposé.

Lors du mouvement de fermeture, la tringle subit un effort important selon
une direction perpendiculaire au plan de la porte et qui a tendance a I'éloigner de la
porte. Dans le dispositif du document EP1245766, cet effort est contenu par la ou les
piéces de guidage et non pas directement par les goujons. Or, ces piéces étant en
matiére plastique moulée, elles risquent de se détériorer aprés un nombre important
de manceuvres. De plus, il faut obligatoirement assembler les piéces de guidage avec
la tringle avant d'engager I'ensemble sur les différents goujons, ce qui entraine des

difficultés lors de la fabrication des coffrets.

Par ailleurs, il existe d'autres systémes de fermeture moins avantageux car
ils utilisent un nombre plus important d'éléments comme un goujon, un guide tringle
en deux parties et une vis, ou comme un goujon, un guide tringle et un écrou. lls sont

donc plus contraignants a fabriquer.

C'est pourquoi le but de linvention est de proposer un systéeme simple a

mettre en ceuvre et peu onéreux utilisant le minimum d'éléments et ne nécessitant
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pas d'outil. Pour diminuer les efforts subis par les pieces de guidage, linvention
prévoit que les goujons fixés a la porte absorbent directement I'effort perpendiculaire
de la tringle. Pour simplifier les opérations de fabrication, I'invention prévoit eégalement
la possibilité d'assembler les piéces guide-tringle sur les goujons avant de monter la

tringle.

Pour cela, l'invention décrit un systéme de fermeture d'une porte d'enveloppe
électrique comprenant une tringle de fermeture coulissant suivant un axe paralléle au
plan de la porte et actionnée par un organe de manoceuvre, au moins un goujon fixé
contre la porte et au moins une piéce de guidage fixée au goujon et comportant une
cavité pour recevoir la tringle. Le goujon est introduit dans ladite cavité de la piece de
guidage et comporte des moyens de butée pour maintenir la tringle suivant une

direction perpendiculaire au plan de la porte.

Selon une caractéristique, la porte et le goujon sont métalliques et le goujon
est soudé sur la porte. Selon une autre caractéristique, les moyens de butée sont
formés par une téte disposée a une extrémité du goujon. Préférentiellement, la téte
est constituée par une couronne cylindrique de diameétre supérieur au diamétre du

goujon.

Selon une autre caractéristique, la piece de guidage est en matiére plastique
et comporte des moyens d'encliquetage permettant de fixer la piéce de guidage sur le
goujon par un mouvement sensiblement paralléle au plan de la porte. Avantageu-
sement, la piéce de guidage comporte des moyens élastiques permettant d'introduire
et de maintenir la tringle dans la cavité de la piece de guidage. La tringle peut étre

alors introduite dans la cavité lorsque la piéce de guidage est déja fixée sur le goujon.

Selon une autre caractéristique, la piéce de guidage comporte des éléments
de guidage pour guider le coulissement de la tringle, lesquels éléments comprennent
une ou plusieurs branches de séparation entre la tringle et la porte, de fagon a éviter

tout frottement entre la tringle et la paroi de la porte.

Préférentiellement, le systéme de fermeture comprend une pluralité de
goujons répartis le long de la porte et une piéce de guidage associée a chaque

goujon pour guider la tringle.

L'invention concerne également une enveloppe électrique présentant au
moins une porte et comprenant au moins un tel systéme pour la fermeture de cette

porte.
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D'autres caractéristiques et avantages vont apparaitre dans la description
détaillée qui suit en se référant a un mode de réalisation donné a titre d'exemple et
représenté par les dessins annexés sur lesquels :

- la figure 1 représente une vue éclatée de I'association d'une tringle, d'un

goujon et d'une piéce de guidage conformes a l'invention,

- les figures 2a, 2b, 2c détaillent différentes vues d'une méme piéce de
guidage, respectivement vue de c6té, vue de dessus et vue en coupe
suivant un axe RR,

- la figure 3 schématise de fagon simplifiée un exemple de systéeme de
fermeture d'une porte d'enveloppe montrant une tringle guidée par deux

piéces de guidage.

En référence aux figures 1 & 3, un systéme de fermeture d'une porte
métallique d'enveloppe électrique comporte au moins une tringle 40 de fermeture qui
est guidée par une ou plusieurs piéces de guidage 30,30', chaque piéce de guidage
30,30' étant associée a un goujon 20,20' fixé sur la paroi interne 10 de la porte de
I'enveloppe. Un tel systéme est particulierement adapté pour une porte d'enveloppe

de type armoire, cellule ou coffret recevant divers appareils électriques.

De facon classique, une telle tringle 40 est entrainée suivant un axe X
sensiblement paralléle au plan P de la paroi 10 de la porte par exemple a l'aide d'un
organe rotatif de manceuvre quelconque non représenté ici, tel qu'une poignée ou un
axe qui traverse la paroi de la porte, de fagcon a pouvoir fermer et ouvrir la porte de
I'enveloppe. Grace a ce mouvement, une extrémité de forme adaptée de la tringle
peut venir prendre appui a l'intérieur d'un rebord de I'enveloppe fixe, ce qui permet

d'assurer le maintien de la porte fermée.

Pour améliorer la force de fermeture de la porte, on peut évidemment prévoir
deux systémes de fermeture comprenant chacun une tringle, en particulier pour
pouvoir coincer le haut et le bas de la porte contre I'enveloppe. Ces tringles sont alors
actionnées par le méme organe de manceuvre. De méme, |'enveloppe électrique peut

comporter plusieurs portes dotées chacune d'un ou plusieurs systémes de fermeture.
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Le goujon 20 est de préférence métallique et est fixé par soudure contre la
paroi interne 10 de la porte. Dans le mode de réalisation présenté, le goujon 20
comprend un corps cylindrique 22 dont une extrémité 21 est soudée contre la porte et
dont |'autre extremité est surmontée par une téte 23 en forme de couronne cylindrique
d'un diametre supérieur au diamétre du corps 22 du goujon. Cette téte 23 sera utilisée
comme moyens de butée de la tringle 40 suivant une direction Y sensiblement
perpendiculaire au plan P de la porte 10. D'autres formes de goujon avec des moyens
de butée seraient également envisageables. Néanmoins, la forme simple cylindrique
du goujon 20 offre une symétrie totale par rapport a l'axe Y, ce qui permet de
simplifier la fabrication de la porte en ne nécessitant pas un positionnement du goujon

autour de l'axe Y avant sa fixation contre la paroi interne de la porte.

En référence aux figures 2, la piéce de guidage 30 est composée d'une piéce
unique, réalisée de préférence en matiére plastique moulée, de fagon a pouvoir
présenter une certaine élasticité. Elle présente une cavité 35,36 qui comprend un
premier logement 35 destiné a recevoir un goujon 20 et un second logement 36
destiné a recevoir une tringle 40. Selon linvention, les logements 35 et 36 sont

contigus et appartiennent donc a la méme cavité 35,36 de la piece de guidage 30.

La piece de guidage 30 comporte des moyens d'encliquetage 37 qui
coopérent avec le corps 22 pour permettre d'introduire et de maintenir le goujon 20
dans le premier logement 35. La piéce de guidage 30 comporte aussi des moyens
élastiques 31 qui permettent d'introduire et de maintenir la tringle 40 dans le second

logement 36.

Dans I'exemple présenté, la piéce de guidage 30 posséde une base en forme
de U ou de V formée par deux branches 32 et dont le centre comporte les moyens
d'encliquetage 37. Ceux-ci utilisent I'élasticité du V (variation de I'angle d'ouverture du
V) pour permettre l'introduction du goujon 20 dans le premier logement 35 de la
cavité. L'extrémité de chaque branche 32 est prolongée par une languette coudée
d'environ 90° pour former les moyens élastiques 31. Ceux-ci utilisent I'élasticité du
coudage des deux languettes 31 pour permettre l'introduction de la tringle 40 dans le
second logement 36 de la cavité. La figure 2a montre schématiquement en pointillé le
positionnernent du goujon 20 et de la tringle 40 dans la cavité 35,36 de la piéce de

guidage 30, quand le systéme de fermeture est monté.
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Une fois introduite, la tringle 40 est maintenue et guidée dans le second
logement 36 par différents éléments de guidage de la piéce 30 qui comprennent les
languettes 31, les branches 32, un ou plusieurs bossages 34 placés en vis-a-vis des
languettes 31 et deux épaulements 33 placés en vis-a-vis des branches 32 de part et
d'autre du goujon 20. Ces différents éléments de guidage autorisent le coulissement
de la tringle 40 suivant l'axe X tout en maintenant la tringle suivant les autres
directions. Le corps cylindrique 22 du goujon 20 peut également contribuer au

guidage et au coulissement de la tringle 40.

De plus, les branches 32 étant situées entre la tringle 40 et la porte 10, elles
permettent de séparer la tringle 40 et la paroi 10 de la porte et donc d'éviter
avantageusement tout frottement de la tringle contre la porte lors de son

coulissement.

Par ailleurs, les moyens d'encliquetage 37 sont congus pour autoriser une
légére rotation de la piéce de guidage 30 autour du corps 22 du goujon 20, en

particulier pour faciliter I'introduction et le positionnement de la tringle 40.

Lorsque la tringle 40 est actionnée par un organe de manceuvre, elle coulisse
suivant 'axe X mais elle peut aussi subir un effort important selon la direction Y
perpendiculaire au plan P de la porte, ce qui a donc tendance a I'éloigner de la porte
et a la faire sortir de son logement 36. Cet effort se produit en particulier a la fin d'un
mouvement de fermeture lorsque I'extrémité de la tringle prend appui sur le rebord de
l'enveloppe. Comme cet effort sur la tringle peut étre important, il est difficilement
contenu durablement par les épaulements 33 sans risque d'endommager la piéce de
guidage 30 en matiére plastique ou sans risque de désolidariser la piece 30 du

goujon 20.

C'est pourquoi, le goujon métallique 20 comporte des moyens de butée de la
tringle 40 suivant la direction Y. Ces moyens de butée sont formés par la téte 23 du
goujon 20. Ainsi, lorsque la tringle 40 est montée dans son logement 36 et est
soumise a un effort dans la direction Y, elle vient buter contre la face intérieure 25 de
la téte 23 et c'est le goujon métallique 20 soudé sur la porte 10 qui absorbe donc

directement I'effort de la tringle 40, soulageant ainsi la piece de guidage 30.
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La séquence de montage du systéme est la suivante : le goujon 20 est
d'abord soudé sur la paroi interne 10 de la porte, lors de la fabrication de la porte de
maniére simple etant donné sa forme symétrique. Puis la piéce de guidage 30 est
fixée au goujon 20 par encliquetage en effectuant un mouvement latéral A (voir figure
1) qui est sensiblement paralléle au plan P de la porte. Cette opération peut aussi étre
facilement effectuée durant la fabrication de la porte et de fagon manuelle sans outil

particulier.

Ensuite, la tringle 40 est introduite dans la piéce de guidage 30 par un
mouvement frontal B (voir figure 1) qui est sensiblement perpendiculaire au plan P de
la porte mais éventuellement légérement décalé par rapport & Y. On utilise alors
I'élasticité des languettes 31 pour introduire la tringle 40 dans son logement 36 en
évitant la téte 23 du goujon 20. L'élasticité des languettes 31 doit étre telle que
I'écartement entre les languettes 31 et les épaulements 33 soit suffisant pour laisser
passer la fringle 40. Les languettes 31 peuvent comporter des arrondis appropriés
pour faciliter I'introduction de la tringle 40, de sorte que I'ensemble du montage du

systeme peut se faire manuellement sans outil particulier.

Une fois la tringle 40 introduite dans le logement 36 de la cavité, les
languettes 31 reprennent leur position initiale et la tringle 40 viendra buter contre la

face intérieure 25 de la téte 23 lorsqu'elle sera entrainée dans la direction Y.

Dans le mode de réalisation préféré, la tringle 40 est constituée d'une barre
métallique de section sensiblement rectangulaire. En adaptant notamment la forme de
la piéce de guidage 30, on pourrait aussi envisager d'autres formes de la section de la

tringle 40, telle qu'une section circulaire.

Il est bien entendu que 'on peut, sans sortir du cadre de l'invention, imaginer
d'autres variantes et perfectionnements de détail et de méme envisager I'emploi de

moyens équivalents.
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REVENDICATIONS

1. Systéme de fermeture d'une porte d'enveloppe électrique comprenant :
une tringle de fermeture (40) coulissant suivant un axe (X) paralléle
au plan (P) de la porte et actionnée par un organe de manceuvre,
au moins un goujon (20) fixé contre la porte,
au moins une piece de guidage (30) fixée au goujon (20) et
comportant une cavité (35,36) pour recevoir la tringle (40),

caractérisé en ce que le goujon (20) est introduit dans ladite cavite
(35,36) de la piece de guidage (30) et comporte des moyens de butée (23) pour
maintenir la tringle (40) suivant une direction (Y) perpendiculaire au plan (P) de la

porte.

2. Systéme de fermeture suivant la revendication 1, caractérisé en ce que la

porte (10) et le goujon (20) sont métalliques et le goujon est soudé sur la porte.

3. Systéme de fermeture suivant la revendication 2, caractérise en ce que
les moyens de butée sont formés par une téte (23) disposée a une extrémité du

goujon (20).

4. Systéme de fermeture suivant la revendication 3, caractérisé en ce que la
téte est constituée par une couronne cylindrique (23) de diameétre supérieur au

diamétre du goujon (20).

5. Systéme de fermeture suivant la revendication 1, caractérisé en ce que la
pieéce de guidage (30) est en matiére plastique et comporte des moyens
d'encliquetage (37) permettant de fixer la piéce de guidage (30) sur le goujon (20)

par un mouvement (A) sensiblement paralléle au plan (P) de la porte.

6. Systéme de fermeture suivant la revendication 5, caractérisé en ce que la
piéce de guidage (30) comporte des moyens élastiques (31) permettant
d'introduire et de maintenir la tringle (40) dans la cavité (35,36) de la piéce de

guidage (30).



10

15

2881164

7. Systéeme de fermeture suivant la revendication 6, caractérisé en ce que la
tringle (40) est introduite dans la cavité (35,36) lorsque la piéce de guidage (30)

est fixée sur le goujon (20).

8. Systéme de fermeture suivant la revendication 5, caractérisé en ce que la
piece de guidage (30) comporte des éléments de guidage pour guider le
coulissement de la tringle (40), lesquels éléments comprennent une ou plusieurs

branches (32) de séparation entre la tringle (40) et la porte (10).

9. Systeme de fermeture suivant I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce qu'it comprend une pluralitée de goujons (20,20') répartis le long
de la porte (10) et une piéce de guidage (30,30') fixée a chaque goujon (20,20")
pour guider la tringle (40).

10. Enveloppe électrique présentant une porte, caractérisée en ce qu'elle
comprend au moins un systéeme de fermeture de porte suivant l'une des

revendications précédentes.
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