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(54)实用新型名称

框架式快速热成型压机

(57)摘要

本实用新型涉及一种框架式快速热成型压

机，它包括上横梁框架、工作台、四个竖向支撑

柱、滑块、五个主缸、移动工作台、四个贯穿螺杆、

锁紧螺母，所述上横梁框架上面前后左右分别设

有前支撑平台、后支撑平台、左支撑平台和右支

撑平台，上横梁框架上面还设计有围栏，围栏安

装围在前支撑平台、后支撑平台、左支撑平台和

右支撑平台的上面外侧，所述上横梁框架后端一

侧还设计安装一爬梯，爬梯上端联通围栏后端一

侧，爬梯下端联通本压机的一侧。优点设计巧妙，

结构合理紧凑，框架式结构，满足大型压制需求，

压机上方设计围栏、各种平台并配合爬梯，方便

人员维修保养；移动工作台设计前后两组，提高

工作效率，满足生产需求。
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1.框架式快速热成型压机，其特征在于，它包括上横梁框架、工作台、四个竖向支撑柱、

滑块、五个主缸、移动工作台、四个贯穿螺杆、锁紧螺母，工作台上端四角分别设计一竖向支

撑柱，上横梁框架下端四角分别压在四个竖向支撑柱上面，四个贯穿螺杆分别从上往下依

次贯穿上横梁框架的四角再贯穿对应的竖向支撑柱，之后再贯穿工作台的四角，每个贯穿

螺杆上下两端分别通过一锁紧螺母进行旋转锁紧在上横梁框架上面以及工作台的下面，上

横梁框架上端中间设计安装有五个主缸，五个主缸下端从上横梁框架的下端伸出且五个主

缸下端连接在滑块上端，滑块的四角分别对应滑动安装在四个竖向支撑柱的内侧，工作台

上面设计有可前后活动的移动工作台；所述上横梁框架上面前后左右分别设有前支撑平

台、后支撑平台、左支撑平台和右支撑平台，上横梁框架上面还设计有围栏，围栏安装围在

前支撑平台、后支撑平台、左支撑平台和右支撑平台的上面外侧，所述上横梁框架后端一侧

还设计安装一爬梯，爬梯上端联通围栏后端一侧，爬梯下端联通本压机的一侧。

2.根据权利要求1所述的框架式快速热成型压机，其特征在于，所述的前支撑平台、后

支撑平台、左支撑平台和右支撑平台的下端分别通过一三角状支架支撑固定在上横梁框架

的前侧、后侧、左侧和右侧。

3.根据权利要求1所述的框架式快速热成型压机，其特征在于，所述的移动工作台设计

有两组，分为前后两组，每组移动工作台包括移动框架、移动电机、滚轮、同步转轴、齿轮组、

移动轨道，移动轨道分别安装连接在工作台前后两端，移动框架下端四角分别安装一滚轮，

靠近外侧的两个滚轮通过一同步转轴连接，移动电机安装在移动框架下方，移动电机前端

通过齿轮组驱动连接同步转轴上面，所述工作台上面对应移动轨道设计两道轨道槽。

4.根据权利要求1所述的框架式快速热成型压机，其特征在于，所述的移动工作台上面

设计若干横向T型槽和若干纵向T型槽，移动工作台上面还设计有若干安装螺孔。
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框架式快速热成型压机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及压机领域，具体涉及一种框架式快速热成型压机。

背景技术

[0002] 根据市场调查，国内自主研发车型越来越多的选用热成型零件，其需求越来越大，

各大主机厂都在国内积极寻求热成型件的生产合作伙伴和能自主开发热成型模具的企业，

热成型成产存在巨大的潜在市场。但是目前随着市场需求，生产效率要求越来越高，设备维

修保养方便。

实用新型内容

[0003] 为了解决上述技术问题，本实用新型的技术方案，

[0004] 框架式快速热成型压机，它包括上横梁框架、工作台、四个竖向支撑柱、滑块、五个

主缸、移动工作台、四个贯穿螺杆、锁紧螺母，工作台上端四角分别设计一竖向支撑柱，上横

梁框架下端四角分别压在四个竖向支撑柱上面，四个贯穿螺杆分别从上往下依次贯穿上横

梁框架的四角再贯穿对应的竖向支撑柱，之后再贯穿工作台的四角，每个贯穿螺杆上下两

端分别通过一锁紧螺母进行旋转锁紧在上横梁框架上面以及工作台的下面，上横梁框架上

端中间设计安装有五个主缸，五个主缸下端从上横梁框架的下端伸出且五个主缸下端连接

在滑块上端，滑块的四角分别对应滑动安装在四个竖向支撑柱的内侧，工作台上面设计有

可前后活动的移动工作台；所述上横梁框架上面前后左右分别设有前支撑平台、后支撑平

台、左支撑平台和右支撑平台，上横梁框架上面还设计有围栏，围栏安装围在前支撑平台、

后支撑平台、左支撑平台和右支撑平台的上面外侧，所述上横梁框架后端一侧还设计安装

一爬梯，爬梯上端联通围栏后端一侧，爬梯下端联通本压机的一侧。

[0005] 所述的前支撑平台、后支撑平台、左支撑平台和右支撑平台的下端分别通过一三

角状支架支撑固定在上横梁框架的前侧、后侧、左侧和右侧。

[0006] 所述的移动工作台设计有两组，分为前后两组，每组移动工作台包括移动框架、移

动电机、滚轮、同步转轴、齿轮组、移动轨道，移动轨道分别安装连接在工作台前后两端，移

动框架下端四角分别安装一滚轮，靠近外侧的两个滚轮通过一同步转轴连接，移动电机安

装在移动框架下方，移动电机前端通过齿轮组驱动连接同步转轴上面，所述工作台上面对

应移动轨道设计两道轨道槽。

[0007] 所述的移动工作台上面设计若干横向T型槽和若干纵向T型槽，移动工作台上面还

设计有若干安装螺孔。

[0008] 本实用新型的优点设计巧妙，结构合理紧凑，框架式结构，满足大型压制需求，压

机上方设计围栏、各种平台并配合爬梯，方便人员维修保养；移动工作台设计前后两组，提

高工作效率，满足生产需求。
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附图说明

[0009] 图1是本实用新型的示意图。

[0010] 图2是本实用新型的前视图。

[0011] 图3是本实用新型的俯视图。

[0012] 图4是本实用新型的移动工作台局部的立体示意图。

[0013] 图5是本实用新型的移动工作台局部的前视示意图。

具体实施方式

[0014] 参照附图1‑5，框架式快速热成型压机，它包括上横梁框架1、工作台2、四个竖向支

撑柱3、滑块4、五个主缸5、移动工作台6、四个贯穿螺杆7、锁紧螺母8，工作台2上端四角分别

设计一竖向支撑柱3，上横梁框架1下端四角分别压在四个竖向支撑柱3上面，四个贯穿螺杆

7分别从上往下依次贯穿上横梁框架1的四角再贯穿对应的竖向支撑柱3，之后再贯穿工作

台2的四角，每个贯穿螺杆7上下两端分别通过一锁紧螺母8进行旋转锁紧在上横梁框架1上

面以及工作台2的下面，上横梁框架1上端中间设计安装有五个主缸5，五个主缸5下端从上

横梁框架1的下端伸出且五个主缸5下端连接在滑块4上端，滑块4的四角分别对应滑动安装

在四个竖向支撑柱3的内侧，工作台2上面设计有可前后活动的移动工作台6；所述上横梁框

架1上面前后左右分别设有前支撑平台11、后支撑平台12、左支撑平台13和右支撑平台14，

上横梁框架1上面还设计有围栏10，围栏10安装围在前支撑平台11、后支撑平台12、左支撑

平台13和右支撑平台14的上面外侧，所述上横梁框架1后端一侧还设计安装一爬梯9，爬梯9

上端联通围栏10后端一侧，爬梯9下端联通本压机的一侧。

[0015] 所述的前支撑平台11、后支撑平台12、左支撑平台13和右支撑平台14的下端分别

通过一三角状支架15支撑固定在上横梁框架1的前侧、后侧、左侧和右侧。

[0016] 所述的移动工作台6设计有两组，分为前后两组，每组移动工作台6包括移动框架

61、移动电机62、滚轮63、同步转轴64、齿轮组65、移动轨道66，移动轨道66分别安装连接在

工作台2前后两端，移动框架61下端四角分别安装一滚轮63，靠近外侧的两个滚轮63通过一

同步转轴64连接，移动电机62安装在移动框架61下方，移动电机62前端通过齿轮组65驱动

连接同步转轴64上面，所述工作台2上面对应移动轨道66设计两道轨道槽。

[0017] 所述的移动工作台6上面设计若干横向T型槽67和若干纵向T型槽68，移动工作台6

上面还设计有若干安装螺孔69。T型槽以及螺孔设计便于模具的安装固定。

[0018] 本实用新型使用时，五个主缸分别设计为高、低压油缸，能够快速控制滑块动作，

滑块下端安装模具的上模，两组移动工作台的移动框架上面分别安装一模具的下模，待压

制产品放置在下模上面，两组以移动工作台的移动框架轮流通过移动电机驱动齿轮组带动

同步转轴带动两个滚轮在移动轨道上面滚动，同时另外两个滚轮被动旋转滚动，输送到工

作台的轨道槽内，移动电机自动锁死，并固定移动框架，压机开使热压加工产品，完成后，开

模，该组移动工作台带压制的产品出去，进行出料，并放置下一组待压在产品，另一组移动

工作台则从另一侧进入，进行热压，合理利用时间，提供生产效率；压机上端设计围栏、前后

左右四个平台以及爬梯，便于工作人员对压机的上面液压系统组件进行维修保养，安全可

靠。
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图 1
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图 2
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图 3
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图 4

图 5
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