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"CABECOTE DE BARBEADOR POSSUINDO UM ELEMENTO DE TAMPA
ADAPTADOR, E, BARBEADOR"

Campo da Inveng¢do

A invencdo refere-se a barbeadores seguros.

Fundamentos da Invencdo

O pedido internacional No. WO 00/16951 de
Gratsias revela um cartucho de barbeador compreendendo um
porta-ladmina de barbeador possuindo um elemento de engate
de porta-lamina no mesmo, e uma unidade adaptadora
possuindo um primeiro lado que possul um elemento de engate
de adaptador encaixdvel de forma travada com o elemento de
engate de porta-ladmina, e um segundo lado possuindo
dispositivos para encaixar fixamente o cartucho de
barbeador com um elemento de engate de cabo.

Tal cartucho de barbeador é satisfatério.

Sumdrio da Invencéo

E um objetivo da invencdo prover um cartucho de
barbeador ou unidade de ladmina aperfeicoados.

E também um objetivo da invencdo prover uma
unidade de lamina de barbeador, a produgdo da qual sendo
mais simples.

A unidade de lé&mina de barbeador de acordo com a
invencdo compreende um elemento de proteg¢do, uma unidade de
ldmina presa ao dito elemento de protecdo, e um adaptador
encaixavel com um cabo de Dbarbeador, em gque o dito
adaptador forma um elemento de tampa gque ¢é fixado no
elemento de protecdo no mesmo lado que a unidade de lémina.

A producgdo de tal unidade de lé&mina de barbeador
é mais simples, visto gque o conjunto de lédmina e o
adaptador sdo providos no mesmo lado que o elemento de

base.
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0 elemento de protegdo e o elementc de tampa
podem, juntos, formar um volume internc fechado no qual a
unidade de ldmina é disposta.

0 elemento de protecdo tem, por exemplo, uma
superficie interna e uma parede periférica definindo,
juntas, o dito volume interno no qual a unidade de lamina é
disposta, e o elementc de tampa é soldado na borda da dita
parede periférica, fechando, assim, o dito volume interno.

0 elemento de tampa pode ser soldade a laser no
dito elemento de protecdo.

De acordc com um aspecto adicional da invengdo, é
provido um barbeador compreendendo:

- um cabo de barbeador possuindo uma extremidade
de cabo; =

- um cabecote de barbeador compreendendo um
elemento de protecdo, uma unidade de lémina fixada no dito
elemento de protecdo, e um elemento de tampa que é fixado
no elemento de protegdo no mesmo lado gue a dita unidade de
ldmina, em que 0 dito elemento de tampa é um adaptador
encaixdvel de forma articulada na dita extremidade de cabo.

Os objetivos e as vantagens acima, bem comoe
outros da invengdo, se tornardo evidentes a partir da
descric&o detaihada de uma modalidade preferida da
invengdo, considerada em coniunte com os desenhos em anexo.

Breve Descricdco dos Desennos

A figura 1 é uma vista em perspectiva de um
cabegote de barbeador compreendendo trés laminas;

A figura 2 é uma vista em perspectiva do cabecote
de barbeador da figura 1, de um ponto de vista diferente;

A figura 3 & uma vista em perspectiva explodida
do cabecote de barbeador das figuras 1 e 2, do mesmo ponto

de vista que o da figura 2;
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A figura 4 é uma vista em perspectiva do cabegote
de barbeador das figuras 1, Z e 3, em um estado
parciaimente montado;

A figura 5 & uma vista em corte do cabecote de
barbeador das figuras precedentes, mostrando a soldagem a
laser do mesmo;

A figqura 6 & uma vista vlana superior de uma
prolegdo de plataforma do cabegote de barbeador das figuras
precedentes.

Um cabecote de barbeador de acorde com a invengdo
¢ indicado geralmente pelo namero de referéncia 1 nos
desenhos.

0 cabecote de barbeador 1 compreende um elemento
de protecdo 2, doravante chamado de protecdo de plataforma,
um ¢onjunto de lamina 3 gque é montado e fixado na protecdo
de plataforma 2, e uma tampa traseira de plataforma {4
possuindo dispecsitivos de engate 5 para conexdo com uma
extremidade de cabo.

A protecdo de plataforma 2 peossul um formato
substancialmente retangular e compreende um elemento de
base plano € e uma parede periférica 7 se projetando
substancialmente de forma ©perpendicular a partix do
elemento de base 6.

A parede periférica 7 e o elemento de base 6
juntos definem um velume interno 8 no gual o conjunto de
Ldmina 3 é alojade durante a montagem do cabegote de
barbeador 1, como descritc a seguir.

A protecdc de plataforma 2 é provida com uma
abertura de formate retanqular 9 que corre ao longo do
elementc de base 6, definindo, assim, no lado oposte do
mesmo uma barra de protegdo 10 em uma porcdo de parede

periférica rsta 11.
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0 elemento de base 6 possul uma superficie
inferior ou dinternz substancialmente plana 12, que &
orientada na direcdo do volume interno 8, e uma superficie
externa ou superior oposta 13.

Como &presentado na figura 5, o cabecote de
varbeador 1 é provido com uma tira lubrificante 14 que é
colada ou co-injetada com a protecdo de plataforma 2 na
superficie supericr 13, e com um elemento de centato com &
pele 15 que também é colado ou co-injetado com & protecdo
de plataforma 2 na barra de protegdo 10.

A protecdo de plataforma 2 & provida com pelo
menos dols pinos ae fixracdo 16 que se projetam
substancialmente de forma perpendicular a partir da
superficie interna 12. Como ilustrade na figura 3, guatro
pinos de fixagdo 16 sdo preferivelmente providoes.

Como apresentado na figura 3, a protecido de
plataforma 2 também ¢é ©provida com dolis pinos de
posicionamento 17, 18, gque estdo localizados de forma
oposta um em relacdo ac ocutro na jungdo entre a parede
periférica 7 e o elementc de base 6. Além disso, a protecio
de plateforma 2 & provida com uma superficie afunilada 19,
20 em cada extremidade 21, 22 da abertura retangular 9,
para receber extremidades opostas 23, 24 das liminas.

0 conjunto de lamina 3 compreende pelo mencs uma
lamina e uma placa de fixagdo. Em uma modalidade preferida
apresentada na figura 3, o conjunto de l2mina 3 compreende
trés laminas 25, 26, 27, dois espacadores 28, 29 e uma
placa de fixacdc 30.

Mais precisamente, o conjunto de lémina 3
compreende uma linina estreita ou primdria 25, um espacgador
estreito ou primdrio 28, uma lé&mina intermediédria ou

secundaria 26, um espacador intermedidric ou secundidrio 29,
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uma ldmina larga ou tercidria 27 e, finalmente, uma placa
de fixacgdo 30,

Cada lamina 25, 26, 27 é formada de uma tira de
metal estampado, um lado da qual foi esmerilhado para
formar uma berda de lamina 31,

Cada lamina 25, 26, 27 também é provida com
aberturas de fixacdo 32, que sdo capazes de cooperar com 08
pines de fixacdo 16. Cada lémina 25, 26, 27 possul duas
extremidades opostas 23, 24, que sdo providas com recortes
de formato retangular 33, 34 capazes de cooperar com o0s
pinos de posicionamento 17, 18,

De forma correspondente, o0s espacadores 28, 29 e
a placa de fixagdo 30, que sdo formados de uma tira
metalica ou plastica, sdo providos com furcs 35 capazes de
cooperar ccm os pilnos de fixacio 16. Como serd observado a
seguir, cada espacgador 28, 29 pode ser utilizado como uma
placa de fixagdo 30 a ser montada na 0ltima lémina.

A tampa traseira de plataforma 4 compreende um
corpo substancialmente retangular 36 possuindc o mesmo
conteorne que a protegic de plataforma 2.

Uma abertura retangular 37 é provida no corpo 36,
gque - pessul um aro planc 38 capaz de cooperar com uma
superficie superior 39 da parede periférica 7 da protecéo
de plataforma 2, como descrito a seguir.

A tampa traseira de plataforma 4 forma um
adaptador encaixavel em um cabo de barbeador.

Como apresentado na figura 2, a tampa traseira de
plataforma 4 ¢é provida, no lado oposto & protecdo de
plataforma 2, com dois retentores de projecéo 40, 41,
possuindo, em suas extremidades livres, respectivamente,
trilhos opostos se estendendo para dentro 42, 43, cada

trilho 42, 43 possuindo uma respectiva superficie superior
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argueada 44, 45 que estd voltada para uma superficie
cilindrica correspondente 46, 47,

Cs triihos 42, 43, em conjunto com as superficies
cilindricas correspondentes 46, 47, definem fendas
arqueadas 48, 49 gue sdc préprias para recebsr casguilhos
{shell bearings) de uma extremidade de cabo de barbeador
nes gquais o cabegote de barbeador 1 serd presc de forma
articulada e removivel através da tampa traseira de
plataforma 4.

Mo meio dos retentores 40, 41, a tampa traseira
de plataforma 4 compreende dispositivos de came 50 na forma
de uma longarina gque se estende substancialmente de forma
perpendicular através da abertura 37, a longarina S0
compreendendo superficies de came 51, 52 se unindo em um
dpice 53, as superficies 51, 52 definindo entre as mesmas
um Angulo obtuso. Os dispositivos de came 50 sfo préprios
para receber um seguideor de came que opera para empurrar o
cabe¢ote de barbeador 1 para uma dada posicdo de descanso
com relagdc ac cabo de barbeador.

0O prendimento do cabegote de barbeader 1 em uma
extremidade de c¢abo é descritc em maiores dstalhes na
patente U.S. No. 4,492,925, todo o contetdo da qual sendo
incorporade agui por referéncia,

Un método de producde de um cabecote de barbeador
1 de acordc com a invengdo é descrito a seguir.

Tel métode compreende as etapas de:

- prover uma proteclo de plataforma 2;

- fixar um conjuntc de lé&mina 3 na protecdo de
plataforma 2;

~ prover uma tampa traseira de plataforma 4;

- fixar a tamps traseira de plataforma 4 na

protecgdo de plataforma Z no mesmo lado gue o conjunto de

lérina 3.
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Dependendo do nlmerc de laminas no conjunto de
lémina 3, varias modalidades sdo providas para realizar a
etepa de fixar o conjunte de lamina 3 na protegdo de
plataforma 2.

Uma lamina

Em um cabecgote de barbeador 1 possuinde uma
larmina 25 apenas, a etapa de fizar ¢ conjunto de lamina 3
na protegdo de plataforma 2 compreende as etapas de:

- prover a lamina 25 com as aberturas de fixagdo
32 & o0s recortes 33, 34 em alinhamentc com ¢s pinos de
fizxacdo 16 e «¢& pinos de posicicnamento 17, 18,
respectivamente;

- nontar a l3mina 25 na protecdo de plataforma 2,
a lamina 25 se apolando contra a superficie interna 12 do
elemento de base 6, o3 pinos de fizxagdo 16 passando através
das aberturas de fixacic 3Z, os pinos de posicionamento 17,
18 ccoperando com os recortes 33, 34, as extremidades de
1dmina 23, 24 se apoiando contra as superficies afuniladas
19, 20 & a borda de ldmina 31 se estendendo através & ao
longo da abertura retangular 9 na protecgédo de plataforma 2;

- prover uma placa de fixacdo (istc &, espacador
28) com os furos 35 da mesma em alinhamente com os pinos de
fixacdo 16;

~ montar a placa de fixacdc 28 na protegdo ds
plataforma 2, scbre a lamina 25;

- formar um cabecote de aperto 54 em uma
extrenmidade de cada pino de fixacdo lo, rebitandc, assim, o
conjuntc de uma l3mina 3 na prctegdo de plataforma 2.

Cuas léminsas

Er um cabegote de barbeador 1 possuindoe duas
ladminas 26, 27 (como apresentado na figura 3), a etapa de

fixar o conjuntc de lamina 3 na protecido de plataforma 2

compreende as etapas de:
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- prover uma lamina estreita cu primdria 25 com
as aberturas de fixacde 32 e os razcortes 33, 34 enm
alinhamento com os pinos de fixagdo 16 e o0s pinos de
posicionamento 17, 18, respectivamenteo;

- montar a lamina primdria 25 na protegdo de
plataforma 2, a lamina 25 se apolando contra a superficie
interna 12 do elemento de base 6, os pinos de fFixagdo 16
passando através das aberturas de fixagdo 32, ©s pinos de
pesicionamento 17, 18 cooperando com ¢s recortes 33, 34, as
extremidades de lémina 23, 24 se apolando contra as
superficies afuniladas 19, 20 e a borda de lé&mina 31 se
estendendo através e ao longo da abertura retangular 9 na
prote¢dc de placaforma 2;

- prover um espagader primaric 28 com os furos 35
em alinhamsnto com os pinos de fixagao 16;

- montar ¢ espacador primdrio 28 na protecdo de
plataforma 2 sobre a lamina primdria 25, os pines de
fixacdo 16 passande através dos furos 33 do espagador
primario 28;

- prover uma lamina secundaria 26, as aberturas
de fixacdo 32 e os recortes 33, 34 estande em alinhamento
com ¢ pinos de fizagdo 1é e os pinos de posicionamento 17,
18, respectivamente;

- montar a lémina secundaria 26 na protecdo de
plataforma 2 scbre o espacedor primdrio 28, os pinos de
fixacdo 16 passando através das aberturas de fixacdo 32, os
pincs de posicionamento 17, 18 cooperando com os recortes
33, 34, as extremidades de lamina 23, 24 se apoiando contra
as superficies afuniladas 19, 20 e a borda de lamina 31 se
estendendo através = ac longe da abertura retangular 9
provida na protecgdc de plataforma 2;

- prover uma placa de fixacgdo (isto &, espacador

29) com furos 35 em alinhamento com os pinos de fixragdo 16;



10

20

25

30

9/16

- mentar a placa de flxagdo 29 na protegic de
plataforma 2 scbre a ladmine secundaria 26;

- formar um cabecote de aperto 54 em uma
extremidade de cada pino de fixzacdo 16, rebitando, assim, ©
conjunto de duas laminas 3 na protecdo de plataforma 2.

Trés ladminas (preferida)

Fr um cabegote de barbeador 1 possuindo trés
laminas 23, 26, 27 (apresentado na figura 3), a etapa de
fizar o conjunte de lamina 3 na protegdo de plataforma 2
campreende as etapas de:

- prover uma lamina estreita ou primaria 25 com
as aberturas de fizxagcdo 32 e o8 recortes 33, 34 en
alinhamento com o¢s pinos de fixag8o 16 e os pinos de
posicionamente 17, 18, respectivamente;

- mon-ar a l&mina primdria 25 na protegdc de
plataforma 2, a ldmina 25 se apolando contra a superficie
internz 12 do elemento de base 6, os vincs de fixaglo 16
passando através das aberturas de fizacgdo 32, os pinos de
posicionamento 17, 18 ccoperando com os recortes 33, 34, as
extremidades de lémina 23, 24 se apolando contra as
superficies afuniladas 19, 20 e a borda de limina 31 se
estendendo através e ao longo da abertura retangular 9 na
protegdo de plataforma 2;

- prover um espacador primario 28 com os furos 35
em alinhamentc com os pinos de fixagdo 16;

- montar ¢ espagador primdric 28 na protecdo de
plataforma 2 sobre a lamina primaria 25, os pinos de
fixagdo 16 passando através dos fures 35 do espagador
primirio 28;

- prover uma l&mina secundaria 26, as aberturas
de fixac3co 32 e 03 recortes 33, 34 estando em alinhamento
com ¢s pinos de fixagdo 16 e os pinos de posicionamento 17,

18, respectivamente;
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~montar a limira secundaria 26 na protecidc de
plataforma 2 sobre ¢ espagador primdrio 28, os pinos de
fixagdo 16 passando através das aberturas de fixacdc 32, os
pinos de posicionamento 17, 18 cooperande com 08 recortes
33, 34, as extremidades de lémina 23, 24 se apoiando contra
as superficies afuniladas 19, 20, e a borda de lémina 31 se
estendenac através e ao longo da abertura retangular 9
provida na proteclio de nlataforma 2;

- prover uma lamina larga ou tercidria 27 com as
aberturas de fixacdo 32 e os recortes 33, 34 em alinhamento
com os pinos de fixacdc 16 e os pinos de posicicnamento 17,
1%, respectivamente;

- montar a lamina terciaria 27 na protecdo de
plataforma Z sobre o espagador secundario 29, os pinos de

fixagdo 16 passando através das aberturas de fixagdo 32, os
pinos de posicionamento 17, 18 cooperando com oS recortes
33, 34, as extremidades de 1ldmina 23, 24 se apoiando contra
as superficies afuniladas 19, 20 e a borda de lamina 31 se
estendendn através e ao longo da abertura retangular &
provida na protegic de plataforma 2;

~ prover uma placa de fixagdo 30 com furos 35 em
alinhamento com os pinos de fixacdo 16;

~ montar & placa de fixagdo 30 na protegdo de
plataforma 2 scbre a limina tercidria 27;

- formar um cabegcte de aperto 54 em uma
extremidade de cada pino de fixagdo 16, reshitando, assim, o

conjunto de trés liminas 3 na protegdo de plataforma 2.

Quatrco laminas
Em um cabegote de barbeador possuinde quatro

laminas, a etapa de fixar ¢ ceonjunto de lamina na protecdc

de plataforma compreende as etapas de:
- prover uma lamina estreita ou primdria com as

aberturas de fixacdo e os recortes em alinhamento com oz
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pincs de fixagdo e os pilnos de posicionamento,

<

respectivamente;
-~ montar a ladmina primadria na protegdc de

plataforma, a lamina se apoiando contra & superficie
interna do elemento de kase, os pinos de fixacdo passando
através das aberturas de  fixacido, o5 pinos de
posicionamente cooparando com os recortes, as extremidade
da ladmina se apciando contra es superficies afuniladas e a
borda de lamina se estendendo através da abertura
retangular na protegdo de plataforma;

- prover um espagador primaric com os furos em
alinhamento com os pinos de fixacdo;

- montar © espacador primidrio na protegdo de
plataforma sobre a lamina primidria, c¢s pinos de fizxagdo
passando através dos furos de espagador primério;

- prover uma ldmina secundiria, as aberturas de
fixagdo e os recortes estando em alinhamento com ¢s pilnos
de fixagdo e os pinos de posicionamento, respectivamente;

- montar a lémina sscundaria na protegdo de
plataforma sobre o espagador primario, os pinos de fixacdo
passando através das absrturas de fixacdo, o0s pinos de
posicionamento cooverando com 0S5 recortes, as extremidades
de l&mina se apoiando contra as superficies afuniladas e a
borda de lamina se estencendo através da abertura
retangular provida na protecdo de plataforma;

- prover uma lémina larga ou tercidria com as
aberturas de fixacdc e o5 recortes em alinhamento com os
pincs de fixagdo e o0s pincs de posicionamento,
respectivamente;

- montar a lamina tercidria na protecdo de
plataforma sobre o espagador secunddrio, os pinos de
fixagdo passando através das aberturas de fixagdo, os pinos

de posicionamento  cocperando com  os  reccortes,  as
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extremidades de lamina se apoiando contra as superficies
afuniladas e a borda da ladmina se estendendo através da
abertura retangular provida na protegdc de plataforma;

- prover um espagadecr tercilario com furos em
alinhamento com os pincs de fixacgdo;

- montar o espagador terciario na protegdo de
plataforma sobre a lamina tercidria;

- prover uma quarta l&mina, mais larga do que a
lamina terciéria, as aberturas de fixacgdo e 0s recortes da
quarta lamina estando em alinnamento com os pinos de
fixacdo e os pinos de posicionamento, respectivamente;

- montar a quarta ldmina na protegdo de
plataforma sobre o espagador tercidrio, os pinos de fixacdo
passando através das aberturas de fixacdo, os pinos de
posiclonamento cooperando com os recortes, as extremidades
de lamina se apoiando contra as superficies afuniladas e a
borda de lémina se estendende através da abertura
retangular na protegdo de plataforma;

- prover uma placa de Tfixacdo com furcs em
alinhamento com os pinos de fixagdo;

- montar a placa de fixagdo na protecéo de
plataforma, os pinos de fixagdo passando atraves dos furos;

- formar um cabegote de aperto em uma extremidade
de cada um dos pinos de fixacdo, rebitando, assim, o
conjunto de lamina na protegdc de plataforma.

De acorde, ndo importa o nimero de laminas, a
etapa de rebitar o conjuntc de lédmina 3 na protegdo de
plataforma 2 é executada antes da etapa de montar a tampa
traseira de plataforma 4. Em outras palavras, ¢ conjunto de
lamina 3 é fixado na protecdo de plataforma 2 separadamente
e independentemente da tamps traseira de plataforma 4, de

forma que, no caso de ocorrer uma separacdo acidental da
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tampa traseira de plataforma 4 da protegdo de plataforma 2,
0 espalhamento das léminas & evitado.

Bdicionalmente, visto que o conjunte de lamina 3
& fizadc na protecio de plataforma Z de forma independente
da tampa traseira de plataforma 4, é possivel se fixar de
forma firme a Gltima na protegdo de plataforma 2, como
descrito a seguir.

Adicionalmente, visto gue os pinos de fixacdo 16
retém apenas o conjuntc de lamina 3, gue é ensanduichado
pela placa de fixacfo, os pinos de fizacdo sido mals curtos
do que os normais, de forma que sdo mais fortes e existe
risco menor de as la&minas serem acidentalmente destacadas
da protecdo de plataforma 2.

Como ilustrado nas figuras 2 e 5, a tlampa
traseira de plataforma 4 forma uma cobertura que, quando
fixada na protecgdo de plataforma Z, fecha o volume internc
§ no qual o conjunto de lamina 3 estéd aleojado de forma
inalcancével.

Obviamente, a espessura da protegdo de plataforma
2, 1isto &, a altura da parede periférica 7, deve ser
adaptada a espessura do conjunto de lamina 3, dependendo do
nimero de ldminas.

Como apresentade na figura 5, depoiz que o
conjunto de lamina 3 foi rebltado, os cabegotes de aperto
54 nao se projetam para fora a partir do wvelume interno 8
da protegdc de plataforma 2, de forma que, quando mentada
na profegdo de plataforma 2, a tampa traseira de plataforma
4 ndo é impedida de se apolar contra a parede periférica 7
ca protecdo de plataforma 2.

Como apresentado adicionalmente na figura 5, a
tampa traseira de plataforma 4 ¢é soldada a laser na
protegio de plataforma 2. K provida uma fonte de laser que

& conectada a um cabegote de solda a laser 55 através de um
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elemento guila de feixe de laser flexivel 56. O cabecote de
solda a lazer 55 & montado em um brage 57 que €&, por sua
vez, montadoe de forma deslizante em um elemernto de
travamento 58 em uma dire¢do perpendicular a uma interface
59 entre a tampa traseira de plataforma 4 e a protegdo de
plataforma 2, como mostrado pela seta Fl. Ademais, o
cabegote de solda a laser 55 é deslizavel, com relacdo ac
elemento de travamento 58, em ambas as direg¢des em um plano
substancialmente pazalelo 2 interface 59 entre a tampa
traseira de plataforma 4 e a protegdo de plataforma 2, de
forma que o cabagote de solda a laser 55 possa se mover ao
tongo de um percurso de solda predeterminado 60 ilustrado
na figura 6, gue segue o contorro da parede periférica 7.

Enm uma modalidade preferida ilustrada na figura
5, a prectecdo de plataforma 2 & montada no lade inferior do
conjunto, enquanto a tampa traseira ce plataforma 4 é
montada no tope do mesmo. Uma vez que um feixe de laser 61
vem do topo, a tampa traseira de plataforma 4 e a protecdo
de platafcrma 2 precisam ser feitas de polimeros adeguados
a fim de permitir a soldagem a laser. Nesse c¢aso
especifico, a tampa traseira de plataforma 4 precisa serx
transparente para o feixe de laser €1 enguanto a protecgdo
de plataforma 2 precisa, ao¢ contrdrio, ser absorvente.
Visto gque o comprimento de conda de laser estd fora da faixa
visivel, ambas as pegas 2, 4 podem ser tingidas de acordo
com o0 desejo do fabricante, desde que apresentem
transparéncia e opacidade suficientes para o feixe de laser
61, respectivanmente.

Além disso, a interface 59 formada ©pela
sobreposigdo da tampa traselra de plataforma 4 e da
protecdc de plataforma 2 [isto é, pela conjungdc do aro 38

e da superficie superior 39) deve ter uma area suficiente
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para impedir que o percurso de sgolda ou zona de fusdo 60
alcance as bordas da interface 39.

0 método de scoldagem a laser & descrito em
detalhes adiciocnais na patente U.S. No. 6,201,211, todo o
conteldo da qual sende incorporade aqui por referéncia.

Como descrito acima, esse método de soldagem &
utilizado pera soldar a laser a tampa traseira de
plataforma 4 ne protegdo de plataforma Z, visto que existe
uma necessidade de se fixar de forma firme ambas as pecas
2, 4 uma na outra & fim de evitar a separacdo durante ©
barbear, o que poderia ferir o roste do usudrio {ou outras
partes do corpe & serem raspadas). mxiste também uma
necessidade de se impedir que uma crianga que esteja
brincando com o barbeador separe, com facilidade, a tampa
traseira de plataforma 4 da protecdo de plataforma,
acessando, assim, facilmente as Jaminas.

A solda a laser também poderia ser utilizada para
soldar outras partes pldsticas do barbeader, que precisem
ser firmemente fixadas umas nas outras.

Por exemplc, em um barbeador possuinde um cabo
compreendendo varias partes plésticas, o métode de produgéo
do barbeador de acordo com a invencg&o compreende uma etapa
de soldar a laser pelo menos duas partes plasticas do cabo
juntas.

A técnica de soldagem a laser pode ser a mesma
gue a cltada previamente. Portanto, uma das partes
plasticas precisa ser transparente a fim de vermitir a
transmissdo do feixe de laser, enguantoc a outra parte
precisa ser absorvente,

Uma parfte pode ser um elemento superior do cabo e
a outra um elemento infericr, os elementos superior e
inferior sendo soldados a laser juntos para formar o cabo

inteiro.
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Un inserto decorativo {

POT exemplo, para fing de
bropaganda) pode ser

ensanduichado entre osg elementos

0 inserto sendo visivel através do
elemento superior transparente,

superior e inferior,
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REIVINDICACOES

1. Cabecote de barbeador (1), caracterizado pelo
fato de que compreende um elemento de protegdo (2), uma
unidade de lamina (3) presa diretamente no elemerto de
protecdo (2), e um adaptador {4) encaixavel em um cabo de
barbeador;

em que o acdaptador (4) forma um elemento de tampa
gue é fixado no elemento de pretegdc (2) no mesmo lado que
a unidade de limina (3); e

em que a unidade de lamina (3) & fixada no
elemento de protegdo (2) separadamente e independentemente
do elemento de tampa (4}.

2. Cabecote de barbeadeor (1), de acordo com a
reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que o elemento
de protegdo (2} e o elemento de tampa (4) juntos formam um
volume interno fechade (8) no gual a unidade de lamina (3)
¢ disposta.

3. Cabecote de barbeador (1), de acordo com a
reivindicacdo 2, caracterizado pelo fato de que o elemento
de protecldc (2) possul uma superficie intsrna (12) e uma
parede periférica {7) definindo juntas ¢ velume internc (8)
no qual a unidade de 1lamina {3) & disposta, € em que o©
elemento de tampa (4) é scldado na borda (39) da parede
periférica (7), fechando, asgim, o volume interno (&).

1. Cabe¢ote de barbeadeor (1), de acordo com
gqualquer uma das reivindicagdes 1 a 3, caracterizade pelo
fato de que o elemento de tampa (4} ¢ soldado a laser no
elemento de protecdo (2].

5. Barbeador, caracterizado pelo fato de que
compreende:

um cabo de barbeadcr pessuinde uma extremidade de

cabo; e
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um cabecote de barbeador (1) compreendendo um
elementc de protecdo (2), uma unidade de lamina (3} presa
dirstamente no elemento de protegiac (2), e um elemento de
tampa {4) que & fixado no elemento de protecdo (2) no mesmo
lado que a unidade de lamina {3};

em que o elemento de tampa (4) é um adaptador
encalxadvel de forma articulada na extremidade de cako; e

em gque a unidade de lamina (3} €& fixada no
elemento de protegdo (2) separadamente e independentemente

do elemento de tampa (4).
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FIG. 6
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RESUMO
"CABECOTE DE BARBEADOR POSSUINDO UM ELEMENTO DE TAMPA
ADAPTADOR, E, BARBEADOR"

Um cabecote de barbeador (1) compreendendo um
elemento de protecdo (2), uma unidade de l&mina (3) presa
ao dito elemento de protecdo (2), e um adaptador (4)
encaixavel com um cabo de Dbarbeador, em gque o dito
adaptador (4) forma um elemento de tampa que ¢ fixado no
elemento de protecdo {(2) no mesmo lado gque a unidade de

lamina (3).
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