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Til grunningsmidler for patrykning pd sugende substrater
stilles en rekke krav som hittil bare har kunnet oppfylles
ved hjelp av opplesningsmiddelholdige systemer. Grunningen
ber nedsette underlagets sugeevne. Den ber eventuelt fast-
gjere underlaget, f.eks. ved sandpuss og den md vare sdledes
beskaffen at den etterfplgende pastrykning kleber godt.
Spesielt for & gjore underlaget fast, ma& grunningsmidlet

trenge dypt inn.

Oppl@sninger av polymerisater i estere, ketoner, aromatiske
hydrokarboner eller bensinhydrokarboner, f.eks. provebensin
oppfyller disse krav. Anvendelse av organiske opplesnings-
midler er imidlertid uheldig, fremfor alt i lukkede rom.
Det kan ogsd vare forholdsvis lenge inntil den siste opp-
lgsningsmiddelrest er fordampet fra grunningen, sdledes

at det under tiden mad ventes lenge for overstrykningen

kan utferes. Dessuten lar polymerisater med hgy molekyl-
vekt seqg bare forarbeide i sterk fortynning, fordi de kon-

sentrerte opplgsninger er for viskese.

At opplesningsmiddelholdige: systemer pa tross av deres
ulemper hittil ikke er blitt erstattet av de i1 lengere tid
i malingteknikken benyttede vandige systemer, har forsjel-
lige grunner. Vannopplgselige bindemidler lar seg riktig-
nok innstille saledes at de trenger tilstrekkelig dypt inn.
De forblir imidlertid vannfeglsomme, eller de er ikke for-
sapningsstabile og egner seg derfor ikke for pastrykning
pa alkalisk underlag, f.eks. pd& pussflater, betong og

murverk.

Kunststoffdispersjoner er ved riktig monomervalg riktignok
sterkt vannfaste og forsdpningsstabile. De i malingtek-
nikken hittil anvendte dispersjoner trenger imidlertid
knapt inn i porese underlag. De kan derfor ikke virke
fastgjsrende og danner heller ingen tilstrekkelig klebe-
grunn for den etterfplgende pastrykning, fremfor alt pa

gammel puss eller pa forvitret maling.
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Oppfinnelsen vedrgrer anvendelsen av en vandig kunststoffdis-

persjon med et faststoffinnhold pd 5-25 vekt-3% pad basis av

polymerer av ‘

a) estere av akrylsyre eller metakrylsyre med alkoholer som
inheholder 1-8 karbonatomer, og/eller

b) vinylestere og/eller

c¢) monovinylaromatiske forbindelser og

d) umettede monokarboksylsyrer og/eller deres amider
og/eller nitriler,

hvis polymerisatpartikler har en midlere diameter p& 0,02-

0,06 um til impregnering og grunning av porgse, sugende

substrater.

Slike kunststoffdispersjoner gir ved impregnering og grunning
av porgse, sugende underlag, som f.eks. betong, murverk,

puss eller tre med hensyn til inntrengningsdybde og fastgjer-
ing de samme gode resultater som opplesninger av polymeri-
sater i organiske opplesningsmidler. De byr dessuten i til-

legg pd alle fordeler med vandige systemer.

Som monomer for fremstilling av de ifelge oppfinnelsen an-
vendbare kunststoffdispersjoner egner det seg som nevnt
folgende olefinisk umettede forbindelser, som ogsd tjener
til fremstilling av vanlige pastrykningsdispersjoner:

Estere av akrylsyre resp. metakrylsyre med alkoholer, som
inneholder 1-8 C-atomer, som etylakrylat, n-butylakrylat,
isobutylakrylat, 2-etylheksylakrylat, metylmetakrylat og

butylmetakrylat.

Vinylestere som vinylacetat, vinylpropionat, vinylisobuty-
rat, vinylestere av 2-etylheksansyre, av isononansyre samt
av forgrenede alifatiske karboksylsyrer med 10 C-atomer.

Monovinylaromatiske forbindelser som styren og vinyltoluen.

Umettede monokarboksylsyrer, deres amider eller nitriler

som akrylsyre, metakrylsyre, akrylamid, metakrylamid og
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akrylnitril.

Ved valg av monomere foretrekkes de som hgrer til forsdp-
ningsbestandige homo- eller kopolymerisater. De mé& selvsagt
gi stabile dispersjoner. Mengeforholdene fastlegges etter

de for fagfolk vanlige regler, sdledes at det oppstar poly-
merisater med minimale filmdannelsestemperaturer under eller
i omradet av foreskrevne anvendelsestemperaturer og med den
onskede fleksibilitet og hardhet. Selvsagt kan det anvendes
hardere polymerisater, ndr det for oppndelse av den nedven-
dige minimale filmdannelsestemperatur anvendes filmdannelses-

hjelpemidler eller ytre mykningsmidler.

For & gi dispersjonene som skal anvendes ifslge oppfinnelsen
tilstrekkelig vannbestandighet er det hensiktsmessig & holde
innholdet av hydrofile grupper lavt i polymerisatet.

‘Spesielt ber innholdet av umettede karboksylsyrer ikke over-

stige 5 vekt-%, referert til samlet mengde av monomerer.
For anvendelsen ifelge oppfinnelsen egner det seg eksempel-
vis dispersjoner, hvis'polymerisatdél er oppbygget av felg-
ende monomerkombinasjoner i det angitte vektforhold:

Butylakrylat/styren/akryl- resp. metakrylsyre 40-90/55-5/
0,5-5, butylakrylat/metylmetakrylat/akryl- resp. metakryl-
syre 40-90/55-5/0,5-5, 2-etylheksylakrylat/styren/akrylsyre
resp. metakrylsyre 30-80/65-15/0,5-5, 2~etylheksylakrylat/
metylmetakrylat/akrylsyre resp. metakrylsyre 30-80/65-15/
0,5-5, butylakrylat/styren/akryl- eller metakrylsyre/akryl-
og/eller metakrylamid 40-90/55-5/0,1-4/0,1-4, 2-etylheksyl-
akrylat/styren/akryl- og/eller metakrylsyre/akryl- og/eller
metakrylamid 30-80/65-15/0,1-4/0,1-4, 2-etylheksylakrylat/
metylmetakrylat/akryl- og/eller metakrylsyre og akryl-
og/eller metakrylamid 30-80/65-15/0,1-4/0,1-4, butylakrylat/
metylmetakrylat/akryl- og/eller metakrylamid 40-90/55-5/0,1-
3/0,1-3, vinylacetat/vinylesteraen forgrenet C-10-karboksyl-
syre 70-30/30-70, vinylacetat/isononansyrevinylester 70-30/

30-70.



152105 \

10

20

25

30

35

Polymerisasjonen ma gjennomferes i nerver av en ionisk emul-
gator, fortrinnsvis en anionisk emulgator. Dertil medanven-

des en ikke-ionisk emulgator.

Som anioniske emulgatorer anvendes de vanlige forbindelser
for emulsjonspolymerisasjon, eksempelvis alkalisalter av
svovelsyrehalvestere av alkylfenoler eller alkoholer, idet
alkylfenolene og alkoholene eventuelt dessuten kan vare
etoksylert samt alkyl- og arylsulfonater. Spesielle‘eksempler.
pa disse anioniske emulgatorer er alkalisalter av sVovelsyre—
halvesteren av en med 4-5 mol etylenoksyd omsatt nonylfenol,
natriumlaurylsulfat, natriumlauryletoksylatsulfat, som
inneholder 2-5 mol etylenoksyd, natriumdodecylbenzensulfonat
samt sekundzre natriumalkansulfonater med 8-20 C-atomer i
karbonkjeden.

Mengden av den -anioniske emulgator i polymerisasjonsbland—
ingen retter seg etter det tilstrebede faststoffinnhold

1 den ferdige dispersjon. Den kan utgjere 0,5-10 vekt-%,
referert til vekten av monomere, idet emulgatorkonsentra-
sjonen velges heoyere jo heyere faststoffinnholdet er.

Man fremstiller fortrinnsvis de ifelge oppfinnelsen anvend-
bare dispersjoner, med et faststoffinnhold mellom 30 og 45%,
idet emulgatormengden utgjer 2-8 vekt-%.

Ved siden av den ngdvendige anioniske emulator kan det i
tillegg anvendes ikke-ioniske emulgatorer. Det dreier
seqg om etoksylerte alkylfenoler eller fettalkoholer, eks-
empelvis nonylfenol med 4-30 mol etylenoksyd.

Som initiatorer egner seg de vanlige uorganiske perforbind-
elser som ammoniumperoksydisulfat, kaliumperoksydisulfat,
natriumperfosfat og organiske peroksyder, som. f.eks.
benzoylperoksyd, organiske perestere, som perisopivalat,
under tiden i kombinasjon med reduksjonsmidler som natrium-
disulfit, hydrazin, hydroksylamin samt katalytiske mengder
av akselleratorer, som jern-, kobolt-, cer- og vanadylsalter,

Fortrinnsvis anvender man alkali- resp. ammoniumperoksydisul-~
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fater.

Polymerisasjonstemperaturen er ikke kritisk. Den kan ligge
mellom +10 og +100°C, fortrinnsvis mellom +30 og +90°C.
Prinsippielt kan man alt etter innhold av anionisk emulgator
fremstille dispersjoner med et faststoffinnhold inntil ca.
60%. Hensiktsmessig ber faststoffinnholdet imidlertid bare
utgjere 30 til ca. 45%. Jo lavere faststoffinnholdet og jo
hgyere emulgatorkonsentrasjonen er desto mer findelt frem-
kommer polymerisatet. Dispersjonene som av spesielle grunner
er blitt fremstilt med lavt faststoffinnhold kan ved vakuum-
destillering innstilles pa hgyere faststoffinnhold uten at

det derved inntrer en grovgjering av polymerisatpartiklene.

Alt etter typen av anvendte monomere innstiller man disper-
sjonen etter polymerisasjonsavslutningen med alkali, ammoni-
akk eller aminer pa pH-verdier mellom 7 og 10, fortrinnsvis

7,5-9, nar det er gunstiqg for lagrings- og skjarstabiliteten.

Polymerisasjonen kan fortrinnsvis gjennomferes sdledes at
man blander 30-50% av vannet med 20-50% av den anioniske
emulgator og 10-50% av den ikke-ioniske emulgator, og av
monomerene, den resterende vanndel og de gjenblivende emul-
gatorer fremstiller man en foremulsjon, som tildoseres i
lopet av 1-3 timer til den til 50-90°C oppvarmede blanding.
Reaksjonsblandingen omreres, initiatoren tilsettes, for-
trinnsvis som en 1-5%-ig vandig opplesning parallelt med

emulsjonsdoseringen.

Etter avslutning av tilferingen etteromrores den samlede
blanding enda 1-3 timer ved 70-90°C.

Emulsjonstildoseringen er ingen tvingende forutsetning

for fremstilling av de findelte dispersjoner, da det ogsa
ved tildosering av monomerblandingen til et bad, som inne-
holder det samlede vann og emulgatorene, kan fdes findelte
kunststoffdispersjoner som er egnet for impregnering og
grunning og som trenger dypt inn. Ved anvendelse av kunst-
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stoffdispersjoner for grunning og impregnering har faststoff-
innholdet av dispersjonene ved anvendelsen en vesentlig inn-
virkning pa inntrengningsdybden, styrken av den fastgjegrende
virkning og p& nedsettelsen av de behandlede overflaters suge-

evne.

Fortynnede dispersjoner trenger dypere inn i substratets
porer enn konsentrerte. Ved anvendelse av konsentrerte
dispersjoner trenger bare en del av latekspartiklene inn i
porene, resten danner en film pd overflaten. Dette betyr at
ved anvendelsen av mer konsentrerte dispersjoner nedsettes
substratets sugeevne ved behandling meget sterkt, ved an-

vendelse av fortynnede dispersjoner bare lite.

Den fastgjerende virkning avhenger foruten av naturen av
polymerisatet ogsd av innholdet av polymerisat pr. volum-
enhet i1 den behandlende overflate. Meget sterkt fortynnede
dispersjoner har riktignok en hgy inntrengningsdybde, kunst-
stoffinnholdet pr. volumenhet er imidlertid relativt lite.
Ved konsentrerte dispersjoner bidrar den del av polymeri-
satet som etter torringen forblir pd overflaten ikke til

fastgjering av dypere sjikt.

Av disse angivelser fremgdr at ved valg av faststoffinnhold
i de anvendte dispersjoner er det mulig med en innstilling
av forholdet mellom inntrengingsdybde, fastgjering og
lukking av overflaten samt en avstemning pad de forskjellige,
i praksis forekommende substrater. Med de for impregnering
og grunning ifelge oppfinnelsen anvendte disperéjoner faes
gode resultater ved faststoffverdier mellom 5 og 25 vekt-%,
fortrinnsvis mellom 10 og 20 vekt-%. Det er en fordel ved
anvendelsen ifwlge oppfinnelsen at i et forholdsvis bredt
konsentrasjonsomrade er det mulig med savel gode inntreng-
ningsdybder som ogsd god fastgjering gjennom hey spesifikk
kunststoffandel i den behandlede overflate, ndr latekspar-

tiklene har en midlere partikkelstorrelse pa 0,02-0,06 pm -
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Som vanlig ved dispersjonspastrykningsmidler kan det tilsettes
hjelpestoffer. Av de mange kjente muligheter nevnes her bare

noen som eksempel:

Opplosningsmiddel for forbedring av filmdannelsen og for ned-
settelse av filmdannelsestemperaturen, mykningsmidler, anti-
skummiddel, konserveringsmiddel, overflateaktive stoffer for
bedre fukting og pigmenter eller opplgselige fargestoffer

til farging.

Undersokelse av inntrengningsevnen kan foregd p& forskjellige
miter. SAledes kan f.eks. materialet som skal undersekes pa-
fores pd det valgte underlag, f.eks. ved pastryking, helling
eller paddrypning. Etter terring identifiseres pa et tverr-
snitt det inntrengte material. Ved anvendelse av oppleste
harpikser muliggjeres innfarging med oppleselige fargestoffer.
Denne metode kan med materialer pa dispersjonsbasis fere til
falske resultater, ndr den vandige fase medinnfarges. Da

den vandige fase ved de fleste dispersjoner trenger dypere
inn enn latekspartiklene sier den fargede sone intet om den

faktiske inntrengning av latekspartiklene.

Til pavisning av den forbedrede inntrengning ved anvendelsen
ifelge oppfinnelsen ble det ved kopolymerisasjon mecd vinyl-
sulfonylpyrazolin-lysgjorere i konsentrasjoner pa 0,01-0,05%
(referert til monomere) fremstilt optisk lysgjorte kopoly-
merdispersjoner, som i latekspartiklene inneholder lysgjerer-
molekylene tilfeldig fordelt som bygningsstener i polymer-
kjeden.  Den optiske lysgjerer kan altsd ikke fjernes fra
polymerisatet ved ekstrahering. Der hvor den karakteris-
tiske fluoressens av den optiske lysgjerer fremtrer i sub-
stratet under UV-lys befinner ogsa polymerisatet seg. De
optisk lysgjorte, findelte kopolymerdispersjoner ble pafert
pd et flertall substrater, som f.eks. treplater, kalksand-
sten, gipsplater, kalkpuss, sementpuss, fyllsparkel,
uglasserte leirplater, eksansjonsbetong, teglstein osv.,

de torre prever ble iakttatt under UV-lys og pd snittflatene
ble den heye inntrengningsdybden malt.
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ved siden av metoden for innpolymerisering av fluoresserende
stoffer, som under UV-lys muliggjor en neyaktig bestemmelse
av polymerens inntrengningsdybde, er det ogsd kjent andre
metoder. Godt egnet er f.eks. ogsd avbrenning av tverrsnitts-
flatene av grunnede og impregnerte substrater med en Bunsen-
brenner, hvorved polymeren viser seg ved en grafarging. Pa
syreopplegselige substrater er det videre mulig & bestryke
tverrsnittsflatene med konsentrert svovelsyre for identifi-
sering av inntrengt polymer. Ved disse undersokelser viste
det seg at ved samme faststoffinnhold hadde de findeite,
ifelge oppfinnelsen anvendte kunststoffdispersjoner like god
inntrengningsdybde og fastgjerende virkning som de kjente
bindemidler i opplesningsmiddelholdige grunninger og at inn-
trengningsdybden ved god fastgjerende virkning var vesentlig
sterre enn for sammenlignbare dispersjoner med en midlere

partikkeldiameter pa over 0,1 pm.

De overlegent gode egenskapene for dispersjonene med partik-
kelstgrrelser pa under 0,06 um viste seg spesielt ved at
ogsad ved realtivt heye faststoffinnhold, hvor det allerede

i en arbeidsprosess kan paferes en stor kunststoffmengde

pr. flateenhet, f.eks. i omradet fra 15-20 vekt-% faststoff-
innhold, trenger findelte dispersjoner enda omtrent full-

stendig inn i substratet og bidrar der til fastgjering og

-til bedre forankring av de fglgende strgk, mens mer grov-

delte dispersjoner for en stor del ikke trenger inn i sub-

stratet og bare danner en film pa overflaten.

Dessuten bestdr ved en ytterligere provemetode den muiighet
& ikke bare studere de anvendte dispersjoners inntrengings-
dybde i’ finkornet, lgst materiale, men ogsa den oppndelige
fastgjorende virkning med en bestemt bindemiddelmengde.
Fordelaktig er det herved at materialet i omrddet for dets
inntrengning etter terring feorer til en binding av det
kornede materialet. Den fastgjorte kjerne kan lett taes ut
og veies. Vekten er et mal pad inntrengningsevnen og den
fastgjorende virkning. Ved denne preove simuleres f.eks.

fastgjering av overflaten pa gamle, forvitrede bygningsdeler.
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For gjennomfering av undersekelsen ble det anvendt kvartsmel
(gjennomsnittsanalyse: 50% 40 um), som ble opprystet i flate
beholdere. Pa paferingsstedet av materialet som skal under-
spokes ble det frembragt en halvkuleformet fordypning med en
diameter pd 2,5 cm ved inntrykning av et tilsvarende formet
stempel. I denne fordypning ble det inndryppet 2 ml av den
dispersjon som skulle undersegkes. Etter fire timers torre-
tid ved varelsestemperatur ble den omtalte opplagring enda
hensatt 15 timer ved 50°C i terkeskap.

Resultatene av disse forsgk er'oppstilt i tabell 1. Det ble
undersokt kunststoffdispersjoner hvis partikkelstorrelse
ligger mellom 0,02 og 0,06 pum og som ble fremstilt ifelge
eksemplene 1-6.

Som sammenligning tjente dispersjoner med partikkelstorrelse
D over 0,01 um pa basis av forskjellige monomersystemer
og handelsvanlige polymerisater i organiske opplesnings-

midler, som anbefales for dybdegrunning.

Av resultatene fremgdr at den storste kjernevekt og dermed
den beste inntrengningsevne forbundet med god fastgjerende
virkning oppnds med de ifslge oppfinnelsen anvendte disper-
sjoner og med polymerisatopplesningene i organiske oppl@s-

ningsmidler.

De med de vandige kunststoffdispersjoner med storre midlere'
partikkeldiameter (D over 0,1 pm) oppnddde resultater er i
alle tilfeller tydelig darligere enn med de ifglge oppfinn-

elsen anvendte findelte‘dispersjoner.

Et ytterligere krav som stilles til grunning med dybde-
virkning bestar i at det pd det grunnede underlag paferte
etterfelgende strek har en god vedhefting og er godt for-
ankret til underlaget gjennom grunningen. Dette krav ma ogsd
vere oppfylt nar det etterfeolgende strok p&fsres pd for-

skjellig tykke sjikt av grunningsmaterialet, dvs. etter
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flere gangers pdfering av grunningen pd grunn av forskjellig

sugeevne for ulike underlag.

For undersgkelse av dette krav ble ca. 12%-ig findelte disper-
sjoner ifelge oppfinnelsen strgket tre ganger med mellomtorr-
ing pa .asbestsementplater som underlag. Etter tre dagers
luftterring ble dette grunningssjikt pafert en dispersjons-
maling, som som bindemiddel inneholdt en styren/butylakrylat-
dispersjon og som var pigmentert 1:1,6 (dispersjon:pigment-
fyllstoffblanding). I den enda friske maling ble det inn-
leiret en vevnadsstrimmel av polyetylentereftalat og etter
terring av forste pastrykning ble det pdfert et nytt strek

av samme maling.

Ved forsek pa & trekke av vevnadsstrimlene viste det seg
sdvel ved torr som ogsd ved etter vannlagring vt resp.
igjenterket tilstand at klebingen av grunningen til under-
laget og klebingen mellom grunningen og mélingsjiktet var
god. Dette gjelder for de, ved monomerblandingsforholdet
innstillbare, myke sdvel som harde bindemiddelfilmer av
polymerisater ifplge eksemplene 1-6. I alle tilfeller ble
vevnadsstrimlene fjernet under etterlatelse av vevnads-

gittermgnster i dispersjonsmalingsstreket uten fjerning

.av maling fra underlaget resp. grunningen. De samme

resultater ble oppnadd ved gittersnitt pd det tgrrede

dispersjonsmalingsstrek ved forsek pa & trekke av disper-
sjonsmalingsfilmen med et pdklebet klebeband over gitter-
snittkvadratene. Det foregikk heller ikke her noen avriv-

ning av malingssjiktet.

Fremstillingen av de ifelge oppfinnelsen. egnede findelte

dispersjoner forklares i felgende eksempler:
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Det fremstilles en stabil monomeremulsjon av

styren
butylakrylat
akrylamid
metakrylsyre

natriumsalt av et
sekundert alkansulfonat
(C127Cy6)
omsetningsprodukt av
nonylfenol med 10-12 mol
etylenoksyd

Vann

134
200
4,5
12,0

10

5,0
400

vektdeler
vektdeler
vektdeler
vektdeler

vektdeler

vektdeler
vektdeler

153105

Emulsjonen doseres til en opplesning av 230 vektdeler vann,

2 vektdeler ikke-ionisk emulgator og 8 vektdeler ionisk

emulgator. Parallelt til emulsjonstildoseringen tildoseres

en opplesning av 2 vektdeler ammoniumpersulfat i 40 vekt-

deler vann.

Den midlere partikkeldiameter i den til pH =

dispersjon er 0,036 pm.

8-9 innstilte

Man far optisk lysgjorte, findelte kopolymerdispersjoner

ndr man i monomerblandingen ifglge eksempel 1 i tillegg

opploser 0,1 vektdeler av en vinylsulfonylpyrazolin-lys-

gjorer (se DOS 2 011 552) og deretter fremstiller kunst-

stoffdispersjonen etter forskriften.

Sével den vandige kunststoffdispersjon som den terre poly-

merisatfilm viser under UV-bestrdling en karakteristisk

bla fluorescens, som ogsd muliggjer pdvisning av
polymerisatmengder i de forskjellige substrater.

permeasjonskromatografiske fraksjoneringer kunne

meget sma
Ved gel-
det be-

vises at den optiske lysgjerer innbygges jevnt i polymeri-

satet, dvs. det faes ingen anrikning i bestemte molekyl-
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vektomrdder. Den midlere partikkeldiameter i den optisk lys-

gjorte kopolymerdispersjon er 0,038 um.

Til en blanding av 680 vektdeler vann, 25 vektdeler av et
sekundert natriumalkansulfonat (C12—C16) og 10 vektdeler
av et omsetningsprodukt av nonylfenol og 8-12 mol etylenoksyd

doserer man en monomerblanding av

styren 170 vektdeler
butylakrylat 170 vektdeler
akrylamid ‘ 4 vektdeler
metakrylsyre » 10 vektdeler

Som initiator anvender man en opplesning av 2 vektdeler

ammoniumpersulfat i 40 vektdeler vann.

Den midlere partikkeldiameter er 0,038 pum.

Det fremstilles en stabil monomeremulsjon av

styren ) 3600 vektdeler
‘butylakrylat 3600 vektdeler
akrylamid 100 vektdeler
metakrylsyre 250 vektdeler
natriumlaurylsulfat 340 vektdeler

omsetningsprodukt av
nonylfenol + 8-12 mol
etylenoksyd 180 vektdeler

vVann "~ 10000 vektdeler

Emulsjonen doseres til‘en opplesning av 5000 vektdeler
vann, 80 vektdeler ikke-ionisk emulgator og 280 vektdeler
anionisk emulgator. Samtidig tildoseres parallelt til
monomeremulsjonen dessuten en opplesning av 40 vektdeler
ammoniumpersulfat i 900 vektdeler vann. Den midlere par-
tikkeldiameter i den til pH = 8-9 innstilte dispersjon er

0,042 um.
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I samme reaksjonskar kan dispersjonen oppkonsentreres til et
faststoffinnhold p& ca. 45% under vannstralevakuum. Den

midlere partikkeldiameter forblir uforandret ved 0,042 um.

Til en blanding av 660 vektdeler vann, 20 vektdeler natrium-
lauryletoksylatsulfat (med 2-5 mol etylenoksyd) og 8 vekt-
deler av et omsetningsprodukt av nonylfenol + 6-10 mol etylen-

oksyd doserer man en monomerblanding av

metylmetakrylat 130 vektdeler
butylakrylat 200 vektdeler
akrylsyre 12 vektdeler
akrylamid 4 vektdeler

Som initiator anvender man en opplesning av 3 vektdeler

kaliumpersulfat i 30 vektdeler vann.

Den midlere partikkeldiameter er 0,041 um.

Blandingsbestanddeler ifwlge eksempel 5.

Monomerblanding av

metylmetakrylat 100 vektdeler
butylakrylat 230 vektdeler
akrylsyre 13 vektdeler
akrylamid 5 vektdeler

som initiator anvender man 2 vektdeler kaliumpersulfat i
20 vektdeler vann. Den midlere partikkeldiameter er
0,045 um.

Det fremstilles en kopolymerdispersjon av
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14
vinylacetat 70 vektdeler
vinylester av en forgrenet
C-10-karboksylsyre 25 vektdeler
krotonsyre 5 vektdeler

med en anionisk emulgator og en uorganisk perforbindelse

med et faststoffinnhold pd 40-50 vekt-%. Den midlere par-

tikkeldiameter er 0,620 um.

Det fremstilles en kopolymerdispersjon av

vinylacetat 70 vektedler
butylakrylat 30 vektdeler

etter angivelsene i eksempel A. Den midlere partikkel- .

diameter er 0,270 pum.

Det fremstilles en kopolymerdispersjon av

styren 50 vektdeler
butylakrylat 50 vektdeler
- akrylsyre 2 vektdeler
metakrylsyre 5 vektdeler
akrylamid 3 vektdeler

med en blanding av anioniske og ikke-ioniske emulgatorer
og en uorganisk perforbindelse. Den midlere partikkel-

diameter er 0,150 um.

Et kopolymerisat av

vinylacetat 70 vektdeler

maleinsyredibutylester 30 vektdeler
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oppleses 60%-ig i efylacetat. Viskositeten ved 20°C ifelge
Hoppler (DIN 53 015) utgjer 80 P.

Av disse opplesninger fremstilles p& folgende mate en grunn-

ing med dybdevirkning

60%-1g kopolymerisatopplesning

i etylacetat 28 vektdeler
"Shellsol A" 62 vektdeler
etylglykolacetat 10 vektdeler

Av et kopolymerisat av

vinyltoluen 85 vektdeler
akrylsyre-2-etylheksylester 15 vektdeler

som i 30%-ig opplesning i xylen har en viskositet pa ca.
60 P ved 20°C ifplge Hoppler fremstilles en grunningsopp-
lpsning pd felgende mate:

kopolymerisat 170 vektdeler
prevebensin 545 vektdeler
"Shellsol A" 285 vektdeler
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Eks. Midlere partikkeldiameter Kjernevekt (g) etter
(um) ifplge lyssprednings- pafylling av 2 ml av en
metoden) 17%~ig og 1l%-ig dispersjon
e TTTTTTTTTTTTTTTTTmmmmmmmmmooomoooomeeeeeeoooooeoooeoeoo s
1 0,036 12,3 13,6
2 0,038 11,8 12,5
3 0,038 12,1 12,8
10 4 0,042 10,5 11,95
5 0,041 11,3 11,9
6 0,045 11,1 11,5
15
Sammenligningseksempler
A 0,620 0,6 1,1
B 0,270 3,4 3,8
20 ¢ 0,150 6,0 6,4
D - 10,8 11,0
E - 10,4 11,2
-
30

35
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Patentkrayvwv

Anvendelse av en vandig kunststoffdispersjon med et fast-

stoffinnhold p& 5-25 vekt-% pd basis av polymerer av

a)

b)
c)
d)

estere av akrylsyre eller metakrylsyre med alkoholer
som inneholder 1-8 karbonatomer, og/eller
vinylestere og/eller

monovinylaromatiske forbindelser og

umettede monokarboksylsyrer og/eller deres amider

og/eller nitriler,

hvis polymerisatpartikler har en midlere diameter pa

0,02-0,06 um til impregnering og grunning av pore@se,

sugende substrater.
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