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Sposéb izolowania przewodéw élekfrycznych przez napylanie tworzywami
termoplastycznymi i vrzqdzenie do wykonywania tego sposobu

Patent trwa od dnia 4 lutego 1960 r.

Izolowanie przewodéw elektrycznych wyko-
nuje sie dotychczas gléwnie metoda natryski-
kania tworzywa w stanie plynnym na przewo6d.

Metoda ta nie zapewnia dokladnego i réwno-
miernego pokrycia przewodu powloka izolacji,
poniewaz wymaga dokladnie centrycznego prze-
prowadzania przewodu przez oczko kalibrujace,
co nie zawsze jest osiggalne, a poza tym przy
réinych grubosciach warstw izolacji wymaga
kazdorazowo wymiany oczka kalibrujacego oraz
dla kazdego toru izolacyjnego osobnej wytta-
czarki.. .

Wady te usuwa sposéb izolowania - wedlug
zgloszenla, w ktérym naktadanie™ izolacji na

przew6d odbywa si¢ drogg napylania sproszko-:

wanego tworzywa sztucznego, na przykiad poli-
amidu lub polietylgnu na podgrzany przewoéd

*) Wiladciciel patentu oswiadczyl, ze wsp6l-
‘twoércami wynalazku sg inz. Laszlo Borsody,
inz. Adam Lausch, inz. Wactaw Kielbik i inz.
Krzysztof Baltaga.

w zamknietym naczyniu, przy zastosowaniu
podmuchu sprezonego powietrza.

Sposéb izolacji przez napylanie powlok ma-
terialem izolacyjnym odbywa sie systemem cig-
glym, przy czym drut jako przewdéd musi byé
takie w spos6b ciggly podgrzewany. W tym
celu stosuje sie podgrzewanie- sposobami elek-
trycznymi, a mianowicie oporowym, indukcyj-
nym lub pradami wysokiej cZestotliwoéci,

Do zbiornika, w ktérym znajduje sie sprosz-
kowane tworzywo izolacyjne, wprowadza sie
sprezone do okolo 5 atm powietrze, ogrzane do
temperatury okolo 80°C.

Podgrzane sprezone powietrze podnosi poziom
pylu i miesza sie z nim tworzgc mieszanine
o charakterze podobnym do cieczy. Mieszanina .
pyiu termoplastycznego z powietrzem, wypeinia-
jaca wnetrze zbiornika, przechodzi w ruch wi-
rujacy i osadza si¢ réwnomiernie na przewo-
dzie przecigganym przez ten zbiornik, umozli-
wiajgc czasteczkom pylu osiadanie na po-
wierzchni przewodu, przy czym przez rozklad



chemiczny. - pylu, wywolany temperaturg prze-
wodu i “powiétrza, nastepuje laczenie sie po-
szczegénych czgstek pylu na powierzchni prze-
wodu i tworzenie si¢ wokot niego w miare ob-
nizania sie temperatury przewodu, warstwy za-
“stygajacej izolacji.

Proces ten zachodzi w sposéb clagly w czasle

preesuwania si¢ przewodu przez wnetrze zblo;'-

nika, pe czym przewéd z nalozona warstwg
izolacji przesuwa si¢ przez uszczelkq i oczko

kalibrujace do chlodnicy, a nastepnie przez do-

datkowe urzadzenje kalibrujace celem ostatecz-.

nego wyrdéwnania warstwy izolacyjnej.
Grubo$é napylonej tym sposchem warstwy

izolacyjnej reguluje sie wysoko$cig temperatus

ry podgrzania przewodu oraz szybkoscig przesu-

wania_przez wnetrze napelnionego pylem zbior- .

nikd. Ten sposéb nakladania powlok izolacyj-

nych i antykorozyjnych ze sztucznego tworzywa-

moze byé stosowany takie do wszelkiego ro-
dzaju przedmiotéw metalowych, przez podgrza-
nie tych przedmiotéw do temperatury rozkladu
chemicznego tworzywa izolujacego, a mastepnie
brzez umieszczenie ich w komorze napelnionej
sproszkowanym tworzywem izolacyjnym, skut-
kiem czego przedmioty te pokrywa sie na calej
powierzchni réwnomierng warstwg izolacjli.

Gruboéé warstwy izolacyjnej w tym przypad-
ku zalezy od wysokosci temperatury przedmiotu
oraz od czasu trwania jego zanurzenia w sprosz-
kowanym wirujgecym tworzywie izolacyjnyfn.

Urzgdzenie do izolowania przewodéw izola-
cyjnych jest przedstawione na rysunku.

" W zbiorniku 8 przykrytym pokrywa 9 i od-
grodzonym poziomo na pewnej wysokosci od
dna zbiornika mikroporowatg plyta 6, znajduje
sie nadci$nieniowa komora dolna 5 i boczna
7 dla podgrzanego i sprezonego powietrza, do-
prowadzanego rurociggiem 3 z zaworem dlawig-
cym, ze sprezarkl 1 poprzez urzgdzenie grzew-
cze 2.

W prawej bocznej §cianie zbiornika osadzona
jest prowadnica 22 z wkrecang wydrazong $ru-
bg 11, dociskajaca oczko kalibrujace 12 i u-
szczelkg 10.

- 'W przeciwleglej $cianie na tym samym po-
ziomie osadzona jest przesuwna prowadnica 14,
zamocowana §ruba 15 z wkrecong §rubg 13,
dociskajgca przez - tulejke oczko kalibrujgce 12
i uszczelke 10.

Regulowanie grubo$ci

powloki Melacyjnej

nastepuje przez przesuwanie prowadnicy 14 w

glab zbiornika lub z powrotem, co wplywa na

dlugosé okresu przeciggania drutu przez komo-
re¢ ze sproszkowanym tworzywem izolacyjnym.

Przew6d przeznaczony do izolowania prze-
ciagany jest przez dwie pary krazkéw 17 i 18
polaczonych z urzadzeniem grzewczym 20, na-
stepnie’ przez wydrazong $rube 11, oczko kali-
brujgce 12 i uszczelke 10 do komory napyla-
jacej 21, skgd przez prowadnice 14, uszczelke
10 i oczko kalibrujace 12 oraz wydrazong $rube
dociskajaeg 13 do urzgdzenia chledniczego 16,
po czym odprowadzany jest przez prowadnice
19, ktéra. moze stanowié .para k}'azkéw lub pro-
wadnik stozkowy.

Zastrzezenia patentowe

1. Spostéb izolowania przewodow elekt::yc.m;u:h.
przez napylanie tworzywami termoplastycz-
nymi, znamienny tym, Ze na podgrzewanym
przewodzie elektrycznym, przecigganym p';'zez
komore (21, wypelniong pod wplywem pod-
grzanego i sprezonego powietrza rozpylonym
termoplastycznym tworzywem 1zolachnym,J
osadza sie réwnomiernie wirujgey pyl izo-
lacyjny, po czym przew6d wraz z osadem
przechodzi przez urzadzenie kalibrujgce gru-
bos¢ powloki izolacyjnej, a nastepnie przez
urzadzenie chlodnicze. o

2. Urzadzenie do izolewania przewodéw elek-
trycznych tworzywem termoplastyeznym spo-
sobem wedlug zasirz. 1, znamienne tym, ze
dolna cze$¢ zbiornika przeznaczona na pod-
grzane i sprezone powietrze oddzielona jest
od gérnej czeéci zbiornika miesz\czacego pod-
grzane i rozpylone tworzywo mikroporowsg
plyta (6), za§ w obu bocznych §ciankach gér-
nej czgéci zbiornika zawierajgcego pyt two-
rzywa izolacyjnego umieszczone sg na jed-'
nym -poziomie dwie prowadnice (14 § 22),
przy pomocy ktérych prowadzony jest)prze-
woéd przeznaczony do izolowania.

3. Urzadzenie do izolowania przewodéiv we-
dlug zastrz. 2, znamienne tym, Ze prowad-
nica (I4) osadzona w przeciwleglej $cianie
zbiornika na jednym poziomie z prowadnica
(22), jest przesuwna i umozliwa skracanie
lub przedluzanie okresu przeciggania drutu
przez komore napylajaca (21). '

Krakowska Fabryka Kabl{

Zastqpca dr praw inz. Jozef Macko
rzecznik patentowy.
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