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{54 zapiadenie na spracovenie najmd fotografickych materidlov mokrym procesom
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Zariadenie ne spracovanie najmé fotogra-

fickfch materidlov mokrym procesom.
Podetata vynslezu spo¥fva v tom, %e rémik
. 8 vloZenym spracovévanym materiélom je zave- O 10
seny na ramienku pripevnenom na rohatke sustred- \\\\\
- ne oto¥ne ulofenej na objimke neoto®ne posuv- 3~ 9
“nej na nosnom stl’pe, na ktorom je nad objim- )
 kou pripevneny prstenec, v ktorom je uloZend 7
- jedno alebo viac otolnfch kladiek pruZne vy- CS;\
kyvnych vo vodorovnej rovine. Pritom nosny 2
stl’p je upevneny sustredne medzi nédobami o
na pracovné kvapaliny rozmiestnenymi v pra-
covnych polohéch v technologickom slede do 1 8 \\
. kruhu, prifom v prvej polohe sledu je pries- \\\ 4
? tor na vkladanie a v poslednej polohe sledu
. je priestor na vyberanie‘spracovévaného'mate-
- riélu, ktorého dréha pohybu je pri vstupe do
§ nédob a vystupe z nich gzvisléd a pri zmene pS-
* 1oh skrutkové.

Zariedenie podl’a vyndlezu moZe byt! pouZité
na spracovanie farebnych i ¥iernobielyeh for-
métovanych fotografickych materidlov a na roz-
ne pribuzné procesy, najmd v chemickom prie-
 mysle na chemické alebo galvanické spracova-
‘nie materiélu. ’

Obr.2
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Vynélez rie¥i zariadenia na spracovanie najmé fotografickych materidlov mokrym proce-

som,
V st¥asnosti sa formétované fotografické materiély spracovéve ji najmé ru¥nou manipu-
l4ciou, ktoré je mdlo produktivna a vyZaduje neustdlu pozornost’ obsluhy. Pou{vané stroj-

né zariadenie su zloZité a ekonomicky nevyhodné najmd pre vel’kd spotrebu pracovnych roz-

. tokov.

Uvedené nevyhody sa zariadenim podl’a vynélezu do znadnej miery odstrénia. Podstata
vynélezu spodfiva v tom, %e rémik s vloZenym spracovévanym materidlom je zaveseny na ra-
mienku pripevnenom na rohatke sustredne otolne uloZenej na objimke neoto&ne posuvnej na
nQSAOm stl’pe, na ktorom je nad objimkou pripevneny prstenec, v ktorom je uloZend jedna
nebo viac oto¥ngych kladiek prufne vykyvnfch vo vodorovnej rovine., Pritom nosny stl’p je
upevneny sustredne medzi nédobami na pracovné kvapaliny rozmiestnenymi v pracovnyech polo-
héch v technologickcm slede do kruhu, prifom v prvej polohe sledu je priestor ns vkladanie
a v poslednej polohe sledu je priestor na vyberenie spracovévaného materidlu, ktorého dré-
ha pohybu je pri vstupe do nddob a vystupe z nich zvisléAa pri zmene polSh skrutkové.

Zariadenie podl’a vyndlezu rie3i mechenizéciu manipulééie materidlom, ktoréd Jje pred-
pokladom automatizédcie procesu spracovania a tym aj zvy§enia‘presnosti préce 2 odbremene-
nia obsluhy. Toto zsriadenie umofnuje pouzit’ jednoduchd kondtrukciu pohonu jednym moto-
rom a tym sa zmenSuje pravdepodobnost’ vfskytu pordlch. dalej zariadenie podl'a vyndlezu
umoZnuje poufitie melého mnoZstva pracovnych roztokov a t¥m aj ich vsporu pri melom pol-
te spracovédvanych kusov. ‘ '

Priklad provedenia zariadenia podl’a vyndlezu je znézorneny na priloZenom vykrese,
kde obr. 1 predstavﬁje nérysny pohl’ad na zariasdenie podl’a vynélezu a obr. 2 predstavuje
jeho pddorys.

Na zékladovej doske 1 sd uloZené nédoby 2 na praCOGné kvapaliny. V strede zdkladove]
dosky 1 medzi nédobami 2 je upevneny nosnf stl’p 3, na ktorom je neotolne posuvné ob j{mka
4 so ststredne oto¥ne uloZenou rohatkou 5, kforé mé na svojom'vélcovom obvode tol'ko skrut-
xovicovych drdZok, kol'ko pracovnfch poloh v kruhovom slede mé zariadenie podl’a vyndlezu.
Na rohatke 5 je pripevnené jedno alebo viac ramienok 6, ktoré mbZu byt’ d1’%kove nastavi-
tel’né a su prispSscbené k zaveseniu jedného alebo fiacerych rédmikov 7 s vloZenym spraco-
vévanym materidlom. Poloha rohatky 5 vo¥i objimke 4 je pruZne zaistend jednou slebo viace-
rfmi zépadkami 8. Nad objimkou 4 je na nosnej stl’pe 3 pripevneny prstenec 9, v ktorom Je
uloZend jedna alebo viec oto¥nych kladiek 10, ktoré si vo vodorovnej rovine pruine vykyvné.
Prstenec 9 m8%e byt® na nosnom stl’pe 3} posuvne prestavitel’ny.

Do kaidej pracovnej polohy v kruhovom slede se kaZdy rémik 7 s vlo¥enym spracovdvangm
matgriélom dostane posuvom objfmky 4 na nosnom stl’pe 3 k prstencu 9. Tymto pohybom sa
dostany oto¥né kladky 10 do skrutkovicovych dréZok rohatky 5 a natofia ju voli objfmke 4
do nasledujicej polohy sledu. Polohu rohatky 5 vodi objimke 4 pruine zaist{ Jjedna alebo
9 ustupuju oto¥né kladky

viac zépadiek 8. Potom pri spétnom posuve objimky 4 do prstenca
10 pruZne vfkyvne v skrutkovicovjch drédZkach rohatky 5. Po opusteni dréZok si otolné kladky
10 pruZne vrétené k dorazu svojej v§chodnej polohy. Objfmka 4 spolu s rohatkou 3, ramienka-

mi 6 & rémikmi 7 pokraduje v posuve na nosnom stl’pe 3 aZ do polohy, v ktorej s rémiky I
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8 vloZenym spracovévanym materidlom ponorené v pracovnych kvapalinéch v nédobdch 2. Pohon
objimky 4 moze byt’ motoricky. Vratné polohy objimky 4 mB%u byt ur&ené koncovymi dorazmi,
ktoré md%u byt’ spolu s prstencom 9 na nosnom stl’pe 3 posuvne prestavitel’né, &im je moZ~
né obmedzit’ posuv objimky 4 pri spracovani malych formétov. Cely cyklus mb%e byt® automa-
tizovany. PouZitie dvoch alebo viscerfch ramienok 6 silasne je podmienené takou kombiné-
ciou rozostavenla nédob 2 a fasového programu sprecovacieho procesu, ktoré vyhovuje téch-
nologickému postupu spracovania spracovdveaného materiédlu.

Zariadenie podl’a vynélezu mb%e byt’ pouZité na spracovanie farebnych i %iernobielych
formétovanych fotografickych materiélov a na rdzné pribuzné procesy, najmé v chemickom

priemysle, na chemické alebo galvanické spracovanie materidlu.

PREDMET VYNLLEZU

1., Zariadenie na spracovanie najmd fotografickych materidlov mokrym procesom, vyznadujice
sa tym, %e rémik (7) s vloZenym spracovévanym materidlom je zavesen} na rercienku (6)
pripevnenom na rohatke (5) sustredne oto¥ne uloZenej na objimke (4) neotoZne posuvne]
ne nosnom stl’pe (3), na ktorom je nad objimkou (4) pripevneny prstenec (9), v ktorom
je uloZend jedna alebo viac oto&nych kladiek (10) pruZne vykyﬁnych vo vodorovnej rovine,
pri%om nosny stl’p (3) je upevneny sistredne medzi nédobami (2) ne pracovné kvapaliny,
rozmiestnenymi v pracovnych polohdéch v technologickom slede do kruhu, pridom v prvej
polohe sledu je priestor na vkladanie a v-poslédngj polohe sledu je priestor na vybe-
ranie spracovdvaného materidlu, ktorého dréha pohybu je pri vstupe do nédeb (2) a vystu-
pe z nich zvisld a pri zmene poldh skrutkové.

2. Zariasdenie podl’a bodu 1 vyznalujice sa tym, Ze prstenec (9) je na nosnom stl’pe (3)

posuvne vySkove prestavitel’ny.

3. Zariadenie podl'a bodu 1 & 2 vyznadujuce sa tym, Ze rohatka (5) mé viac ako jedno ra=-
mienko (6).

4. Zsriadenie podl'a bodu 1, 2 a. 3 vyznalujuce sa tym, Ze reamienko (6) je d1’%kove nasta-
vitel’né. |

5. Zariadenie podl’a bodu 1, 2, 3 a 4 vyzns¥ujice sa tym, Ze poloha rohatky (5) je voi&i
objimke (4) pru¥ne zaistend jednou alebo viacerymi zépedkami (8).

1 vfkres
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Obr. 1
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