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Spos6b wytwarzania topionych materiatéw ogniotrwaly ch

Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania w tukowym piecu elektrycznym topionych materiatéw
ogniotrwatych, a szczegélnie korundu, weglika krzemu, %elazokrzemu, mulitu oraz grafitu, z ktérych mo2na
otrzymadé wyroby, kruszywa lub pétprodukty przeznaczone dla urzadzer grzewczych hutnictwa Zelaza i stali,
przemystu szklarskiego, metali niezelaznych i innych.

Znane sposoby wytwarzania topionych materiatéw ogniotrwatych polegaja na topieniu odpowiednio
zréznicowanych mieszanek przygotowanych z tlenku glinu, boksytow, Zelaza, kwarcytéw i koksu. Surowce
stanowigce wsad wymagaja zwykle wstepnej obrébki technologicznej. Najczesciej surowce muszg byé
rozdrabniane i przesiewane dla uzyskania odpowiedniej granulacji wsadu. Znanym sposobem otrzymuje sig
najczesciej tylko jeden produkt o 2gdanych wtasnosciach,

Istoty wynalazku jest topienie surowych tupkéw ogniotrwatych o zawartosci 0—45% wagowych wegla lub
ich mieszanin z innymi surowcami ogniotrwatymi w atmosferze redukcyjno-utleniajacej lub redukcyjnej, a
nastepnie rozdzielenie niemieszajacych sie ze sobg faz. Korzystna ilo§¢ innych surowodw ogniotrwatych
w mieszaninie z tupkami wynosi 20—60% wagowych,

Sposobem wedtug wynalazku topienie przeprowadza sie w tukowym piecu elektrycznym w temperaturze
1700—2500°C. Atmosfera pieca zalezna jest od zawartosci wegla w tupkach. Przy zawartosci wegla 15%
atmosfera pieca ma charakter utleniajaco-redukcy]ny. Przy zawartosci wegla powy2ej 15% wagowych, atmosfera
pieca jest redukcyjno-utieniajaca, a dalszy wzrost iloéci wegla powoduje, 2e atmosfera jest siinie redukcyjna,
Pozwala to na kontrolowane otrzymanie poszczegéinych produktéw, ktére nie mieszajq slq ze sobg ze wzgledu na
odmienne wtasnoéci fizyko-chemiczne.

- Procesy zachodzace w tupkach pod wptywem temperatury zaleine sq przede wszystkim od zawartosci
w nich wegla oraz zwigzkéw 2elaza. Topienie tuqkéw o niskie] zawartosci wegla (ponite] 2% pozwala-na
otrzymanie materiatéw o-wysokim stopniu mulityzacji. Topienie tupkéw o podwy2szonej zawartosci wegla, oraz
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awiqzkow %elaza pozwala otrzymaé korund oraz 2elazokrzem. W czasie topienia tupkéw o zawartosci wegle
powylej 35% otrzymuje sl dodatkowo pewne ilodci grafitu. Topienie tupkéw ogniotrwatych w zestawieniu
z innymi surowcami pozwala na otrzymanie korundu, %elazokrzemu, krzemu metalicznego i weglika krzemu.

Przyktad |I. Wcelu otrzymania wyrobéw korundowych oraz krzemu metallcznego nalezy ukyé Jako
wsadu surowego tupku o uziarnieniu 0—8 mm o nastepujacym sktadzie chemicznym: 26%C, 27% Si0O,, 28%
Al,0;. tupek wsypuje sie w matych dawkach i topi w temperaturze 1700—2000°C. Po catkowitym stopieniu
wsad dogrzewa sig@ przez 10—20 min. a nastepnie poszczegdine produkty spuszcza do form piaskowych lub
grafitowych podgrzanych do temperatury 200—600°C. Bloki stygna w formie przez okres 3 do 8 dni.
W zale2nosci od potrzeb bloki korundowe mogq byé obrabiane mechanicznie. Krzem metaliczny mo2e byé
rozdrobniony do odpowiedniego uziarnienia w kruszarkach lub mtynach,

" Przyktad, Il. Wcelu otrzymania wyrobéw glinokrzemianowych o wysokim stopniu mulityzacji nale2y
u2yé jako wsadu tupku o uziarnieniu 0—10 mm i sktadzie chemicznym: straty praZenia pon. 15%, SiO, ok. 36%,
Al, 0, ok. 42%, C ponitej 2%. Tok postgpowania z wsadem jak w przyktadzie I.

' Przyktad lll. Wcelu otrzymania zelazokrzemu nalezy u2y¢ jako wsadu surowego tupku o uziarnieniu
0--10 lub 20—30 mm i sktadzie chemicznym: strata prazenia ponizej 15% SiO; okoto 30%, AI,Oa okoto 40%,
Fe; 0, okoto 12,0%, C 5—10%. Tok postepowania z wsadem jak w przykladzne I

Zastrzeienia patentowe

1. Spos6b wytwarzania topionych materiatéw ogniotrwatych, a s2czegbinie korundu, glinokrzemianu
owysokim stopniu mulityzacji, weglika krzemu oraz grafitu, znamien,ny tym, 2%e surowe tupki
ogniotrwate, o zawartoscl wegla od 0-45% wagowych lub ich mieszaniny z Innyml surowcami ogniotrwatymi topi
sie watmosferze redukcyjno-utleniajace] w temperaturze 1700—2600°C a powstate w czasie topienia nie
mieszajace siq ze sobq fazy rozdziela w trakcie rozlewania do form.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny- tym, 2e zawartoé¢ innych surowcéw ogniotrwatych
w mieszaninie z tupkami wynosi 20—60% wagowych.,
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