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Porte coupe-feu.

L'invention concerne le domaine de la lutte contre la pfopagation des
incendies dans les batiments. Plus précisément, linvention concerne les portes
coupe-feu, en particulier celles qui sont dotées d'un dispositif de fermeture et/ou
de verrouillage.

En matiére de sécurité contre les incendies, il est bien entendu nécessaire
d'offrir des protections trés efficaces. En conséquence, les normes sont trés
strictes. Ces normes peuvent avoir des exigences différentes suivant les pays dans
lesquels elles sont en vigueur. |

Les exigences, et donc les critéres d'homologation, portent notamment sur

la durée de lisolation thermique et la durée de résistance au passage des flammes,

- des fumées et des gaz chauds, que procurent les produits ou installations les

mettant en ceuvre.

Les portes coupe-feu sont largement répandues sur le marché. Des
agencements particuliers contre le feu sont classiquement mis en ceuvre au niveau
des structures de panneaux de portes, des serrures, des matériaux intumescents
disposés autour de la porte ou dans les cloisons au voisinage des portes.

Tout en étant conformes aux normes frangaises en vigueur, c'est-a-dire en
procurant une protecfion thermique et un retardement au passage des flammes
pendant un laps de temps conforme aux exigences normatives, l'inventeur a
observé qu'au dela de la durée de protection pour laquelle les produits. sont
congus, le passage des flammes s'effectue en premier lieu, de facon quasiment
systématique, au niveau du dispositif de fermeture et/ou de verrouillage de la
porte.

Les agencements actuels présentent donc une zone de vulnérabilité au feu
apres un certain temps d'exposition aux flammes.

En conséquence, l'invention a notamment pour objéctif de pallier cet
inconvénient de l'art antérieur.

Plus précisément, l'invention a notamment pour objectif de fournir une

porte coupe-feu qui prolonge la durée d'opposition a la propagation des flammes.
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Un autre objectif de I'invention est de permettre une fabrication et un
montage simples et peu cofiteux de telles portes.

L'invention a également pour objectif de fournir une porte qui réponde aux
exigences les plus strictes en matiére d'homologation contre le feu.

Ces objectifs, ainsi que d’autres qui apparaitront par la suite, sont atteints
a I'aide d'une porte coupe-feu comprenant un panneau pourvu d'une mortaise et
une cassette de fermeture et/ou de verrouillage emboitée dans ladite mortaise.
Selon linvention, un matériau intumescent est intercalé entre ledit panneau et
ladite cassette.

Cette disposition vise particuliérement la zone de vulnérabilité au feu
mentionnée précédemment. Des tests spécifiques mettant en évidence les
phénomeénes de propagation du feu démontrent que le paséage des flammes
observé apres les durées classiques de résistance, entre la cassette de fermeture
et/ou de verrouillage et le panneau de porte, est ainsi efficacement retardé.

Selon une solution avantageuse, ledit matériau intumescent se présente
sous forme de bande. Le matériau intumescent pourrait toutefois étre appliqué
sous d'autres formes, par exemple en lui procurant une consistance pateuse.

Préférentiellemént, ledit matériau intumescent est appliqué en regard des
trois cOtés de ladite Cassette destinés & étre introduit dans ladite mortaise. Le

passage des flammes est ainsi retardé sur lintégralité de la zone concerné, sans

qu'il soit nécessaire d'appliquer davantage de matériau.

L'invention concerne aussi une cassette de fermeture et/ou de verrouillage,
un matériau intumescent étant rapporté au moins sur les bords de ladite cassette
destinés a étre introduits dans une mortaise ménagée & cet effet dans un panneau
de porte.

Le matériau intumescent peut en effet étre appliqué a l'intérieur de la
mortaise avant introduction de la cassette de fermeture et/ou de verrouillage, ou,

inversement, étre appliqué sur la cassette avant son introduction dans la mortaise.
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L'invention concerne également un procédé de montage d'une cassette de

fermeture et/ou de verrouillage dans le panneau dune porte coupe-feu

comprenant les étapes suivantes :

introduire ledit matériau intumescent dans ladite mortaise et/ou
disposer ledit matériau intumescent au moins sur les bords de ladite
cassette destinés a étre introduits dans ladite mortaise ;

mettre en place ladite cassette dans ladite mortaise;

fixer ladite cassette dans ledit panneau.

D'autres caractéristiques et avantages de linvention apparaitront plus

clairement a la lecture de la description suivante de deux modes de réalisation

préférentiels de l'invention, donnés 4 titre d'exemple illustratifs et non limitatifs, et

des dessins annexés parmi lesquels :

la figure 1 illustre un exemple de porte coupe-feu ;

la figure 2 représente une application d'un matériau mtumescent dans
un panneau de porte selon la technique antérieure ;

les figures 3a et 3b représentent une cassette de fermeture et/ou de
verrouillage pourvue d'un matériau intumescent selon l'invention ;

les figures 4a et 4b représentent une mortaise d'un panneau de porte
coupe-feu i:ourvue d'un matériau intumescent selon l'invention ;

la figure S représente une cassette de fermeture et/ou de verrouillage
montée dans une mortaise d'un panneau de porte coupe-feu selon

l'invention.

Le principe général de linvention repose donc sur la réduction de la

vulnérabilité du bloc de fermeture et/ou de verrouillage d'une porte coupe-feu, qui

est la zone la plus vulnérable.

Les portes coupe-feu sont généralement du type de celle représentée sur la

figure 1. Dans la technique antérieure (figure 2), il est courant de placer un joint

- intumescent 3 sur les bords du panneau 1 de la porte, de fagon a retarder le

passage des flammes entre le panneau 1 et l'encadrement de porte 2.
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Pour ce faire, un matériau du type Intumex (marque déposée) se présente
sous une forme expansée et procure une couche dure et stable qui empéche la
propagation du feu, des fumées et des gaz chauds.

Les ensembles de fermeture ét/ou de verrouillage tels qu'illustrés sur les
figures 3a et 3b, sont classiquement constitués d'une cassette 4 et d'un couvercle
5, la cassette 4 intégrant les mécanismes de fermeture et éventuellement de
verrouillage.

Le panneau 1 de la porte comporte une mortaise 6 dimensionnée pour
recevoir la cassette 4 et un évidement 7 dans lequel vient s'encastrer le couvercle
5 pour y étre fixé.

Il est bien évident que le panneau 1 et l'ensemble de fermeture et/ou de
verrouillage sont eux-mémes prévus pour lutter contre le feu.

Selon linvention, un matériau intumescent 8, par exemple sous forme de:
bande, est appliqué sur les bords de la mortaise 6 du panneau 1. La cassette 4 est
ensuite introduite dans la mortaise 6, le matériau intumescent 8 se trouvant
intercalé entre les deux éléments tel que représenté sur la figure 5. Le couvercle 5
est ensuite fixé par vissage au panneau 1.

Selon un autre mode de réalisation, le matériau intumescent 8 est appliqué
sur les bords de la cassette 4 préalablement & son introduction dans la mortaise 6
du panneau 1. Cette opération peut alors étre effectuée au moment du montage
ou dés la fabrication de I'ensemble de fermeture et/ou de verrouillage.

- Selon 'épaisseur de la bande de matériau intumescent 8, il peut s'avérer
nécessaire, au moment du montage par exemple, de creuser la mortaise 6 afin que
la cassette 4 pénetre totalement la mortaise, sans nécessiter un montage en force
susceptible d'écraser le matériau intumescent et de dégrader ses propriétés.

Dans le cas ou plusieurs cassettes (phisieurs serrures) sont prévus, le
méme traitement est appliqué a chacune d'entre elles.

On obtient ainsi une porte coupe-feu dont les caractéristiques dépassent

les exigences normatives les plus strictes. Avec une solution peu cofiteuse, une
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porte coupe-feu selon l'invention peut donc obtenir 'homologation contre le feu
dans différents pays, y compris les plus exigentes.

L'invention confére a une porte coupe-feu une protection thermique de 19
minutes et plus et une opposition au passage des flammes de 35 minutes au

minimum.
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REVENDICATIONS

1. Cassette de fermeture et/ou de verrouillage, caractérisée en ce qu'un matériau
intumescent est rapporté au moins sur les bords de ladite cassette destinés a &tre

introduits dans une mortaise ménagée a cet effet dans un panneau de porte.

2. Procédé de montage d'une cassette de fermeture et/ou de verrouillage dans le
pannead d'une porte coupe-feu caractérisé en ce qu'il comprend les etapes
suivantes :
- disposer ledit matériau intumescent au moins sur les bords de ladite
cassette destinés a étre introduits dans ladite mortaise ;
- mettre en place ladite cassette dans ladite mortaise ;

- fixer ladite cassette dans ledit panneau.
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PORTE COUPE-FEU

ABREGE.

L'invention concerne les portes coupe-feu, en particulier celles qui sont
dotées d'un dispositif de fermeture et/ou de verrouillage.
5 De fagon & réduire une zone de vulnérabilité vis-a-vis du passage des
flammes, un matériau intumescent 8 est intercalé entre la cassette de fermeture
et/ou de verrouillage et la mortaise 6 d'un panneau 1 de porte.

L'invention porte également sur un procédé de montage d'une telle porte.
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