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DESCRIPCION

Dispositivo para separar una tira de listones de perfiles adyacentes recubiertos con una pelicula continua

Tira de listones de perfiles adyacentes

Ambito técnico

La invencién se refiere a un dispositivo para separar una tira revestida con una pelicula continua de listones de perfiles
con extremos adyacentes correspondientes a los listones de perfiles individuales con un transportador longitudinal que
recibe la tira con la cara inferior sin revestimiento, con un carro que tiene una sierra de corte transversal y se mueve
sincrénicamente con la tira mediante un accionamiento durante el corte de separacién, con un dispositivo de medicién
para el avance de la tira. Dispone también de un dispositivo de control que regula el accionamiento del carro en funcién
del avance de la tira, en el que un dispositivo para detectar las juntas entre los listones de perfiles individuales esta
montado aguas arriba de la sierra de corte transversal en la posicién inicial del carro dentro de una longitud de listén,
y en el que el dispositivo para detectar las juntas comprende una iluminacién alineada en angulo agudo con respecto
al transportador longitudinal y una camara digital.

Estado de la técnica

Para poder recubrir con una pelicula continua los listones de perfiles cortados a una longitud predeterminada, los
listones individuales deben colocarse adyacentes sin apretar en la direccidén longitudinal para formar una tira que se
pueda recubrir sin fisuras. Sin embargo, después del recubrimiento, la tira de listones de perfiles, que solo estan unidos
por la pelicula, debe volver a separarse. Para ello se utiliza una sierra de corte montada sobre un carro que se desplaza
de forma sincronizada con la tira durante el corte. El avance de la tira se mide mediante una rueda de medicién que
rueda sobre esta y, en funcién de su avance, el carro con la sierra de corte se controla mediante un dispositivo de
control de forma que la sierra de corte se sitle en la zona de la junta entre los perfiles que se van a cortar. A pesar de
que la longitud de los listones de perfiles individuales esta predeterminada, la sierra de corte puede alinearse con la
junta entre los listones dentro de un margen de tolerancia, de modo que la sierra de corte corta los extremos de los
listones de perfiles en contacto utilizando dos hojas de sierra dispuestas a una distancia una de otra a ambos lados
de la junta, a fin de evitar cortes incorrectos, que conllevan listones inaceptables. Un inconveniente particular es el
recorte causado por las tapas de los extremos a ambos lados de los listones.

Un método conocido para el control de dispositivos de separacién para productos semiacabados en funcién de sus
datos de medicidén (ES 10 2009 005 706 A1), es proporcionar dispositivos dpticos de medicién que permiten registrar
la seccién transversal de los productos semiacabados con una camara con el fin de cortarlos en funcién de un volumen
predeterminado para el conformado posterior segun la seccidn transversal y la velocidad de avance.

Para optimizar el registro del recorrido longitudinal de tablas aserradas de un tronco de arbol utilizando al menos una
camara, también se conoce el procedimiento (DE40 33 485 A1) de iluminar las tablas desde diferentes lados de tal
manera que la iluminacién por las diferentes fuentes de luz pueda detectarse cada una por separado, por ejemplo,
utilizando fuentes de luz de diferentes longitudes de onda para la iluminacién simultdnea o encendiendo las fuentes
de luz alternativamente.

Para la deteccién geométrica del extremo cortado de un perfil, también se conoce el procedimiento (ES 10 2005 043
223 A1) de escanear el extremo del corte utilizando un haz de medicién de un dispositivo de medicién de distancias
orientable reflejado en el perfil y detectar la posicién de giro respectiva del dispositivo de medicién de distancias
mediante un dispositivo de medicién de angulos cuyo haz de medicién se refleja en una placa de medicién de angulos
conectada rigidamente al dispositivo de medicién de distancias, para asi calcular una imagen del extremo del corte
del perfil a partir de los datos de medicion del dispositivo de medicién de angulos y los datos de medicién asociados
del dispositivo de medicidén de distancias.

Un dispositivo segln el término general de la Reivindicacién 1 es el JP S63 84814 A.

Sin embargo, ninguno de estos dispositivos para detectar la forma geométrica de una pieza de trabajo es adecuado
para determinar con precisidn la unién entre dos listones de perfil con extremos adyacentes.
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Representacién de la invencién

Asi pues, la invencién se basa en la tarea de disefiar un dispositivo para separar una tira continua revestida con una
pelicula compuesta de listones de perfiles con los extremos adyacentes, de manera que los residuos puedan reducirse
al minimo.

Segun un dispositivo del tipo descrito al principio, la invenciéon resuelve el problema planteado en que el eje éptico de
la camara digital est4 inclinado en direcciéon opuesta al transportador longitudinal con respecto a la iluminacién, en que
el dispositivo de medicién dispone de un codificador rotatorio que rueda sobre la tira y estd conectado al dispositivo
de control como dispositivo de medicion del avance de la tira, en el que la camara digital tiene una unidad de evaluacién
que permite controlar el codificador rotatorio a través de la unidad de evaluacién de la camara digital.

Dado que se dispone de un dispositivo de deteccidén de juntas, no solo se detecta la junta entre dos listones de perfil
con los extremos adyacentes, sino también su posicién respecto al dispositivo de deteccién de juntas, de modo que,
debido a la distancia conocida del dispositivo de deteccion de juntas respecto a la sierra de corte en la posicién inicial
de su carro, se puede ajustar la sierra de corte con suficiente precision en relacidén con la junta utilizando los datos de
avance de la tira para cortar a través de esta con un corte de separacién que atraviese la junta. La tolerancia que se
debe mantener viene determinada por el grosor de la hoja de sierra. El requisito previo es que la junta entre dos
listones de perfiles se pueda detectar con suficiente certeza. Esto es posible cuando el dispositivo para la deteccién
de juntas incluye, por un lado, una iluminacién y, por otro lado, una camara digital, estando tanto la iluminacién como
la camara digital orientadas bajo un angulo agudo respecto al transportador longitudinal, aunque con una inclinacién
opuesta. El hecho de que la luz incida bajo un angulo agudo en la parte inferior de los listones de perfiles hacia la zona
de la junta permite intensificar el contraste que puede capturar la cdmara en contraluz, lo cual es de vital importancia
para una deteccién segura de las juntas. Si la unidad de evaluacién correspondiente de la camara digital detecta una
junta entre dos tiras listones de perfil, la sefial de control correspondiente activa el codificador rotatorio que rueda
sobre la tira para especificar el avance de la tira a la unidad de control desde la posicién de junta cuando se detecta
la junta hasta el corte de separacién. Siempre que el dispositivo de deteccién de juntas de la sierra de corte en la
posicién de arranque del carro se sitle aguas arriba dentro de la longitud de un listén, el carro puede controlarse a
través del dispositivo de control de tal manera que |a sierra de corte se alinee con precisién con la junta detectada y
pueda asi hacer el corte de separacién a través de la junta entre dos listones.

Es necesario mantener la inclinacién opuesta de la iluminacién y la cdmara digital en relacién con el transportador
longitudinal para la deteccidn 6ptica fiable de la unidn entre dos listones de perfil con extremos adyacentes en contacto.
Es particularmente favorable cuando la iluminacién, que esta alineada en la direccién de avance, est4 inclinada en un
angulo agudo menor con respecto al transportador longitudinal que la camara digital.

Para permitir el caso de que el dispositivo de deteccién de juntas no detecte una junta entre dos molduras, se debe
proporcionar un corte de separacién para evitar dafios en las zonas posteriores a la sierra de corte transversal. Para
ello se puede prever, por un lado, una rueda de medicién que rueda sobre la tira y envia continuamente los datos de
avance al dispositivo de control y, por otro lado, un detector de corte conectado al dispositivo de control y que asocia
el corte de la sierra de corte con una posicidén del carro, por lo que, en ausencia de una sefial de control de la unidad
de evaluacidén que controla el codificador rotatorio, el dispositivo de control controla la sierra de corte para un corte de
emergencia en funcién de los datos del detector de corte y de los datos de avance de la rueda de medicién. Dado que
el detector de corte asignado a la sierra de corte proporciona al dispositivo de control un valor de referencia para un
corte de separacién, este valor de referencia puede servir para determinar el avance de la tira necesario para el corte
de emergencia segun la longitud conocida del liston de perfil y registrada a través de la rueda de medicién para poder
controlar la sierra de corte. Esto significa que los datos de avance de la tira registrados de forma convencional por una
rueda de medicién se utilizan para controlar la sierra de corte para un corte de emergencia, con el inconveniente de
una alineacion imprecisa de la sierra de corte respecto a la junta entre los listones de perfiles, pero se evitan los dafios
consiguientes.

Descripcién breve de la invencién

El objeto de la invenciéon se muestra de forma ejemplar en una vista lateral esquematica de un dispositivo segun la
invencién para separar una tira de listones de perfiles adyacentes sueltos por los extremos que estan recubiertos con
una pelicula continua.

Ejecuciones de la invencién

Generalmente, el dispositivo mostrado comprende un transportador longitudinal 1 que consta de varias secciones de
transporte 2, por ejemplo, cintas o rodillos transportadores, para recibir una tira 3 que consta de listones de perfiles
individuales 4 con los extremos adyacentes y recubiertos con una pelicula continua 5. Para cortar la tira 3 segun los
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distintos listones de perfiles 4 se dispone de una sierra de corte 6, que esta montada en un carro 7 y se desplaza a lo
largo de una guia 8 paralela al transportador longitudinal 1 durante el corte de forma sincronizada con la tira 3 con
ayuda del carro 7. El accionamiento 9 del carro 7 previsto a tal efecto es controlado por un dispositivo de control 10
en funcién del avance de la tira.

Para poder alinear con precisién la sierra de corte 6 con respecto a la junta 11 entre dos listones de perfiles 4, se
monta un dispositivo para la deteccidn de juntas delante de la sierra de corte 6 en la posicidn inicial del carro 7 mostrada
dentro de una longitud de listén. Este dispositivo comprende una iluminacién 13 alineada contra la cara inferior no
revestida de los listones de perfiles 4 en un angulo agudo a en la direccién de avance 12 y una cadmara digital 14, cuyo
eje optico esta inclinado en un angulo agudo B respecto al transportador longitudinal 1 en la direcciéon opuesta a la
alineacién de la iluminacién 13. En esta disposicion, el angulo a es menor que el angulo . Una unidad de evaluacién
15 conectada a la camara digital 14 detecta la junta entre dos listones de perfiles 4 emite una sefial de control que
activa un codificador rotatorio 16 que rueda sobre la tira 3, que envia al dispositivo de control 10 datos de avance que
reproducen el movimiento de la junta 11 entre los dos listones de perfiles 4 desde la posiciéon de deteccién hasta la
sierra de corte 6. De este modo, se puede alinear la sierra de corte 6 con precisién con la junta 11 transportada a la
zona de aserrado a través del dispositivo de control 10 y desplazarse de forma sincronizada con la tira 3 mediante el
accionamiento del carro 9. En este caso, el corte de separacién realizado con la sierra de corte 6 atraviesa la junta 11.

Ademas del codificador rotatorio 16, se proporciona una rueda de medicién 17 que rueda sobre la tira 3, que transmite
continuamente datos de avance de la tira 3 al dispositivo de control 10. Si no se puede detectar una junta 11 entre dos
listones de perfiles 4 a través de la unidad de evaluacién 15 de la cAmara digital 14, es decir, si no se encuentran los
datos de avance asociados a esta junta 11, se puede iniciar un corte de emergencia basado en los datos de avance
de la rueda de medicién 17, que se basan en la especificacién de la longitud de los listones de perfiles conocidos v,
por lo tanto, permite alinear la sierra de corte 6 con respecto a la junta 11, aunque con una precision limitada.

Para que los datos de avance de la rueda de medicién 17 se puedan asociar al Gltimo corte de la sierra de corte 6, a
esta se puede asignar un detector de corte 18, que envia una sefial al dispositivo de control 10, el cual asigna el corte
de separacién a una posicién de carro, que puede servir entonces al dispositivo de control 10 como medida de
referencia para el avance de tira detectado por la rueda de medicién 17 correspondiente a la longitud del listén de
perfil. Esto permite controlar la sierra de corte 6 de forma comparativamente sencilla para realizar un corte de
emergencia en caso de fallo de la deteccién de juntas.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para separar una tira (3) revestida con una pelicula continua (5) de listones de perfiles (4) adyacentes
en los extremos (4), con un transportador longitudinal (1) que recibe la tira (3) con la cara inferior sin revestir, con un
carro (7) provisto de una sierra de corte transversal (6) y desplazable de forma sincronizada con la tira (3) mediante
un accionamiento (9) durante el corte de separacién, con un dispositivo de mediciéon del avance de la tira y con un
dispositivo de control (10) que controla el accionamiento del carro (9) en funcién del avance de la tira, en el que un
dispositivo para detectar las uniones entre los distintos listones de perfiles (4) estd montado aguas arriba de la sierra
de corte (6) en la posicién de partida del carro (7) dentro de una longitud de tira, y en el que el dispositivo de deteccién
de topes comprende una iluminacién (13) alineada en un angulo agudo (a) respecto al transportador longitudinal (1) y
una camara digital (14), caracterizada porque el eje 6ptico de la camara digital (14) esta inclinado en direccidon
opuesta a la iluminacién (13) respecto al transportador longitudinal (1), en que el dispositivo tiene un codificador
rotatorio (16) que rueda sobre la tira (3) y esta conectado al dispositivo de control (10) como dispositivo de medicidn
del avance de la tira, en que la camara digital (14) tiene una unidad de evaluacion (15), y en que el codificador rotatorio
(16) se puede controlar mediante la unidad de evaluacién (15) de la camara digital (14).

2. Dispositivo segun la Reivindicacidén 1, caracterizado porque la iluminacién (13) alineada en la direccidén de avance
(12) esté inclinada en un 4ngulo agudo (a) menor respecto al transportador longitudinal (1) que la cadmara digital (14).

3. Dispositivo segln la Reivindicacién 1 o 2, caracterizado porque se dispone de una rueda de medicién (17) que
rueda sobre la tira (3) y envia continuamente los datos de avance al dispositivo de control (10), en que la sierra de
corte dispone de un detector de corte (18) que relaciona el corte con una posiciéon del carro y esta conectado al
dispositivo de control (10), y en que, si no se detecta una sefial de control de la unidad de evaluacién (15) que controla
el codificador rotatorio (16), el dispositivo de control (10) controla la sierra de corte (6) para un corte de emergencia en
funcién de los datos del detector de corte (18) y de los datos de avance de la rueda de medicién (17).
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