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Plyta dajaca efekty Swietlne, zwlaszcza plyta przykrywajaca irgdla
Swiatla, wykonana z odksztalcalnego materialu, najkorzystniej ze szkla,
sposéb jej wytwarzania i urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Wynalazek niniejszy dotyczy ptyty Jajacej
efekty swietlne, zwlaszcza plyty przykrywajgeej
zrédla s$wiatla, wykonywanej z odksztalconego
materialu, najkorzystniej ze szkla, o powierzch-
ni zaopatrzonej w wystajgce profilowanie i co
najmniej w obszarze tych wystep6w z powierzch-
nig zaopatrzong w politure ogniowas.

Tego rodzaju plyty, zwlaszcza ze szkla, sg
znane od dawna. Ich wykonywanie odbywa sie
w duzym zakresie, nag przyklad w znanych war-
sztatach Murano we Wloszech. W stosowanym
tam sposobie wymagane profilowanie na plas-
tycznym materiale, rozpostartym na odpowied-
nim podkladzie, wyciskane jest recznie za po-
mocg wzornikéw z blachy, podobnych do wy-
gniataczy do ciasta, Przy wytwarzaniu ich sg
jednakze zatrudnione tylko osoby, ktére odzna-
czaja sie bogatym doswiadczeniem i duzg zrecz-
noscig. Réwniez woéwezas, gdy te warunki sg

spelnione, ilo§¢é brakéw jest stosunkowo duza.
Z tych wzgledéw, i ze wzgledu na rzemieslni-
cze ich wytwarzanie, ptyty takie sq na ogo6l
bardzo drogie.

A zatem uczyniona zostala propozyc;a aby
gorgca masa szkla byla do-pnotwadzana do jed-
kowej grubosci za pomocg gla:dﬂnego szt'rycho-
wania, wramie spoczywajgcej maplasklse] ply|c1e
podstawowej, oraz aby nastepnie, po podmesu-
niu gérnej czesci ramy, wzér byl wyciskany za
pomocg wciskanego rusztu w taki spos6b, zeby
do uzyskania wymagane]j jednakowe]j glebolkosci
wci$niecia, wystajace jego czeéci*opar&y si¢ na
dolnej czeéci ramy. Wada tego sposobu polega
jednakze przede wszystk1m na tym, Ze w1e1-
ko$é uzyskiwanych plyt wyznaczana jest wiel-
kadcig wciskanego rusztu, a zatem dla kazdeJ
wielkoSci plyty konieczny 1est osobnv ’ ruszt
weiskany. A wiec i ten sposéb jest ]aszcze bar-
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dzo drogi, gdyz stosujac go, dla kazdego po-
szczegblnego wzoru muszg by¢ trzymane na ma-
gazynie rusgly. weiskane réznych wielkosci.
Wady tej mozna unikngé w ten sposéb, ze za-
miast rusztu wciskanego zastosuje sie walek
wzornikowy, ktéry jest prowadzony w pewnej
odlegloéci od podkladu, przy czym wystajace
z jego powierzchni elementy profilowe tylko
czesSciowo zostaja wciskane w plastycznie od-
ksztalcalny material, a wyciéniety przez nie

na boki material przeplywa do pustych prze-.

strzeni pomiedzy wystajagcymi czeSciami prodi-
lowymi walka; bez powodowania stykania sig
€o z powierzchnia watka. W ten spos6b umozli-
wione zostalo wymwarzalme tego rodzaju plylt
o dowolnej dlugosci.

Wiszystiktie wykonywane wedlug tego svosobu
‘plyty maja jednakze te wade, ze stosownie 4o
ich wytwarzania sg one tylko jednostronnie zao-
patrzone w politure ogniowa oraz ze dlateg>
wlaénie nie wypada réwniez calkowicie zadowa-
;lajgeo dzialanje rozpraszajgce i zalamujace
$§wiatlo, a zatem i uzyskiwane dzieki temu efek-
ty Swietlne, Wyjatkowo dobry polysk na tych

zaopatrzonych w wystajace profilowanie ply--

“tach daje sie uzyskaé jedmakze wedl_ug wyna-
lazku, gdy ich wystepy uksztaltowane zostang
jako begzpodrednip z.odksztalcalnego materialu
wypychéiné wybrzuszenia zaopatrzone obustron-
nie w politure ogniows, ktére w swej do przo-
du wysunietej cze$ci, zwlaszcza w swym obsza-
rze wierzchotkowym, wykazuja zmniejszemie
gruboéci §ciamki, palepszaljasc rozpraszanie §wia-
tia.

.. Wpynalazek niniejszy dotyczy sposobu wytwa-
rzania tego rodzaju plyt, w ktérych na ma-
‘teriale. w stanie odksztalcalnym, zasadniczo roz-
postartym warstwg jednakowej grubo$ci na pod-
. kladzie, jednostronnie i miejscowo doprowadza
_si¢ do dzialania wzornik, przy czym wedlug “vy-
nalazku odksztalcalny material zostaje rozpo-
-starty na podkladzie, zaopatrzonym w otwory
._'le.Oto’wé dla czynnika gazowego, i hajkorzysi-
_ajej wyposazonym W rame, po czym nad po-
.wierzchnig tego materiatu ustawia sie¢ wzornik,
i-wéwczas w celu wytworzenia swych wybrzu-
vszeﬁ odksztalcalny material jest wdmuchiwany
‘i (lub) zasysany za pomoca przeplywajacego
czynnika do pustych przestrzeni pomiedzy wy-
ltaJacyml elementami profilowymi wzornika,
:przy czym bezposrednio z materialu wybrzuszo-
ne, a takze obustronnie w politure ogniows
laapatrzone wybrzuszenia . zostaja. utworzone
w pustych przestrzeniach pomiedzy elementami

profilowymi wzornika. Przy tym wybrzuszenia
te mogg byé wydmuchiwane z odksztalcalnego
materialu za pomoca doprowadzenia sprezonego
powietrza przez otwory wylotowe plyty pox-
stawowej.

Wedlug innej propozycji wynalazku, profilo-
wanie plyt odbywa sie za pomocg watka wzor-
nikowego prowadzonego ponad podlozem, przy
czym wystajace z powierzchni watka elementy
profilowe zostajg weciskane tylko czeSciowo
w plasko rozpostarty na podkladzie matericl,
a w zalezno$ci od ruchu walka, w obszarze
kazdorazowo wchodzagcych do pracy rpustych
przestrzeni walka, na dolna strone przeznaczo-
nego do przerébki materialu rozpoczyna dziata-
nie gazowy czynnik sprezony.

Jednakze plasko rozpostarty na podkladzie
material moze byé réwniez przeciagany pomie-
dzy watkiem wzornikowym, osadzonym obco-
towo w jednym i tym samym miejscu, a znaj-
dujaca sie ponizej tego waltka plyta podstawows,
zaopatrzong w réwnoleglty do osi walka rowek,
stuzagcy do doprowadzenia czynnika sprezonego.
Ponadto prowadzony pomnad podlozem watek
wzornikowy moze w zaleznosci od swego poln-
Zenia sterowaé zasuwami, za pomocg ktérych
otwierany zostaje wylot gazowego czynnika
sprezonego z réwnoleglych do osi walka row-
kéw. Wreszcie plastycznie odksztalcalny mate-
rial moze byé réwniez plasko rozpostarty na
spoczywajacej ma podlozu plycie dennej, zao-
patrzonej w réwnolegla do osi walka szczelineg,
a jednoczeénie z prowadzonym ponad podlozem -
waltkiem wzornikowym zostaje przesuwana w
tym samym kierunku i z 3 samg predkodcig co
walek piyta denna, umieszczona pomiedzy mie-
ruchomym odksztalcalnym materialem i pod-
kiadem, przy czym przez umieszczony w podkla-
dzie wzdluzny rowek jest doprowadzany staje
gazowy. czynnik sprezony do szczeliny przewi-
dzianej w plycie dennej. Jednocze$nie z ksztal-
towaniem profilu w przeznaczonej do wykony-

" wania profilowanej plycie, moze byé przedsie-

brane za pomoca walka wzornikowego, w zna-
ny w istocie spos6b, réwniez przycinanie co
najmniej wzdtuznych jej brzegéw.

Wynalazek dotyczy réwmiez urzadzenia do
stosowania sposobu wedlug wymnalazku, ktére
sklada si¢ z podkladu do rozposcierania od-

_ksztalcalnego materialu oraz z umieszczonego

naprzeciw niego wzornika, a odznacza sie ono
tym, ze podklad zaopatrzony jest co najmniej
w jeden otwér polgczony przewodem ze Zrédlem
ci$nienia czynnika gazowego, a wzornik moze
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byé . umieszczony w okreSlonej odlegloéci na-
przeciwko polgczonego ze Zrédlem ci$nien‘a
podkladu i moze byé w tym polozeniu unieru-
chamiany. Wzornik o konstrukcji kratowej, lub
co najmniej jego czesci, moze byé tak uksztal-
towany, ze stanowi elementy $cianek komory
ssawnej, polaczonej z pompag ssjaca. Wzornik
moze mie¢ ponadto ksztalt walka wzornikowe-
go, a do ustalania jego odleglo$ci od podkladu,
a zatem réwniez do ustalania glebokosci zanu-
rzania sie przeznaczonych do wcisniecia ele-
mentéw profilowych w odksztalcalny material,
zaopatrzony jest -on na obydwéch koncach
w krazki prowadzace. Przy czym w podkladzie
umieszczone sg,, w miare mozno$ci ré6wnomier-
nie i réwnolegle do osi walka rozdzielone, row-
kowe otwory dla czynnika gazowego. Watek
wzornikowy moze by¢ osadzcny obrotowo, z moz-
nodcig_ wysokoéciowego przestawiania w jednym
i tym samym miejscu, powyzej rowkowego ot-
woru umieszcazonego w podkladzie réwmolegle
do osi walka, i moze byé zaopatrzony w zgar-
niacz lub przyciskacz odksztalcalnego materialu,
ktéry znajduje sie w ramie przesuwanej po
podkladzie. Przewidziane w podkladzie rowko-
we otwory moga byé réwniez zaopatrzone wed-
‘lug wynalazku w zasuwy zamykajace, ktére sg
wyposazone w elementy uruchamiajace, siega-
jace az ponad powierzchnie plyty podstawowej,
‘a walki wzornikowe, w celu kolejnego uru-
chamiania tych zasuw wyposazcne sg w doty-
kajgcy podkladu piericienn. Wreszcie wynalazzk
przewiduje jeszcze urzadzenie, ktére jest wy-
posazone w plyte denng, zaopatrzong w szcze-
line réwnolegla do wosi walka, ktéra to plyta
umieszczona jest pomiedzy nieruchomym pud-
kladem a odksztalcalng masg, przy czym prze-
widziana w plycie dennej szczelina znajduje sie
ponizej watka i walek ten moze byé przesuwany
razem Zz plyrta denng wzgledem utrzymywaneg >

‘w stanie spoczynku, na przyklad za pomoca ra-

my, odksztalcalnego materialu, i to w tym sa-
mym kierunku i z tg samg predkoscia.
Wynalazek zostanie w dalszym ciggu szcze-
golowiej wyjasniony na podstawie przykladow
;wykonania,-, przedstawionych na rysunku, przy

‘czym fig. 1 pokazuje schematycznie rzut z gdry

plyty wedlug wynalazku, fig. 2 — przekrdj

plaszczyzng oznaczong linig II—II na fig. 1,
fig. 3 pokazuje schematycznie dotychczasowy

sposéb wytwarzania tych plyt, fig. 4 — rzut

'z géry plaskiego wzornika, osadzonego na ramie

formujgcej, fig. 5 — przekrdj plaszezyzng, ozna-
czong linig V—V na fig. 4, fig. 6 — przekr6j

plaszczyzng, oznaczona linig VI—VI na fig. 4,
fig. 7 pokazuje schematycznie plaski wzornik
w polaczeniu z komorg ssawna, fig. 8 — prze-
kréj wzdluzny walca wzornikowego, prowadzo-
nego w pewnej odleglosci od plyty podstawowej,
fig. 9 — plzekréj plaszczyzng, oznaczony linig
IX—IX na fig. 8, fig. 10 pokazuje schematycz-
nie walek wzornikowy, osadzony obrotowo po-
wyzej rowka umieszczonego w plycie ~podsta-
wowej, réwnolegle do osi tego walka, fig. 11
pokazuje schematycznie, czeSciowo w przekroju,
rzut z przodu urzadzenia, w ktérym rowki plyty
podstawowej zaopatrzcne s3 w zasuwy, a walek
wzornikowy jest przystosowany do ich  uru-
chamiania, fig. 12 — rzut z boku tego urzadze-
nia, a fig. 13 pokazuje schematycznie urzadzenie
z plytg denng, ktéra umieszczona jest pomiedzy
cdksztalcalnym materialem i nieruchomym pod-
kladem i ktéra przesuwana jest razem z wal-
kiem wzornikowym w tym samym co i nn
kierunku. : o

Przedstawiona na fig. 1 i 2 plyta 1 jest zaopa-
trzona w wybrzuszenia 2, ktére sg wypchniete
bezposrednio z odksztalcalnego materiatu i obu-
strcnnie pokryte politurg pgniows, i ktére
w swej wysunietej do przodu cze$ci, zwlaszcza
w swym obszarze wierzcholkowym 3, maja Do-
cieniong Scianke, polepszajagca rozpraszanie
$wiatla. Ksztalt i wielko§é wybrzuszen ~moze
zmienia¢ si¢ w szerokich gramicach. Wybrzusee:
nia te nie koniecznie musza zajmowaé cala po-
wierzchnie plyty. Plyty wedlug wynalazku, kté-
re specjalnie nadajg sie jako plyty przykrywa-
jace zrédia $wiatla, mozna skladaé w ksztalty,
ktére w pojedynczym wykonaniu badz nie moz-
na wcaie wykonywaé, badz tez mozna wykony-
waé tylko z duzymi trudnosciami, tak, ze w da-
nym przypadku mozna zatem wykonywa¢ z nich
przykrycia dla Zrédetl $wiatla o duiyc.l__l,. - 1roz-
miarach. o

Na fig. 3 zostala przedstawiona zasada do-
tychczasowego wykonywania tego rodzaju plyt,
zgednie z ktérg ruszt lub walek profilowy zo-
staje wyciskany az do okreslonej glebokosci
w odksztalcalny material 5, rozpostarty plasko
na plycie podstawowej 4, przy czym wyciskany
przez pasy 6 rusztu material 5 wypychany zo-
staje do pustych przestrzeni miedzy tymi pa-
sami, bez dotykania jednakze samej plyty noé-
nej 7 rusztu. Wybrzuszenia zachowuja za_te'ri'\
réwniez swa politure ogniowa. Wada plyt wy-
tworzonych wedlug tej znanej zasady, jak ‘to juz
bylo wspomniane wyzej, polega ma tym, ze za-
chowuja one tylko po jednej stronie swa poli-



ture ogniowa, a ponadto wskutek prawie jec-
nakowych wysoko§ci wybrzuszeni dzialaig one
jako blyszczace szklo prasowane. ,

Pokazana na fig. 4—6 posta¢ wykonania urzg-
dzenia do stosowania sposobu wedlug wynalaz-
ku Skladd si¢ z podkladu, uksztaltowanego jako
plyta podstdwdwa 8, na gérnej stronie zaopa-
trzona w széreg rowkowych otworéw 9, ktére
przez przewody 10 prowadza do nie pokazanego
n4 rysunku Zrédla sprezonego powietrza. Do
przyjécia i wyznaczenia grubosci odksztalcal-
nego materialu stuzy spoczywajgca na Dplycie
podstawowej 8 rama formujgca 1I1. Na ramie
‘te} jest szczelnfe osadzony plaski wzernik 12
o konstrukcji kratowej. Najkorzystniej jest gdy
wiotnik 12 sklada sie z ptaskownikéw 13 usta-
withych plonowo swa szersza strong. Jezeli
W tego rodzaju urzadzeniu na przyklad sprezo-
ne powietrze zostanie doprowadzone z jego
Zrédla przez przewody 10 do otwordéw 9, i gdy
zacznie onio dzialaé na dolng strone przeznaczo-
fiego ‘do ksztaltowania materiatu, to material ten
bedzie weiskat sie w puste przestrzenie pomiedzy
préty 13 kraty wzornika 12 i bedzie tworzy! tam
wybrZuszertia wykazujace nie tylko obustronna
politure ogniows i doskonale dzialanie rozpra-
¥zajgce oraz zalamujgce $wiatlo, ale 16wniez
ivyma-ganq nier6wnomierno$é, co nadaje tego
rodzaju plytom charakter rzemieslniczych wy-
rob6w artystycznych.

Za ‘Pormocy dobierania grubodei warstwy roz-
'ﬁggﬁfgizﬁﬁé’go materidtu, glebokodci przenikania
Weortitka, zaitosowdhego cisnienia dmuchania
i J8b6 ‘sterowanedo ziistosoiwinia, oraz tempera-
ratiity olickztatedlnego materialu, mozna uzy-
$ikaé smdibjszéiite gﬁiﬁ&m $cianki, zwlaszcza
pizs w’:ﬁsrﬁﬁﬁdﬂtach Wybrzuszen. Uzyskane dzie-
'ki teﬂiﬁ dzidladle wybrzuszeri jako soczewek
rbzpraszajacych' prowadzi do dalszego zwiek-
enil ‘BréktéW BWidtitiyeh uzyskiwanych za po-
ﬁl&“*‘éa 1é#d Tod2hju plyt.

‘pr ’?éd‘stavt'fiii(ri's}in s’chéthé,tyczme na fig. 7
‘uwﬁﬁh%niu Wiorhik 12 jest ukls’ztah‘bovwany jako
FCHHS 1KSRioEY "sSaWne.n 14, przy czym powodu-
W Wibrzidenth odkztaledlnego materiatu
"wémﬁiﬁg ‘Radeidfitdtite uzyskiwane jest za po-

3 ‘Bprdﬂlﬂ.ﬁﬁa koﬂiory Ssatwn®j 14 przez jej
ﬁo’f‘ﬁlor B
) Zamjast plasklego wzormka, W przedstawio-
nym 'ha flg 8 i'e urzadzeniu zostal zastosowa-
Ty “watek Wrornikowy, ktéry sklada sie z u-
ﬁ mito&ranego Ja’ko 0§ trzplema noénego 16,
ktdtego kohce zaopatrzone sy w gwinty. Na

trzpieniu noénym 16 umieszczone sg pier§cienie
19, oddzielone wzajemnie za pcmocg elementéw
dystansowych 18. PierScienie 19, ktére w danym
przypadku mogg byé zaopatrzone na przyktad
w pofalowane brzegi, mogag by¢é wymienne w ce-
lu umozliwienia wytwarzania réznego rodzaju
wzoréw. W przedstawionym na rysunku przy-
padku elementy dystansowe 18 majg ksztalt
tulei o mniejszej §rednicy zewnetrznej niz pier-
§cienie 19 i wyposazone sg w wybrania 20 do
osadzenia promieniowo umieszcz‘dnych, jako po-
przeczki uksztaltowanych elementéw profilo-
‘wych 21, W tym przykladzie wykonania prze-
widziano na przyklad pieé¢ szeregow takich ele-
mentéw profilowych 21, umieszczcnych w riw-
nych wzajemnych odleglo$ciach. Zaréwno piers-
cienie 19 jak i poprzeczne elementy prnfilowe
21 sa najkorzystniej wykonywane z blachy
o grubosci na przykiad od 1 do 3 mm. Brzegi
elementoéw profilowych 21 moga byé réwniez
drobno pofalowane. W danym przypadku wa-
lek wzornikowy moze byé réwniez zaopatrzony
w calkowicie nieregularny wzornik. W celu
ustalenia wodleglosci walka wzornikowego od
odksztalcalnego materialu, ktéra umozliwia swo-
bodne jego wybrzuszanie do pustych przestrze-
ni 22 pomiedzy wystajgcymi elementami profi-
lujacymi walka, oraz ktéra jednoczesnie wyzna-
cza glebokosS¢ zaglebiania sie wezornika, na o-
bydwéch koncach waltka wzornikowego prze-
widziane sg krazki prowadzgce 23. Zaopatrzone
w wewnetrzny gwint krgzki prowadzace 23 s3
nakrecone mna konce 17 trzpienia nosnego 16
i mocujg miedzy sobg nasadzone na niego piers-
cienie 19 i elementy dystansowe 18. W poblizu
swych koncoéw watek wzornikowy jest zaopatrzo-
ny ponadto w noze tarczowe 24, za pomocg kté6-
rych przy wciskaniu wzornika w odksztalcalny
material odbywa sie jednoczeénie réwniez przy-
cinaniel bocznych wzdluznych brzegéw od-
ksztalcanej ta$my, przeznaczonej na plyty. W ce-
lu dlugosciowego rozcinania w kierunku wal-
cowania na pszczegélne plyty plaskiej tasmy,
utworzonej z odksztalcalnego materialu 5, do-
prowadzoriego do jednakowej grubosci za poimo-
ca postepowego ruchu walka wzornikowego nn
ramie formujacej 11, walek ten moze by¢ zaopa-
trzony w néz, siegajacy przez cala jego dlugosé
az do bocznych mozy tarczowych 24, albo téz
elementy profilowe 21 jednego szeregu moga pa
przyklad byé tak wysokie, ze w celu poprzécz-
nego odcinania elementéw plyt tak samo glebdko
przenikaja w odksztalcalny matérial, jak bdczife
nose tirczowe 24,
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W priedstawionym schematycznie na fig. 10
urzgdzeniu walek wzornikowy jest najkerzy-t-
niej osadzony cbrotowo z moZfiodcia przestawio-
nia pionmowego, w jednym i tym samym miej-
scu, ponad rowkowym otworem 9, umieszczo-
Hymh W plycie podstawowej 8, réwnolegle do
st 16 watka; W danym przypadku walek wzor-
‘nikdéwy mo2e Wspélpracowaé =z urzadzeniem
sgdriiaficym. W {fym wykohahit material od-
ksztalcalny, plasko rozpostarty mna plycie pod-
stawowéj 8, na przyklad w raimie formujgcej 11,
ZoStaje przeciggany pomiedzy plyts podstawows
8 1 walkiem wzornikowym.

W pizédstawionym schematyecznie na fig. 11
wthe] 8 rowlkiowe ofwory 9 sg zaopatriohe w
-ofsprezyhujgde zasuwy zamykajgee 25, ktére sa
sterowane za pomocg walka WwzZornikowego,
W RO 6d jedo Dolozenia. W tym celu kdz-
da zadiwa zamykajgea 25 jést zaopatrzona W sie-
gajicy #z poza poOwierzchifiie Plyty podstaiowej
8 ‘trzpled urichHdmiajgéy 28, na ktorégb swo-
bodhijin kohéu ossdfory JeSt wystajgey poza
plyte pollstawoiwa 8 guzik uriichaitilajacy 27.
Waldk w2Srnikowy jedt zadpat¥zofiy ma Jé@nym
sWih- k8ifcu W dotykajgcy ‘podkladu bierécien
8, Kt6fy W SWym ruchu -obrotoWwym Veiska
kolejno gt -27 i wikiutek téfo dfWiera ‘odhos-
né zd$UWy 25,

‘Bokizhne oh fig. 13 irzadéeiile zddpatizone
85t W Podiitad, uksstaltowany jako plyte den-
ha 29, Kiobn iiftileszézona jest pomiedzy od-
wsstatedinyfh materialém § i plyts podstawdwy 8
i ‘Wyposazona jest w szczeline 30, Dokladhie po-
nad 1§ sZezéling jest umieszezohy walek Wzor-
nikbwy, kitory razemn z plyta denng 29 poru-
szihy jedt mimo odksztalcalnégo materialu 5,
utrzymywanego w stanie spoczynku za pomoca
ramy 11,'i to 'w ‘tyin samym kierinku i z ta sa-
ri ‘prédkoscia. Do przewidziangéj w plycie den-
nej 39 szczeliny 30 jest stale doproWwadzatie spie-
Zote powietrze przez widluzny rowek 9, iimiesz-
ezeny ‘W plycie ‘podstawowej,

Jako 'iaterit dla ksztéfowanych wedlug wy-
'Hlazku ‘Piyt ‘wehodzi W gFe fie tylke przezro-
czyiste, bedbarvne lub batwione, a tile powle-
kdne szilo, ale réwniez preeswiecajace -szklo
‘jédiforedne 1ub szklo poWldkane, lub 162 Wezyst-
kie w ‘Poddbny speséb odisztalédlrie tworzywo
situczdie o rézrdrodnyéh Wrageiwdsetadh op-
tylczniyich, Defatanie Swietine oppdrajace siena zja
widkiu zatamdnia Swiatla, rodpraszania §wiatta,
1ib ‘kotmhbinacii oBydwéeh tyeh - ziawisk, moze byé

AMifeniane w ToZmaity sposéb za pomocy odpo-

Wit@hiego hadaWania keZtadth i ukla@u Webrzu-
BZeh, prZy ezym ‘specjalnie inosliwe jest Yow-
hiez, przy Zastobbwvniu provivwtecsigeyth mate-
rigléw, polepsgenie praonikadiia WiVl przez
brzégowe cz&sti Wybfauiskef.

ZastrzeZiehia patehtowe:

1. Plyta dajgca efekty $wietine, zwlaszcza ply-
ta przykrywajaca zrédla $wiatla, -wykonaria
z odksztalcalnego materialu; najkorzystniej
ze szkla, o powierzchni zaopatrzonej w wy-
staljgoe profilowanie i co najmniej w ob-
szarze tych wystajacych elementéw o po-
wierachni z politurg ogniows, znamienna
tym, ze jej wystepy sa uksztaltowane, .jako
bezpo§rednio z «odksztalealnego materialu
wypychane wybrzuszenia (2), zaopatrzone
w obustronng politure ogniowa, ktére w swej
do przodu Wwysunigtej czeéci, zwlaszcza W
swym obszarze wierzcholkowym (3) wykazu-
ja zmniejszenie grubosci Scianki, polepszaja-
ce rozprasgzanie $wiatla.

2. Sposdb wyliwarzania plyty wediig za#rz. 1,
w Kt6rym na material w stahieodsitatcal-
‘Hym, zasdadnicgo bozpostartym werstwy jed-
nakdwej gribosei na Podkladiis, jedtostren-
nié i miejscowo HupFowadsa die do d#ialania
w2ornik, zfidiniéhny tym, e -oiiedtaleainy
‘material (5) rozposteirty Fostdje ‘na ‘Pelikla-
dzie (8), zaopatf¥ohym w otiwory ‘Wilstowe
dla czynnika gazsiwego inafkorzys¥iisj wy-
posazonyich W raftie (1), nastéprde nud po-
wierzchnia tego mMmateriatu (5)ustewin sie
wizornik (12) i woiwiizas Woelu wytwoFzenia
Wwibrziszen (12) odSgtaledlny mytdHat (5)
jest Widinuichtwany i {lub)Zasysaiiysa pomo-
ca [przeplywajadggo czynniiea-do puitych
iprzeistiizeni pomiedzy wystajgeyimi elefmenta-
milprofilowymi (13) wzormitta (12), pr2y czym
bezposrednio z materiatu' ‘(8) Wybéhniete,
a takiie na obyidwbch stronath”w: pititure
“pgniows zaopatrzohe wybrziiszenia () sa
tworzone w pustych przestifeniach ‘pdmie-
dzy wystajacymi ‘elémentami prdtilowymi
(3) wzornika (12). R '

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, zmamienny tym,
Zze Wwybrzuszenia ) s wydmuchiwane
z odksztalcalnego materiatu - (5) za .pomoca
doprowadzania spregonego powietrza przez
otwory wylotowe (9) -plyty podstawowej (§).

4. Sposdb wedtug zasty¥z. .2 lup 3, znamienny
tyth, ze ‘profliowante Plyt (1) ‘ot wa Sie a
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lczymmna sprezonego z

- pomiocaiiwialka wizornilowego, prowadzonego
nad podkladem (8), przy czym wystajgce
z powierzchni walka elementy profilowe (19)
tylko czefciowo przenikajg w plasko rozpo-
starty na podkladzie (8) material (5), a w za-
leznosci od ruchu walka, w obszarze kaz-
dorazowo czynnej pustej przestrzeni (22), na

_ dolng strone przeznaczonego do odksztatca-
nia materialu (5) zaczyna dzialaé gazowy
czynnik sprezony.
. Spos6b wedlug zastrz. 4, znamienny {ym, ze
plasko rozpostarty na podkladzie (29) ina-
erial (5) jest przeciagany pomiedzy wat-
kiem wzornikowym (16), osadzonym obro-
towo w jednym i tym samym miejscu, a pty-
ta podstawowa (8), znajdujgcg sie pomizej
tego walka (16) i zaopatrzong w réwnoleg-
ly do osi rowek (9), shuzgcy do doprowa-
dzania sprezonego czynmnika.

6. Sposéb wedlug zastrz. 4 znamienny tym

Ze prowadzony ponad podkladem (8) walek
‘wzornikowy (16) steruje w zaleznosci od
swego polozenia zasuwami (25), za pomocy
-ktérych otwierany zostaje wylot gazowego
-réwnoleglych do
-~ osi watka (16) rowkéw (9) w podkladzie (8).
. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamienny tym, Ze
plastycznie odksztalcalny material (5) zosta-
je plasko rozpostarty ma plycie dennej (29),
.7 ulozonej- na podkladzie (8) i zaopatrzonej w
-. 'szczeling (30), -a jednocze$nie z watkiem
- wzernikowym prowadzonym ponad podkla-
dem zostaje przesuwana w tym samym kie-
runku i z tg sama predkoscig co walek (16)

-+ plyta denna (29), umieszczona pomiedzy nie-

‘ruchomym odkistztalcalnym materialem (5)
i pokladem (8), przy czym przezumieszczo-
'ny w._podkladzie wzdluzny rowek (9) jest
stale doprowadzany gazowy czynnik} spre-
zony do -przewidzianej w plycie dennej (29)
szczeliny (30).

.- Urzgdzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 2—7, skladajace sie z podkladu do
‘mzpoécieramia odksztalcalnego materialu
. oraz z naprzeciwko niego umieszczonego
- wzomnika, znamienne tym, ze podklad (8) za-
_opatrzony jest w co majmniej jeden otwér
(9), polaczony poprzez przewéd (10) ze #réd-
lem cisnienia czynnika gazowego, a wzornik
(12) mozebyé umieszczany w okreflonej od-
leglo§ci maprzeciwlko potgczonego ze 2Zrod-
lem ci$nienia podkladu (8) i w tym polo-
: zeniu ‘umieruchamiany.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, znamienre tym,

10.

11.

12.

13.

ze wzornik (12) o konstrukcji kratowej, lub
co najmniej jego czeSci, sa tak uksztaltowa-
ne, ze stanowia elementy (13) $ciany ko-
mory ssawnej (I14), polgczonej z pompg
ssgca.
Urzadzenie wedlug zastrz. 8, znamienne tym.
ze wzernik ma ksztalt walka wzornikowego
(16), a do ustalania jego odleglo$ci od pod-
kladu (8), a zatemn r6wniez do ustalenia gie-
bokoéci zanurzania sie przeznaczonych do
wcisniecia elementéw profilowych  (19)
w odksztalcalny material (5), na odbyad-
wéch swych koncach zaopatrzony jest
w krazki prowadzace (23), a w podkladzie
umieszczone s rowkowe otwory (9) dla
czynnika gazowego, rozlozone w miare moi-
noci réwnomiernie i vr()wnolegle do osi
walka (16).
Urzgdzenie wedlug =zastrz. 8, znamienne
tym, ze walek wzornikowy (16). powyzej
rowkowego otworu (9), umieszczonego réw-
nolegle do osi waltka (16) w pokladzie, osa-
dzony jest obrotowo z moznoécia Wwysoko-
Sciowego przestawiania w jednym i tym sa-
mym miejscu, oraz zaopatrzony jest w zgar-
niacz lub przyciskacz dla odksztalcalnego
materialu (5), ktéry znajduje si¢ w ramie
(11), przesuwanej na podkladzie (8).
Urzadzenie wedlug zastrz. 8, znamienne tym,
ze przewidziane w podkladzie (8) rowkowe
otwory (9) sa zaopatrzone w zasuwy zamy-
kajgce (25), ktére wyposazone s3 w siggaja-
ce az poza gommag powierzchnie trzpienie
uruchamiajgce (26) z guzikami (27), a wa-
lek wzornikowy (16) wyposazony jest w sty-
kajacy sie z podkladem (8) pierscienn (28),
przeznaczony do uruchamiania tych zasuw
(25).
Urzadzenie wedlug zastrz. 8, znamienne
tym, ze wyposazone jest w plyt¢ denng (29),
zaopatrzong w rownolegia do osi walka (16)
szdzeline (30), ktéra to plyta umieszczona
jest pomiedzy nieruchomym podkladem (8)
a odkisztatcalng masg (5), przy czym prze-
wildziana w plycie dennej(29) szozelina (30)
znajduje sie ponizej walka (16), a walek ten
przesuwany jest razem z plyta denng (29)
wzgledem utrzymywanego w stanie spoczyn-
ku, zwlaszcza za pomocg ramy (11), od-
ksztatcalnego materialu /5), i to w tym sa-
mym kierunku i z ta sama predkoscia.
Rupert Nikoll .
Zastepca inz. Zbigniew Kamirski
rzecanik patentowy
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