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Vyndlez se tykd formy pro polymeratni
odlévani kruhovych pouzder z kompozitni-
ho poly-6-kaprolaktamu, plné&ného anorga-
nickymi i ‘organickymi plnivy.

Doposud se vyrabg&ji kruhovd pouzdra z
puiyamidu-6 bud tlakovym injekénim vstfi-
kovanim pfedem pFipravenych granuldti po-
lymeru do forem na wstFikovacichstrojich,
nebs obrdbsnim plnych profild pfiprave-
nych blokevou hydrolytickou nebo anion-
tovou polymeraci ve zvladtnich valcovitych
formédch nebo odstiedivym polymera&nim
odlévanim. PFitom moZnosti vyroby souféds-
ti z pln&ného polymeru jsou podstatng o-
mezense. '

P¥i pouzitl ve vstfikovacich strojich vzni-
kaji problémy s wvyrobou rozmérnych iod-
litkGi 0 welké hmotnosti v disledku wvnit¥-
nich pnuti ve vyrobku a ddle problémy zpil-
sobené nadmérnym opotFebenim plastifikac-
niho a davkovacilro zarfizeni, a tim i sni-
Zovanim Zivotnosti vstifikovacich strojii vii-
vem abrazivniho pasobeni plniv.

Pii wvyrobé& plnych blokllt polymeraci ve
forméch je hlavni nedostatek v obtiZném za-
michédvani plniva do polymera¢ni smési tak,
aby bylo dosaZeno rovnomérného rozpty-
leni bez naru8eni vlastniho chemického pro-
cesu. ProtoZe pocatelmi viskozita polymeri-
zujici smési 6-kaprolaktamu, inicidtoru a
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aktivatoru je velmi nizkd, miiZe dojit k se-
dimentaci plniva a ke vzniku neZéddouctiho
koncentradniho gradientu plniva ve hmoté
bloku, jehoZ? dtsledkem je také vznik ne-
rovnom&rného teplotniho pole a zhorSeni
vlastnosti vyrobku. Proto se vétSinou pii-
pravuji plné bloky s nizkym obsahem vel-
mi jemnych piniv nebo s velmi vysokym ob-
sahem hrubych plniv, Postupuje se pFitom
v&iSinou neadiabatickym zplsobem pFi kon-
stantni teploté formy, coZ poskytuje odlit-
Ky s mniZ8imi pevnostnimi charakteristika-
mi.

Plné profily kruhového prifezu je moZno
sice rovn&Z vyrabét lisovdnim nebo vytla-
¢ovanim predem plnéného granulatu z po-
lyamidu-6, avSak pouze v menS$ich primé-
rech. P¥i obrébéni plnych kruhovych pro-
fild z plnéného polyamidu-6 na pouzdra -
kruhového prafezu je podstatnou nevyho-
dou celkové zvySeni pracnosti, vysoké opo-
trebenl nédstroji a vznikajici nadmérny od-
pad plnéného polymeru. Také v pFipadé od-
stfedivého polymeratniho odlévani, vznika-
ji obtiZe pri pripadném pouZiti plniv jejich
nerovnomérnym rozptylenim ve vyropku dii-
sledkem plisobeni odstifedivych sil.

Nevyhody dosavadnich postupilt odstrariu-
je konstrukce formy pro polymeracni .od-
lévani pouzder podle vyndlezu, kterd posky-
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tuje vyrobky z kompozitntho poly-6-kaprol-
aktamu homogenni, co do sloZeni a vysled-
nych wvlastnosti, pri miniméinich pofizova-
cich i provoznich nikladech.

Forma umoZiiuje vyrobu pouzder zndzor-
nénych na obr. 2 o rozmérech D; = 50 aZ
"500 mm, Dy = 100 aZ 1000 mm, H = 50 aZ
500 mm pfi prakticky libovolném poméru

o ¢ Dy. PouZiti formy je jednoduché a umoZ-
Hluje préci p¥i adiabatickych podminké&ch,
kdy je pomoci termodélank@ uvnitf a v plas-
ti nédoby wurfovan prakticky nulovy tep-
lotni gradient. Konstrukce formy poskytuje
také moZnost pracovat 's konstantni teplo-
tou formy po jejim vytemperovdni na Zza-
kladé& tidaje termoClanku plasté.

Konstrukce formy je na pfiklad pro pri-
mé&r pouzdra 200/100 mm uvedena na obraz-
ku 1.

Vlastni nddoba formy 1 je vytwofena z

vhodného -kovu odolného vici danému ehe--

mického prostiedi a je piizplisobena tak,
Ze je wve sténé opatfena elektrickym odpo-
rovym topenim 7, vyvrtem pro termodldnek
plasté 9 a azbestovou izolaci 11, 7. vnit¥ni
strany dna madoby je stfedové zahloubeni
pro pouzdro vedeni hiidele 5 kotouového
michadla 4. Z diivodu manipulace je kotoug
opatfen-n8kolika- soustfednymi otvory.-Na-
doba formy je shora zakryta vikem 2 obdob-
né konstrukce jako sté&ny nddoby, tj. je opa-
tFfeno topnym- vinutim 7, ddle nékolika ot-
vory pro davkovani inicidtoru, aktivatoru
& inertniho plynu 8 ia otvorem pro vloZenf
termodlanku vnitiniho prostoru formy 10.
Ve stfedu vika je otvor pro uloZeni posuv-
ného jadra 3, které vymezuje vnitfni pra-
wgr odlévanych pouzder. Toto jddro je zpra-
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vidla z obdobného materidlu jako néddoba a
predstavuje dutou silnost&nnou trubku, o-
patfenou v horni &&sti pFirubou s t&snicim
vedenim 6 nahofe i dole, dolni Cast miiZe
byit pro snazil vyjiméni z odlitku nepatrng
kuZelovitd s vrcholovym dhlem 1 aZ 1,5 stup-
né. Stredovd poloha jddra je zaji$tdna hif-
deli michadla, jeho ustaveni v horni polo-
ze se provede vhodnym zphsobem. ‘
PouZiti spodivd bud v naddvkovdn! tave-
niny ¢istého 6-kaprolaktamu s aktivatnimi
systémy do formy, nebo naddvkovdni &isté-
ho praskového 6-kaprolaktamu, jeho postup-
né roztaveni ve formé& a: doplndni o akti-
vétory. Jadro formy 3. je piitom ustaveno
v horni poloze, tj. je vysunuto z vika formy
2 do té miry, aby nezasahovalo do taveni-
ny reak&ni smé&si uvnit¥ nadoby 1, Do ta-
veniny je potom priddno plnivo a spusté-
n:0 michdni tak, aby se zabranilc sedimen-
taci plniva. Ve vhodném okamZiku se mi-
chani zastavi a jddro zasune z horni polo-
hy aZ na dno, tvotené vlastnd plochou mi-
chadla 4. VeSkerd préce se provadi pod o-

~. chrannou atmostérou inertniho plynu. Po

skondeni polymeratni reakce 's nésledujici
krystalizaci se vypne topeni a odlitek se
pfed vyjmutim poneché samovolné vychlad-

-~ nout ve forma&. ——--

PFiprava po<uzdelr shor.a pops«a.ny.m zpl-
sobem je vyh0~dna zejména prl pouZiti pl-
niv s mazacimi G&inky, jako je napfiklad
graflt MoS,, po;lyte'trafluoretylen a podob-
né. V téchto pripadech je moZno pouzdra
aplikovat na kluzné soutdsti strojii bud ve
tvaru odlitku bez opracovdni, nebo z nich
lze pripravovat t&snici a stiraci krouZky pro
hydraulické vdalce a jind za¥izeni:

PREDMET VYNALEZU

Fro«rma pro polymeracm odlévani kruho-

vych pouzder iz poly-6- kaprolaktamu plng-.

e

ngho ‘anorganickymi i ofganickyiii plnivy,

vyznadend tim, Ze viastni forma  je tvofeha
vytapénou valcovmolu na[dczlbou (1), opatfe-

nou vytapénym vikem (2), kotoutovym mi-
chadlem umisténym v ose nddoby (4) a
posuvnym  jadrem u'spo'radan\]m souose na
hi‘Ideh mlchadla (3).

2 listy vikrestt -
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