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(57)摘要

本发明提供了大提花沙罗组织品种及其生

产工艺，该生产工艺主要包含以下具体步骤：(1)

组织设计；(2)选择织线；(3)沙罗编织；(4)提花

织造；(5)成型加工。该大提花沙罗组织品种及其

生产工艺在大提花沙罗织造前采用电脑绘制完

成组织设计，能够达到很好的设计效果，使得大

提花设计图案中的线条自然流畅，方便后续的实

际加工，沙罗编织时采用金属绞综织制纱罗织

物，绞经织入纬纱后经纱便发生扭绞，形成纱罗

组织的织物，相较于线制绞综，不易磨损且面料

成品更加稳定，沙罗织线选用纯棉、天丝、锦纶、

涤纶纱或是混纺纱的一种，并且沙罗编织的系统

纬纱为21s单纱织造，且沙罗编织的地经和绞经

纱为32s/2倍捻股线，使得沙罗成品透气性好。
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1.一种大提花沙罗组织品种及其生产工艺，其特征在于，该生产工艺主要包含以下具

体步骤：

(1)组织设计；

(2)选择织线；

(3)沙罗编织；

(4)提花织造；

(5)成型加工。

2.根据权利要求1所述的大提花沙罗组织品种及其生产工艺，其特征在于：所述(1)组

织设计，设计提花沙罗的花纹组织，设定经纬密度，合理布设经纱和纬纱的色织条纹的布

局，并设计织物的分布结构。

3.根据权利要求2所述的大提花沙罗组织品种及其生产工艺，其特征在于：所述(2)选

择织线，选择合适的纱线作为织物的地经织线和绞经织线，并对纱线进行清洗消毒和染色

加工。

4.根据权利要求1所述的大提花沙罗组织品种及其生产工艺，其特征在于：所述(3)沙

罗编织，确定编织工艺，采用金属绞综织制纱，使得地经和绞经与系统纬纱相互绞织形成沙

罗成品，将其作为大提花沙罗的地组织。

5.根据权利要求1所述的大提花沙罗组织品种及其生产工艺，其特征在于：所述(4)提

花织造，在沙罗组织上侧面设置第一提花层，构设提花罗纹，在沙罗组织下侧面面设置第二

提花层，构设提花罗纹，将纱线垫放在按花纹要求所选择的织针上编织形成提花图案。

6.根据权利要求1所述的大提花沙罗组织品种及其生产工艺，其特征在于：所述(5)成

型加工，对加工形成的大提花沙罗的提花织物表面进行印花加工，并对其进行处理修整，使

其符合加工标准。

7.根据权利要求1所述的大提花沙罗组织品种及其生产工艺，其特征在于：所述选择织

线时沙罗织线可选择纯棉、天丝、锦纶、涤纶纱或是混纺纱的一种。

8.根据权利要求1所述的大提花沙罗组织品种及其生产工艺，其特征在于：所述沙罗编

织的系统纬纱为21s单纱织造，且沙罗编织的地经和绞经纱为32s/2倍捻股线。

9.根据权利要求1所述的大提花沙罗组织品种及其生产工艺，其特征在于：所述成型加

工的印花层图案与提花层图案尺寸相同。

10.根据权利要求1-6所述的大提花沙罗组织品种及其生产工艺，其特征在于：所述大

提花沙罗共设置有三层织物，中部内侧一层为沙罗织物，外侧上下两层为提花织物。
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一种大提花沙罗组织品种及其生产工艺

技术领域

[0001] 本发明属于提花沙罗技术领域，具体为一种大提花沙罗组织品种及其生产工艺。

背景技术

[0002] 纱罗组织指由地、绞两个系统经纱与一个系统纬纱构成经纱相互扭绞的织物组

织。纱罗组织按加工不同，可分为色纱罗、漂白纱罗、印花纱罗、色织纱罗、提花纱罗等，主要

用作夏季衣料、蚊帐、窗帘、披肩巾和装饰品等。提花组织是针织物的一种花色组织﹐也叫

“大花纹组织”。把纱线垫放在按花纹要求所选择的织针上编织成圈而形成。

[0003] 现有的大提花沙罗组织生产工艺较为单一，不能够将沙罗、提花和印花结合起来

进行加工，制作的成品难以满足大众的追求，且图案色彩较为单一，并且大提花沙罗组织面

料的柔软性、舒适性和耐磨损性有待改进，为此，我们提出一种大提花沙罗组织品种及其生

产工艺。

发明内容

[0004] 针对现有技术的不足，本发明提供了一种大提花沙罗组织品种及其生产工艺，解

决了上述背景技术中提出的现有的大提花沙罗组织生产工艺较为单一，不能够将沙罗、提

花和印花结合起来进行加工，制作的成品难以满足大众的追求，且图案色彩较为单一，并且

大提花沙罗组织面料的柔软性、舒适性和耐磨损性有待改进的问题。

[0005] 为实现以上目的，本发明涉及一种大提花沙罗组织品种及其生产工艺，该生产工

艺主要包含以下具体步骤：

[0006] (1)组织设计；

[0007] (2)选择织线；

[0008] (3)沙罗编织；

[0009] (4)提花织造；

[0010] (5)成型加工。

[0011] 优选的，所述(1)组织设计，设计提花沙罗的花纹组织，设定经纬密度，合理布设经

纱和纬纱的色织条纹的布局，并设计织物的分布结构。

[0012] 优选的，所述(2)选择织线，选择合适的纱线作为织物的地经织线和绞经织线，并

对纱线进行清洗消毒和染色加工。

[0013] 优选的，所述(3)沙罗编织，确定编织工艺，采用金属绞综织制纱，使得地经和绞经

与系统纬纱相互绞织形成沙罗成品，将其作为大提花沙罗的地组织。

[0014] 优选的，所述(4)提花织造，在沙罗组织上侧面设置第一提花层，构设提花罗纹，在

沙罗组织下侧面面设置第二提花层，构设提花罗纹，将纱线垫放在按花纹要求所选择的织

针上编织形成提花图案。

[0015] 优选的，所述(5)成型加工，对加工形成的大提花沙罗的提花织物表面进行印花加

工，并对其进行处理修整，使其符合加工标准。
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[0016] 优选的，所述选择织线时沙罗织线可选择纯棉、天丝、锦纶、涤纶纱或是混纺纱的

一种。

[0017] 优选的，所述沙罗编织的系统纬纱为21s单纱织造，且沙罗编织的地经和绞经纱为

32s/2倍捻股线。

[0018] 优选的，所述成型加工的印花层图案与提花层图案尺寸相同。

[0019] 优选的，所述大提花沙罗共设置有三层织物，中部内侧一层为沙罗织物，外侧上下

两层为提花织物。

[0020] 本发明提供大提花沙罗组织品种及其生产工艺，本发明在大提花沙罗织造前采用

电脑绘制完成组织设计，能够达到很好的设计效果，使得大提花设计图案中的线条自然流

畅，方便后续的实际加工，沙罗编织时采用金属绞综织制纱罗织物，绞经织入纬纱后经纱便

发生扭绞，形成纱罗组织的织物，相较于线制绞综，不易磨损且面料成品更加稳定，沙罗织

线选用纯棉、天丝、锦纶、涤纶纱或是混纺纱的一种，并且沙罗编织的系统纬纱为21s单纱织

造，且沙罗编织的地经和绞经纱为32s/2倍捻股线，使得沙罗成品透气性好，面料柔软舒适，

易洗涤，而且不易磨损，方便使用；

[0021] 该大提花沙罗共设置有三层织物，中部内侧一层为沙罗织物，外侧上下两层为提

花织物，能够将大提花和沙罗结合起来实现双面提花，风格独特适用性较广，在产品成型后

对其进行轧边修整，并在提花层图案层上进行印花，使得印花层图案与提花层图案尺寸相

同，从而将沙罗、提花和印花结合起来，使得图案更加美观，色彩丰富，满足大众的使用需

求。

具体实施方式

[0022] 下面将结合本发明的具体实施例，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完整

地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。

[0023] 一种大提花沙罗组织品种及其生产工艺，该技术主要包含：

[0024] (1)组织设计；

[0025] (2)选择织线；

[0026] (3)沙罗编织；

[0027] (4)提花织造；

[0028] (5)成型加工。

[0029] 一种大提花沙罗组织品种及其生产工艺包括以下具体步骤：

[0030] (1)组织设计

[0031] 设计提花沙罗的花纹组织，设定经纬密度，合理布设经纱和纬纱的色织条纹的布

局，并设计织物的分布结构；

[0032] (2)选择织线

[0033] 选择合适的纱线作为织物的地经织线和绞经织线，并对纱线进行清洗消毒和染色

加工，选择织线时沙罗织线可选择纯棉、天丝、锦纶、涤纶纱或是混纺纱的一种；

[0034] (3)沙罗编织

[0035] 确定编织工艺，采用金属绞综织制纱，使得地经和绞经与系统纬纱相互绞织形成

沙罗成品，将其作为大提花沙罗的地组织，沙罗编织的系统纬纱为21s单纱织造，且沙罗编
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织的地经和绞经纱为32s/2倍捻股线；

[0036] (4)提花织造

[0037] 在沙罗组织上侧面设置第一提花层，构设提花罗纹，在沙罗组织下侧面面设置第

二提花层，构设提花罗纹，将纱线垫放在按花纹要求所选择的织针上编织形成提花图案；

[0038] (5)成型加工

[0039] 对加工形成的大提花沙罗的提花织物表面进行印花加工，并对其进行处理修整，

使其符合加工标准，成型加工的印花层图案与提花层图案尺寸相同，大提花沙罗共设置有

三层织物，中部内侧一层为沙罗织物，外侧上下两层为提花织物。

[0040] 综上所述，该大提花沙罗组织品种及其生产工艺，使用时大提花沙罗组织品种及

其生产工艺包括以下具体步骤

[0041] (1)组织设计：设计提花沙罗的花纹组织，设定经纬密度，合理布设经纱和纬纱的

色织条纹的布局，并设计织物的分布结构。

[0042] (2)选择织线：选择合适的纱线作为织物的地经织线和绞经织线，并对纱线进行清

洗消毒和染色加工。

[0043] (3)沙罗编织：确定编织工艺，采用金属绞综织制纱，使得地经和绞经与系统纬纱

相互绞织形成沙罗成品，将其作为大提花沙罗的地组织。

[0044] (4)提花织造：在沙罗组织上侧面设置第一提花层，构设提花罗纹，在沙罗组织下

侧面面设置第二提花层，构设提花罗纹，将纱线垫放在按花纹要求所选择的织针上编织形

成提花图案。

[0045] (5)成型加工：对加工形成的大提花沙罗的提花织物表面进行印花加工，并对其进

行处理修整，使其符合加工标准。

[0046] 以上所述，仅为本发明较佳的具体实施方式，但本发明的保护范围并不局限于此，

任何熟悉本技术领域的技术人员在本发明揭露的技术范围内，根据本发明的技术方案及其

发明构思加以等同替换或改变，都应涵盖在本发明的保护范围之内。

说　明　书 3/3 页

5

CN 111621906 A

5


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005


