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Patentanspriiche:

1. Palettensystem, bestehend aus Flach-, Box- und Rungenpaletten, dadurch gekennzeichnet, daf} die
Palettengrundkérper (1'; 2’ und 3') aus Blechteilen mit den Grundprofilen (1; 2; und 3) bestehen.

2. Palettensystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR der Palettengrundkorper (1') aus
einem ebenen mittleren Teil (1”) besteht, an dem symmetrisch C-férmige Profilelemente (1'")
angeordnet sind, wobei die Profilelemente (1'”) nach oben gerichtete Auswolbungen besitzen.

3. Palettensystem nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daR die
Palettengrundkérpor (2’ und 3'), die aus einem vierfach abgekanteten Blechteil mit dem
Seitenwandprofil (2 bzw. 3) bestehen, deren oberer Rand durch das C-férmige Profilelement (2}
gebildet ist, wobei die unteren U-férmigen Profilelemente (2””) die Palettensto®kante (4) bilden,
welche mit dem Palettengrundkérper (1') der Flachpalette form- und kraftschllssig verbunden ist,

4. Palettensystem nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dal3 der untere Teil (10) der
halbgeteiiten Vorderwénde vertikal in den Palettengrundkérper (2') einschiebbar und der obere Teil
{11) am unteren Tail durch Scharniere (9) abklappbar befestigt und mittels Verschitissen {14)
arretierbar ist.

5. Palettensystem nach den Ansprlichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da® die Vorderwand (13),
die aus einem Profilabschnitt des Seitenwandprofils (2) besteht, mittels Punktschweiflung
kraftschliissig mit dern Palettenkdrper (1 und 2') zur Boxpalette verbunden ist.

6. Palettensystem nach dem Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da am Palettengrundkérper (1)
Rungenprofile (15) befestigt sind, die mit Kranésen (7) und Aufstellblechen (8) versehen sind.

Hierzu 8 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgabiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Palettensystem, bestehend aus Flach-, Box- und Rungenpaletten, die zur Realisierung des Transportes
von Giitern vielfiltigster Art benutzt werden kénnen.

Charakteristik der bekannten technischen Lsungen

ZurReali’ ierung des Transportes von Gegenstinden oder Materialien sind varschiedene Palettentypen wie Flach-, Rungen-und
Boxpaletten bekannt, die vorwiegend ais Metallkonstruktionen entweder mit einem Trag- oder Stiitzrahmen und Blech- oder
Drahtbeplankung der Seitenwandflichen oder in einer selbsitragenden Ausfiihrung aus abgekanteten bzw. profilierten Blechen
hergestellt sind. Dabei wird jeder Palettentyp in unterschiedlichen Konstruktionen nach vonginander abweichenden
Technologien gefertigt.

Im Gebrauch unterliegen Paletten einer hohen Beanspruchung. Besonders beim Umsetzen mitGabelstaplern oder mitdem Kran
sind bei den gegenwiirtig iiblichen Palettenkonstruktionen das Herausdriicken des Palettenbodens und Deformieren oder
Abreien von Seitenwindan die haufigsten Schadenserscheinungen. Paletten in selbstiragender Ausflihrung bestehen
iiblicherweise aus einem Seitsnwandteil, das aus einem Blechzuschnitt abgekantet und in einer Eckverbindung
zusammengefiigt ist und einem meist durch Profilierung versteiften Bodenblech oder auch einem Holzboden, der in das
Seitenwanditeil eingelegt und in diesem befestigt ist. Ergénzt wird diese Konstruktion durch die Anbringung von PalettenfiiRen,
Krandsen und Aufstellern.

Paletten dieser Ausfiihrungsart verhalten sich gegeniiber der vorstehend beschriebenen Beanspruchung besonders labil. Bei
Paletten mit Trag- und Stitzrahmen sind konstruktive Ausfiihrungen bekannt, bei denen durch eine zusitzliche Verstrebung des
Tragrahmens eine héhere Beanspruchbarkeit erreicht werden soll. Nachteil dieser Ausfiihrungist, da ein Trag- und Stiitzgestell
aus Profilstahl erforderlich ist, das einen hohen Material- und Fertigungsaufwand erfordert.

AuBerdem hélt auch hier der nur eingefegte und befestigte Palettenboden héheren Beanspruchungen beim Umsetzen mit
Gabelstaplern nicht stand.

Zie!l der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die Schaffung eines Palsttensystems zur universellen Verwendung, welches sich aus wenigen
Grundprofilarten im automatisierten hochproduktiven FertigungsprozeB herstellen |483t.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Palettengrund“drper zur Herstellung von Flach-, Box und Rungenpaletten zu

entwickeln, die durch einfache und beanspruchungsgerechte Blechprofilgestaltung im automatisierten Fertigungsprozefl
kostengiinstig herstellbar sind.
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ErfindungsgemaR wird die Aufgabe durch ein universell verwendbares Palettensystem geldst, bei dem die Palettengrundkérper
aus Blechteilen mit Grundprofilen bestshen.

Bei einer Ausbildungsform des Palettengrundkdrpers besitzt dieser einen ebenen mittleren Teil, an dem V-formige
Profilelemente symmetrisch angeordnet sind, dis nach oben gerichtete Auswaélbungen besitzen. Weitere Palettengrundkdrper
bestehen aus einem vierfach abgekanteten Blechteil mit einem Seitenwandprofil, wobei der obere Rand ein C-formiges
Profilelement aufweist, wahrend untere C-férmige Profilslemente die Palettenstof3kante bilden, welche mit dem
Palettengrundkdrper der Flachpalette form- und kraftschliissig verbunden ist,

In den Palettengrundkérper kann zwecks Ausbildung einer Boxpalette der untere Teil von halbgeteilten Vorderwinden vertikal
eingeschaben sein. Dabei ist der obere Teil der Vorderwand mit dem unteren Teil durch Scharniere abklappbar verbunden und
mittels Verschllissen arretierbar.

Die aus einem Profilabschnitt des Seitenwandprofiles gebildete Vorder wand ist krafischliissig, beispielsweise durch
PunktschweiBung, mit dem Palettengrundkérper varbune'n.

Am Palettengrundkérper kénnen Rungenprofile angeordnet sein, die mit Krandsen und Aufstellblechen versehen sind.

Die Vortee der erfindungsgemiBen Losung bestehen darin, da aus in ihren Profilquerschnitten versinheitlichten, bei allen
Palettentypen verwendbaren, aus Blechzuschnitten durch Profilieren und Abkanten hergestellien Blechformteilen, die den
Palsitenboden und das Palettenseitenwandteil bilden, der Palettengrundkérper zusammengefiigt wird. Dabei sind die
Profilquerschr. tte des Palettenseitenwandteiles so ausgebildet und maBlich aufeinander abgestimmt, dal’ beim Montieren
dieser Teile eine form- und kraftschliissige Verbindung entsteht. An diesen Paiettengrundkorper werdu'n fiir alle Palettentypen
vereinheitlichte PalettenfiiRe, Kranésen und Aufsteller angeschweit und je nach Palettentyp eine fest installierte oder klapp-
und herausnehmbare Vorderwand sowie Palettendecksl angeordnet.

Durch die Verginheitlichung der Palettenbauteile und die damit verbundene Stiickzahlerhéhung ist es méglich, Paletten
unterschiedlicher Bauartin den Baugruppen Palettenboden, Palettenseitenwandteil, Palettenvorderwand und Palettendeckel
mitdem hochproduktiven Fertigungsverfahren Profilieren, mit hohem Automatisierungsgrad vorzufertigen und zum
entsprechenden Palettentyp zu komplettieren.

Gleichzeitig gestattet das Profilieren, das als stufenweises Biegeumformen von Blechzuschnitten oder Metallbandern im
kontinuierlichen Durchlauf durch angetriebene Werkzeugrollen charakterisiert werden kann. Profilquerschnitte mitkomplizierer
Form und hoherer Genauigkeit zu fertigen, so da8 fiir die Profilquerschnitte von Palettenboden und Palsttenssitenwandteil
beanspruchungsgerecht gestaliete Konstruktionen vorgesehen werden konnen. Dadurch ist es maglich, eine besonders
haltbare, formschliissige Verbindung zwischen Palettsnboden und Palettenseitenwandteil herzustellen, die ein Herausdriicken
des Bodens oder AbreiRen der Seitenwinde bei der Transportbeanspruchung verhindert und im Palettenboden und
Palettenseitenwandteil versteifende Formelemente vorzusehen, die die Beanspruchbarkeit der Palettenkonstruktion erhéhen.,
Die Blechdopplung an der Verbindungsstelle von Palettenboden und Palettenseitenwandteil bewirkt weiterhin, daB in diesem
Bersich eine hochbeanspruchbare StoRRkante entsteht.

Ein weiterer Vorteil der Bauteilversinheitlichung und Baugruppsnuntergliederung besteht in der Mdglichkeit der zwei- oder
mehriarbigen Gestaltung und des Austausches beschidigter Palettenteile durch Ersatzteillieferung.

Ausfiihrungshelspiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel naher erldutert werden.
In den Zeichnungen zeigen:

Fig.1: die Grundprofilform fiir die Palettenbaugruppen Flachpalette und Palettenseitenwandteil

Fig.2: die Baugruppe Flachpalette _
Fig.3: eus den Baugruppen Flachpalette und Palettenseitenwandteil zusammengesetzten Palettengrundkorper
Fig.4: eine Boxpalette, Form A nach TGL 12845 mit aufklapp- und herausnehmbarer Vorderwand

Fig.5: eine Boxpalette, Form B nach TGL 12845

Fig.6: cine Boxpalette, Form A nach TGL 12845 mit fest eingesetzter Vorderwand

Fig.7: eine Boxpalette, Form C nach TGL 12845

Fig.8: eine aus der Baugruppe Flachpalette komplettierte Rungenpalette,

in Fig. 1 sind die Grundprofilformen fiir das einheitliche Palettensystem dargestellt. Das Flachpalettenprofil 1 des
Palettengrundkérpers besteht aus einem mittleren Teil 1", an dem symmetrisch C-férmige Profilelemente 1" angeordnet sind.
Das Flachpalettenprofil 1 besitzt nach oben gerichtete Auswélbungen 1”*, die auBer einer versteifenden Wirkung das
Verrutschen des Ladegutes beim Gebrauch einer Palette verhindern.

Die Seitenwandprofile 2 und 3 des Palettengrundkrpers 2’ und 3 sind im mittleren Teil durch flache Sickenprofile 2" verstaift,
die noch ein Abkanten quer zur Profillingsrichtung ohne Auftreten von Deformationen zulassen. An diesen mittleren Teil
schliefSen ein den oberen Palettenrand bildendes und diesen verschlieBendes C-férmiges Profilelement 2'” und im unteren
Bereich ein dis PalettenstoBkante 4 bildendes U-férmiges Profilelement 2° " an.

Die Fig. 2 zeigt den Aufbau des Palettengrundkérpers 1’ einer Flachpalette. Die Flachpalette geméR Palettengrundkérrer 1/, die
glsichzeitig als Einheitsbaugruppe den Baden fiir alle Palettentypen bildet, besteht aus dem Flachpalettenprofil 1 und an diesem
in den Eckenbereichen durch Lichtbogenschweiung befestigten PalettenfiiBen 5. Zur zusétzlichen Aussteifung des
Palettenbodens und als Angriffsfiéche fiir die Gabel beim Umsetzen der Paletten mit einem Gabelstapler dienen durch
PunktschweiBung befestigte Profilaussteifungen 6.

Die Fig.3 enthélt eine Darsteliung des aus der Baugruppe Flachpalette und dem Seitenwandprofil 2 zusammengesetzten
Palettengrundkérpers 2', Form A. Der Palettengrundkérper 2 ist in den Eckenbereichen mit Kranésen 7 und Aufstellblechen 8
versehen, die durch LichtbogenschweiBung befestigt sind.
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Profilelement 1" des Flachpalettenprofils 1 und Profilelement 2*” des Seitenwandprofils 2 sind in ihrer Form und maRlichen
Gestaltung so aufelnander abgestimmt, daR beim Flgen dieser Profile durch PunktschweiBung auBer der kraftschliissigen
Verbindung auch eine formschliissige Verbindung und durch die Blechdopplung im Berelch der Filigestelle eine hoch
beanspruchbare PalettenstoRkante 4 entsteht,

In Fig.4 ist eine Boxpalette, Form A nach TGL 12845 dargectellt, die aus dem Palettengrundkérper 2’ besteht, welcher mit einer
durch Scharniere 9 verbundenen oberen aufklappbaren Vorderwand 11 und einer in unteren Fiihrungen gehaltenen, nach oben
herausnehmbaren Vorderwand 10 komplettiert ist,

Die in Fig.5 dargestellte Boxpalette, Form B nach TGL 12845 unterscheidet sich von der Boxpalette, Form A nur durch den
zusétzlich angeordneten Palettendecksl 12.

Die Fig.6 zeigt eine weitere Variante des Palettengrundkdrpers 2', als Boxpalette der Form A mit fest installierter, aus einem
Profilabschnitt des Seitenwandprofils 2 bestehender Vorderwand 13.

InFig.7 ist eine Boxpalette, Form C nach TGL 12845, komplsttiert aus dem Palettengrundkérper 1’ und dem Palettengrundkérper
3', der aus dem Seitenwandprofil 3 mit an diesem durch LichtbogenschweiBung befestigten Kranésen 7 und Aufstellblechen 8,
sowie der in das Seitenwandprofil 3 singesetzten und durch Verschltisse 14 arretierten Vorderwand 11 besteht, dargestelt.
Fig.8 zeigt eine Rungenpalette, die aus dem Palettengrundkérper 1’ und den Rungenprofilen 16 besteht, welche mit Krandsen 1
und Aufsteliblechen 8 versehen sind.
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