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(57) Mnohovrstvd komponenta (22) pro znovuupinacf upeviio- -
vacf prostfedek (20) je v zébéru s dopliikovou hi¢kovou
upeviiovacf komponentou (24) opatfenou zékladnou (26) s 3
jednotlivgmi h4&ky (28) s tupymi hlavami (38) vystupujici- ~
mi ven ze zdkladny (26). Prvni vstva (30; obsahuje grvn{ 46
netkany materiél o hmotnosti mezi 8,5 g/m*® a% 18 g/m* slo- 36 22
Zeny z vldken s véhovou jednotkou od 2 do 15 denier, pfi- a3
temZ druhd vrstva (32) obsahuje druhy netkany materisl o
hmotnosti mezi 8,5 g/m2 aZz 36 g/m2 sloZeny z vléken s vi- 33
hovou jednotkou od 2 do 15 denier. Zékladové vrstva (34)
pfiléhéd k druhému netkanému materidlu, pfitemZ prvnf ne-
tkany materiél a druhy netkany materiél jsou vzhledem k z4-
kladové vrstvé (34) drieny na mist¥, a druhy netkany
materiél je uspofddén mezi prvaim netkanym materidlem a
zékladovou vrstvou (34). PH zplisobu v§roby se vyrobf
prvaf materidl s vlastnostmi pro prvnf vrstvu (30), druhy
materidl s vlastnostmi pro druhou vrstvu (32), a materiél pro
zékladovou vrstvu (34), pfitem¥ druhy materisl se umfstf
mezi prvnf materiél a materidl zdkladové vrstvy (34) a ales-
poil prvni materi4l se pfipevnf k materidlu zdkladové vrstvy
(34).
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Predlozeny vynélez ge t¥ka vnittni komponenty pro mechanicky
rozpojitelny spojovaci prosttedek. Konkrétnéji se vyndlez tyka
nizkonadkladné mnohovrstvé vnitini komponenty pro takovy spojovaci

prostbedek a zplsobu jeho vyroby.

L 10 nnil

Rozpojitelné spojovaci prosttredky hatkového a smytkového
typu Jjsou &iroce bé&Zné& pouzivdny ve velkém mnoZstvi pripadl.
Takové rozpojitelné spojovaci prostredky Jsou pouzivany v
obleteni, predmétech pro jedno pouziti a rozmanitych ptimisenych
predmétech, jako bezpetnostni pdsy a podobné. Takové prosttredky
jsou pouzivény, je-li +to pozadovéno, k vytvobeni rozpojitelné
vazby mezi dvéma nebo vice predméty nebo mezi nékolika plochami
téhoz predmétu. V Jistych aplikacich Jjsou tyto rozpojitelné
spojovaci prosttredky nahrazeny konven&nimi prezkami, zipy.
knofliky, chhapkami, Pemenovymi spojovadly a 5itim.

Popupldarni +typ mechanického spojovadla béZné v Sirokém
ktery vyuziva mechanicky prostredek k wvytvoreni
je proddavan pod obchodni 2znakou VELCRO.

pouziti,
rozpojitelné vazby
Upevhiovaci prosttedky VELCRO jsou podrobnéji popsdny v patentech
U.S.2.717.437, U.S. 3,009,235, U.S. 3,266,113, U.S.3,550,837,

U.S. 4,169,303 U.S. 4,984,939

Spojovadla VELCRO wvyuZzivaji dvou komponent, pritlacné

komponenty a vnit¥ni (opérné) komponenty. Pritlatnéd komponenta

a vnitPni komponenta Jjsou oznatovany v uvedeném potradi jako

hackovd a smyckova komponenta. Hackova
z tkaniny, ktera obsahuje mnoZzstvi pruZznych, prekrytych hatkové
vytvorenych elementl. Vnitfni *komponenta spojovaciho prosttedku

komponenta se sklada

obsahuje tkaninu, kterd obsahuje mnoZzstvi prikrytych smytek na

své plode. KdyZz jsou pak hé&tkovd a smyckova komponenta stlaceny

dohromady ve vztahu plocha k plose, aby se spojovaci prostredek

uzaviel, hddky se zapletou do smytek a vytvori se mnoZstvi vazeb

mezi individudlnimi héoky a smyékami. JestliZze, jsou tyto vazby
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vytvoreny, nebudou komponenty obecngd za normdlnich podmi@ek
rozpojeny. Toto je proto, ze Je velmi obtiZné oddélit komponenty
snahou, rozpojit vBechny hatky soutasné. Nicméng, je-1li pouéito
pozvolné odtrhdvaci sily vb&i komponentém, mhZe byt rozpojéni
snadno zefektivnéno. Plsobenim odtrhdvaci sily budou hacky snadno
otevreny, aby se uvolnily ze smytek, pon&vadZz Jjsou sloZeny
z pruzného materialu.

Tento typ spojovaciho prostitedku byl shleddn obvzlésté
uzitetnym pro predméty pro jedno pouziti, jako kusy odévu pro

Jjedno pouZziti, plenky, obaly, kartony a podobneé. Takové spojovaci

prostiredky poskytuji bezpetné uzaviraci prostredky. Nicméné
pouziti existujicich spojovacich proastbedkli tohoto typu, pro
predméty pro jedno pouZiti je limitovédno, v disledku skute&nosti,
Ze takové spojovaci prostiedky jsou relativné ndkladné. Hlavni
pritinou toho, Ze takové spojovaci prosttedky Jjsou ndkladné je.
Ze maji vysoké vyrobni ndklady. Tyto vyrobni ndklady jsou spojeny
8 obéma komponentami, hdatkovou i smytkovou, téchto prostiedkﬁ.l

Konventni héatkové a smytkové komponenty jsou tvobeny typiéky
vyrobenim tkaniny s mnoZstvim smytek, vystupujici wvné ze zadni
¢cdsti. ©OSmyEky mouhou byt provedeny tkanim zdkladni tkaniny,
obsahujici doplhkovd vldkna, %Ze tvori smycky a nebo zapletenim
smyéek do tkaniny. V jinfch h&tkovych a smytkovych komponentach
mohou byt smytky tvoreny procesy plisovdni nebo zvlhovani.
Hackové komponenty takového spojovaciho prostiedku jsou typidky
vytvoreny néaslednym ustiiZenim smytek. StriZené smyéky slodii
Jjako hacky hdckové komponenty.

Tyto procesy produkuji obecné ndkladné hdtkové a smyékdvé
spojovaci materidly, protoZze Jjsou relativné pomalé. H&édkové

-

a smyckové komponenty takovych spojovacich prosttedkt jsou rovnez

obvykle vyrobeny =z téhoz relativné drahého materidlu. Tento
materidl je relativné obecné velmi ndkladny pro hackovou
komponentu, protoZze materidl pouZzity v héatkové komponenté musi
byt pruzny tak, Ze se h&tky .mohou rozpojovat 2ze smyékové
komponenty, kdyz Jje prostitedek oteviran. EKonvendini smyékoveée
spojovaci materidly jsbu obecné vyrobeny zcela ze samostatného
materidlu. Tento materidl je relativné drahy, v dusledku toho, Ze

takovy materidl musi byt dosti pevny, aby drzel zabrané hacky.
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kdyZz Jje vystaven sildm pusobicim na spojovaci prostiredek.

Bylo provedeno nékolik pokusli, vyrobit alternativni typy
vnitinich komponent pro spojovaci prostredky. Avsak takové pokusy

maji obecné prokdzanu radu nevihod.

Jeden takovy pokus Jje popsdn v patentu U.S. 3,708,833,
vydaného Ribichem a kol. 9. kvétna 1973. Ribich a kol. zvébejhuje
rozpojitelny spojovaci prosttedek, ktery md vnittni komponentu,
kterd obsahuje sitovanou uretanovou pénu, zajisténou k zadni
vrstvé. Vnit¥ni komponenta, zvebejnénad v patentu Ribicha a kol.
vykazuje nevyhody, Ze rény nemaji typicky désti otvorl
k proniknuti hackl konventéni hatkové komponenty. Sitovana réna
nemd rovnéZz dostateénou pevnost, aby takové héatky driela,
Jsou-1li pouzity na spojovaci prostredek sily. Dédle vyroba

sitované pény Je relativné ndkladnym procesem.

Patent U.S. 3,905,071, vydany Brumlikem 16.zd¢i 1975,
zverejhuje lisovany samouchytny prostredek "press-trough
self-gripping"”. Prostredek popsany v Brumlikové patentu se nejevi
byt vhodnim pro pouZziti v rozpojitelném spojovacim prostredku,
ktery vyuzivad konventni sdruzené hatkové Lkomponenty s pruznymi
hacky. Spojovaci prostredek, zverejnény v Brumlikové patentu Jje
zamy3len k pouziti pro spojeni Jjedné nebo vétdiho poétu vrstev
materidlu mezi svéracim Ctlenem a pPtijimacim Clenem. Svéraci &len
v Brumlikové patentu md pevné a nepoddajné, jehlové tvarované
prvky pro svéraci ¢&leny. Tyto, Jjehldm podobné prvky Jsou
obvzldsdté nevhodné pro pouZziti ve spojovacich prostbedcich pro
absorpéni predméty pro Jjedno pouziti. Zvérejnéni Brumlikova
patentu se tedy jevi, Ze je omezen na prostredky, které pouZzivaji
gvéraci prvky, prizpusobené k proniknuti a prochdzeni pres
nékolik vrstev materidlu a usazeni ve wvnitfni sténé& prijimaciho-

¢lenu.

Proto je pro predméty pro jedno pouziti zapotbrebi
nizkonakladny spojovaci prostf;dek., Obzvlaste je nutnost,
vytvorit takové nizkondkladné spojovaci prostredky., které jsou do
urcité miry srovnatelné s nadkladnéjdimi komeréné dosaZitelnymi

spojovacimi prostredky.




Podstata vyndlezu

Predmétem predlozeného vynélezu Je vytvorit zlepéehou
nizkondkladnou vnit¥rni komponentu pro spojovaci prostredek.

Jinym ptredmétem ptedloZeného vyndlezu je vytvorit vnitini
komponentu pro spojovaci prostiedek, kterd mbze byt pouzita s
obéma komeréné dostupnymi ha&kovymi komponentami, které méji
pruzné individudlni h&aZky, jak lepsdi tak méné& nédkladné h&ék@vé
komponenty s kireh&imi halky, nez ty které jsou b&zn& v pouzivéni.

Daldim  pPtedmé&tem  predlozeného vynédlezu ‘je vyrobit
nizkondkladnou vnit¥ni komponentu, kterd &ini pouZziti materiélﬁ
efektivnéjsi, nez existujici spojovaci prosttedky, a kterad
vyuzivd sniZeného mnoZzstvi drahfch materidld.

Jinym predmétem ptedloZeného vyndlezu Jje Jedté, vytvofit
mélondkladnou wvnit#ni komponentu pro rozpojitelny spojovéoi
prostiedek navrstvenim materidlli navzdjem na horni stran&., které
maji Jisté poZzadované charakteristické parametry pro zapleténi
a zabirédni ha&kl sdruZzené hatkové komponenty.

Dal&dim ptredmétem predloZeného vyndlezu Jje jeBté vytvorit
malondkladny a zlepBeny zplhsocb pro virobu takové wvnititni
komponenty.

Tyto a Jjiné predméty ptedlozeného vyndlezu budou snadno
pochopeny, JjestliZe jsou zamydlené, pokud jde o nasledujici po?is
a bréany ve spojeni s doprovodnymi vykresy. 1

PredloZeny vynalez poskytuje mnohovrstivou nebo (mnohopds-
movou) vnitbni komponentu  pro zabirani doplhkové héékdvé'
komponenty v rozpojitelném spojovacim prostPedku. Vnitfni
komponenta predloZeného vyndlezu Jje schopnd zabirédni hatkové
komponenty, kterd méd individudlni hé&ckové prvky., které maji tgpé
hlavy. Vnitfni komponenta nevyﬁgduje pritomnost individuélnich
smytek konvenéniho typu. Hatky budou typicky zabirany pomoci
elementti, které presentuji navenek vnit¥ni komponentu s relativné
rovnou &elni plochou. 1




Vnitfni komponenta obsahuje alespoh dvé, prednostné pak tii
vrastvy nebo pédsma. KazZdé pasmo md Jjisté pozadované individudlni
charakteristické veli¢iny pro zapleteni a drzeni hédka sdruZené
h&tkové komponenty. Pdsma obsahuji prvni pédsmo (spletené pésmo),
druhé pédsmo (mezerové pdsmo) a zadni pésmo. Spletené pasmo miZe
byt tkand ldatka, netkand latka nebo jiny typ materidlu, ktery ma
vlakna, prameny nebo podobné k zaprleteni hatkh hatkové
komponenty. Mezi témito vldkny by mé&l byt dostateény prostor
k prijmuti hé&e&kh hatkové komponenty. Mezerovym pésmem mOZe bit
kazdy vhodny materidl, ktery poskytuje prostor pro hatky,
k obsazeni po prijmuti spletenym pdsmem. Mezerové péasmo miZe byt
slozeno =z téhoz materidlu jako spletenéd pdsmo nebo kompletné.
odlisny materidl. Naptiklad v Jjednom z alternativnich provedeni,
mbZe obsahovat mezerové pédsmo volné tdstice. Mezerové pasmo bude
prednostné materdl, vysokce udlechtily s vysokym chmatadlem "high
loft” "high caliper"”, takZe bude schopen vytvaret adekvatni
prostor pro kmeny a hlavy hatkl. Zadni &dst je prilehld k
mezerovému pasmu. Zadni pdsmo poskytuje zdkladnu pro spletené a

mezerové pasmo.

V upredhosthovaném provedeni obsahuje spletené pédsmo prvni
netkanou tkaninu, kterd md plo3nou hmotnost v rozmezi cca 7 az 15
g/yd2 (cca 8,5 a%z 18 g/m2) a vldkna o sile cca 2 a B: mezerové
padsmo obsahuje druhou netkanou tkaninu s plo3nou hmotnosti
v rozmezl cca 7 aZ 30 g/yd2 (cca 8,5 aZ 36 g/m2 ) a vlakna o sile
mezil cca 6 aZ 15; a spletené pdsmo a mezerové pasmo jsou drZena
na misté, vzhledem k filmovému zadnimu pdsmu, mezi spletenym

a zadnim pasmem.

Z tohoto  uspordddni vrstvev vyplyvaji nizké nsaklady na
vnit¥ni komponentu. V mezerové vrstvé mohou byt pouZity méné
drahé materidly, misto pouZiti téZe relativné drahé suroviny pro-
aplné sloZzeni vnitPni komponenty. Vnitfni komponenta mhZe bt pak
vyrobena méné nadkladnym procesem neZ Jjsou procesy konventniho
tkani, pleteni plisovani nebo zvlhovani.

»

Upredhosthované provedeni vnitfni komponenty, popsané shora

Jje tvoreno zplhsobem, ktery obsahuje nasledujici kroky:

a) vyroba prvniho materidlu, ktery mé plodnou hmotnost v rozmezi




7 a% 15/yd2 (cca 8,5 aZz 18 g/m2) a skladd se 2z vlaken o sile

mezi cca 2 aZ 8 pro prvni pdsmo

b) vyroba druhého materidlu, ktery md plo3nou hmotnost v rozmezi
cca 7 az 30 g/yd2 (cca 8,5 aZ 36 g/m2), a ktery se sklada z

vldken o sile cca 2 aZ 15 pro druhé pdsmo

c) vyroba zadniho materialu

d) zajisténi alespoh prvniho materidlu k zadnimu tak, aby drﬁh&
materidl byl umistén mezi prvnim a zadnim materidlem

Predlozeny vyndlez se tykd spojovaciho prostiedku, ktery ma
hdékovou spojovaci komponentu a vnitini komponentu. Vnitfni
komponenta zahrnuje mnohovrstvou vnitrni komponentu piedloﬁeného
vynédlezu. Hackova apojovaci komponenta obsahuje hééko&ou
komponentu, kterd md zédkladnu a mnoZzstvi individudlnich hackh
vytazenych ze zdkladové plochy. Mnohovrstvéd vnitini komponenta?

a sdruzend hédkovd spojovaci  komponenta poskytuji bezpeény
spojovaci prostfedek, ktery bude odoldvat sildm, kterym je béhem

pouziti vystaven.

PredloZeny vyndlez se také tykd predmétli pro jedno pouZziti
podrobnéji plenek, které maji takovy zlepdeny spojovaci
prostiredek.

Prehled obrdzkl na vykresech

Zatimco specifikace je uzaviena v ndrocich, které zejména
poukazuji a Jjasné definuji ptedmét vyndlezu, predpokladd se, Ze
bude vyndlez lépe pochopen 2z nésledujiciho popisu ve spojeni

8 doprovodnymi vykresy, kde zndzorhuje

obr.l perspektivni pohled na rozpojitelny spojovaci prostiedek
predloZzeného vynalezu

obr.2 dasteénd pohled v Prezu na pldorys mnohovrstvé vnifni
komponenty, predloZeného vyndlezu, kde Jje zndzornéno
pouziti plenky pro Jjedno pouziti s pédskovym spojovacim

systémem (je znadzornéna pouze Cast)
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obr.3

obr.3A

obr.3B

obr.4A

obr.4C

obr.b

boéni pohled na spojovaci prostfedek, zndzornény na obr.l
phdorys individudlniho hda¢ku hé&tkové komponenty
boéni pohled na hatek., zndzornény na obr. 3A

a 4B Dboctni pohled a tasteétnd pohled v rezu padorysu
alternativniho provedeni vnit¥ni komponenty predloZeného
vyndlezu, v nichz prumér vldken ve spleteném pasmu je

tentyz jako v mezerovém vldknu

boéni pohled na vnit¥ni komponentu, zndzornénou na obr.
4A aB, které zndzorhuji vazadni mezi pésmy téhoZ nepatrné

mensiho schematického tvaru

zjednoduseny bokorys alternativniho provedeni mnohovrstvé
vnitPtni komponenty, predloZeného vyndlezu, ve které je

spletenym pasmem tkand latka

obr.86 a 7 zjednoduBené schematické bokorysy alternativniho prove-

obr.8

obr.

obr.12

obr.18

deni mnohovrstvé vnitfni komponenty, kde mezerové pésmo
obsahuje materidl, podobny volnym peletam

a 9 bokorysy alternativnich provedeni mnohovrstvé vniteni
komponenty, kde mezerové pdsmo obsahuje sit vazeb vadzanych

k prilehlym vrstvdam, za horka a tlaku

10 a 11 bokorysy alternativnich provedeni mnohovrstvé
vnitrni komponenty, kde mezerové pasmo obsahuje sit

navazanou k prilehlym vrstvam pomoci adhesiv

az 17 bokorysy alternativnich provedeni mnohovrstvé vnitekni
komponenty, kterda jsou provedena pomoci vrstveni materisdlt

a pak preloZenim lamindtu na jejim vrchu

>
az 23 bokorysy alternativnich provedeni mnohovrstvé vnitbni
komponenty, v niz je pouZzit tentyZ typ materialu pro obé

pasma, a to jak pro spletené tak pro zadni pasmo




obr

obr.

obr.

obr

obr.
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.24 {gé&stetné pohled v Fezu na piadorys plenky pro jedno
pouziti, kterd obsahuje spojovaci prostredek, pféﬁoéeného

vynalezu

25 schematicky bokorys alternativniho procesu vyroby

mnohovrstvé vniténi komponenty, ptedloZeného vynalezu

26 schematicky bokorys alternativniho procesu vjroby
mnohovrstvé vnitPni komponenty, zndzorné&né na obr. 12 az 17

.27 volitelné prostiedky pro prekladani tkaniny materidlu. aby

A3

se vytvorila mnohovrstva vnitini komponenta, znédzornéna
na obr. 12 az 17

28 schematicky &elni pohled jednoho typu vzorovaného vélbe,
ktery mbZe byt pouZzit v procesech znézorné&nych na obr. 25
az 26 (rozméry vzorl Jsou znatné zvétSeny pro Géel

znazorneéni

1.Souhrnné charakteristické parametry rozpojitelného spojovaciho

prostiedku

Uptedhosthované provedeni rozpojitelného spojovaciho

prosttedku, predloZeného vyndlezu, spojovaci prostfedek_gg je

znazornén na obr. 1

Spojovaci prostredek _gg_ obsahuje mnohovrstvou vnitkni

komponentu 22 predloZzeného vyndlezu a sdruZzenou héatkovou

komponentu_gé_

Pritladnd &ast prosttedku, héékovd spojovaci komponenta

(nebo Jjednodude “héatkova komponenta”) 24 obsahuje zékladovou
plochu. Jjako latku _gé, kterda ma prvni plochu 27 a druhou rlochu

29.

Létka_gg_obsahuje mnozstvi vébfimen?ch zabérnych prvkl nebo

"haékti" 28 vystupujicich =z prvni plochy 27. Hééky 28 maji hlavy

38.

vytaZeny z prvni plochy_gz.

Hlavy 38 Jsou na vrchu kment nebo diiki 40, které Jsou




Vnittni ¢&ast prosttedku, mnohovrstvd vnitini komponenta
(nebo jednodude “"vnitini komponenta“)_gg ,predlozeného vynalezu
prijiméd a zabird héacky _gg hackové komponenty 24. Vnitfni
komponenta 22, =zndzornénnd na obr. 1 mi prvni navenek delni

plochu 31 a druhou dovnitf smérovanou plochu 33.

Vnitfni komponenta 22 obsahuje t¥i vrstvy nebo pdsma: prvni
vrstvu nebo pésmo, spletené pésmo 30; druhou vrstvu nebo pasmo,
mezerové pdsmo 32; a zadni pdsmo 34. Spletené pdsmo 30 obsahuje
mnozstvi strukturnich sloZzek nebo strukturnich prvka, jako
vldknité prvky (nebo jednoduse “vldkna") 36. Vlakna §§_zaplétaji
hécky 28 h&atkové komponenty 24. Mezerova vrstvé §g oddélujeA
spletené pésmo‘gg.od zadni &asti 34, zadni tést 34 tvori zdkladnu

rro jind pasma.

Uspotdddni rozdilnych pdsem wvnitbni komponenty 22 je
zndzornéno na obr. 1. Spletené pdsmo 30 Jje umistdno na horni
strané mezerového péasma gg_a zadni strané 34. Spletené pésmo 30
Je ¢&&st wvnitfni komponenty 22, kterd obecng licuje vné, aby
vytvorila prvni plochu 31 vnitfni komponenty 22. Takto Jje
spletené péasmo §9 vystaveno tak, Ze bude k dispozici, aby
zabiralo hécky gé hatkové omponenty 24. Mezerové pésmo 32 Je
umisténo mezi spletenym pasmem 30 a zadnim pasmem 34. Zadni pésmo
34 je uvnit? orientovédno tak, Ze bude ptiléhat a obecn® pripojeno

k tasti predmétu, k némuz je vnit¥ni komponenta_gg pripevnéna.

Spojovaci prostiedek _gg predloZzeného vyndlezu funguje
nasledujicim zphsobem: Spojovaci prostiredek Jje uzavien, kdyz
vnitfni komponenta 22 a hatkovd komponenta 24 jsou stlaZeny
plocha k plode proti sob& navzdjem. Kdyz se toto stane, hatky 28
Jsou zabirany strukturnimi prvky wvniténi komponenty (nebo
specifidteéji vldkny 36 spleteného pdsma 30). Mezerové pdsmo 32
vytva¥i prostor pro hééky_gg, zejména hlavy hatka 38. aby byly
zabrény, kdyZz je spojovaci prostitedek gg uzavien. Zadni pésmo 34
poskytuje podpérnou zdkladnu pro jind pédsma nebo vrstvy. S héaeky
j@i mechanicky zabranymi nebo "hosked“ - zahatkovanymi do wvlaken
36 (zndzornéno v &asti spojovaciho prostiedku 20 na prvé strané
~obr. 1) odoldvd spojeni mezi pPitladnou a vnitbni komponentou

silam, které se mohou na spojovaci prostredek 20 projevit.
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Spojovaci prostredek 20 Je otevien odtrZenim héackové
komponenty 24 pryé od vnitini komponenty 22 (nebo odtrzenim
vnitrni komponenty 22 od héckové komponenty 24). JestliZe ma
hétkovéd komponenta 24 pruzné hacky, mhZe odtrhavéni zp&sobit,?ée
haZky maji sklon. se uvolnit 2z mechanického spleteni s vlakny 38
spleteného pdsma 30. V Jiném pripadé, zejména, JestliZe j$ou
hddky 28 relativng neflexibilni), mohou se hddky 28 vysunout
prerudenim vldken 36 vnitPni komponenty 22. V dalsim pripadé j$ou
hacky 28 vysunuty a hé&tkovéd komponenta Jje kompletné oddélena od
vniténi komponenty 22. Spojovaci prostiedek Jje schopny byt
rozpojen shora uvedenym zpusobem. ’

Komponenty rozpojitelného spojovaciho prosttredku 20 jsou
podrobnéji diskutovény v ndsledujicich odstavcich tohoto popiéu.
Mnohovrstva vnit¥ni komponenta 22, ptredloZeného vyndlezu Jje
diskutovdna nize v kapitole 2. Hatkova komponenta 24 Je
disk_utovdna v kapitole 3. Kapitola 4 uvadi priklad pouéiti
rozpojitelného spojovacih® prostiredku 29.

2. Mnohovrstvad vnitini komponenta

Mnohovrstvd vnitini komponenta 22, zndzornéna na obr. 1 az
3 Je Jjedno uptedhostiované provedeni vniteni komponenty
rozpojitelného spojovaciho prostifedku 20, predloZeného vyndlezu.

Nékolik alternativnich provedeni je znédzornéno na,obrézdich,
1 az 3. Mélo by byt rozuméno, ze pésma vnitPni komponenty 22 jsou
na vétsiné obrazkli pro Jjednoduchost obecné& 2znazornéna ive
schematické podobé. Konfigurace pésem a védzdni mezi pasmy vnitﬁni
komponenty gg, kterou znédzorhuje obr. 4C , se tésnéji podqbd

konfikuraci ve skuteéném produktu

Nejdtive Jsou uvedeny definice nékterjch termint, Qby

pomohly &tendri porozumét predloZzenému vynalezu.

Termin “multi-layer” .- mnohovrstvd vrstva Jje zamyslen
k zahrnuti struktur, které Jsou obsazeny v podsloZzkach
uspoiddanych v mnohoé&sobnych pdsmech, jako usporadané v nasobnych
vratvach (prednostné jsou tato nasobna péasma obecné paralelni
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pasma) Termin "multi-layer” Jjak je 2zde pouzit, mhZze byt proto
synonymni s terminem "multi-zone”. Termin "layer” - vrstva, maze

byt synonymni s terminem "zone' - pasmo.

Proto, vnitfni komponenta, kterd obsahuje pésmo uvolnéného
materidlu, uloZeného mezi dvéma vrstvami muZe byt poZadovana,

jako mnohovrstvad vnitPfni komponenta”. Jind uspobddani pdasem
a vrstev Jjsou také uvnitr obsahu vyndlezu. “"Layers” - vrstvy,
pokud Jjsou zde nazyvany, mohou tedy obsahovat prouZky materialu.
uvolnéné nebo vazané Ctastice nebo vldkna, vrstvy vrstveného
materidlu nebo jiné kombinace takovych materiall, Sako nékolik
vrstev nebo tkanin typu materialu popsaného niZe. Teémin "mualti-
layer” neni omezen pouze na struktury, které maji komponenty,

které jsou ve tvaru vrstev nebo povlakl materisdlu.

Termin “generelly parallel"” -~ obecné paralelni je pouZzit
shora k popisu usporddani pdsem vnitini komponenty 22. Termin
"generelly parallel”, jak Je pouzit v kontextu, Jje zam¥yilen k
zatlenéni nejen usporaddni vrstev nebo pasem, kterd jsou rovnad a
paralelni, ale také usporaddni, ktera byla plhvodné rovna
a paralelni pred véazédnim a po vdzanli jsou usporddani ve tvaru,

znazornéném na obr. 4C

Termin "loop component” - smyckova komponenta, jak je zde
pouzit, pokud jde o &ast hatkového a smytkového typu spojovaciho
prostredku, kterd je uréena k zabrdni hatkt sdruZzené hackoveé
komponenty. Mnohovrstvd wvnitrni komponenta 22, ptedloZeného
vyndlezu, by mohla byt my&slena Jjako ndhrada 2za smytkovou
komponentu. Obecné vsak mnohovrstva vnitbni komponenta
nevyzaduje, aby smytky materidlu byly specificky tvarovany. aby
zabiraly hééky sdruZzené hackové komponenty. Typicky, individualni
strukturni  prvky 36 (tj. wvldkna tkaného nebo netkaného
materidlu), které tvori spletené pasmo 30, budou slouzit
k zabirdni hatkd 28, i kdyby nebyly tyto strukturni prvky

nezbytné "looped” - ve tvaru smyctek.
>

Mnohovrstva vnit¥ni komponenta 22 nevyzaduje formaci smytek

materidlu, ktery vystupuje ven ze zadni &tasti. (Proto, pro uGtel

predlozeného vyndlezu, mlZe byt vnitini komponenta 22 povaZovana,

Ze nema smycky - ""loop-less'”.




- 12 -

Termin "loop”, Jjak Je 2zde pouzit, pokud jde o vléknit?
materidl, ktery Jje zakiiven nebo zdvojen, aby utvoril uzav?eﬁou
k¥rivku, do niZz mbhZe byt hdtek zastren. termin "loop ". zde j
pouzity, také zahrnuje materidly, vytvoPené procesem, v nédmz j=ou
vldknité materidly zpracovédny individudlné nebo hromadné, éby
vytvorily smycky, nedbaje toho, zda Jsou vldkna formovéna?do
uzavirené nebo téstetné& oteviené kirivky. Termin "loop”, jak je éde
pouzit vBak nezahrnuje vldknité elementy, umisténé uvnith tkaniny
nebo latky, které nejsou zpracovavany oddélené.

Mnohovrstva vnitebni komponenta_gg pracuje na priﬂcipu, ktér?

zabira hactky hétkové Lkomponenty, zahrnuje nékolik Samostatnﬁch
funkci. Tyto 2zahrnuji funkce zapleteni hdtkd a poskytnuti
prostoru k "store"” prizplisobeni hatktm sdruzené héékdvé
komponenty 24 po Jejich zapleteni. Otevieny prostor mezi
strukturnimi prvky vnitini komponenty 22 Jje zde popsany takto,
rrostiedky, které wvniterni komponenta ma nebo Jje schoﬁné
poskytnout velky potet otvorl mezi svymi strukturnimi prvky.

Nékolikavrstvd vnitini komponenta 22 obsahuje pésma, Hde
kazdeé Z pésem mé charakteriastické velitiny upravené ﬁro
vykondvéni alespon Jjedné z funkci pPrijiméni, zabirani a drzeni
hacklh sdruzené hacékové komponenty.

Individudlni vldkna materidlu, kterd tvori vrstvy, obecné
poskytuji vnitfni kopmonentu 22 s vn&j8i plochou 31, kterd je
relativné plochd, plandrni nebo rovnd, ve srovndani s plochami
konvenénich smyékovych komponent, které maji mnoho smyéek
materidlu, vytaZenych ven 2z materidlu zadni vrstvy. Termin
"planar” - rovinny, ktery je zde pouzit, neni v3ak omezen jen na
ty plochy, které 1lezi v jednotlivé relativn& rovné roviné, Jak
je zndzornéno na obr. 1 az 3, plati stejné& dobte na ty plochy, -
které jsou znacné zakriveny, jak je zndzornéno na obr. 4C.

Nékolikavrstvda wvnitini komponenta by méla mit dostatecne
otevireny prostor mezi strukturnlmi prvky, které obsahuji v sobe
obé spletené pdsmo 30 a mezerové pdsmo 32. Termin "structural
elements” - strukturni prvky, Jjak Jje =zde pouzit, se tykéa
individudlnich vldken, pPrize, niténych vlaken, volnych tastic
a podobné. Lkteré mohou obsahovat tkaniny, latky, sitovinu
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a podobné, které tvori tyto respektivni pdsma. Alternativna nebo
dodatetné& by mély byt tyto strukturni prvky schopné se roztdhnout
nebo jinym zplhsobem se pohybovat, aby se vytvoril volny prostor

protrebny k prizplsobeni héékﬁm.gg sdruzené hactkové komponenty.gé.

Materidly, které obsahuji pdasma vwvniténi komponenty 22 mohou
byt popsdny jako " capable” - schopnd, poskytnout Jisté mnozstvi
volného prostoru mezi svimi strukturnimi prvky. Tato terminologie
Jje zamy3lena k zahrnuti materidll, ktery maji phvodné
specifikovany otevieny prostor a tyto materidly poskytuji takovy
otevieny prostor v obou t&chto zphsobech. Pohyb sirukturnich
prvklt k posgkytnuti otevieného prostoru Jje zfesmﬁ zejména

v pripadé mezerového pdsma 32.

Mezerové pdsmo 32 mhze byt slozZeno napriklad z volnych
céstic, které Jjsou poddteéné ve vzadjemném kontaktu. V disledku
toho mnohou byt né&které &asti mezerového pasma, které maji v
podstaté mezi Cédsticemi neotevieny prostor. Tyto volné d&stice by
mély byt schopné se od sebe roztéhnout, byt tlateny dolli (smérem
k zadnimu pdsmu 34 nebo k substratu) nebo se jinak pohybovat
pryt, aby se utvoPil volny prostor, pottebn§y k prizphsobeni
hacktm 28 hdtkové  komponenty 24. Otevteny prostor mezi
strukturnimi prvky vnitfni komponenty 22, zde popsany, tedy
prostiredky, které wvniterni komponenta ma nebo Jje schopna
poskytnout velky potet otvorll mezi svymi strukturnimi prvky.

VnitPni komponenta Eg by méla dovolovat h&atkam 28 sdruzené
hackové komponenty 24, aby snadno vstupovaly mezi otvory {(mezery
nebo skuliny) mezi vldkny nebo jejich strukturnimi prvky, které
obsahuje spletena vrstva 30 a mezerové pdsmo 32. Hacky 28 by mély
byt schopné vstupovat bez proniknuti té&mito vldkny nebo Jejich
strukturnimi elementy. Haéky 28 by mély byt schopné vstoupit
a jestliZe Jje to nutné, roztahnout tato vldkna nebo jejich
strukturni prvky pryé od sebe. Toto by vBak mélo vyzadovat
aplikaci relativné malé sily, jestliZe n&jaka je (tj. ve srovnani
k pouzitému tlaku na prostfedek,. takovému jako je popsany ve

shora uvedeném Brumlikové patentu)

JestliZze je vnitini komponenta 22 provedena 3 takovym

prostorem mezi svymi strukturnimi elementy, bude fungovat
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s konventné dostupnymi hdtkovymi materidly. Vnit¥ni komponenta
22, neni vdak omezena na pouziti s konveninimi hatkovymi
elementy, které maji flexibilni pruzné hdétky. MihZe byt rovnéz j
pouZzita s hdédkovimi materidly, které maji levnéjadi kbfehéi hadky.
Vnit?ni komponenta 22 je zejména rovnéZz dobie vhodnéd pro pouéiti
s hackovymi komponentami, které maji hé&ky obecné s kulatymi nebo
tupymi hlavami. Toto nevyZzaduje, aby byly pouzity speciéiné
vzptimené, ostré hatky. Nicméné je viak moZné, aby byly s vnitfni
komponentou pouzity Bpitaté hétky.

Takto, jestliZe Jje uvedend vnitini  komponenta gg,
predloZeného vyndlezu, schopnd zabirat hatkové kompon;nty 8 jiﬁym
typem héaékli, mohou byt pouZity prostiedky, pokud jde o h&tkovou
komponentu s jistym typem h&tklh. Vnitfni komponenta 22 neni v&ak
omezena k pouziti s takovou hdtkovou komponentou, obvykle moHou
byt pouZzity s vnitPni komponentou jiné typy hétkovjch komponenﬂ.

Mnozstvi otevireného prostoru mezi strukturnimi prvky
spleteného pédsma 30 a mezerového pédsma 32 zdvisi na velikosti
héatkt g§_héékové komponenty 24. Rozméry rozdilnych tasti héékﬁ%gg
jednoho typu Jsou 2znédzornédny na obr. 3A a 3B. H&aeek gg,
zndzornény na obr. 3A a 3B méd celkovou vy8ku h a hlavu §§ s
uréitou délkou, Birkou a vydkou, oznaenymi 1, w a h) v uvedeném
poradi.

"Hlava" hatkh, Jjak Jje zde tento termin pouzit, se vztahuje
k Gdstem hdtku 28, které vyinivaji postranné nebo radidlné ven
z kmenl 39 v jednom nebo vice smérech. Casto zde nebude délici
¢ara mezi mistem, kde kmen 40 hé&cku 28 konei anebo kde zatina
hlava 38 héZku 28. Pro WGtel, predloZeného vyndlezu bude hlava 38
hdtku 28 povaZovéna, Ze zatind v tdsti kmenu 40, oznalené na obr.
3B tislem 43. Toto je téast kmene 40 ktery je umistén v téZe kolmé-
vzdédlenosti od zadniho pdsma 36 jako nejspodné&jsi bod 45 na hlavé
38 hé&cku 28. Nejspodné&jsi bod 45 je ctast hlavy §§, umisténe
v nejmendi kolmé vzddlenosti od zdkladové plochy 26 hactkové
komponenty_gi. * .

Délka 1 a Birka w hatkové hlavy 38 Jsou nejdllezité&jsi pro
uréeni mnozstvi otevireného prostoru, pozadovaného mezi

strukturnimi prvky spleteného pasma 30 a mezerového pasma 32.
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Specificétéji, mnozstvi otevieného prostoru, pozadovaného mezi
strukturnimi prvky je obecné uréeno rozméry znamymi Jjako
projektované pludorysné rozméry (' 'projected plan view dimensions'™)
hlavy 38 hacku 28. Tato plocha je reprezentovéna referenénim
pismenem An na obr. 3A. Toto Jje plocha héadku 28. ktera bude na
pocatku prichazet do kontaktu s vnitini komponentou 22,
predloZzeného vynalezu. Takto provedeny otevieny prostor mezi
strukturnimi elementy spleteného pdsma 30 a mezerového pasma 32
by mél byt bud nepatrné vétsdi v rozmérech neZ projektované
ptdorysné rozméry hlavy §§ hackt gé_nebo by se mély strukturni
prvky od sebe snadno roztdhnout k takovym rozmértm. Proto, kdyz
jsou pouZzity vétsi hadtky 28 (to je, kdyEz maji hédky relativnd
vétdi An) by mél byt otevteny prostor vetsi neZz kdyz se pouZziji
malé hééky 28.

Dédle Jje uvedeno nékolik faktorti, které limituji mnoZstvi
otevreného prostoru mezi strukturnimi elementy mnohovrstveé

vanitni komponenty 22.

Napriklad, JjestliZe spletené pasmo §9 a mezerové péasmo 32
obsahuji netkané latky, vldkna, ktera obsahuji takové netkané
latky budou roztaZena snadnéji bez pouZziti sily k prizpusobeni
ha&ckim 28 neZz pkize tkanych latek (nebo vlidkna niti sitovin, kde
jedna prize ktrizi jinou pbizi budou mit tendenci byt dosti pevné
v phitomnosti sil, které se snazi roztdhnout tkaninu od sebe.
V disledku této odolnosti k roztaZeni, je obecné& uptedhosthovano,
aby byly rozméry mezi sousednimi prizemi ve tkané latce (tJ.
velikost mezer) alespoh nepatrné véts8i neZz projektované pudorysné
rozméry hlav hatkid. Totéz plati v pripadé rozméri mezi vlakny

platen a podobné.

Mnozstvi vazédni mezi strukturnimi prvky v kaZzdé vrtvé nebo
pédsmu bude rovnéz omezovat otevieny prostor ve spleteném pédsmu
30 a mezerovém pdsmu 32. TotéZz plati o vdzani mezi ruznymi pasmy
vnitfni komponenty. Vazebnd mista, vytvofend pomoci vazeb mezi
strukturnimi prvky uvnitp kaidé.vrtsvy nebo padsma maji tendenci

sniZovat roztaZzeni strukturnich prvkti, pot¥ebné k prijmuti hackn

28. Vazebnd mista rovnéZz maji tendenci zasahowvat do pronikani

hackth 28 sdruzené hackoveée komponenty gé. TotéZz plati pro vazby

mezi rQGznymi vrstvami nebo pasmy vnitrni komponenty 22.
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Zékladni elementy mnohovrstvé vnitini komponenty  22.
predloZeného vyndlezu jsou ze shora doll : prvni pasmo. spletené
PAasmo §Q: druhé pasmo, mezerové pésmo 32: a zadni pdsmo 34.

Spletené pdsmo 30 dovoluje hé&cklim sdruzené hébkbvé
komponenty 24 pronikat pres Jjeho tloustku. Spletené pésmoggg
zaplétd hactky aZ do té doby, kdy Jje poZzadovdno otevieni
spojovaciho prostiedku 20. Spletené pdsmo 30 mhZe byt nazvéno
pomoci néjakého vhodného nédzvu, ktery popisuje Jjeho funkeci jéko
vrstva schopna penetrace, spletened pédsmo nebo Jednodﬁée

"entanglement layer” 30. Spletené pédsmo 30 by mélo mit uréité.

charakteristické veliéiny.

Spletené pédsmo 30 by mélo mit vhodou otevienou plochu tak,
Ze mhZe mnoZstvi h&tkli sdruZené hétkové komponenty pronikat jeho
tloustkou, JestliZe Je h&dkovd komponenta umisténa v poméru
plocha kvploée 8 vnitPni komponentou 22. Neni v3ak nutné, aby
pronikly vBechny hdtky hatkové komponenty spletenym pasmem 3Q.
Pro wvnitfni komponentu 22 je pouze nutné, aby byl dostateén?
potet hatkl operativni k proniknuti spletenym pasmem 30. Otvory
ve spleteném pédsmu by mély byt dostateéné velké relativné k
velikosti hacklh, tak, Ze héacky, které proniknou spletenym pasmem
30 Jsou schopné toto provést bez nuceného dérovani materiélu
spleteného pédsma QQ: Déle by mél byt adekvdtni podet a rozdéleni
takovych volnych prostorli na jednotku plochy vnitini komponeﬁty
22, k pPijmuti dostatecného pottu hA&ckl 28 sdruZené komponenty
24.

Spletené pdsmo 30 by m&lo byt rovnéZz schopné zabirat a dréet
dostatedny podet hatkl sdruzené hatkové komponenty spojovaciho
prostiedku 20, aby byl operabilni. Proto musi byt potet vldken

nebo jinych strukturnich prvku, které obsahuje spletené pasmoiggj

dostatetny k zapleteni a drZzeni héatklh dokud neni pouéita
odtrhdvaci sila k otevieni spojovaciho prostiedku 20. Tﬁto
strukturni elementy musi mit rovnéZ dostatecnou pevnost. Qby
drzely hacky, JjestliZe nejsou péhéity sily =zamyslené k otevféni
spojovaciho prostiredku. Krom& +toho, v nékterych provedenichije
uptedhosthovano. aby strukturni prvky, které méd spletené pédsmo,
mély schopnost odolat opakovanym rozpojenim hatku, aniz by bYly

hacky vyimutim zniteny nebo poskozeny.
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Chmatadlo spleteného pasma 30 by mélo byt dostatedné, aby
bylo schopné chytit do strukturnich prvki vnitini komponenty 22
adekvatni potet hlav 38 h&tkl 28. Chmatadlo miZe byt velmi malé,
JestliZe v nizkém chmatadle, spletené pdsmo obsahuje dostatecny
potet strukturnich prvka, které Jjsou dosti pevné, aby drZely
hatky 28 sdruZzené komponenty 24. Chmatadlo spleteného pasma 30
miZze dosahovat jak vetdi, tak stejné vysdky h hadku nebo vice.
Avsak provedeni v nichZz je chmatadlo spleteného pasma §9_vétéi
nez vyadka héeckd Jsou obecné méné& uptredhosthovdna, protoze
neposkytuji vyhodu mezerového pédsma. (JestliZe je chmatadlo
spleteného péasma §9- vétsi nez vyska héckd,, nebudou hdtky dost
dlouhé, aby dosdhly a vyuZily mezerové pédsmo). Proto jeA
prednostné chmatadlo spleteného pasma 30 obecn& men3i nez vyika
h hagkh, tak aby mezerové pdsmo ptineslo rovnéZ uiitek.

Materidl, pouZzity ve spleteném pésmu 30 by mél byt
prednostné relativné mékky, Jestlize je vniténi komponenta 22
pouzivédna ve spojovacim systému u absorpéniho predmétu pro jedno
prouziti tak, Ze wvnittni komponenta 22 bude pohodlng&jsi pro
uzivatele v pripadé kontaktu s uZzivatelovou pokoZkou.

Spletené pdsmo §9.mﬁ2e byt v néjaké vhodné strukturni formé.
Na priklad, v upted_hosthovaném provedeni. zndzornéném na obr. 1
az 3 vykresd, je spletené pdsmo 30 netkand vrstva nebo tkanina
materidlu. Termin ‘“nonwowen" je zde pouZit. pokud jde o vldkna
vyrobenych tkanin, které drZi dohromady blokovanim nebo vazanim,
ktera nejsou tkand, pletend, plisovand apod. Termin "fabric"
tkanina, jak Jje zde pouzit, 2znamend tkanou nebo netkanou latku
nebo jiné typy tkanin). Alternativné, jak je zndzornéno na obr.5,
maZze byt spletené pdsmo 30 tkana léatka. Jedté v dalsich
provedenich by mohlo spletené pésmo 30 obsahovat sitovinu,
perforovany film, pény nebo jiné typy materidlu, ktery je schopen:
'poskytnout oteviené prostory pro hatky k proniknuti a zapleteni,
téchto hackh aZ do doby, kdy je poZzadovédno otevieny spojovaci

prostiredek oteviit.

>

JestliZze se pouzije jako spletené pasmo netkana latka
Jsou pouzity ke specifikaci téchto netkanych materidlti. ktere
maji stejné vliastnosti Jjako ty uvedené shora, charakteristické
velitiny, takové jako v textilnim primyslu, jako ploZnda hmotnost.
délka a sila vldken. Volnad plocha mezi strukturnimi prvky
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a poétem strukturnich prvkli (alespofi relativni zdkladna), mbZe
byt pribliZena z plodné hmotnoeti +tkaniny (napt. netkand latka
o men3i plosné hmotnosti bude mit obecné vétdi otevienou plochu

a mensi strukturni prvky ne% latka & vetsi plodnou hmotnosti,

kterd méd tuté%® silu vlidkna a délku vlaken). Pevnost tkaniny pro

pouziti ve wvni tPni komponenté (alespoh na relativnim zakladu)

mize byt pribliZena =z plodné hmotnosti tkaniny a sily vlékna

a sloZzeni materidlu vlaken

Vhodné netkané 1latky zahrnuji ty, které maji ploSsnou

hmotnost v rozmezi mezi cca 7 az 35 g/yd2 (asi 8,5 aéf42 g/m2)
prednostné mezi cca 7 az 30 g/yd?2 (cca 8,5 &2 36 g/m=2
nejprednostnéji v rozmezi mezi 7 aZz 15 g/yd2 (cca 8,5 aZ 18 gn
Plo&néd hmotnost je métena prosttiZenim vzorku o urcité velikos
a zvaZenim vzorku na standardnich vahdch. Hmotnost a plot
vzorku uréuji plodnou hmotnost vzorku. Hustota mlhZe byt spolt
2z plodné hmotnosti vzorku a jeho chmatadla.

Délky vldken, které takové netkané tkaniny obsahuji mol
zdviset na typu pouZzitého procesu k vyrobé& netkané latky. Naj

p¥.

jestli%e se pouzije mykand netkanda latka, vldkna, kterd obsahuje

takova tkanina mohou mit délku, ktera je v rozmezi cca 0,5 inch

a% cca 5 inch (od 1l cm do cca 13 cm). Prednostné jsou vlidkna

v rozmezi 2 inch aZ cca 3 inch (mezi cca 5 aZ 8 cm) dlouhA.

Na

druhé strené, jestliZe se pouZije predend netkand latka maji

v1dkna takové tkaniny délku prakticky nepiretrZzitou.

i
|
|
|

Primér vlédken je Jednim =z faktorli, ktery uréuje pevn?st
netkané 1latky. Obecné znamend vétsi primér vldkna , pevnébéi
vldkno. Maximdlni primér, ktery mhZe byt pouZit, zavisi 6éste§né
na velikosti mezery 41, definované pomoci hatkh 28. Termin "gap",
ktery je zde pouzit, znamend otevieni, vytvorené hlavami 38 hackh
28. Toto Jjsou tasti, které popradaji vlakna nebo jiné,strukturni

prvky. Prumér vlidken 36 nemusi byt tak velky, aby hlavy hackd

byly schopné chytit se okolo a zaplétat vldkna 38. Typicky pro
bézné dostupné hatkové komponenty, vldkna 36 by méla mit silu

v rozmezi cca 05 aZz 15 nebo mendi. Je mozné, Ze mohou byt pouZita

vldkna, kterd maji silu jak nizkou tak cca 0,5 a%Z 1,0 nebo mendi

Takovd vlakna mohou byt nazyvdana Jjako “"micro denier” vldkna ,
vlakna o mikrosile (Denier je Jjednotka jemnosti pirize vaZici
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1l g na kaZdych 9,0 m, tedy ptrize o 100 denier je Jjemnédjsi ne%

prize o 150 denier)

Vlakna takovych netkanych vlidken se mohou skladat z néjakého
vhodného materidlu, véetn&, ale nejsou omezena na polyestery
(takové jako polyetylentereftalat (nebo PETF., polyetylén
a polypropylen nebo n&jako kombinace t&chto latek a daldi vhodné
materidly 2znamé v textilnim primyslu. Napriklad vhodnd netkana
latka by mohlo obsahovat smés vldken dvou rozdilnych typa
materidld (naptr. smés polyesterovich a polypropylenovych vlaken.)
Jésté v dalsich pripadech, by ,mohla byt vhodnd vldkna sloZzena
z vldken, kterd Jjsou sloZena z vice nebo jednoho materidlu (tj.‘
polyesterovd vlakna potazena rolypropylenem. Vhodna
polypropylenova vldkna pro takovou netkanou tkaninu obsahuji jsou
dostupnd od Hercules, Inc. Wilminghton, Delaware jako vyrobky
&islo T-181, T-182 a T-196

Netkané 1&tky, vhodné pro pouziti ve spleteném pdsmu 30
mohou byt vyrobeny mnoha rfiznymi procesy. Naptiklad netkand ldatka
by mohla byt mykand nebo spirddand tkanina. Takové netkané latky
mohou byt vyrobeny néjakymi vhodnymi komerénimi mykacimi nebo

spradacimi procesy.

Vhodné materidly pro takové spletené pdsmo 30 mohou byt
ziskany v podobé mykané nebo spbadané tkaniny z Veratech Nonwoven
Group of the Inernational Paper Company. Walpole, Massachusetts
02081, vyznatujicimi se poZzadovanymi charakteristickymi
veli¢inami, zde popsanymi (takovymi Jako plodnou hmotnosti, sila
vldkna a sloZené). Vhodné sprddané netkané 1atky mohou byt
ziskdany z Nonwovens Division of the James River Corporation,
umisténého v Simpsonville, JiZzni Karolina (avsak neni vyslovné
prijato, Ze néktery 2z materidlli, 2zde popisovanych, Je znam

k pouziti ve spojovacich prostiredcich).

Jiny piriklad mykané netkané 1latky mlZe obsahovat materialy,

E 4
které maji byt pouzity jako horni vrstva v plenkdch a Jjinych
absorpénich predmétech pro Jjedno pouZiti (ktery Je proveden

s charakteristickymi velidinami, zde popsanymi).

Orientace strukturnich prvki §§ ve 3spleteném pasmu §9 je
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dulezitd. To plati &tasteéné, jestliZe se pouZije netkana létka
pro spletené pdsmo 30. Smér vldken 36 v takovém uptedhostihovaném
spleteném péasmu je prednostné v prvni radé v jednom sméru.

Kromé toho, jak je zndzorné&no na obr. 5, jestliZe je vnitpni
komponenta 22 zaclenéna do rozpojitelného spojovaciho prostfe&ku
20 na plence pro jedno pouziti 50 (&dst které je zndzornéna ),
smér strukturnich elementi 36 ve spleteném pdsmu 30 je téké
dilezity vzhledem k okrajlim plenky 50. Strukturni prvky;§§
spleteného pésma_§9 Jsou prednostng orientovany tak, ZzZe Jsou
obecné paralelni s podélnymi okraji 60 plenky 50. ' |

Takovy smér strukturnich prvkl 38 ve spleteném pdsmu 30
poskytuje veétdi odolnost viUei rozpojeni hatkh 28, JjestliZze je
spojovaci prostredek 20 vystaven silédm, wuplathovanym typicky na
spojovaci systém plenky. Tyto sily Jsou pouzity obvykle v trovni

rozhrani mezi spojovacimi komponentami ve sméru paralelné

8 koncovimi okraji plenky. Orientace strukturnich prvkl 36 pokud
jde o shora 2zminéné mlZe byt porovnédna se situaci v niz jéou
strukturni prvky kolmé k podélnym hrandm 60 plenky 50. V posledné
Jmenovaném, méné Zzadoucim pripadé, by mohly strukturni elemeﬁty
béZzet v témZe sméru jako(nebo paraleln& se smérem) takovych sil.
V poslednim pfipadé, nesmi byt strukturni elementy 36 schobné
slouzit k wuchyceni ‘“catch” pro hdtky 28 sdruZené héék@vé
komponenty 24. |

Tkand latka by mohla byt pouzita ve spleteném pdsmu §Q.
Tkané latky, pouZité ve spleteném péamu 30 by mély mit Pidkou
tkaninu. Typicky, takové tkaniny budou geometrické tkaniny.
Vhodné tkané 1latky musi mit ?idkou tkaninu se étvercovﬁm,
obdélnikovim nebo jinym tvarem otvorl. Mezerovy prostor mezi |
sousednimi pPrizemi ve sméru roviny tkaniny by mél byt piednosﬁné
alespofh nepatrnég véts8i nez projektované plhdorysné rozméry hlav
38 hackt 28 sdruzené hatkové komponenty 24. |

V téch ptripadech, kde hla&& §§ hdatkli maji rozméry délku
a Birku, které nejsou stejné (napr., kde hatky 28 maji hlavy §§,
které wurcéuji projektovanou pldorysnou plochu An),otvory ve
tkanych latkdch mohou byt provedeny pPisludné nepatrne véﬁéi
velikosti a rozmérl neZz hlavy 38 hackh 28. V takovych pfipadeéh.
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otvory ve tkané ldatce by mély byt orientovany k registru
s hlavami 38 h&ackh 28, JestliZe Jje hétkova komponenta 24
privadéna do kontaktu s wvnit¥ni komponentou 2Z. V alternativnich
provedenich, roztet mezi sousednimi pfizemi by mohla byt alespoh

jak stejnad tak vétsi ne: phdorysné rozméry hlav 38 h&dkt 28
nebude podstatné Jakym zplusobem je vldkno orientovano,
prichézi-11  hétkovd komponenta 24 do  kontaktw s vnitbni

komponentou 22.

Vhodné tkané materidly mohou manipulovat haéky 28 rozmérh
specifikovanych niZe v kapitole 3. Proto, také materiély, pouzite
ve vnitini komponenté& 22 mchou mit otvory, které Sbsahuji, ale
nejsou omezeny na tvar obdélnikl, které jsou v ndsledujicich
velikostech : nepatrné vét3i neZ cca 1 mm na cca 0,2 mm: nepatrné
vétsi naZ cca 0,5 mm na cca 0,2mm: nepatrn& vétsi nez cca 0,25 mm
na cca O,1 mm: nebo néjakd kombinace té&chto rozmért délky
a 8ifky. Kromé& toho s rozdilnou velikosti a tvarem h&atkd 28 by
mohly byt otvory mendi nebo v&tsi nebo rozdilného tvaru. Priklady
komerén& dosaZzitelného tkaného materidlu vhodného pro pouZziti
jako spletené pdsmo Jjsou pletené podobné jako damské nylonové

predméty.

Prize, které obsahuji tyto tkané 1latky mohou byt vyrobeny z
néjakych vhodnych materidlli, Jjako bavlna nebo vlina atd, nebo
syntetickych materidltt Jjako Nylon, rayon a polyester, aby byly
nékteré Jjmenovédny. Podobné materidly mohou byt pouZity pro
spletené pdsmo 30, které jsou uspordddny v dalBich strukturnich
forméch. Proto pbize, pdsy a podobné&, které obsahuji strukturni
prvky pléten, sitovin a jiné typy spletenych pdsem mohou byt
rovnéZz slozeny z vys3e uvedengych shora uvedenych materidlt.

') daldich alternativnich provedenich, mbZe  obsahovat’
spletené pésmo 30 perforovany film. Vhodné perforované filmy
mohou mit pPirodni vlastnosti a vyrobené v souladu s procesy
popsanymi v nasledujicich patentech: U.3. 3,929,135, nazvaného
"Absorptive Structure Having Tapé;ed Capillaries' . zvebrejné&ného
30.zari 1875 Thompsonem: U.S. 4,324,246 nazvého 'Disposable
Absorbent Article Having a Stain Resistant Topsheet”,
zvetrejnéného 13.dubna 1982 Mullanem akol.: U.S. Patent 4,342,314
nazvaného "Resilient Plastic Web Exhibiting Fiber-Like
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Properties”, zvetrejnéného 3.srpna 1982 Rdelem a kol.: a U.S.
4,463 nazvaného “Macroscopically Expanded Three-Dimensional
Plastic Web Exhibiting Non Glossy Visible Surface a Cloth-Like
Tactile Impression"”, zvebené&ného 31.&ervna 1984 Ahrem a kol.

Zvetejnéni véech téchto patentt je zde zatlenéno odkazy.

Mezerové pésmo 32 leZi pod spletenym pdsmem 30. Mezerové
péasmo 22 pracuje nésledujicim zplisobem. Kdyz je spojovgci
prostredek zavirédn, prochdzeji  hétky 28 sdruZené hédckove
komponenty 24 nejprve spletenym pdsmem 30 do mezerového pdsma 32
Hacky 28 mohou 2zpoldtku pronikat mezerovym pasmem do vetsxi
hloubky neZ budou eventuelné umistény, kdyz jsou zasunuty do
svych strukturnich elemeth 36 sepleteného pdsma 30. Jinymi slovy,
Je vnitbni a wvnéjgi pohyb hatkh 28 pked zahdCkovédnim do
strukturnich elementl spleteného pésma 30.

Mezerové pdsmo musi proto poskytovat prostor pro hacky gg;na
vldknech §§ spleteného pésma QQ. Mezerové pédsmo gg musi rovnéiz
poskytovat prostor pro hacky 28, aby obsadily hadky 28 zbytek v
mezerovém p&asmu 22- Mezerové pasmo 32, podobné jé% spletené pésamo
gg by mélo byt struktury téhoZ typu, kterd méd dostateény prostor
mezi svimi strukturnimi prvky ke snadnému prijmuti hdackd 28
sdruzené hatkové komponenty 24. Alernetivn& nebo doplhkaové
strukturni prvky mezerového pésma gg by mély byt usporddéany do
struktury. Lkterd Jje dost flexibilni pro strukturni elementy
k pohybu pryt od hatkh 28 sdruzené hdtkové komponenty 24, kdyz je
hétkova komponenta 24 umisté&na v poméru plocha k plode s vnitini
komponentou 22.

Mezerové pasmo 32 mbZe byt néjakého typu struktury, kterd ma
nad volnou plochou charakteristické veliciny, které oddéluji
spletené pdsmo 30 od zadniho pésma 34 nebo, JestliZe neni zadni-
pédsmo 34, tak od substritu, Mezerové pésmo 32 mlZe tedy byt
vrstva nebo latka materidlu. Alternativné mezerové pdsmo 32 mlZe
byt téhoz typu struktrury, kterd jednoduse separuje spletené
pédsmo 30 od zadniho pédsma §g: a obsazuje prostor. Priklady
zahrnuji obruby a jiné typy volného materidalu. Mezerové pasmo 32
pfoto nemd byt sloZeno z materidkll, které md pevnost potrebnou
k tomu , aby bylo schopné zabirdni a drZzeni hatklu. Toto je vBak
v rozsahu predlozeného vyndlezu pro mezerové pasmo gg, aby byl
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slozen z materidlu, vhodného zabirani a drieni hackf 28 hatkove
komponenty 24.

Mezerové pasmo 32 Je prednostng rovnéz pruzné. PruZné
mezerové pasmo 32 je poZzadovéno zejména, jestliZze je spojovaci
prostiedek pouZit v absorpénich predmdtech pro jedno pouziti. To
dovoluje mezerovému pasmu §g, kontinudlné udrZovat prostor mezi
spletenym pédsmem 30 a zadnim pédsmem 34, i dokonce kdyz byla
vnitini  komponenta 22 stlatena  bé&hem manipulace, baleni

a podobné.

Mezerové pésmo 32 je typicky silngjsi (tj. md vetsi
chmatadlo nebo Jje vice" udlechtno”) ne% bud spletené péasmo 30
nebo zadni pdsmo 34. Vétsi chmatadlo je potbebné, protoze mezerové
pésmo 32 musi poskytovat dostatedny prostor pro zdsobu hlav 38
a v mnoha pripadech alespoh &dsti kmeni 40 h&ckh. Mezerové pésmo

",

32 mbZe byt proto nazyvano jaho vysoce uslechtény material"”

Pozadované chmatadlo mezerového pédsma 32 zdvisi na v¥sce
hackhi 28 sdruzené komponenty 24. Podstatng&ji zavisi chmatadlo na
rozmérech, oznaéenﬁch_ﬁi na obr. 3B, které representuje vysku
hlav §§ haékn gg. Chmatadlo mezerového péasma 32 by mélo byt
alespohhi tak velké Jjako vyska E} hlav §§ hatkld 28. Toto bude
zajié%ovat, ze Jje prostor k pbijimdni wvnitPniho 1 vnéjsiho
pohybu, pot¥ebného pro héatky ggf aby se zahdtkovaly do

strukturnich elementli 36 spletenédho pdsma 30.

Chmatadlo mezerového pdsma 32 mhZe dosahovat rozsahu tak
velkého jako plnd vyska hadku h nebo vetii. Proto neni fixovana
horni hranice na chmatadle mezerového pdsma gg. V nékterych
provedenich miZe byt chmatadlo mezerového pésma 32 nastaveno tak,
ze uplné chmatadlo spleteného pasma 30 a mezerové pdsmo 32 je asi-
stejné velké Jjako vydka h h&ackd 28, pro zajisténi dobrého
zachyceni mezi vniténi komponentouigg a hacky 28 sdruZené hédtkové
komponenty 24. Chmatadlo mezerového pdsma 32 by vdak mélo byt
prednostné pouze nepatrné vétéi‘nez vyska hi hlav 38 hackn 28
sdruZzené hétkové komponenty 24. JestliZe je chmatadlo mezerového
pasma '§2 néjak vétéi nebude pPidavny materidl, pouZivany ke
zvétBeni takového doplhkového chmatadla pouZit a’ bude ve

skute¢nosti v pripadé pouziti neuzitedny.
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Chmatadlo mezerového pésma 32 miZe byt specifidtéji cestou
prikladu dostateény k prizphisobeni hddkd 28 velikosti. které jsou
diskutovédny podrobnéji niZe v kapitole 3. Na prbiklad jestlize
Jsou h&Cky v rozmezi od 0,015 inch do 0,025 inch (cca 0,38 a3
0,64 mm) v celkové vysce a maji hlavy 38, které jsou o vysce 0,3

mm, mélo by chmatadlo mezerového pédsma 32 dosghnout rozmézi
nepatrné vét3iho nez od 0,3 mm do 0,383 mm nebo 0,64 ﬁm,
v uvedeném poradi. (VBechny rozméry chmatadla mohou bt rovnes:
méfeny v kombinaci s chmatadlem spleteného pédsma 30). Jeaté
v daldich provedenich, mbZze byt chmatadlo mezerového psasma 32
vetdi nebo mensi v zdvislosti na velikosti hazkd 28 sdruzené '
héackové komponenty 24. Naptriklad chmatadlo mezerového péasma ég
miZe byt tak malé jako 1/2 neb 1/4 souboru chmatadel uvedenﬁbh
shora nebo mendi, jestliZe jsou pouZzity umérné& mensi hﬁbky.gg.;

Mezerové pésmo 32 mhze byt v mnoha rtiznfch strukturnich
forméch. Mezerové pésmo 32 mlize obsahovat netkané latky, tkané
latky, sitovinu, volny vyplhovy materidl takovy jako obrub&,
pelety, balenou vyplh nebo bublinov§y film (tento bude pracovat,
JestliZze Jsou bubliny dostate&né nmalé, takZe hacky mohpu
vetupovat do prostoru mezi bublinami), perforovany film, pény.
kusy, houby a Jjiny typ materidlu, ktery Jje schopny poskvtnoﬁt
prostor k pronikdni hd&kl ,alespoh G&dsteénd, do tloudtky téhoZ
a mezerovani vzdali spletené pdsmo §Q od zadniho pasma gé.

Vhodné netkané latky pro pouziti v mezerovém pdsmu 32 mdhéu
byt identické bud s témi, které se pouzivaji pro spletené pdsﬁo
30 nebo rozdilnych vlastnosti a charakteristickgch veliéiﬁ.
E;kové tkaniny mohou byt vyrobeny nékterim 2z procesﬁ,
specifikovanych shora pro vyrobu spleteného pdsma 30. Kromé toh@,
tavené foukané netkané latky mohou byt rovnéz vhodné pro pouﬁi#i '

v mezerovém pasmu 32.

Vhodné netkané 1ldtky obsahuji ty, které maji plodnou
hmotnost v rozmezi cca mezi 7 az 35 yd? (cca 8,5 aZz 42 g/m2) :
prednostnéji mezi cca 7 az 30 é?ydz (cca 8,5 aZz 36 g/m 2) a
nejprednostnéji v rozmezi cca 10 aZ 30 g/yd2 (cca 12 a%z 36 g/mzj

Netkané 1latky, pouZité v mezerovém pdasmu 32 by mély byt
sloZeny z vldken, které maji silu vldkna v rozmezi cca 2 a% 15.

|
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prednostnéji mezi 6 aZ 15 . Nejprednostneji Jje sila vldken
v mezerovém pasmu 32 kolem 9. Proto strukturni prvky, jako vldkna
ég, upredhosthované pro pouZiti v mezerovém péasmu 32 Jsou
nejprednostnéji silnéjdi neZz vldkna ve spleteném pasmu QQ:
Silngjdi vldkna Jjsou pozadovangjsi, protoze kdy:z jsou vldkna
nahromadéna (popséno nize), Jje mozné vytvorit mezerové pé&smo,
32, které mé relativné vetsi chmatadlo s mensimi vliakny. Ddle,
pouziti silnéjsich vldken pro mezerovém péasmo nerezultuje
nepohodli PYoO uzivatele, protoze jemn&jsi, mé&kéi vlakna

spleteného pdsma 30 budou typicky pokryvat mezerové pdsma 32

Prednostn&, JjestliZe obsahuje mezerové pésmo‘ 32 netkany
materidl, vldkna 42 takového materidlu jsou orientovdna nahodile.
Nahodild orientace bude zplsobovat, %Ze vldkna 42 v mezerovém
pésmu_gg budou kfiZem krdZem a nahromadénna navzdjem k vytvoreni
vystuhy nebo v¥sky. Toto bude poskytovat dodatetny prostor pro
hacky 28 sdruZené hackové komponenty 24 k obsazeni, kdyz hatkova

komponenta zabird mnohovrstvou vnitini komponentu 22.

Orientace vldken v ruznych pdsmech mlZe byt analogicka k
usporddédni kmenh. V nékolika kmenech jsou strana ke strang&, v§ska
skupiny kmenli bude pouze stejnd Jjako priméry kmenth. Avsak,
jestliZe jsou kmeny orientovédny v rozdilnych smérech tj. jestliZze
Jsou nahromadény (nap¥. jako ve srubu), méla by byt vyska hromady
stejnd jako soutet prumérli nahromadénych kment.

Vldkna v mezerovém pédsmu 32 mohou byt prednostné rovné:
zvlnéna pro dodateéné vyztuZeni. Termin “"crimped" jak Jje zde
pouzit, znamend, Ze vlakna jsou 2zvlnénd nebo ohnutd podél své
délky. Vldkna mohou byt zvln&néd (prednostné pre mykanim nebo
podobné) néjakym vhodnym zvlhovacim procesem. Vldkna 42 v takovém
mezerovém prostoru maji pbednostng alespoh 10 vln /inch (cca 4
viny/cm a prednostnéji alespoh 14 vln/inch (promérné cca 5

vin/cm)

Vhodné tkané latky pro poué{ti v mezeroveém pasmu 32 mohou
byt bud identické s litkami ve spleteném pdsmu 30 nebo mohou byt
tkané latky s rozdilnymi vlastnostmi a charakteristickymi

veliéinami.
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Vhodné volné materidly pro pouziti v mezerovém pdsmu 32
mohou byt né&jakych typl volnych materidld, specifikovanych shora,
Volné materidly mohou byt téstice n&jakého tvaru. Volné materidly
mohou byt kubické, sférické, kulaté, Ghlové nebo nepravideiné
tvarované. Céstice volného materidlu mohou byt dimensovdny
stejnomerné nebo nahodile. Velikost kaZzdé castice takového
volného materidlu mlZe mit rozsah od stejného k nepatrné mendimu
nez chmatadlo mezerového pésma 32 k mnohokrdt men3imu neZ

chmatadlo mezerového pasma gg.

Vhodny perforovany film pro pouziti v mezerovém pdsmu 32
mhze byt bud identicky s tim, ktery je pouzit ve spleteném pdsmu
30 nebo miize mit rozdilné vlastnosti a charakteristické velitiny.

Zadni pésmo éi je umisté&no pod ob&ma pod spletenym pasmem
30 a mezerovym pasmem gg. Zadnl péasmo §§ poskytuje zdklad pro

tato dvé pédsma. Zadni pédsmo 34 slouzi jako plocha, k niZz mohou
byt ptripevnéna jind pésma. Zadni pédsmo 34 Jje vBak volitelﬁé.
V alternativnim provedeni, v némz zadni pasmo neni, spleténé
pésmo 30 a mezerové pdsmo 32 mohou byt vézédna primo k substrétu
(plocha pirednmétu, k niz Jje wvnit¥ni komponenta p?ipevnéﬁa)

a substrdat bude slouZzit funkci zadniho pédsma.

Pro zadni pésmo 34 je vhodnych mnoho typl materialu. Za&ni
pédsmo 34 by melo byt prednostné téhoZz typu materidlu jako hééky
28 sdruzené komponenty 24 ,nebude dérovéno. (Atkoliv neni zadni
pédsmo 34 omezeno na materidl) zadni pésmo by mél byt fiim,
netkand latka, tkand latka nebo jiny vhodn§y materidl. zadni pé#mo
34 mbze byt vyrobeno z  polyesteru, polyethylenu nébo
polypropylenu nebo jiného vhodného materidlu. Vhodné, materiél&
pro pouZziti jako zadni pasmo §é_zahrnuji néjaky komerénée dosaéi-
telny materidl o nizké tloudtce (tj. v rozmezi od 0,75 aZz 3 mil
(cca 0,02 az 0,08 mm), polyesterovy, polyetylenovy nébo
polypropylenovy film. Vhodny polypropylenovy film mbhZe byt ziskén
jako produkt, oznadovany JR-138 od Food and Consumer Packing
Group of the James River Corporagion. Cincinnati, Ohio |

JestliZe substréat zahrnuje vrchni pokryvku plenek pro jedﬁou
pouziti, vrstva, kterd zaujimd prostor zadniho pdsma mlZe bvt
slozena 2z néjakych shora uvedenych materidllt nebo podobnﬁch




materidlt. Typicky vBak takovd zadni vrstva bude sloZena
z polyetylenu.

Individudlni pésma nebo vrstvy vnitfni komponenty 22,
popsané shora, mohou drZet spole&né né&jakym vhodnym zplhsobem.
Spletené pdsmo 30 a mezerové pésmo 32 jsou drZeny na misté na
zadnim pésmu 34. Avsak, Jjakmile se vrstvy neoddéluji, neni
zapotrebi pro vBechny t¥i vrtsvy ,aby byly zajistény dohromady.
Mezerové pasmo §g miZe proto byt naskldddno mezi spletenym pasmem
30 a zadnim pasmem 34 aniZ by byla =zajistény navzdjem, jakmile
spletené pdsmo 30 a zadni pasmo 34 Jsou zabegbeéena tymz

zplsobem.

Prostiedky, pouZzité pro drZeni elementli dohromady (vazebni
prostiredky gg) musi mit nékolik charakteristickych veli&in.
Vazebné prostredky 44 nemusi vytvatet vazebnd pdsma. vazebné
plochy 46, které obsazuji tak mnoho mist, které zasahuji vazebné
plochy éé 8 prostory, potPebnymi pro hééky.gg sdruZzené hactkové
komponenty _gé k pronikuti a obsazeni uvnit¥ wvnifni komponenty
22. Vazebné plochy 46 musi rovnéz byt dostatetné pevné, Ze se
;;stvy nebo pasma vnitini komponenty nebudou oddélovat, kdyZz Jjsou

hdéky rozpojeny.

Vazebné prostiedky 44 mohou tvofrit vazebné plochy 46, ktereé
Jsou bud pevnéjsdi nebo slabdi né% strukturni prvky, které
spletaji hétky 28. V uptedhosthovaném provedeni, pkedloZeného
vyndlezu, Jjsou vazebné plochy dostatectné pevné, pokud Jjde
o pevnost struturnich prvki, kdyZz jsou pouZity relativné ostré
hacky, budou selhdvat mista natrzena’ volné v individudlni
vazebné plode, vazebnéd strana 46. JestliZe jsou nadruhé strané
vazebné plochy nejslab&im elementem wvnit¥ni komponenty gg, kazdy
tuhy hacek 28 mlZe byt schopny prerusit nékolik vazebnych stran,
kdyz Jje spojovaci prosttedek 20 oteviran. Toto by mohlo
zaprictinit, Ze se celé vnitfni komponenty bud téme¥ nebo
kompletné odtrhnou od zadniho pasma _§§, jestliZe se toto
vyskytne, pocet zajisténych str&kturnich prvkli schopnych zabirat
hacky 28 se vyzmamné snizi. Kromé toho takové volné strukturni
prvky budou mit tendeci interferovat s oteviPenym prostorem,

potrebnym pro hatky 28 sdruZené hdckové komponety.aby pronikly.




Mozné typy vazebnych prostredkl éﬂ mohou obsahovat, ale
nejsou na n& omezeny, prosivani. ultrasonické vazby, adhesivni
vazby a vazby za tepla a tlaku. |

V nékterych pripadech, mhZe byt upPednostnéno pro snadné
zhotoveni, aby byly vazby autogenne zajistény. Termin
" autogenously”, Jjak je zde pouZit znamend, Ze Jjsou materiély
zajidtény navzdjem bez pomoci tfetiho materidlu. Proto mohu byt
materidly =zajistény nebo staveny navzdjem. Toto bude typiQky
vznikat, jestliZe Jjsou pouZzity ultrasonické vazby nebo vazby?za
tepla a tlaku. ‘; '

Typ pouZzitych vazebnfch prostiredkl 44 mbZe byt omezen na
néktery rozsah, typem materidltt v rozdilnych vratvédch nébo
pésmech vnitfni komponenty 22. To je zdsti pravda, jestlize jéou
vazebné prostiedky 44 ultrasonické vazby nebo vazby, vznikléiza
tepla a tlaku. Kdyz Jsou pouZzity tyto dva typy vazebnﬁch
prostiredkl éi, alesponh materidly, které obsahuji spletené péémo
‘§Q a zadni pésmo 34 by mély byt slucitelné, pokud jde o ﬁvp
materidlu a tavici teplotu téch, které se dotykaji. Terﬁin
" compatible”, jak Jje zde pouZzit, znamend, Ze pouzité materiély
jsou schopné stavit se navzdjem.

JestliZe jsou materidly, zde popsané "similar"” to je minéﬁo,
zZe materidly Jjsou obecnd sloZeny z  téZe slouteniny Jako
polypropylen. Podobné materidly mohou vBak obsahovat dva rﬁjné
typy takového materidlu (naptiklad dva rOzné polypropylenové
materidly). |

Materidl, ktery obsahuje mezerové pésmo 32 viak nemd byt
slucitelny s materidly, které obsahuje spletené pdsmo 30 a zadni
pédsmo 34 (nebo jestliZe zadni pdsmo neni,tak substrat). Mezer&vé’
pésmo 32 potfebuje pouze, aby bylo drZeno mezi jinymi dvéma pdasmy
nebo vrstvami: nepotrebuje byt védzdano k Jjednou 2z nich. Ve

-

skutecnosti, v nékterych uptredhosthovanych provedenich mhze byt
materidl vybrédn pro mezerové gésmo 32, ktery Jje slutitelny
s materidly, které obsahuji Jind dvé pédsma. Takova kombinace
materidllt mhZze byt vyhodnd, protoZze muZze dovolovat strukturnim
prvkim mezerového pdsma (jako pelety) zlistat nevdzanymi a proto

volnymi, aby se pohybovaly mezi dvéma pasmy. Toto bude poskytovat
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vetsi prostor pro pbijmuti hatkd 28 sdruZzené komponenty 24.

Kdyz jsou pouZzity adhesivni prostiedky 44. materidly, které
obsahuje spletené pdsmo 30 a zadni pésmo 34 nemusi byt nezbytné
slucitelné. AvBak pro snadnost v§roby, muZe byt uptednostnénc,
aby byly tyto materidly schopné se navdzat na mezerové pasmo 32 s

adhesivy téhoZz druhu.

Vzor, ve kterém jsou uspotrddény vazebné plochy 46 je rovné:
dileZzity. Vazebny vzor mlZe byt kontinudlni, prerudovany nebo
bodové vazany v zdvislosti na typu materidlil, pouzitfch v riznych
pasmech. Néktery z vazebnych vzorl, zvebejnény v ‘patentu U.S..
Aplication Serila Numer 07/355,065 pod ndzvem " Loop Fastening
Material for Fastening Device and Method of Making Same" zabrazeny
pod jménem John. Noel a kol. 17. kvétna 1989 mlZe byt vhodny, aby

provedl vazebné vzory odpovidajici souboru kriterii, uvedenfch

zde dfive.

Nepretrzity vazebny vzor Jje tasto upbtedhosthovén, jestliZe
obsahuje spletené pasmo §9 netkanou 1latku, protoZe vldkna 36

v takové struktubfe budou podobnéji zajidténa na misté.

PreruSsovany vzor, kter§ poskytuje relativné malé prostory
prerudeni mezi vazebnymi plochami 46, mbhZe rovnéZz byt vhodny,
kdyz jsou pouZity netkané latky a jisty jiny typ materidll pro
spletené pasmo §g. Nelimitujici ptiklad prerusovanych vazebnych
vzorh Jje proveden v hornim levém rohu na obr. 4B pro utel
ilustrace. PreruBeni 46° mezi vazebnymi plochami 46 takovjych
preruSovanych vzortt by méla byt dostateétné mald, Ze bude
relativné hodné strukturnich elementi §§ ve spleteném pdsmu §9
8 nevazanymi volnymi konci. Je rozuméno, Ze preruldovany vazebny
vzor, ktery méd preruSeni §§' mezi vazebnymi plochami 46, které
Jjsou mensi nebo stejné jako primér nejmen8iho priméru
strukturnich prvki ve spleteném pdsmu 30 budou vhodné. Véetsi
preruseni éﬁ'mezi vdzanymi plochami 46 by mohly byt tak velké
jJako 1 1/2 krat nebo dokonce g krat (nebo moznd i vétsi) nez
primér nejmend3iho priméru strukturnich prvki ve spleteném pasmu
30.




- 30 -

Jestlize Jje pouZzit pPerudovany vazebny vzor, Jje jihvm

diilezitym faktorem Zetnost preruseni 48°ve vzoru. Preruseni 46’

by se také neméla vyskytovat tasto. JestliZze se pPeruseni gg'také

tasto vyskytuji, bude také mnoho vldken 38 s nevAzanymi voln
konci. Je uptedhosthovédno, aby vazebné plochy 46 byly de
(obsazuje se vétB8i plocha) neZz prerudeni gg' podél ka
pPerudované tary ve vazaném vzoru. |

JestliZe spletené pdasmo 30 obsahuje strukturu, ktera ma v

Tmi
131
Zdé

ice

vlastni integrity (napbiklad, JjestliZze Je pouZita pro spletené
pasmo §9 tkand latka) miZe byt spletené pésmo vazano bodové

k Jinym pésmim.

Vzor vézanygch ploch é§ je prednostné& pravidelny. Vhodné

vazebné vzory (zejména pro netkané latky) obsahuji nepretrz

ité

tédry. Takové &ary mohou byt zakbiveny tj. sinusoidové nebo mohou

byt uspordddny ve tvaru mbiZek, které urtuji rizné geometri

cké

tvary jako &tverce, obdélniky, Bestidhelniky, diamanty a kruhy.
Toto poskytne vnitbni komponentu 22 s pomérné rovnomérnymi

charakteristickymi veli&inami.

Vazebné plochy 48 maji prednostné jisté doplhk

ové

charakteristické parametry, JestliZe spletené pasmo §9 obsahuje

netkany materidl. V takovém pripadé musi byt vazebné plochy 29
vazebném vzoru dostatedn& uzavieny dohromady, aby vldkna

netkaného materidlu méla pomérné mdlo nevazanych volnjych koncti.

Aby se zajistilo, Ze se toto stane, méla by byt vzddlenost m

ve
36

——

ezi

vdzanimi plochami ég.pfednostné mend8i nez primérna délka vladken

36 ve spleteném pésmu 30, prednostnéji men3i nebo stejnd jako
jedna polovina délky vldken 38 ve spleteném pédsmu 30. (Vzddlen
mezi vAzanymi plochami 486, specifikovand, pokud Jjde o J
prostory ,nez p?eruéeni é§’v pterudovaném vazaném vzoru).

Uptredhosthovany vazebny vzor Jje vzor ve tvaru diaman
znézornény na obr. 48. The "diamond"” - diamant v "diamond-shap

-. diamantové tvarované vzory jsou obecn& &tvercové elementy. T
elementy Jjsou natoceny priblizné o 45° -, aby dostaly wvzh
diamantu.

Rozméry vzoru by mély byt takové, Ze vzdalenost m

cca

tu,
ed"”
yto
led

ezi
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vazanymi plochami g§: v alespoh nékteré &asti plochy mezi
védzanymi plochami je v&tdi ne:z projektované pudorysné rozméry
hlav 38 hatkli 28 sdruZzené hddkové komponenty 24.

Priklady vazebnych vzorlt ve tvaru diamantu. které Jjsou
vhodné pro pouZiti s nékterou hickovou komponentou, popsanou zde,
jsou jak néasleduje. Tyto obsahuji, ale nejsou na to limitovany,
vzory, které maji strany, které méri cca 1/4 inch x 1/4 inch (cca
0,2 x 0,6 cm): cca 3/8 inch x 3/8 inch (cca 1 x 1 cm): ceca 1/2
inch x 1/2 inch (cca 1,3 x 1.3 cm): a cca 3/4 inch x 3/4 inch
(cca 2 x 2 cm) ‘:

Sirka vézangch ploch 46 v ptiZném smé&ru, Bw, zndzornéna na
obr. na obr. 48 se mlZe ménit. V prikladech vazebnych vzorl ve
tvaru diamantu, zndzorn&nych shora (méfeno v zadnim pasmu 34) Je
v rozmezi cca 0,03 inch a cca 0,05 inch (cca P,76 mm a cca 1,3

mm )

Prtitez vazeb, zndzornénych na obr. 3 a 44, je zndzornén, Ze
se zuzuji v &ifce tak, Ze se stévaji uzsi od prvniho povrchu 31
vnitrni komponenty 22 k druhému povrchu 33. Zuzeni Bitky vazeb v
prufezu Jje v prvni tadé v zdjmu v poméru Xk cené a Zivotnosti
vzorovanych vélcl, pouZzitych k tvorbe takovych vazeb zplsobem
vyroby vnit¥ni komponenty gg. (Naptriklad, mbZe byt méné ndkladné
vyrobit vélce, které maji vzorované povrchy zhZené do tvaru

takovych vazeb).

v jednom Gastetné uprednosthovaném provedeni vnitini
komponenty 22, predloZzeného vyndlezu, Jje spletené pdsmo 30 prvni
netkand ldtka. Prvni netkand latka je nespradand netkand tkanina.
Prvni netkand l&tka md ploBnou hmotnost v rozmezi cca 7 az 15
g/yd2, (v rozmezi cca 8,5 a3 18 g/m2). Prvni netkand latka je
slozena =z neptetrzitého vldkna polypropylenovych vldken, které
maji silu v rozmezi cca 3 a% 5, prednostnéji cca 3 ak B,
nejprednostnéji cca 3. Vldkna Jjsou v prvni tradé prednostné
orientovdna v Jjediném sméru. Eromé toho, obsahuje- v tomto
upredhosthovaném provedeni, mezerové pasmo 32 netkanou latku
a vlidkna ve spleteném pdsmu §9 Jsou Jemnéjsi ne& vldkna

v mezerovém pasmu 32.
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V uptedhosthovaném provedeni, popsaném shora. Je mezerévé
pasmo 32 netkand léatka. Druhd netkand latka Jje mykané netkana
latka, kterd méa plodnou hmotnost v rozmezi cca 7 az 30 g/yd=2 (éca

8,5 az 36 a&/m?) Druhd netkand  l&tka Je slozena
z polypropylenovych viaken majici délku v rozmezi cca 1,5 iﬁch
- a cca 2,5 inch (v rozmezi 4 aZ 6 cm) a silu vldkna v rozmezi 6§a2
15, nejprednostnéji cca.9. Vladkna mezerového péema jéou
prednostné zvlnénad alespoh s 10 vlinami /inch (cca 4 vlna/c@),
prednostnéjil alespoh se 14 vlinami /inch (pritimér cca 5,5 vln/in¢h)
Zvlnénd vlédkna Jjsou v mezerovém pésmu prednostné nahodile
orientovédna. Mezerové pdsmo je prenostné rovnéz pruéqé. T

SloZzeni nebo celkova plodnd hmotnost obou spleteného pésma
30 a mezerového pésma 32 by mé&la byt v rozmezi cca 15 aZ 35 g/sf(d2
(cca 18 az 42 g/m=2). Tuto celkovou plodnou hmotnost by mélo
rovnéz zahrnovat =zadni pdsmo 34, pokud zadni pdsmo bude &it
typicky relativné nizkou plosnou hmotnost).

V obzvlddté upredhosthovaném provedeni, popsaném shora, Je
zadni péasmo 34 piednostn®d polypropylenovy film. Tki vrsﬁvv
spletené pésmo 30, mezerové pédsmo 32 a zadni pésmo 34 jgou
zajistény uptedhosthovanym vazebnym vzorem ve tvaru diamant@.,
zndzornéném na obr. 4B a dfive popsanym podrobnéji. ‘

Obr. 4A a8z 23 zndzorhuji r0hznd alternativni provedéni
mnohovrstvé vniténi komponenty 22, ptedloZeného vyndlezu.

Obr. 4A a 4B jsou bokorysy a Casteiné& pohledy v pﬁdory%u,

v uvedeném poiadi druhého alternativniho provedeni mnohovrsﬁvé
vnitkni komponenty 22, ptredloZeného vyndlezu. V tomto druﬂém
alternativnim provedeni, pouzitd vldkna netkané latky éro
spletené pésmo 30 a vlakna pouZziteé netkané 1latky pro mezerqvé‘
pasmo gg jsou stejné tloudtky. (SpiBe Jjsou pouzita vléﬁna
s vétdimi priméry pro mezerové pdasmo 92 a Jjemnéjsi vldkna éro
spletené pésmo_gg, jak je znézornéno na obr. 1 a% 3. |

Obr. 5 znédzorhuje tketi alternativni provedeni vnitﬁni
komponenty 22, v niZz obsahuje spletené pdsmo 30 spide tkanou
latku neZ netkanou latku.
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Obr. 6 a 7 znazornuji ¢tvrté alternativni provedeni vniténi
komponenty 22, v niZ mezerové péasmo 32 je volny, peletdm podobny
materidl spi$e neZz netkand latka Jjak je v pripadé predchoziho
provedeni. Strukturni prvky takového provedeni obsahuji pelety
42, Obr. 6 zndzoriuje verzi tohoto alternativniho provedeni,
které md netkané spletené pasmo 30. Obr. 7 zndzorruje verzi,
v niZz je spletené pasmo 30 tkand latka.

Obr. 8 az 11 =znédzorfiuji pdté alternativni provedeni vnit¥ni
komponenty 22, v niz je mezerové pasmo 32 sitovina, platno nebo
geometrické pldatno, mul nebo podobny prvek. Terminy "net" ,
"screen" “"geometric screen" "scrim", Jjak Jjsou zde pouzity,
typicky pokud jde o struktury sloZené ze Zeber, vldken, prouzki
nebo podobné, v nichZ jsou spojeni mezi takovymi strukturnimi
prvky 42 integrdlni se strukturnimi prvky. (To je rovnéZ uvnitvr
rozsahu predloZeného vyndalezu, nicméné pro mezerové pasmo je Ze
obsahuje struktury, které maji spojeni , ktera nejsou integralni
se strukturnimi prvky). Pro jednoduchost budou typy, zndzornéné
na obr. 8 aZ 11 nazyvény "screen" - sitovina

V téchto provedenich, oddéluje sitovina 32 spletené pasmo
30 od zadniho pdasma 34. Hacky 28 jsou uloZeny v prostorech mezi
strukturnimi elementy sitovina 32.

Sitovina 32 mlG2e mit strukturni prvky 42, které jsou dost
flexibilni, aby se pohybovaly pryé od ha&ki 28 sdruZené
komponenty 24. V alternativnich ptipadech, miZe byt sitovina 32
tak tuhd, Z2e je takovy pohyb nemoZny. JestliZe nejsou strukturni
prvky 42 sitoviny 32 schopné pohybu, nebudou hacky 28 jednoduse
vdzané v plochach, obsazenych strukturnimi prvky 42.

Sitovina 32 miZe mit strukturni prvky, které jsou dost malé,
aby se zapletly pomoci hélku 28 sdruZené komponenty 24. V dalSich
provedenich, mohou byt struk_turni elementy 42 del$i neZ mezera
41 urcend hlavami 38 hacku 28, takZe takové spleteni neni moZné.

Typicky budou strukturni prvky 42 sitoviny 32, ktera bézi
v kazdém sméru, pribliZné téhoz pruméru. Strukturni prvky 42
sitoviny 32, které jsou orientovany v ruznych smérech mohou vsak,
je znazornéno na obr. 8 az 11 , mit rdzny prumér pro jasnost




34

zndzornéni. Strukturni prvky 42, které b&3i paralelné s rovinou
papiru maji, jak je zndzorné&no na obr. nepatrné mengi pramér ne%
strukturni prvky 42, které b&i ve sméru k roviné papiru. Je
moZné, e vhodna sitovina by mohla byt vytvorena se strukturnimi
prvky ruzného pruméru. |

Obr. 8 a* 11 znadzorfiuji &tyFi pFiklady moZnych kombinact
vrstev materidlu a vazéni mezi vrstvami, jestliZe je mezerovym
pasmem 32 sitovina. Ve véech provedenich, zndzornénych na obr.
8 a 11, obsahuje spletené pasmo 30 bud tkanou 1latku nebo
netkanou ldtku a zadni pdsmo 34 je film. Existuji dva zék]adnﬁ
typy vazebnych prostiedki 44, zndzornénych schematicky na obr.
8 a3 11, vazebné prostifedky za horka a tlaku a adhesiva, pouZita
k ob&ma stranadm sitoviny ‘

Obr. 8 znazorfiuje vnit¥ni komponentu 22, ktera obsahuje
netkané spletené pasmo 30 a filmové =zadni péasmo 34 véazané
k sitoving, kterd slouzi jako mezerové pasmo 32 za tepla a tlaku.
Obr. 9 znazorhuje vnitFni komponemtu 22, ktera obsahuje tkané
spletené pasmo 30, sitové mezerové pdsmo 32 a filmové zadni pdsm
34 vézané vazbami za tepla a tlaku. Obr. 10 znézorfuje vniténi
komponentu 22, kterd obsahuje netkané spletené pasmo 30, sitové
mezerové pasmo 32 a zadni filmové pasmo 34 vézané pomoci adhesiv.
Obr. 11 znazorfiuje vnitfni komponentu 22, které obsahuje tkané
spletené pismo 30, sitové mezerové pasmo 32 a filmové zadni pésmo
34 vdazané pomoci adhesiv. Kaidy 2z téchto materidld a typl
vazebnych prost¥edkl 44, zde popsanych, miZe byt pouZit
k vytvoreni dopliikového provedeni.

3

Obr. 12 a2 17 zndzorfiuji Sesté alternativni provedeni
vnitini komponenty 22, predloZeného  vyndlezu. V Sestém
alternativnim provedeni, je eliminovdno zadni pasmo 34. Rozdi]dé
pasma vniténi komponenty jsou tvorena nakupenim jednoho
z materialli, obecné pouZitého v mezerovém péasmu 32 na vrcﬁu
jednoho z materiali, obecné pouZitého jako spletené pasmo 30 neﬁo
obréacené, aby se vjtvoii] lamindt. Tento lamindt je pak preloZen
pres vrch jeho samého, takZe material mezerového pésma se obraci
k druhému materidlu mezerového péasma. Zvinény lamindt miZe byt
pak vazan, aby vytvoFil vnit¥ni komponentu 22. (V procesu vyrody
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tohoto provedeni, zvlinéni je orientovdno ve sméru stroje)

Jak Jje zndzornéno na vykresech po vyztuZeni, Jje umistén
materidl mezerovéhoho pdsma 32 ve dvou vrtvdch. Vrstvy materidlu
mezerového pésma 32 Jjsou naskladény mezi vrstvami materidlu
spleteného pasma. Vrstva materidalu spleteného pasma je oznacena
30 jako tvorici spletené pasmo a druha vrstva je oznacena 34 jako
;;oﬁici zadni pasmo.

Tento proces vyztuZeni miZe tvorit mezerové pasmo-32, které
md charakteristické parametry, které se chovaji jako‘kdyz maji
bud strukturni prvky nebo vice vyztuZeny neZ jednotlivd vrstva
materidlu mezerového péasma ekvivalentni tloustky. To je zejména
pripad, kdyZz Jje pouzitym materidlem v mezerovém pasmu 32 tkanéd
nebo netkana latka, sitovina, nebo podobné (typicky ne volné
éistice). VyztuZeni obvykle zplsobuje, Ze strukturni elementy,
rozdilnych ¢asti materidlu mezerového pdsma budou nepatrné
presazeny nebo odsazeny s ohledem k nim navzajem v rozhrani mezi
prelozZenymi ¢astmi. Toto je "mismatch” nespravné spojeni
strukturnich prvkla, takZe nejsou v primém vyrovnani.

Toto casto poskytuje vnitfni komponentu 22, ktera vykazuje
zvy$enou odolnost k pohybu hacki 28 sdruZené hdckové komponenty
24,

Existuji ruzné kombinace téchto Sesti skladanych provedeni
v zavisloti na vybraném materidlu pro prislusnd pdsma nebo
vrstvy. Toto obsahuje verze, zndzornéné na vykresech, ale neni na
né omezeno. Vykresy jsou zamySleny pouze, aby znazornily nékteré
priklady moZnych struktur. '

Obr. 12 2zndazortfiuje vnitfni komponentu 22, ve které je
materidl pouZity pro mezerové pasmo 32 netkand l4dtka a materidl,
pouZity pro spletené pasmo 30 Jje jind netkana latka. Vrstvena
tkanina obsahuje pred vrstvenim netkany material, nahromadény na
vrchu druhého netkaného materialu. Po slozeni obsahuje vnit¥ni
komponenta 22 netkané spletené pasmo 30 a netkané zadni pasmo 34
se dvéma netkanymi vrstvami materidlu mezerového pasma 32 mezi

nimi.
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Obr. 13 znazorfuje vnitifni komponentu 22, v niZ je material
mezerového pésma 32 netkand ldtka a materidl spleteného pdsma je
tkand latka. Vrstvena tkanina obsahuje pfed sloZenim netkany 1
materidl nahromadény na vrchu tkaného materidlu. Po slozeni
obsahuje vnit¥ni komponenta 22 tkané spletené pasmo 30 a tkané
zadni pasmo 34 se dvéma vrstvami netkaného materialu mezerového
pasma 32 mezi nimi.

Obr. 14 zndzorKuje vnitfni komponentu 22, v niZ je pouZit
pro mezerové pasmo 32 volny materidl a materidlem pro spletene
pasmo 30 Je netkand 14tka. Vrstvend tkanina obsahuje pFe#
sloZenim vrstvu volného materidlu na vrchu netkaného materié1u;
Po sloZeni obsahuje vnit¥fni komponenta 22 netkané spletené pésmb
30 a netkane zadni pésmo 34 s volnym materiédlem mezi nimi.

Obr. 15 znazorfiuje vnit¥ni komponentu 22, ve které je pouZit
volny materidl pro mezerové padsmo 32 a materidlem pro spletené
pasmo 30 je tkand latka. Vrstvend tkanina obsahuje pted sloZenim
vrstvu volného materialu na vrchu tkaného materidlu. Po sloZeni
obsahuje vnit¥ni komponenta 22 tkané spletené pasmo 30 a tkane
zadni pédsmo 34 s volnym materidalem mezi nimi.

Obr. 16 zndzordiuje vnitFni komponentu 22, ve které je
materi4l pouZity pro mezerové pasmo 32 sitovina a materié1em;
pouZitym pro spletené pasmo 30 je netkand latka. Vrstvena tkanjné
obsahuje pred sloZenim sitovinu, umistény na vrchu netkanéhb
materidlu. Po sloZeni obsahuje vnit¥ni komponenta 22 netkané
spletené pasmo 30 a netkané =zadni pdsmo 34 se dvéma t1oustkami
sitoviny mezi nimi.

Obr. 17 zndzorRuje vnit¥ni komponentu 22, ve které
materidlem pouzitym pro mezerové  pasmo 32 je sifovinh
a materidlem pouZitym pro spletené pasmo 30 je tkana 1étka@
Vrstvend tkanina pred sloZenim obsahuje sitovinu, umisténou na
vrchu tkané l4atky. Po sloZeni ebsahuje vnitfni komponenta_g?
tkané spletené pasmo 30 a tkané =zadni pédsmo 34 se dvéma
tloudtkami sitoviny mezi nimi.

Existuji jesté dalsi verze Sestého skladaného provedeni.
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Napriklad, by mohlo byt konstruovano provedeni, ve kterém je
sloZen pouze jeden z materidll , ktery tvori vnit¥ni komponentu.
Neomezujici piiklad tohoto typu struktury by mohl byt ziskan,
jestliZe jsou pro mezerové pasmo 32 pouzity volné <Castice a pro
spletené pasmo je pouZita netkand latka. V takovém pripadé, by
mohly byt volné ¢&éastice rozdéleny naptric pouze poloviny $irky
netkané 1atky. Druhd polovina netkané latky by mohla byt skladéana
na vrchu téchto volnych &astic. To by mohlo vytvoFit vnit¥ni
komponentu, ve které je sklddan pouze jeden z materidld.

V jiné verzi takového provedeni, by mohl byt zamyslen.
materidl, ktery tvori horni vrstvu vrstvené tkaniny. Napriklad,
netkand 1atka by mohla byt umisténa na vrchu tkaného materialu.
Netkand l4tka by mohla mit dvojnisobnou $iFku tkaného materialu.
Netkana ldtka by pak mohla byt slozena na svém vrchu
a zabezpeéena ke tkanému materialu, aby se vytvorila vnitrni

komponenta.

Jsou &etné jiné varianty. Napriklad, sloZend vrstva by mohla
byt vrstva prostredni. Proto Sesté provedeni by wmohlo byt
provedeni, ve kterém je alespoil jedna z vrstev sklddana. VSechny
takové verze jsou schopné porozuméni 2z vySe uvedeného popisu a
obrazkl znazornénych na vykresech.

Obr. 18 a2 23 znazorhuji sedmé provedeni pFedloZeného
vynadlezu. V sedmém provedeni je pouZitéd vrstva téhoZ materidlu ve
spleteném pasmu 30, umisténd v misté filmového =zadniho péasma.
Existuji rtzné kombinace sedmého provedeni v zavislosti na
materiédlu, zvoleném pro prislusna pdsma nebo vrstvy. Tyto
obsahuji, ale nejsou omezeny, verze, znazornéné na vykresech.
Jako dFive, jsou vykresy zamy$leny pouze k poskytnuti nékterych
prikladd.

Obr. 18 znazornuje verzi sedmého provedeni, ve ktereé
obsahuje vnitrni komponenta gg skladany netkany materidl mezi
dvéma vrstvami méné sloZeného netkaného materidlu. Obr. 19
zndzoriiuje verzi sedmého provedeni, ve kterém obsahuje vnit¥ni
komponenta 22 skladany netkany materiadl jako prostredni vrstvu
mezi dvéma vrstvami tkaného materidlu. Obr. 20 zndzorhuje verzi
sedmého provedeni, ve kterém obsahuje vnit¥ni komponenta 22 volny
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materidl jako prostfedni vrstvu mezi dvéma vrstvami netkaného

materialu. Obr. 21 obsahuje verzi sedmého provedeni, ve kterém

obsahuje vnit¥ni komponenta 22 volny materidl jako prost¥edni
vrstvu mezi dvéma vrstvami tkaného materidlu. Obr. 22 znazorﬁ%e
verzi sedmého provedeni, ve které obsahuje vnit¥ni komponenta 22
pads Jjako prostfedni vrstvu mezi dvéma vrstvami netkaného

materidlu. Obr. 23 zndzorfiuje verzi sedmého provedeni, ve kterém

obsahuje vnitfni komponenta 22 sitovinu jako prostfedni vrstvu

mezi dvéma vrstvami tkaného materidlu.

Mélo by byt rozuméno, 2Ze provedeni mnohovrstvé vnitrni
komponenty 22, ptedloZeného vyndlezu popsanda shora, Jjsou pouz
pro G&el zndzornéni. Je zPejmé, Ze existuje mnoho moZnyc

kombinace je moZné pochopit z popisu, uvedeného shora a soubor
pfikladli uvedenych na vykresech. Mnohovrstvéd vnit¥ni komponent
22, neni v&ak omezena na specifickd provedeni, znazornénéd n

e
h
kombinaci raznych pdsem nebo vrstev, zde popsanych. Tyto
u
a
a

vykresech.

PredloZeny vyndlez poskytuje nizkonékladnou vnitini
komponentu pro rozpojitelny spojovaci prostredek. Vniténi
komponenta 22 vytvafi G€inné&jsi pouZiti surovin nez existujici
spojovaci prostredky pouzitim sniZeného mnoZstvi drahyc

provadény ruzné funkce konvenénich smyékovych komponent provédén
vybranymi vrstvami. KaZdad vrstva nebo padsmo md jisté poZadované
individudini charakteristické veliéiny pro =zapleteni a drieni
h&ékl sdruZené hackové komponenty.

3
h
materidld a pomoci provedeni vnit¥ni komponenty, ve které jsou
Yy
é

Prvni péasmo, spletené pasmo 30 prijimd a =zabird alespon

nékteré 2z hadku sdruZené haékové komponenty. Druhé pdasmo,

mezerové péasmo 32 poskytuje prostor pro hd¢ky k obsazeni po
jejich prijeti spletenym pasmem 30 . Zadni pdasmo 34 poskytuje

zédkladnu pro spetené a mezerové pasmo 30 a 32. ProtoZe neni
poZadovdno, aby mezerové pésmo »32 slouzilo funkci zapleten

-y

ha&kdt, mohou byt pouzity méné& ndkladné materidly v mezerovém
e

pasmu 32. To je odchylka od existujicich smyékovych komponent, v
kterych je pouzita stejné ndkladnd surovina pro Uplné sloZeni
smyékové komponenty.




39

Proto je spojovaci prostredek 20 obzvl1asté wuzitedény na
plenkdch pro Jjedno pouZiti, obalech, absorpcnich predmétech pro
jedno pouzZiti, obalové vrstvy pro jedno pouziti a podobné.
Vnit¥ni komponenta 22 Jje vhodnéjgi pro predméty pro jedno
pouziti, ponévadZ spojovaci prostiedek na predmétu pro jedno
pouziti je zdaleka ménékrdt otevirdn a zaviran nez u predmétl pro
trvalé pouZiti. Vnitrni komponenta 22 potfebuje obecné pouze byt
dost pevnd, aby poskytovala omezeny pocet bezpe€nych zavieni
(naptiklad maximalné cca 10 aZ 20 zavirdni).

Avéak nemé&lo by byt nutné, aby byla vnitfni komponenta
vyrobena pevnéj$i pro pouZiti na predmétech k trvalému pouzivani
nebo pro jiné zamy$lené pouZiti. Toto miZe byt udéléano napriklad
zvétgenim priméru nebo sily strukturnich prvkd spleteneho pasma
39, pevnéji zajisténim strukturnich prvkd k zadnimu pasmu 34 nebo
zvétienim hustoty strukturnich prvkd s ohledem na pocet hackul
g§. Avéak tyto zmény rovnéZ zvySuji naklady na vnitrni komponentu
22.

Vnit¥ni komponenta 22 miZe byt rovnéZ pouZita ve spojeni s
nizkondkladnymi héaékovymi komponentami, které maji krehé&i hacky.
V takovych pripadech, zamy3lené ohybdni hackid k uvolnéni 2z
mechanického zapleteni se strukturnimi prvky, strukturni prvky
vnitFni komponenty 22 se mohou vyhodné zlomit nebo slouzi jako
mechanismus poékozeni k dovoleni rozpojeni hacki pro otevieni
spojovaciho prostredku.

3. Sdruzenda hackova komponenta

Sdruzend ha&kova komponenta 24 Jje zndzornéna na Cetnych

mistech na vykresech.

Termin "hook component” Jjak Jje zde pouZit, Jje pouZit
k oznadeni &4asti spojovaciho prosttedku 20, kterd md zabiraci
prvky, jako hadky. Termin "hook"” h&lek neni limitujici ve smyslu,
e zabiraci prvky mohou byt néjakého tvaru, znamého druhu jakmile
jsou prizbusobeny k zabirdni uUpiného smyékového spojovaciho
materidlu nebo vnit¥ni komponenty 22, ptedloZeného vynalezu.

Ha&kova komponenta 24 obsahuje zékladnu 26, ktera ma prvni
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plochu 27 a druhou plochu 29 a mnoistvi zabirajicich haéku
vystupujicich z prvni plochy 27 na zadni plose 26. Kazdy z
zab&rnych ha&ki 28 je zndzornén, Ze obsahuje prednostné kmen 4
opfeny jednim koncem o zédkladni plochu 26 a prodlouZenou hlavo
38 umisténou na konci kmene protilehle k zdkladné 26.

Hi¢kovéd komponenta 24, pouZitd s mnohovrstvou vnitfi
komponentou 22, predloZeného vyndlezu mlzZe byt konvenéni
komeréné dosazitelny hddkovy materidl. Ha&kovad komponenta 24
viak neni omezena na konvenéni materidly s flexibilnimi pruZnym
hd¢ky. Vhodné héaékové kompomnety mohou mit mén& nédkladné kreh¢
hdc¢ky.

Hi¢kova komponenta 24, pouZitd s mnohovrstvou vniténi
komponentou 22 miZe mit halky 28 s tupymi hlavami 38. Cast hla
38 ha&ku 28, které jsou tupé, Jje ¢dst, kterd je oznadena jako 3
ha&kd 28 na obr. 3B. Vrchol 39 bude p¥ichazet prvni do kontaktu
vnit¥ni komponentou 22, predloZeného vynélezu, JjestliZe jso
vnit¥fni komponenta 22 a sdruZend hdckovd komponenta 24 slicovéany
ve vztahu plocha k plode spolu navzdjem. Tato <&dst je nazyvéna
jako vrchol h&&ku ., protoZe Jje to ¢&dst hddku 28, kterd je
nejvice kolmo vzddlend od zdkladové plochy 26 hackové komponenty
24. Termin “"blunt" tupy, jak Jje zde pouZit, =znamend, Ze vrchol
39 je tupy, ve kterém tvori hranu nebo bod, ktery neni ostry.
Vrchol 39 ha¢ku 28, ktery miZe byt obecné& kulaty, plochy neb
jiného tvaru, ktery nemd proveden ostry bod.

Vnitfni komponenta 22, predloZeného vynédlezu, prot
nevyZaduje, aby byly pouZity specidlné provedené nepoddajné ostr
hdéky. Nicméné je v$ak moZné, aby byly pouZit.y s vnitfni
komponentou hadky viech konfiguraci, véetné ostrych hackul

Vhodna haékova komponenta 24 miZe  obsahovat poce
tvarovanych zabérnych hé&ékl, vyénivajicich z tkaného zadnih
pasma, jako kome&né dostupny mater+al, oznadeny "Scotchmate"
sv.& FJ3402 dosazitelny 2z Minnesota Mining and Manufacturin
Company, St. Paul, Minnesota. Zabiraci prvky mohou mit néjaky
ostry tvar, znadmy svym druhem, jako haéky "T s", Zampionu neb
néjaky jiny tvar. Obzv14§té upredfostiiovand hackova komponenta j
popsana v patentu U.S. 4,846, 816, ktery je uveden pod nazvem '

-ty —de
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"Disposable Diaper Having An Improved Fastening Device”, ktery

vydal C.L.Scripps 11. ¢ervna 1989. Dalsi obzvlasté
upredfiostnovana hdékova komponenta je popséna v Evropské
patentové Application Publication ¢&. 0381 087 Al, nazvané
"Refastenable Mechanical Fastening System and Process of
Manufacture Thereof", publikované 8. srpna 1990 Dennisem. A.

Thomasem. Zvévrejnéni téchto patentovych publikaci a vsech
ostatnich patentl, patentovych prihlasek a publikaci, pokud jde
o tuto publikaci jsou zde zahrnuty odkazy.

(M81o by byt chépdno, 2e ruzné ¢asti héackovych komponent
mohou byt popsany v téchto odkazech s nepatrné odlisSnou
terminologii neZ jak je pouzito zde.Nicméné vykresy a prvky,
které Jjsou obsazeny zde, mohou byt srovnavany s vykresy
v odkazech ke snadnému umisté&ni k prislusnym castem hackové
komponenty, popsané v téchto publikacich)

Hadkova komponenta 24 miZe byt zhotovena z velkého rozsahu
materidld. Témito materidly jsou, vcéetné, ale nejsou na tyto
1imitovény, nylon, polyester, polypropylen nebo kombinace téchto
materidld s jinymi materidly.

Velikost hlav 38 hacku g§,'jak bylo zminéno shora, urcuje
otevieny prostor, pozadovany mezi strukturnimi prvky spleteného
pasma 30 a mezerového pasma 32. Nékteré nelimitujici priklady
velikosti hdéku, které jsou pouzitelné s vnit¥ni komponentou 22,
predloZeného vyndlezu jsou poskytnuty nizZe.

Vhodnd ha&kovd  komponenta 24 ma hacky 28 ve  tvaru
T s nasledujicimi rozméry. Délka hlavy 1 ¢ini cca 1 mm, 3$ivka
w je cca 0,2 mm a vyska hy; je asi 0,3 mm. JestliZze se pouZije
tento typ hadckové komponenty, mély by otvory mezi strukturnimi
prvky spleteného péasma 30 a mezerového péasma 32 mit rozméry
nepatrné vét$i neZ cca 0,2 mm krdt cca 0,1 mm (nebo by se mély
snadno roztahnout na tyto rozméry) .. Chmatadlo mezerového pasmo 32
by mélo byt vétsi nez cca 0,3 mm.

Jinou vhodnou haékovou komponentou je komponenta s héacéky 28
ve tvaru doll smérujiciho pismene "J" (hdcky 28 takové hackové
komponenty 24 by se mohly podobat cukrové t¥tiné.) V jinych
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variacich by se mohl ha&ek podobat pismenu "L", obrdceného vzhir
nohama. Takové hdéky by mohly mit ndsledujici rozméry. Délk
hlavy 1 cca 0,5 mm, $iFka w cca 0,2 mm a vyska hy cca 0,3 mm,

Proto, JjestliZe se pouZije hackovd komponenta s timto type

h&éka, by mély mit otvory mezi strukturnimi prvky spletenéh
pasma 30 a mezerového pdsma 32 rozméry nepatrné vét$i nez cc
0,2 mm krdt cca 0,5 mm ( nebo by se mé&ly snadno na tyto rozmén
roztdhnout. Chmatadlo mezerového pdsma by mélo byt vét3i nezZ cc
0,3 mm. Jedté jiné hdckové komponenty by mély mit hécky tak mal
jako 1/2 aZ 1/4 nebo men$§i nez halky popsané shora

4. Priklady pouZiti rozpojitelného spojovaciho prostredku

Rozpojovaci prostiedek 20 predloZeného vyndlezu je zejmén
pouzitelny Jjako spojovaci prosttedek pro predméty pro jedn
pouziti, zejména pro absorp&ni predméty pro jedno puZiti.

Termin "disposable absorbent article" - absorpéni predmé
pro Jjedno pouZiti Jjak je zde pouZit, znamend predméty, kten
absorbuji a shromaZzduji télesné vymésky. Podstatnéji, znamen
termin predméty, které jsou umistény proti nebo v blizkosti tél
uzivatele, aby absorbovaly a shromazdovaly rizné vymésk
vystupujici z 1idského téla. Termin "disposable" znamend, 2
takové predméty jsou zamy$leny k tomu, Ze po jediném pouZiti jso
vyrazeny (tj. nejsou zamy$leny, Ze budou préany a Zehleny neb
jinym zpGsobem obnoveny k dal§imu pouziti). PFiklady absorpénic
predmétd pro jedno pouZiti zahrnuji plenky, nepravidelné kus
odévl, zdravotnické ubrousky, slintédky, obvazy a podobné&.

Spojovaci prostifedek 20 je zndzornén na obr. 24 umistény n
uprednostiiovaném provedeni predmétu pro jedno pouZiti, plence pn
jedno pouziti 50. Termin "diapes" - plenka, jak Jje zde pouZit
pokud jde o kus odévu obecné opotvrebovanych détskym
a neschopnymi osobami, kterd je vtaZena mezi nohy a zapnuta okol
pasu uZivatele. ’

Plenka 50 pro jedno pouZiti ma vnitfni plochu (nebo ploch
té&lesa) 52, zamy$lenou k noseni prilehle k télu uZivatele. Plenk
50 ma vnéj3i plochu (nebo odévni ¢E&st ) 54 zamy$lenou k umistén
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pfrilehle k $atum uZivatele, jestliZe Jje plenka 50 noSena. Plenka
50 md dvé opaskovd pasma, kterd jsou oznalena jako prvni opaskoveé
pasmo 56 a druhé opaskové pésmo 58. Plenka 50 ma podélné okraje
60 umisténé stranou a dva priéné nebo koncové okraje 62 umisténé
naprig.

Plenka pro Jjedno pouZiti 50 obsahuje ¢&ast télesa 51 a
mechanicky spojovaci systém, jako paskovy poutkovy spojovaci
systém nebo Jjednodu$e "fastening system” - spojovaci systém 72.
C4st télesa 51 plenky 50 obsahuje horni pokryvkou vrstvu 64
propustnou pro tekutinu, absorpéni jédro 66, a zadni.vrstvu 68,
pro kapalinu nepropustnou, a elastické cleny 70. Horni pokryvkova
¢ast 64, absorpéni jadro 66, zadni vrstva 68 a elastické ¢leny 70
mohou byt sestaveny v mnoha riznych zndmych konfiguracich.

Nékteré priklady druhl plenek, k nimZ je predloZeny vynalez
snadno prizplsobitelny Jjsou ukazany v patentech U.S. Re 26,151
nazvaného "Disposable Diaper", ktery zverejnil Robert C. Duncan
a kol. 31. ledna 1967, U.S. 3,860,003, ktery zverejnil pod nazvem
"Absorbent Article Having Dual Cuffs"” Michael I. Lawson, 22. zavi
1987, U.S. 4,834,735, nazvany "High Density Absorbent Members
Having Lower Density And Lower Basis Weight Acquisition Zones",
ktery vydal Miquel Alemany a kol. 30. kvétna 1989 a u.s.
4,909,803, nazvany "Disposable Absorbent Article Having
Elasticized Flaps Provided With teakage Resistant Portions”,
ktery zverejnil Mohammed I. Aziz, a kol. 20. brezna 1990. Avsak
by mé&lo byt rozuméno, Ze spojovaci prostifedek 20 predloZeného
vyndlezu neni omezen na pouZiti plenek se specifickou strukturou

nebo konfiguraci.

Spojovaci systém 72 plenky 50 obsahuje mezi Jjinymi prvky
spojovaci prostredek 20 prtedloZeného vyndlezu. Spojovaci systém
72 muZe byt ve tvaru dobve zndmych konfiguraci a konstrukci,
které jsou bé&Zné pouZivény. PFednostné je spojovaci systém 72,
poutkovy spojovaci systém prednostnéji opaskovy poutkovy
spojovaci systém.

Paskovy poutkovy spojovaci systém miZe obsahovat nékterou z
dobie znamych konfiguraci paskovych poutek a konstrukci, které se
b&3né pouzivaji. Uptednosthiovany paskovy system pouziva paskového
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poutka tvaru Y, popsaného podrobné v patentu U.S. 3,848,549,
nazvaného "Tape Fastening System For Disposable Diaper", kteny
zverejnil K.B.Buell 19.1istopadu 1974, Alternativné
uprednostiiované paskové spojovaci systémy jsou podrobné popséqy
v evropském patentu 0233704-A nazvaném "Disposable Diaper Havidg
Wide Tapered Fastening Tapes", publikované 26. srpna 1987 H.ﬁ.
Burkhartem a Kenneth B.Buellem, drive uvedené americké patenty
U.S. 4,846,815, vydany C.L.Serippsem a U.S. 4,963,140 nazvaného
"Mechanic Fastening Systems With Disposal Means for Disposabﬂe
Absorbent Articles", ktery zverejnil Anthony J.Robertson a koﬂ.
16. ¥ijna 1990. |

Jesté v dalSich uprednostifiovanych provedenich by mohﬂa
vnitfni komponenta 22 spojovaciho systému 72 obsahovat prvek,
jako =zé&platu, umist&nou na jedné z ploch &&sti télesa plenky
(nebo jinych vhodnych mistech) aby vytvorila "vnitefni spojovadi
¢len" gjak Jje popséno v patentu U.S. 4,699,622, navzvaném
"Disposable Diaper Having Am Improved Side Closure”, ktery
zverejnil J.W.Toussant a kol. 13. rijna 1987.

Padskovy spojovaci systém 72 znazornény na obr.24 je
neomezujici priklad typu spojovaciho systému, ktery miZe pouZivat
spojovaci prostredek 20 predloZeného vyndlezu. Paskovy spojovadi
systém 72 obsahuje opaskové poutko 74, které méd prvni spojoani
prvek 72a, umistény na ném a druhy spojovaci prvek (nebo
"landanding member" - 72b. Druhy spojovaci prvek 72b je schobﬁy
mechanicky zabrat s prvnim spojovacim prvkem 72a.

Pfednostné, prvni spojovaci element 72a obsahuje héékov@u
komponentu 24. Ha&kova komponenta 24 poskytuje hacky 28, které
vystupuji =z paskového poutka 74. V uprednostfiovaném provededi
plenky pro jedno pouZiti 50, druhy spojovaci prvek 72b obsahuie
mnohovrstvou vnitfni komponentu 22 predloZeného vyndlezu. V
jinych provedenich, by mohla byt mista komponent spojovaciﬂo
prostfedku 20 predloZeného vyndlezu obracena tak, Ze prvﬁi
spojovaci prvek 72a obsahuje mnohovrstvou vnit¥ni komponentu_ggfa
druhy spojovaci prvek 72b obsahuje hackovou komponentu 24.

Jak je znazornéno na obr.24, je mnohovrstvd vnit¥ni
komponenta prednostné umisténa na druhém opaskovém péasmu 58
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plenky 50. V uprednostiovaném provedeni plenky 50 pro jedno
pouziti je mnoZstvi strukturnich prvki 36 spleteného pasma 30
vytrizeno v jediném sméru. Vnit¥ni komponenta 22 je orientovana
tak, 2e strukturni prvky 36 spleteného pasma 30 vystupuji v
podstaté paralelné s podélnymi okraji 60 plenky 50. Tato
orientace vyrizuje strukturni prvky obecné kolmo ke sméru
striznych sil pouZzitych na spojovaci prostiredek 20 béhem
pouzivdni. V této konfiguraci poskytuji strukturni prvky 36
maximdini odolnost proti sile odtrieni a striZné sile. Vnitfni
komponenta 22 v3ak miZe byt orientovana na druhém opaskovém pasmu
58 zpUsobem se strukturnimi prvky 36 prodluZujicimi se v néjakém
sméru.

P*i pouziti je plenka 50 pouZita k uzivateli, umisténim
prvniho opaskového pasma 56 pod uZivatelova zdda a taZenim zbytku
plenky 50 mezi nohy uZivatele tak, Ze druhé opaskové pasmo 58 je
umist&no napti¢ predni €4asti uZivatele. Opaskova poutka 74 jsou
umisténa prilehle k vnitfni komponenté 22, umisté&né na vné&jsi
plose 54 druhého opaskového pdsma 58 tak, Ze hacky 28, které jsou
umistény na opaskovém poutku 74 budou zabirat vnitfni komponentu
22 aby se vytvorilo boéni uzavieni.

Zptsob vyroby vnit¥ni komponenty

Zpisob nebo proces vyroby vnit¥ni  komponenty 22,
predlozeného vynélezu je zndzornén na obr.25.

Zarizeni pro vyrobu mnohovrstvé vnit¥éni komponenty 22
predlozeného vyndlezu je oznaéen 100. Zarizeni 100 zahrnuje prvni
privodni prostiedky 102, druhé ptivodni prostfedky 104 a tfeti
ptivodni prostredky 106 pro plnéni materidlt do systému, ktery
budou obsahovat pasma nebo vrstvy mnohovrstvé vnit¥ni komponenty
22.

Zavizeni 100 miZe rovnéZz obsahovat element, ktery poskytuje
razenou plochu, raZeny valec 110 (ktery miZe byt vzorovany) a
kovadlinovy &len, jako kovadlinovy vélec 112. RaZeny vilec 110 a
kovadlinovy vélec 112 definuji svér 114 mezi sebou. Svér 114 je,
kde jsou vrstvy tkanin nebo jinych materidll, vedenych do systému
vazany dohromady. Vazana tkanina 124 muZe postupovat k navijecimu
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vdlci 116, kde se naviji pro dal$i pouziti. Zatizeni 10Q mlze
dédle obsahovat volitelné vrésnici prostredky Jjako vrdsnici tyde
108, znézornéné ve zvétdeném méritku na obr. 27. Individudlni
c¢asti zarizeni 100 jsou podrobné&ji popsény nizZe.

v zarizeni 150 znazornéném na obr. 25, zahrnuje
uprednostiiovany zpusob vyroby mnohovrstvé vnitvni komponenty 22
prisun materidld pro riznd pdsma nebo vrstvy do systému a jejich
vdzédni. Materidly mohou byt vdzdny riznymi rozlidnymi zplsoby,
zahrnujici, ale nejsou na né omezené, procesy prodivdni, lepeni,
ultrasonické a za tepla a tlaku.

Uprednostfiovany  zpUsob vazdani materidld dohromady je
prochdzenim sloZek materidll mezi dvéma vyhrivanymi vdlci, z
nichZ jeden mé na své plose vzor, a vti$ténim vazby. Jeden ze
zpusobl, ktery by mohl byt pouZzit, za tepla a tlaku, Jje popsén
v patentu U.S.4,854,984, 2zverejnéného Ballem a kol. 8. srpna
1989 (provedeny vzorovany vdlec zde popsany tvori vézané plochy
které predstavuji soubor kriterii, uvedeny shora v popisu).

Prvni pFivodni prostfedek 102 vede prvni materidl 118 do
systému, pouZitém ve spleteném pdsmu 30. Prvni materidl 118 miZe
byt Jjednim z téch materidll, specifikovanych, jako vhodné prb
pouziti ve spleteném pdsmu 30, v kapitole 2 tohoto popisu. Proto
prvni pFivodni prostfedek 102 by mohl byt néjaky konvenénﬁ
prostredek k privddéni materidlu do procesu vrstveni. Prvnﬁ
privodni prostiedek 102 by mohl byt, ale neni na néj omezen,
odvijeci véalec, stroje produkujici tkaninu nebo 1dtku, jako
konvenéni mykaci stroj, spfddaci stroj, stav, pletaci stroj nebb
zdsobni skFiA pro prisunovdni vrstev volnych viaken do systému. |

V upredifiostiiovaném provedeni obsahuje, predloZeného vyné1ezy,
prvni privodni prostredek bud zdsobu spradanych vléken nebp
konvenéni stroj pro Jjejich vyrobu . Prednostné vede pfivodnﬁ
prostfedek 102 vrstvu volnych. (tj. nevdzanych ) vléken,
0 nepretrzité délce, do systému. Tyto vldkna jsou pFednostné
rovnomérné rozmisténa na plose, jako materiadl popsany niZe, ktery
bude obsahovat mezerové pasmo 32.

V Jjinych alternativnich provedenich, spise neZ v podobé
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vrstvy volnych vlaken, by mohl byt prvni material 118 privadén
v podobé 14tky spletenych vlaken nebo tkaniny vazanych vlaken,
tkand 14dtka nebo podobné.

Nehledé na formu, v niZz je prvni materidl privadén do
zarizeni (zda to bude ve formé& tkaniny nebo ve formé& volnych,
netkanych vldken atd), Jjsou strukturni prvky prvniho materidlu
118 prednostné orientovany zejména ve sméru stroje, kdyZ je
prvni material 118 ptiveden do systému. Proto bude poskytovat
vnitrni komponentu 22 se strukturnimi prvky, které maji
pozadovany Jjednotlivy pFimy smér, ktery Jje upFedfiostiiovan pro
drZeni haékd, sdruZené hackové komponenty.

Termin "machine direction" (MD) se vztahuje k tomu, Ze jde
o smér, ktery je paralelnl s tokem mateidla 118, 120 a 122
zarizenim 100. "Cross-machine direction"” (CD - smér nap%ié stroje
je kolmy ke sméru stroje. Tyto sméry jsou na obr. 25 a na nékoli ka
daléich obrdzcich jak ndsleduji, oznacdeny Sipkami.

Druhy p¥ivodni prostifedek vede druhy materidl 120, pouzity
pro druhé mezerové pasmo 32 do systému. Druhy materidl 120 maZe
byt néjaky materidl z téch, které byly specifikovany jako vhodné
pro pouziti v mezerovém pasmu 32 v kapitole 2 tohoto popisu.
Proto by mohl byt druhym privodnim prostiFedkem 104 néktery
z prostredkd, pouzivany Kk privadéni materidlu do procesu
vrstveni, ktery byl popsadn shora jako vhodny pro prvni pfivodni
prostiedek 104.

V uptedfiostiiovaném provedeni procesu, predloZeného vynalezu,
obsahuje druhy privodni prostfedek 104 bud zdsobu mykanych vldken
nebo konvenéni mykaci stroj. Druhy privodni prostredek 104 vede
prednostné vrstvu volnych (tj. nevdzanych vléken) do systému.
Viidkna jsou prednostné stejnomé&rné rozmisténa na vhodné plose,
jako treti materiadl, popsany niZe, ktery bude obsahovat zadni
pasmo 34. -

V dalsich altenativnich provedenich, spise neZ v podobé
vrstvy volnych vlaken, by mohl byt druhy material 120 v podobé
tkaniny véazanych vldken, tkané latky, p1étna,'vo1nych ¢astic nebo
podobné.
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Materidl 120, pouZity v  mezerovém pdsmu 32 bude mit
prednostné tloustku nebo vyztuZeni zabudované v jeho struktuﬁeik
prijeti hdékl sdruzené komponenty. JestliZe neni ocdekdvano, jaky
materidl 120 bude pouZit k vytvoteni mezerového padsma 32, moh}o
by byt provedeno vyztuZzeni béhem procesu vyroby vnitihi
komponenty. V tomto pripadé, by mohly byt prostredky pﬁo
vyztuZzeni zahrnuty v zarizeni. Takové prostredky by mohly
obsahovat konvenéni procesy (predstaveno blokem 128 na obr. 2$)
plisovdnim nebo zvifovédni. AvSak proces, ktery vyZaduje takoVy
zvl1astni krok je obecné méné upredfiostiovan. ‘ i

S ohledem na vytvéreni mezerového pésma 32 jsou moZné rizna
alternativni provedeni procesu. ‘

Obr. 26 znazorfiuje alternativni provedeni, jestlize
materidl, ktery mad byt pouzit jako mezerové pésmo 32, neni
vlidknitd struktura. (Naptiklad by mohlo byt pouZito provedeni, j
zndzornéné na obr. 26, jestliZe materidl k pouZiti v mezerovém
padsmu 32 je <Cdsticovy). V provedeni, zndzornéném na obr. 26, je
nahrazen druhy pirivodni prostifedek 104 =zdsobni sk¥ini lgé.
Zasobni sk#ifi 126 je umisténa nad tfetim materidlem 122. Tﬁeﬁi
materidl 122 slouZi jako plocha, na kterou miZe byt dispergovén
volny materidl pro mezerové pasmo 32. |

Tfeti privodni prostifedek 106 vede tieti materidl 'do
systému. Tieti materidl 122 je pouZit pro zadni pasmo 34. Tieﬁi
materidl 122 miZe byt jeden z materidli, které byly specifikovany
jako vhodné pro pouZiti jako zadni pdsmo 34 v kapitole 2 tohoﬁo
popisu. Zadni péasmo 34, Jjako je shora uvedeno, miZe bjt
volitelné. JestliZe je zadni pdsmo 34 vyloudeno, miZe byt funkcé,
kterou slouZi obvykle zadni pdsmo 34, provédéna substrétem,
k némuz je vnitfni komponenta 22 pFipojena. Tretim materidlem
122 by proto mohl byt substrat pouZivany jako materidl pro zadni
vrstvu plenky pro jedno pouZiti. |

Volitelné zvinovaci tyde 19§ mohou byt pouZity pro vyrobu
zvinénych provedeni vnit¥ni komponenty 22, jako ta, znazornéna da
obr. 12 - 17. Jak bylo diskutovano shora, je v takovém provededi
zadni filmové pasmo 34 eliminovano. Jak je znazornéno na obr. 21,
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jeden z materidll obecné pouZivanych v mezerovém pasmu 32 jako
120 miZe byt umistén na vrchu jednoho 2z materidll, obecné
pouzivanych jako spletené pasmo 30, Jjako 118, aby se vytvotila
vrstvena vrstva 130. Laminat 130 pak miZe byt zvinén na svém
povrchu k vytvofeni vnitfni komponenty 22.

Celkoy proces vyroby takové zvinéné vnitfni komponenty 22 mize
byt obecné reprezentovdn schematicky obradzkem 25. Nicméné
materidly vedené do systému pomoci privodnich prostifedki Jjsou
posunuty. Druhy materidl 120 je veden do systému prvnim.privodnim
prostfedkem 102. Prvni materidl 118 je veden do systému druhym
pFivodnim prostiedkem 104. Toto bude produkovat vrstveny material
druhého materialu 139 na vrchu prvniho materidlu 118. Treti
privodni prosttedek 106 je eliminovdn. Volitelné zvinovaci tyce
108, pouzivané v takovych procesech jsou umistény pred svérem
114. Zvifovaci tyée 108 jsou prednostné umistény v misté
oznadeném na obr. 25 a 26 pismenem A.

V jinych alternativnich provedenich, by mohl byt zvinény
materidl pouze jeden z materidld, které tvoFfi vnit¥ni komponentu.
Alternativné vice neZ jeden ale méné nez vSechny z takovych
materiala (toto je alesod jedna vrstva) by ,mohly byt zvinény.
Zvinéné materidly by mohly byt horni vrstva, spodni vrstva nebo
prostredni vrstva nebo vrstvy.

Jeété v dalsich provedenich zarizeni 100, znazornéneém ‘na
obr. 25, by mohly byt provedeny volitelné dopliikové pFrivodni
prostredky podobné konfigurace, jako ty zndzornéné , jestliiZe je
3adouci konstruovat mnohovrstvou vnit¥ni komponentu s vice neZ
tfemi vrstvami.

Prvek, ktery poskytuje razenou plochu miuZe byt néjaké vhodné
konfigurace. Napr. miZe byt ve formé razici desky nebo ve formé
vilce. Prednostné& to je vzorovany valec, jako vzorovany valec
110. Vzorovany vélec 110 je pouzst k vdzéni vrstev mnohovrstvé
vnitfni komponenty _gg. Vzor tvori vazané plochy 46 vnit¥ni
komponenty 22. Vzor by mohl byt v reliéfu, takZe pouze relativné
mald &ast prvniho a druhého materidlu bude stlalovéna béhem
procesu. Zbytek (zejména zbytek druhého pasma 120, ktéry bude
tvofit mezerové pasmo 32) by nemél byt stladovan, takZe bude
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udrzovan celkové vyztuZeny charakter druhého materialu 120.

Vzor musi tvorit vazbu s charakteristickymi ve]iéinam%,
popsanymi shora. Proto prostor mezi védzanymi plochami 46 musi b&t
dostateény tak, Ze hééky 28 sdruZené hackové komponenty 24 mohéu
snadno pronikat spletenym a mezerovym pdasmem 30 a 32. Prostér
mezi vazanymi plochami 46 by vSak také nemél byt velky. JestliZe
je napriklad, je prostor mezi vdzanymi plochami 46 také velky, |
v poméru k délice vléken, pouZzitych v netkaném spleteném pésmu
30, bude nekontrolovatelny pocet vldken s nevézanymi volnymi
konci. ‘

Povrch vzorovaného valce 110 je =znazornén ve zvétSeném
méritku na obr. 28. Povrch vymezuje nevyriznuté povrchy lég
a zahloubeni 134. Nevyriznuté povrchy 132 a zahloubeni 134 vé1ée
llg maji nékolik charakteristicych parametrd. Tyto zahrnuji dé1ku
vdlce nebo délku zahloubeni, rozméry vzoru atd. Tyfo
charakteristické velidiny se budou ménit v zavislosti 6a
pouzitych materidlech pro vrstvy nebo pdsma vnitfni komponenty
22 a na typu pozadovanych vzorovych vazeb. 1

Vzorovany vdlec 110, znazornény na obr. 28, je pou2it Ve
tvaru perforovaného vzoru s vazbou ve tvaru diamantu, znazornéneé
na obr. 1-3.

Hloubka zahloubeni 134 (nebo vy$ka nevy*iznutého povrchu
'lgg) by méla byt obecné véts$i neZ soufet chmatadel prvniho a
druhého materidlu. Typicky, je hloubka zahloubeni okolo 1 1/2 kfét
sou€tu chmatadel téchto dvou materidlu. | |

Vzorovany vdlec 110 md vyfiznuté povrchy 132, které jsou v
podstaté <&tvercové tvaru, které jsou natoCeny pFibliZné o 450
vzhledem k priénému sméru stroje. Tyto <&tverce mohou mit néjaké
vhodné rozméry. Napriklad mohou byt tyto &tverce 1/4 inch x 1{4
inch (cca 0,6 cm x 0,6 cm): 3/8 ingh x 3/8 inch (cca 1 cm x 1 cﬁ)
cca 1/2 inch x 1/2 inch (1,3 cm x 1,3 cm): a cca 3/4 inch x 3{4
inch (cca 2 cm x 2cm), aby se vytvorily vazby, popsané shoﬁa
v kapitole 2. $iFka takovych vyFiznutych povrcha 132 mizZe byt
napfiklad v rozmezi mezi 0,3 inch aZ 0,5 inch (cca 0,76 mm a2z
cca 1,3 mm).
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Razeny valec 110 miZe byt a je prednostné vyh¥ivany.Teplota
na kterou jsou vdlce, takové raZené vélce 110 vyh¥ivéany, zavisi
na pouZitych materidlech, které tvofi vrstvy vnit¥ni komponenty
22,V uptediiostiovaném znézorné&ném provedeni, Jjsou prvni, druhy
a treti materidly sloZeny 2z polypropylenu. JestliZe je pouZit
polypropylen, je valec 110 prednostné vyhrivan na teplotu
v rozmezi cca 155° C aZ 168° C.

Kovadlinovy vélec je prednostné valec s hladkym.povrchem,
takovy Jjako kovadlinovy vdlec 112. Kovadlinovy valec 112 je
prednostné rovnéZ vyhv¥ivany. Prednostné je kovadlinovy valec 112
vyhtivan na teplotu v rozmezi cca 104°2 C az 110 °C, jestlize je
pro vrstvy pouZito polypropylenového materidlu. Kovadlinovy valec
se otacéi v opa&ném sméru neZ raZeny valec 110 (jinymi slovy,
vdlce rotuji protibézné).

Prvni, druhy a treti materidl jsou vazany dohromady,
jestliZze prochdzeji svérem 114. Materidly pro tri vrstvy jsou
vdzdny dohromady pouZitim tepla a tlaku valcu 110 a 112 ve svéru
114. V jednom upPediiostfiovaném provedeni procesu predloZeného
vyndlezu rotuji valce tak, Ze vazana tkanina je tvorena rychlosti
cca 100 stop/minutu (cca 30,5 m/min.) Vélce pouZivaji tlaku
v rozmezi cca 300 aZ 400 pound na 1linedrni inch (cca 50 aZ 70 kg
/1in cm), méreno napitié¢ svéru v pri¢ném sméru stroje

V alternativnim provedeni procesu vyroby vnit¥ni komponenty
predloZeného vyndlezu mohou byt pouZita lepidla, aby se vrstvy
vazaly dohromady, mySleno za tepla nebo zatepla a tlaku.
V adhesivnim vazacim procesu, mohou byt pouzZita adhesiva vhodnymi
komerénimi privodnimi prostredky adhesiv. Pfednostné pouZivaji
privodni prostfedky adhesiv adhesiva ve vzoru podobné tém, které
jsou tvoreny nevytiznutymi povrchy 132 vzorovaného vaice 110.
V takovych adhesivnich véazacich procesech by mohl byt vzorovany
vdlec 110 nahrazen druhym rovnym valcem. AvSak ve vétsiné pripadu
je uprediiostiovano, zZe se stdle jesté pouZivé vzorovany valec,
takZe &asti prvniho a druhého materidlu 118 a 120 nejsou stlacdeny
a je udrzovan vyztuZeny charakter druhého materidiu 120. Takoveé
adhesivni vazaci procesy by mohly byt vizeny bez pouZiti t1akd.
Prednostné vsak je v takovych pripadech rovnéZz pouzito tlaku



_52_

valcl

Jesté v dalsich alternativnich provedenich by mohly byt
vidlce 110 a 112 nahrazeny komeréné dosaZzitelnym wultrasonickym
svarovacim zarizenim.

Odvijeci védlec 116 sbira vazanou tkaninu 124 vnitfni
komponenty 22. Valec materidlu vnitfni komponenty muze bit
odvéddén od odvijeciho valce 116, muZe byt narezdn do pFibliZnych
velikosti pro pouZiti ve spojovacim rozpojiteiném prostredku
s vhodnou had¢kovou komponentou. Napriklad narezané kusy materidlu
vnit¥ni komponenty mohou byt spojeny do plenky pro jedno pouiit{.
V daldich alternativnich  provedenich procesu, predloZeného
vyndlezu, by mohl byt odvijeci vdlec vyloulen a spojena tkanida
by mohla byt dopravovéana pfimo na vhodné misto vyrobni 1inky
plenek pro Jjedno pouZiti. Spojena tkanina 124 by mohla bjt
narezdna a pripojena primo k prislusnému mistu na tkaniﬁé
materidlu pro jedno pouziti.

Mnohovrstvéd vnitfni komponenta 22 miZe proto byt vyrobena
relativné nendkladné ve srovnhani s konvenénimi smy&kovymi
materidly. Tyto procesy eliminuji potrfebu vyztuZovat materidl
nebo zpracovdvat materidl do tvaru smyéek. Tyto procesy rovnéi
vedou k malondkladné vnitfni komponenté, protoze vniteni
komponenta miZe byt vyrobena s nizkymi néklady a pomérné p#imym
vazacim nebo vrstvujicim procesem, spife neZ konvené&nim procesy
tkani, pleteni, plisovdani nebo zvlnovani

-t

Zatimco Jjsou ilustrovana a popsdna konkrétni proveden
predloZeného vyndlezu, mélo by byt odbornikim z oboru zrejmé, Ze
mohou byt provedeny dal$§i zmény a modifikace bez odchyleni se od
duchu a rozsahu vynalezu. Je mozZzno rozumét, Ze vSechna omezeni a
rozsahy specifikované v prede$lém popisu spojovaciho prostredku
obsahuji vSechny nejbliZsi rozmezi a hranice, které jsou uvnitr
specifikovanych 1imitl a rozmezis Proto napriklad, jestliZe je
rozmezi specifikovano jako mezi cca 10 azZ cca 42g/m2 a v rozmezi
mezi cca 20 az cca 30 g/mznemohou byt ndrokovény dokonce i tyto
rozsahy volitelné sestaveny do seznamu. Proto Jje v Jumyslu
zahrnovat do pripojenych naroku vSechna takovd rozmezi
a modifikace, které jsou uvnit¥ rozsahu tohoto vynalezu.
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Mnohovrstvéd vnit¥ni komponenta pro rozpojitelny spojovaci
prostredek, uvedend mnohovrstva vnitrni komponenta
vyznadé¢ujici se ti m, Ze je schopnd =zabirat
sdrufenou ha&kovou spojovaci komponentu, ktera ma zakladnu
s individudlnimi hadky, které maji tupé hlavy, vystupujici
ven ze zdkladny, a Ze uvedend mnohovrstvéd vnitfni komponenta
obsahuje

prvni pasmo, které obsahuje prvni netkanou tkaninu, majici
plosnou hmotnost v rozmezi c¢ca 8,5 - 18 g/mz, slozZené
z vliaken o sile v rozmezi cca 2-15.

druhé pasmo, které obsahuje druhou netkanou tkaninu, majici
plodnou hmotnost v rozmezi cca 8,5 - 36 g/mz, slozZené
2z viaken o sile v rozmezi cca 2 - 15 a

zadni pasmo, prilehlé k druhé netkané tkaniné, pricemZ prvni
netkana tkanina a druhd netkand tkanina Jjsou drZzeny na
misté, pokud jde o uvedené zadni pasmo, s uvedenou druhou
netkanou tkaninou mezi uvedenou prvni netkanou tkaninou a
uvedenym zadnim pasmem.

Mnohovrstva vnit¥ni komponenta pro rozpojitelny spojovaci
prostredek, uvedena mnohovrstva vnitrni komponenta
vyznadéujici s e t i m, Ze je schopnd zabirat

sdruzenou haékovou spojovaci komponentu, ktera ma zdkladnu

s individudalnimi hdéky, majici tupé hlavy, vystupujici ven
z uvedené zakladny, a ze uvedena mnohovrstva vnitvni
komponenta obsahuje

prvni vrstvu, obsahujici prvni netkanou tkaninu
kontinudlnich vléiken, kterd Jjsou v prvni radé orientovana
v jediném sméru, uvedend prvni petkané tkanina ma plosnou
hmotnost v rozmezi cca 8,5 aZ 18 g/m2 a obsahuje vldakna
o sile v rozmezi cca 2 az 6. ‘ |

druhd vrstva, obsahujici druhou netkanou tkaninu nahodile
smérovanych zvinénych vléken, uvedena druha netkand latka ma
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plo$nou hmotnost v rozmezi cca 8,5 az 36 g/m2 a je slozena
z vliadken o délce v rozmezi cca 1 az 13 cm a sile v rozmezi
cca 6 az 15, uvedend vlakna jsou zvinéna s &etnosti zvinéni
alespoit 4 viny/cm.

filmové zadni pdsmo prilehd k vedené druhé netkané latce,
priéemz prvni netkand 1l4tka a druhd netkand latka jsdu
drZeny na mist&, s ohledem na uvedené zadni pésmo, uvedena
druhd netkand létka je mezi uvedenou prvni netkanou létkou
a uvedenym zadnim pasmem, a

uvedend prvni a druhd 14dtka maji celkovou ploSnou hmotnost
v rozmezi cca 18 az 42 g/m2

Mnohovrstvd komponenta, kterd je pripevnéna k substrétd,
ktery slouZi Jjako =zadni pdsmo, aby se tvofila vnit¥ni
komponenta pro rozpojitelny spojovaci prosttedek, uvedena
vnit¥ni komponenta, vy znadujici se tim, Ze je
schopna zabirat sdruZenou hdackovou komponentu, kterd ma
zdkladnu s individudlnimi haéky, které maji tupé hlavy
vytaZené vné z uvedené zékladové plochy, uvedend mnohovrstva
komponenta obsahuje |

spletené pésmo pro prijmotl .. . a mechanické zapleteni
alespon nékterych haéklt sdruZené halkové komponenty, uvedené
spletené péasmo, obsahuje prvni materidl, slozeny a1esbdﬁ
2z jednoho strukturniho prvku, uvedeny prvni material je
schopny poskytovat mnoZstvi otvorl( pro uvedené hécky tak, Ze
mnoZstvi ha&kd héackové komponenty mliZe snadno pronikat
tloustkou redené prvniho materidlu bez silového dérovani
uvedeného prvniho materidlu

mezerové pasmo pro poskytnuti prostoru alespon pro ééét
uvedenych haéklt, aby obsadily mezerové pésmo pro poskytnuti
prostoru alespol pro &dst Fedenych hadékl, aby byly haéky pro
obsazeni proniknuty vedenym spletenym pasmem, uvedené
mezerové pasmo, obsahuje druhy materidl, kde Feéené%

spletené pasmo a reéené mezerové péasmo jsou drieny v misté,
pokud jde o redeny substrét, s uvedenym mezerovym pasmem mezi
uvedenym spletenym pdsmem a uvedenym substratem. |
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Mnohovrstva vnitini komponenta podle naroku 3,
vyznadéujici se t im, Ze uvedené spletené pasmo
obsahuje prvni material vybrany ze skupiny, kterd se skldada
2z netkané 14atky, sloZené z mnozstvi vldken, uvedend netkana
latka je schopna poskytnout mezery mezi uvedenymi vlakny,
tkaného materialu, slozeného z mnoZstvi prizi, které
definuji mezery mezi nimi, raster sloZzeny 2z mnoZstvi
strukturnich prvki, které uréuji mezery mezi sebou,
perforovaného filmu, ktery mé perforaci, kterd uréuje mezery
v uvedeném perforovaném filmu, a pény, kterd. ma v sobé
mezery, uvedené mezerové pasmo obsahuje druhy material
vybrany ze skupiny, kterd se sklada z (a) alesponn Jjedné
netkané latky, (b) alespoii jedné vrstvy tkaného materiaiu,
(c) alesponn Jjedné horni pokryvky rastru a (d) mnoZstvi
volnych &astic a uvedeny substréat obsahuje materidl, vybrany
ze skupiny, kterd se sklddd z filmu, netkane 1dtky materialu
a tkané latky

Vnitrni komponenta podle ndroku 1, 2 nebo 3,
vyznadéujici s e t i m, ze prislusné druhé pasmo,
druhd vrstva nebo druhy material jsou pruzné

Spojovaci prosttedek, v y znac¢uj ici s e t im,

e obsahuje hacdkovy spojovaci material, ktery obsahuje

zdkladovou plochu a mnozstvi zabirajicich prvku
prodlouZenych z uvedené zékladové plochy a vniténi
komponentu podle narokd 1, 2 nebo 3.

Absorpéni predmét pro jedno pouziti,
vyznadéujici s e t i m, Ze obsahuje c¢ast télesa,
které m& vnitPni plochu, vn&j&i plochu, podéiné okraje,
koncové okraje, prvni opaskové pasmo a druhé opaskové pasmo,
uvedena ¢ast télesa obsahuje horni pokryvku, propoustéjici
tekutinu, zadni &ast, kterd kapalinu nepropousti pripevnénou

k horni pokryvce a absorpéni Jjadro mezi “horni pokryvkou
a zadni Casti, a

mechanicky spojovaci systém, umistény na uvedené ¢asti
télesa obsahuje poutko pripevnéné k prvnimu opaskovému pasmu
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uvedené ¢asti télesa prilehle kaZdému podélnému okraji,
kazdé uvedené poutko obsahuje hadkovou spojovaci komponentu,
umisténou alespofi na &asti uvedeného poutka a

vnit¥ni komponenta podie ndroku 1,2 nebo 3, umisténé na
uvedené vnéj§i plose uvedené &asti t&lesa v redeném druhém
opaskovém pdasmu, uvedend vnitPni komponenta Jje schopnad
mechanického  zabiréni s recdenou hackovou spojovaci
komponentou.

Absorpéni predm&t pro Jjedno pouziti podle .ndroku 7,
vyznadc¢ujici s e t i m, Z2e vidkna obsahujici

uvedenou prvni netkanou Tatku Jjsou obecné paralelné
s podélnymi okraji uvedeného absorpéniho predmétu pro jedno
pouziti.

Zptsob zhotoveni mnohovrstvé vnitrni komponenty pro
rozpojitelny spojovaci prostredek, vy znad&ujici
s e t im, Ze uvedeny zpUsob obsahuje nasledujici kroky

a) provedeni prvniho materidlu, ktery md plosnou hmotnost v
rozmezi cca 8,5 az 18 g/m2 a je sloZen z velkého mnoistvi
vidken o sile mezi 2 aZz 5 pro prvni pasmo

b) provedeni druhého materidlu, ktery ma plosnou hmotnost‘v
rozmezi cca 8,5 aZ 36 g/m2 a je sloZzen z mnoZstvi vldken o
sile v rozmezi 2 aZ 15 pro druhé pasmo |

c) provedeni zadni materidlu, a ‘
d) zajisténi alespoi prvniho Feleného materidlu k Fe&enému
zadnimu materidlu tak, Ze uvedeny druhy material je umistén
mezi uvedenym prvnim materidlem a uvedenym zadnim
materialem. o

Zptsob zhotoveni mnohopasmové vnitfni komponenty pro
rozpojiteiny spojovaci prostfedek, vy znacugjici
s e t i m, 2Ze uvedend vnitfni komponenta je schopna |
zabrani sdruZené haékové spojovaci komponenty, kterd ma
zdkladovou plochu s individudlnimi haéky, majici tupe
hlavy, vystupujici vn& ze zdkladové plochy, a Ze uvedeny
zpGisob zahrnuje ndsledujici kroky:



a) provedeni prvniho materialu pro prijmuti a mechanické
zabrani alespon nékterych z hadkt sdruzené hackové
komponenty, uvedeny prvni material se sk14dd alespon
z jednoho strukturniho prvku, uvedeny prvni material je
schopen poskytnuti velkého mnoZstvi otvorl pro uvedené
ha&ky, tak, Ze mnoZstvi hack( hackové komponenty miZe snadno
proniknout tloustkou uvedeného prvniho materidlu bez
silového dérovani uvedeného prvniho materidlu

b) provedeni druhého materialu, sloZeného alespoﬁfz jednoho
strukturniho elementu, uvedeny druhy materié]ije schopny
poskytnuti mnoZstvi otvorli pro uvedené héaéky tak, Ze
mnoZstvi hadka haikové komponenty miZe alespod Eastelné
snadno proniknout tlou$tkou druhého materidlu bez silového
dérovéani uvedeného druhého materidlu

c¢) provedeni zadniho materialu a

d) zajisténi alespoi receného prvniho materidlu k uvedenému
zadnimu materialu, tak Ze uvedeny druhy material je drZen v
misté, pokud Jjde o uvedeny zadni materidl, s uvedenym druhym
materiilem mezi uvedenym prvnim materidlem a uvedenym zadnim

materialem
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