POLSKA | QPIS PATENTOWY | 48550
RZECZPOSPOLITA

LUDOWA .
Fatnt doietions o Sl
Zgloszono: 14.V.1963 (P 101 585)
. . MKP B 21 c 3/[2,

URZAD

PATENTOWY UKD
PR I. Opublikowano: 20.X.1964
Wspéltworey wynalazku
i Kornel Wesotowski, Warszawa (Polska),

wlasciciele patentu:

Michat Radlowski, Gdansk (Polska).

Sposéb usuwania owalu przecigganych drutéw stalowych
oraz urzadzenie do wykonywania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposob polepszania
jakos$ci drutéw ze stali weglowej lub stopowe]j, wal-
cowanych na goraco lub wyzarzanych po ciggnie-
niu na zimno oraz urzgdzenie 'do stcsowania tego
sposobu.

Pierwszym zasadniczym i powszechnie stosowa-
nym etapem w procesie polepszania jako$ci drutu
jest usuwanie zgorzeliny, ktoére odbywaé sie moze
na drodze chemicznej lub mechanicznej.

Usuwanie zgorzeliny z powierzchni wyrobow wal-
cowanych na drodze chemicznej polega na trawie-
niu w kwasach: siarkowym lub solnym. Kwasy te
rozpuszczajgc zgorzeline dzialajg réwniez rozpusz-
czajaco i na metal powodujac przy tym, jak to ma
miejsce giéwnie przy trawieniu kwasem siarko-
wym, pozostawanie wodoru na powierzchni metalu,
co w znacznym stopniu obniza wilasncsci wytrzy-
mato$ciowe wyrobu.

Poza tym trawienie kwasami jest pracochlonne,
kosztowne i szkodliwe dla zdrowia zalogi.

Mechaniczne oczyszczanie wyroboéw walcowanych
z tlenk6w zZelaza jest oparte na wykorzystaniu
pewnych cech zgorzeliny jakimi sg przede wszyst-
kim jej twardo$¢, zawsze wieksza od twardos$ci
metalu i bardzo mata jej wytrzymalo$é na rozcig-
ganie. Oczyszczanie to polega na tym, ze drut bedagc
w stalym ruchu poosiowym, jest wyginany w trzech
plaszczyznach wzajemnie do siebie prostopadtych,
a nastepnie jest przepuszczany przez pojemnik
z twardymi wiérami, a nastepnie przez dysze i cig-
gadlo, jak to podaje jeden z najnowszych paten-
16w niemieckich Nr 1057053.

48550

10

15

20

25

30

2

Ten sposéb machanicznego oczyszczania jest klo-
potliwy z uwagi na trudno$ci zdobycia twardszych
wiéréw od zgorzeliny, a mnastepnie przy znaczne]j
predkosci drut wyrabia sobie koleing we wibrach
i zgorzelina dostaje sie do ciagadla, wyrabia go
i deformuje przelot i tym samym wprzekrdj drutu

Obie metody chemiczna i mechaniczna w wiek
szym lub mniejszym stopniu tylko oczyszczajg drut
ze zgorzeliny nis wplywajgc natomiast na polepsze-
nie innych wtasnosci fizycznych drutu.

Spos6b wedlug wynalazku pozwala unikngé wad
i niedogodno$ci usuwania zgorzeliny sposobami
i urzgdzeniami dotychczasowymi i poprawia, poza
oczyszczaniem z tlenkow, wilasnosci fizyczne drutu
jak prawidtowy przekro6j koltowy, wytrzymalo$¢ na
rozcigganie i inne.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze
zdejmowanie Srednicy i drobnoziarnistej zgorzeliny
odbywa sie za pomocg suwliwie i spiralnie usy-
tuowanych skrobakéw umieszczonych w rurze oraz
na zastosowaniu zgniotu obrotowego za pomocg
obracajgcego sie ze stalg predkoscig okolto 0si geo-
metrycznej przesuwajgcego sie drutu ciggadia wi-
rowego. W rozwigzaniu tym kazda tworzgca prze-
suwajgcego sie drutu ma w rurze skrobakowej od-
powiednie skrobaki, ktére w calosci tworza jedno-
lity system usuwajgcy catkowicie zgorzeline w spo-
s6b ciagly i elastyczny niezaleznie od krzywizn,
grubos$ci drutu i rodzaju warstw tlenkéw zelaza.
Zastosowanie wirowego ciggadla powoduje kolowe
wyrabianie sie jego i daje zawsze prawidlowe
przekroje kolowe ciggnionych drutéw i $rubowg
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teksture polepszajacych wytrzymato§¢ drutu przez
spiralny uklad wilékien mna podobienstwo ukladu
zwitek i drutéw w linach.

Urzadzenie wedlug wynalazku, uwidocznione na
rysunku, sklada sie ze znanego ukladu krazkéw
1, 2, 3, luzno wobracajacych sie ma swych osiach
X—X, y—y, z—z, usytuowanych zgodnie z osiami
prostokatnego ukladu przestrzennego, ze skroba-
k6w 4, umieszczonych w rurze elastycznie i spiral-
nie wzdiuz kierunku b ruchu drutu oraz z wiro-
wego ciggadla 13 z mechanizmem mnapedzajgcym.
Skrobaki skladajg sie z ostrzy diamentowych lub
wykonanych z wegliko6w spiekanych gesto i elas-
tycznie wosadzonych na sprezynkach i przylegajg-
cych do powierzchni drutu wedlug linii spiralnej.
Mechanizm napedzajacy ciggadio 13, umieszczony
w zamknietej skrzynce, sklada sie z krazka mape-
dowego 5 osadzonego w tozyskach 6 i przekladni 7
napedzajacej walek osadzony w tozyskach 8 i 14
oraz z kola zebatego 10 osadzonego w lozyskach
podatnych 9 i 11 z umieszczonym w nim ciggadiem
13, regulowanym wkretkg 15. Kolo 10 jest napedza-
ne przez koto zebate 12. .

Proces usuwania zgorzeliny rozpoczyna sie od
natozenia drutu odwalcowanego lub wyzarzonego
na kragzki 1, 2, 3 zgodnie ze strzalkg a, przeciggnie-
cie go przez uklad skrobakéw 4 i ciggadlo 13 z uto-
zeniem na krgzku 5 i zaczepienie drutu w obraca-
nym mechanicznie motowidle, nie uwidocznionym
na rysunku. Uruchomienie motowidla mpowoduje
" ruch drutu w kierunku strzalek a i b, wyginanie
drutu pod katem prostym mna krazkach 1, 2, 3,
w trzech prostopadlych plaszczyznach, rozrywanie,
lamanie i odrywanie sie zgorzeliny od powierzchni
drutu, Nie oderwane drobne czgsteczki zgorzeliny
w postaci pylu zostajg nastepnie calkowicie usu-
niete z 'powierzchni drutu przez skrobaki 4, po
iczym oczyszczony drut dostaje sie do ciggadia 13,

racanego za pomocg ko6t zebatych 7, 12 i 10, przez
krgzek napedowy 5, otrzymujacy ruch obrotowy
od poruszajgcego sie drutu.

W ciggadle obrotowym 13 drut zostaje pozba-
wiony calkowicie tlenkéw zelaza, uzyskujgc glad-
kg powierzchnie ,a jednocze$nie dzieki ruchowi
postepowemu drutu i ruchowi obrotowemu cig-
gadia 13, drut uzyskuje prawidtowy przekréj ko-
lowy, spiralny ukiad wibkien i znacznie podwyzi-
szong wytrzymatosé Rr.

Jak wykazaly doSwiadczenia i préby przemysto-
we, spos6b wedlug wynalazku poza niedrogimi
urzgdzeniami w poréwnaniu z dotychczasowymi
daje duze uzyski na materiale oczyszczanym.' Jesli
przy trawieniu kwasami straty na materiale wy-
noszg okoto 2% wagi wsadu, to przy oczyszczaniu
mechanicznym wedlug wynalazku straty te wyno-
szg okoto 0,05%.

Poza tym otrzymywanie prawidlowego przekro-
ju okrgglego drutu ma szczegélnie korzystne zna-
czenie przy jego dalszej przerébce, na przyklad
na réznego rodzaju §ruby i wkrety metodsg pla-
styczng. Roéwniez wyrabianie sie ciggadla obroto-
wego mastepuje wedlug geometrycznego przekroju
kolowego, co stwarza mozliwosci jego dalszego sto-
sowania.
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Zastrzezenia patentowe

. Spos6b usuwania owalu przecigganych drutéw

stalowych lub stopowych walcowanych ma go-
rgco lub wyzarzonych w temperaturze okoto
550°C i powyzej, prowadzonych ma krazkach
z pewng predkoscia i wyginanych pod katem
prostym w 1irzech wzajemnie prostopadiych
plaszczyznach, znamienny tym, ze drut przepro-
wadza sie przez uklad elastycznie i spiralnie
wzgledem osi drutu ulozonych skrobakéw (4),
a nastepnie wprowadza do obracajgcego sie «cig-
gadia (13) napedzanego Iprzez poruszajacy sie
drut, przy czym ruch i predko$¢ ruchu drutu
nadawane sg przez motowidlo zwijajgce oczy-
szczany z tlenkéw drut.

. Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug

zastrz. 1, znamienne tym, ze sklada sie ze skro-
bakéw (4) utozonych wewngtrz rury spiralnie
woko6t osi drutu oraz z obracajgcego sie dooko-
ta swej osi ciggadia (13), napedzanego za pPo-
mocg ko6t zebatych (7), (12), (10) i krazka (5),
obracanego przez przesuwajgcy sie po nim prze-
ciggany drut.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym, ze

skrobaki (4), wykonane z diamentéw lub wegli-
koéw spiekanych, sa przyciskane do powierzchni
drutu za pomocay sprezyn cylindrycznych usta-
wionych gesto i spiralnie wzgledem wosi poru-
szajacego sie drutu.

. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym, ze

ciggadto (13) jest umieszczone w piascie kota ze-
batego (10), osadzonego w podatnych tocznych
tozyskach (9) i (11) zaopatrzonych w regulacyjng
wkretke (15).

Z2G ,,Ruch” W-wa, zam. 894-64 naklad 250 egz.
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