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Wynalazek dotyczy wyrobéw plastycznych
wzmocnionych wiéknami, przedza, tkaninami itd.,
wytworzonymi z aromatycznyeh ' poliestrow.

Niejednokrotnie proponowano juz wzmacniaé
elastomery, np. naturalny kauczuk lub kauczuk
syntetyczny, wiéknami, przedzami i podobnymi
materialami naturalnymi i syntetycznymi, np. z
bawelny, jedwabiu octanowego, ‘jedwabiu wisko-
zowego, jedwabiu naturalnego i nylonu. Takie
wzmocnione wyroby plastyczne stosowano do
wytwarzania wszelkiego rodzaju wyrobéw, np.
opon, wezé6w gumowych, paséw i tasm z tasma-
mi przenoénikowymi wiacznie, balonéw, todzi gu-
mowych, zbiornikéw do wody i paliwa itd.

Obecnie wykryto, ze péwne nowe materiaty,.

a mianowicie nizej opisane aromatyczne polie-
stry w postaci wiékien, przedz, tkanin itd. sa
s7czegolnie odpowiednie do wzmacniania wyro-
béw plastycznych dzigki ich doskonatej odpor-
nosci na zginanie na goraco oraz na S$cieranie,
dzieki ich wysokiej moey i malej rozciagliwosei

przy jednoklz(;tnym i wielokrotnym naprezaniu.
A za tym tak wzmocnione wyroby plastyczne na-
daja sie doskonale do produkcji wszelkiego 1o-
dzaju artykuléw.

Aromatyczne poliestry, o ktérych mowa w.
wynalazku, sa to wysoko spolimeryzowane estry
liniowe, otrzymywane przez ogrzewanie glikoli
szeregu HO(CH:) nOH, gdzie n oznacza liczhe
catkowita, wieksza od jednoéci, lecz nie przekra-
czajaca 10, z kwasem tereftalowym albo jego
e§t1'otw61'éza pochodna, np. z alifatyeznym, cy-
kloalifatycznym albo arylowym estrem albo poi-
estrem, z haloidkiem kwasowym albo sola ami-
nowa- lub amonowa w warunkach, pro'wadzacych‘
do wytworzenia estréw w stanie wysokospoli-
meryzowanym. Jako przyktady takich wysoko
spolimeryzowanych liniowych estréw mozna po-
daé estry, jakie otrzymuje sie z kwasu terefta-
lowego lub jego estrotwoérezej pochodnej i gli-
kolu etylenowego, tréojmetylenowego, czterome-
tylenowego, szeSciometylenowego 1. dziesiecio-



@ dostepnosé i doslzonah; uzyteczno$¢ w charakte-

metylenowego. - Te poliestry sa wysokotopliwy-
mi, trudno rozpuszczalnymi,
prawie bezbarwnymi materialami,
przerabiaé na wldkna, dajace si¢ wydluzaé¢ przez
rozcigganie, dzieki czemu powstaje struktura,
wykazujaca charakterystyczne figury podczas
badania promieniami Roentgena,. co dowodzi
orientacji czasteczek wzdluz osi wldékna. Spo-
§réd tych estréw najodpowiedniejszy jest. tere-
ftalan wieloetylenowy ze wzgledu na jego latwa

ktéore mozna

rze materiatu wlokienniczego.

Zgodnie z wynalazkiem wytwarza si¢ wzmoc-
nione wyroby plastyczne z naturalnego kauczu-

ku, z kauczuku syntetycznego albo z innych ela-.

stomeréw syntetycznych, odznaczajace sig tym,
ze do ich wyrobu stosuje sie material wzmaenia-
jacy, zawierajacy .albo z}ozony z wldkien, przedz,
tkanin. itd., wytworzonych z aromatycznego poli-

.estru wyzej opisanego typu.

Dalszy c1ag oplsu bedme dotyczyt w szcze-
golndsei Wyrbbu opon, w ktérych materialy
wzniacniajace znajduja sie w post;.ac1 kordu.
Zwykle materialy stosuje sie¢ w postaci zorien-
towanej, a najlepiej .w postaci zorientowanej w
stopniu mozliwie wysokim. Zorlen-towame moz-
na osiagnaé w zwykly sposéb to jest zapomoca
zabiegu rozciagania zazwyczaj w podniesionzj
temperaturze. )

Material wzmacniajacy szczegdlnie odp0w1ed-
ni na opony mozna wytwarzaé z tereftalanu po-
lietylenowego zapomocg przedzenia -20 wiékno-
wej przedzy z tego poliestru, stosujac 1,5 skre-

_tow S na cm, wydluzajac te przedze w stosun-

ku:4,3/1 w temperaturze 110°C, nastepnle wy-
diuzajac w stosunku 1 2/1 w temperaturze 190°C,
skrecajac 10 takich pojedynczych nitek w wiazke
o 3,5 skretach S na dlugo$ci centymetra a na-
stepnie zwijajac te wiazki w sznur o -3,7 skre-
tach Z na dlugosci centymetra. -Otrzymany sznur
zrywa sie dopiero przy obciazeniu 24 kg przy
wydluzeniu 8,10/, i wykazuje 1190 denieréw. A
za tym jest to sznur o wytrzymaloSci o wiele
wiekszej niz zwykle stosowane sznury oponowe

z wiskozowego jedwabiu sztucznego o podobnej

- sze wydluZzenie, niz wiekszo§¢ sznuréw
wych o podobnej budowie i grubosci z nylonu,

budowie i grubosci. Wykazuje on o wiele mniej-
opono-

albo 7z jedwabiu wiskozowego. Sznur ten jest wiec
szczegodlnie odpowiedni do wyrobu opon.
Sznury te mozna powlekaé materiatami, uzy-
wanymi do wyrobu szkieletéw opon kauczuko-
wych, i otrzymany zespot mozna jak zwykle wul-
kanizowad. .
Pojedyncza przedze mozna podwoié i stosowaé

‘ja do wyrobu wezéw lub taém paséw transmi-

bezbarwnymi lub .

syjnych i przenoSnikowych albo tez przedze w
postaci tkanych w kwadrat plécien mozna sto-
sowaé do wyrobu balonéw, todzi gumowych oraz
zbiornikéw, do paliwa albo wody itd. Lacznie V7
materiatami ‘wzmacniajacymi  stosowanymi o
celow wynalazku, mozna réwniéz stosowaé do-
datkowo inne materlaly wzmacniajace, Jezeh to
jest pozadane.

. W razie potrzeby wiazanie kauczuku albo in—
nych elastomeréw z materialami wzmacniajacy-
mi mozna osiggaé¢ albo ulepszaé za pomocag od-
powiedniego kleiwa. Na przyklad mozna stoso-

‘waé poliizocyjanian w sposob opisany w paten--

cie brytyjskim nr 574903. Do wyrobu kleiwa te-
go rodzaju przygotowano mieszanke kauczuko-

wa o hastepujacym skladzie, przy czym - czesci

oznaczone sa wagowo: i
kauczuku ! 100 czeSci
tlenku cynku ‘ . 5 »
sadzy 475
kwasu stearoyvego .8, "
merkaptobenzotiazolu 0,85 ,,
siarki ) 3 -

4,78 czeSci tej mieszaniny wmieszano do 95,22
czesSci benzenu i do otrzymanej jednorodnej mie-
szaniny dodano 1,5 czeSci poliizocyjanianu, a,
mianowicie’ metyleno-bis-(I,-fenyloizocyjanianu)

-
oon Smen— Done

Opisany wyzej wielowiazkowy sznur z terefta-
lanu polietylenowego nasycono tym preparatem
a nastepnie odparowano ‘rbzpus‘zczalnik przez
ogrzewanie nasyconego sznura do 100°C w cia-
gu godziny. Tak obrobiony sznur zbadano na-
stegpnie na przyleganie do naturalnego kauczu-
ku w nastepujacy sposob:

Na wytworzony podklad (19 cm x 6,25 cm x
0,32 ecm) z materiatu szkieletowego z natural-
nego kauczuku natozono podwdjna warstwe zme-
chaconej suréwki bawelnianej. Na drugiej stro-
nie podkladu umieszczono 44 odcinkéw -obrobio-
nego sznura na przestrzeni 2,6 cm réwnolegiy-
mi liniami prostymi, przy czym kaidy odcinek
sznura byl lekko naprezony. Tak ztozona ta$me
poddano nastepnie wulkanizacji w odpowiednizj
formie w ciggu 45 minut w temperaturze 145°C.
Nastepnie wykonano pomiar w maszynie Good-
branda, stuzacej do mierzenia rozciagliwosci za

"pomoca obeiazenia potrzebnego do oddzielenia 44°

sznurkéw od rdzenia przy czym ciagniono pod
katem 180 stopni z szybkos$ciag 10 em na mlnute
Préby wykonano w temperaturze 20°C’ oraz 95Y
— 100°C. Podobne préby wykonano: z odcinkami
sznurka nie potraktowanego kleiwem.



Otrzymane wyniki zestawiono W nastepuja-
-cej tablicy:

Obciazenie | Obcigzenie
w kg w kg
w tempera- | w tempera-
turze turze
- 200 C 95°—100°C
Odcinki sznurka 75 - 6.5
potraktowapeg(
kleiwem -
O.dcinki sznurka 1,0 ‘ 0,7
nie potraktowane- |
go kleiwem | )
I

Innym odpowiednim kleiwem szczegélnie pray-
datnym przy fabrykacji wzmocnionych wyrobow
plastyeznych wedlug wynalazku jest mieszanina
rezorcynowo-formaldehydowa typu -opisanego w
patencie brytyjskim nr 477380. Kleiwo tego ty-
pu przygotowhno, rozpuszczajac 3,4 czedei re-
zorcyny w 86,4 czeSciach wody i1 dodajac 7,2 czes-
ci formaliny handlowej, a nastepnie 3,0 czeseci
roztworu 10 czeSci wodorotlenku sodu w €0
czeSciach wody. Mieszarﬁne odstawiono na 24 go-

. dziny, a po tym zimpregnowano nia pewna ilo§é
opisanego powyzej wielowiazkowego senura z te-
reftalanu polietylenowego, po czym sznur suszo-
no w ciagu godziny w 100°C.

Odcinki tak obrobionego sznura zbadano na-

stephie na przyleganie do naturalnego kauczuku, -
- wykonujac badania opisane powyzej. Otrzymane

wyniki zestawiono w nastépujacej tablicy:

Obeiazenie | Obciazenie
w kg w kg
w tempera- | w tempera-
turze turze
200C 95°—100°C
Odcinki sznurka 6,0 o 3,9
potraktowanego
kleiwem
Odcinki sznurka 1,0 0,7
nje potraktowane- ’
go kleiwem
|

Podane wyniki ilustruja ko&'zystny wplyw
stosowania kleiwa przy wyrobie wzmocnionych
artykutéw plastycznych - wedtug wynalazku.

P.O.Z.G./13 oddz. w B-stcku —

—

Réwnie dobrze jak kauczuk naturalny, guta‘-
perke i balate, mozna stosowaé do wytwarzania
wzmocnionych  artykuléw wedlug = wynalazku
wszelkiego rodzaju kauczuki syntetyczne. Jako
przyklady kauczukéw syntetycznych mozna po-
daé: perbunan, bune S, GR.S, hycar _OR 15, bu-
tyl, wulkapreny, neopreny oraz "poliméry mie-
szane butadienu i metakrylanu metylowego. Za-'
miast elastomeréw mozna tez stosowaé tworzy-
wa plastyczne takie jak pochodne _celulozy,
np. nitroceluloze albo octan celulozy, acetale i
ketale poliwinylowe, spoliméryzowane estry wi-
nylowe, obejrpujace chlorek, octan oraz polime-
ry mieszane chlorku i octanu, politeny, polime-
ry szeregu akrylowego i metakrylowego, obejmu-
jace metakrylan polimetylowy, poliestroamidy,
poliamidy oraz zywice alkidowe. Materialy pla-
styczne mozna stosowaé lacznie ze zwyklymi
$rodkami wypeliajacymi, zmigkezajacymi, pla-

" styfikatorami; Srodkami barwigcymi itd.

Zastrzezenia patentowe

1. Wyréb plastyezny wzmocniony widknami,
przedza, tkaninami i podobnymi materiata-
mi, wytworzony§ z kauczuku naturalnego, kau-
czuku syntetycznego albo elastomeréw lub
tworzyw, plastycznych, ' znamienny \tym, ze
wzmachiajacy go matériat jest wytworzony z
poliestru kwasu teraftalowego i glikolu poli-
metylenowego o mniej niz 10 atomach wegla
w lancuchu polinietylenowym.

2. Wyrob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
material wzmacniajacy jest .w postaci szniu-
réw oponowych. - . \

3. Wyrob wedlug zastrz. 1, 2, znamienny tym,
ze material wzmacniajacy ma strukture zo-
rientowanych wilékien, najkorzystniej mozli-
wie wysoko zorientowanych. :

4.. Wyréb wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny tym,

ze elastoméry albo tworzywa plastyczne zwig-

zane sg z materialem wzmacniajacym przy
pomocy kleiwa.

© 5. Wyréb wedlug zastrz. 4, znamienny  tym, ze

kleiwem jest poliizocyjanian albo mieszanina
rezorcynowo-formaldehydowa.

o Imperial Chemical

Industries Limited
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