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(57)  Eine Flachstrickmaschine mit mindestens ei-
nem Fihrungsbett fiir Strickwerkzeuge wie Nadeln oder
Maschentransferelemente, wobei die Strickwerkzeuge
in Nuten (110, 210) des mindestens einen Fihrungs-
betts (300) verschiebbar gelagert sind und wobei das

Flachstrickmaschine mit mindestens einem Fiihrungsbett

mindestens eine Fihrungsbett (300) quer zu seiner
Langsrichtung in mindestens zwei Teile (100, 200) ge-
teilt ist, wobei die Trennstellen (150) zwischen den Tei-
len (100, 200) derart angeordnet sind, dass das Raster
der Nuten (110, 210) des mindestens einen Fihrungs-
betts (300) durch sie nicht unterbrochen wird.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft, eine Flachstrickmaschi-
ne mit mindestens einem Fihrungsbett fir Strickwerk-
zeuge wie Nadeln oder Maschentransferelemente, wo-
bei die Strickwerkzeuge in Nuten des mindestens einen
Fuhrungsbetts verschiebbar gelagert sind.

[0002] Tn der EP 0 103 033 und der EP 0 286 050
sind Elachstrickmaschinen mit Fihrungsbetten fir
Transferelemente offenbart. wobei die Flihrungsbetten
im Bereich der Mitte der Nadelbetten geteilt sind und
getrennt voneinander in Langsrichtung bewegt werden
kénnen. Eine solche Teilung der Fuhrungsbetten hat
beispielsweise beim Stricken eines V-Ausschnitts den
Vorteil, dass die Minderung der beiden Ausschnitthalf-
ten jeweils durch einen synchronen Versatz der beiden
Halften des Flhrungsbetts nach aul3en in einem Schritt
vorgenommen werden kann. Wére das Fuhrungsbett
fur die Maschentransferelemente nicht geteilt, so wir-
den dazu zwei Schritte bendtigt werden. Sind jedoch
Maschenumhéangevorgange Uber die Mitte des Nadel-
betts hinweg, beispielsweise aufgrund eines entspre-
chenden Musters des Gestricks, erforderlich, so bieten
einteilige FUhrungsbetten fur Transferelemente Vortei-
le, da dann der Versatz Gber die Mitte des Nadelbetts
mit einem Versatzschritt durchgefiihrt werden kann. Bei
geteilten Fihrungsbetten entsprechend dem Stand der
Technik hingegen waren hingegen zwei Versatzschritte
notig.

[0003] Die bekannten geteilten Flihrungsbetten kon-
nen jedoch nicht wie ein einteiliges Fuhrunasbett ver-
wendet werden, da sie im StoR3bereich keine Nuten zur
Aufnahme von Strickwerkzeugen mehr aufweisen. Das
Raster der Anordnung von Maschentransferelementen
in Nuten ist also an der Trennstelle unterbrochen.
[0004] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, eine Flachstrickmaschine mit mindestens ei-
nem Flhrungsbett so weiterzubilden, dass sie die Vor-
zlige von Strickmaschinen mit geteilten Fihrungsbetten
und von Strickmaschinen mit einteiligen Flihrungsbet-
ten vereinigt.

[0005] Die Aufgabe wird mit einer Flachstrickmaschi-
ne der eingangs genannten Art erfindungsgemaf da-
durch gel6st, dass das mindestens eine Flhrungsbett
quer zu seiner Langsrichtung in mindestens zwei Teile
geteilt ist, wobei die Trennstellen zwischen den Teilen
derart angeordnet sind, dass das Raster der Nuten des
mindestens einen Fihrungsbetts durch sie nicht unter-
brochen wird. Dabei kénnen bei zusammengefligten
Teilen des mindestens einen Fubrungsbetts samtliche
Nuten des Fuhrungsbetts gleich beabstandet sein.
Dann ist beim Zusammenfligen der Teile des Fihrungs-
betts kein Unterschied zu einer Flachstrickmaschine mit
einem einteiligen Fuhrungsbett vorhanden. Es sind
nicht nur gleich viele Strickwerkzeuge im Nadelbett vor-
handen, sondern diese sind dartiber hinaus auch noch
im gleichen Abstand angeordnet wie bei einem einteili-
gen Fuhrungsbett.
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[0006] Sollen beispielsweise Umhangevorgange
Uber die Trennstelle der einzelnen Fihrunysbettenteile
hinweg vorgenommen werden, so kénnen alle Teile des
mindestens einen Flhrungsbetts vorzugsweise in
Langsrichtung des Fiihrungsbetts gemeinsam verstell-
bar sein, sich also wie ein einheitliches Fuhrungsbett
verhalten, was flr diese Art von Umhéngevorgangen
vorteilhaft ist.

[0007] Die Teile des mindestens einen Fiihrungsbetts
kénnen jedoch auch unabhangig voneinander in Langs-
richtung des Flhrungshetts verstellbar sein. Eine der-
artige Verstellung der Fihrungsbettenteile ist beispiels-
weise zur Ausbildung von V-Ausschnitten oder derglei-
chen von Vorteil.

[0008] Die Trennstellen zwischen den Teilen des min-
destens einen Flhrungsbetts kénnen entweder zwi-
schen zwei Nuten des Flihrungsbetts oder aber auch
innerhalb der Nuten des Fuhrungsbetts und dort vor-
zugsweise am Nutrand angeordnet sein. Zur Erhéhung
der Stabilitat ist es dabei auRerdem von Vorteil, dass
die Aullenwandungen der duflersten Nuten der Teile
des mindestens einen Fiihrungsbetts an der oder den
Trennstellen mindestens hereichsweise verstarkt sind.
Dies kann beispielsweise dadurch erreicht werden,
dass die Teile an der oder den Trennstellen miteinander
verzahnt sind.

[0009] Nachfolgend werden mégliche Ausgestaltun-
gen geteilter Fihrungshetten einer Flachstrickmaschi-
ne gemal der Erfindung und ihre Anwendung anhand
der Zeichnungen naher beschrieben.

[0010] Im Einzelnen zeigen:

Fig. 1a eine schematische Darstellung eines ge-
teilten FUhrungsbetts nach dem Stand der
Tenhnik und eines mit diesem herstellba-
ren Gestrickstlicks mit V-Ausschnitt;

eine schematische Ansicht eines einteili-
gen Fihrungshetts nach dem Stand der
Technik und eines mit diesem herstellba-
ren Gestrickstlicks mit mittigem Muster;

Fig. 1b

eine schematische Darstellung eines ge-
teilten FUhrungsbetts einer erfindungsge-
maflen Strickmaschine in zusammenge-
fugter Position;

Fig. 2

eine der Fig. 2 entsprechende Darstellung
des Fuhrungsbetts mit separierten Teilen;

Fig. 3

einen vergrofRerten Ausschnitt des Fih-
rungsbetts aus Fig. 2 im Bereich der
Trennstelle;

Fig. 4 a-c

einen vergréRerten Ausschnitt des Flh-
rungshetts aus Fig. 2 im Bereich der
Trennstelle in einer alternativen Ausge-
staltung.

Fig. 5 a-c
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[0011] In Fig. 1a ist ein Gestrickstiick 1 mit einem
V-Ausschnitt 2 gezeigt. Zur Bildung des V-Ausschnitts
mussen die beiden den Ausschnitt begrenzenden Ge-
strickbereiche gemindert werden. Dazu lasst sich mit
Vorteil ein geteiltes Flihrungshett mit Maschentransfer-
elementen einsetzen. Fig. 1a zeigt dabei ein Flihrungs-
bett 10 gemaR dem Stand der Technik mit zwei Halften
3 und 4 und Maschentransferelementen 30 und 40, wo-
bei die beiden Halften in Pfeilrichtungen 300 und 400
getrennt voneinander nach aufen bewegbar sind, so-
dass die Minderungsvorgange fiir die beiden den V-Aus-
schnitt 2 begrenzenden Gestrickbereiche mit nur einem
Versatzschritt pro Strickreihe durchgefiihrt werden kén-
nen. Wie Fig. 1a verdeutlicht, sind die Fihrungsbetthalf-
ten 3 und 4 jedoch nicht dazu geeignet, wie ein einheit-
liches Flhrungsbett, wie es beispielsweise in Fig. 1b
dargestellt ist, verwendet zu werden.

[0012] Beim Gestrickstlick 6 gemaR Fig. 1b ist jedoch
die Verwendung eines einteiligen Flhrungsbetts 8 mit
Maschentransferelementen 80 von Vorteil. Das Ge-
strick 6 weist namlich im Bereich der Mitte des Fih-
rungsbettes ein Muster 7 auf, das durch seitliches Ma-
schenumhangen gebildet wird. Durch Hin- und Herbe-
wegen des Fuhrungsbetts 8 in Richtung des Doppel-
pfeils 800 kénnen diese Umh&ngevorgange sehr gut
und 6konomischer realisiert werden als mit den beiden
Fihrungsbetthélften 3 und 4 aus Fig. 1a.

[0013] Die Fig. 2 und 3 zeigen nun ein Fihrungsbett
300 mit zwei Fihrungsbetthalften 100 und 200 fir
Strickwerkzeuge, heispielsweise fir Nadeln oder Ma-
schentransferelemente gemafl der Erfindung, die die
Vorteile des aus dem Stand der Technik gemaR Fig. 1
bekannten Flhrungsbetts 10 mit den Fihrungsbetthalf-
ten 3 und 4 sowie des einteiligen Flihrungshetts 8 mit-
einander vereinigen. Die beiden Fiihrungsbetthalften
100 und 200 kénnen so zusammengefiihrt werden,
dass durch die Trennebene 150 keine Stérung des Ra-
sters von Nuten 110 bzw. 210 entsteht. Der Abstand S'
der beiden Nuten 110 und 210 ist identisch zum Abstand
S der Nuten 110 und 210 der beiden Fihrungsbetthalf-
ten 100 und 200. Werden die Fiihrungsbetthalften 100
und 200 in der in Fig. 2 gezeigten Weise zusammenge-
fugt und synchron und parallel zueinander mittels der
Spindeln 120 und 220 Uber getrennte Motoren 130 und
230 bewegt, so verhalten sich die Flihrungsbetten 100
und 200 insgesamt wie ein einteiliges Flhrunysbett.
[0014] Fig. 3 zeigt die Fiihrungsbetthalften 100 und
200 in getrenntem Zustand. Durch das Vorsehen der se-
paraten Motoren 130 und 230 sowie der Gewindespin-
deln 120 und 220 kénnen die beiden Fihrungsbetthalf-
ten 100 und 200 vollkommen getrennt voneinander be-
wegt werden, sodass sich beispielsweise das in Fig. 1a
gezeigte Gestrickstlick 1 mit V-Ausschnitt 2 mit den
Fuhrungsbetthalften 100 und 200 ebensogut wie mit
den Flhrungsbetthalften 3 und 4 gemafl dem Stand der
Technik herstellen lasst.

[0015] Fig.4azeigteinenvergroRerten Ausschnittder
Fuhrungsbetthalften 100 und 200 im Bereich der Tren-
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nebene 150. Aus dieser vergroRerten Detaildarstellung
ist zu erkennen, dass die Nutwandungen der auf3ersten
Nut 110 der Fihrungsbetthalfte 100 und der ersten Nut
210 der Fuhrungsbetthalfte 200 nirgendwo unterbro-
chen sind. Die AuBenwandung der Nut 110 und die Au-
Renwandung der Nut 210 sind miteinander verzahnt,
wodurch sich jeweils Sektionen 115 fur die Nut 110 und
Sektionen 215 fir die Nut 210 ergeben, in denen die
Nutwandung verstarkt ist. Diese Verstdrkungszonen
fuhren insgesamt zu einer stabileren Konstruktion als
bei Trennung der beiden Fiihrungsbetten 100 und 200
entlang der Trennebene 150. Dies wiirde dazu flihren,
dass die duleren Wandungen der Nuten 110 und 210
Uberall nur die halbe Starke im Vergleich zu den Wan-
dungen zwischen den ubrigen Nuten der Fiihrungsbet-
ten 100 und 200 aufweisen wirden.

[0016] Fig. 4b zeigt einen Schnitt durch die Fiihrungs-
betthalften 100 und 200 aus Fig. 4a entlang der Linie
X-X. Der Schnitt erfolgt also im Bereich der Verstar-
kungszone 115 der Aufienwandung der Nut 110. Aus
Fig. 4b ist deutlich zu erkennen, dass die beiden Wan-
dungen der Nuten 110 und 210 zusammen die gleiche
Starke ergeben wie die Nutwandungen 105 und 205,
dass also bei zusammengefligten Fiihrungsbetthalften
100 und 200 das Raster der Nuten der beiden Fuh-
rungsbetthalften 100 und 200 an der Trennstelle nicht
unterbrochen ist.

[0017] Fig. 4c zeigt einen Schnitt durch die Flihrungs-
betthalften 100 und 200 aus Fig. 4a entlang der Linie
Y-Y, also durch einen Bereich, in dem die Aulienwan-
dung der Nut 210 im Vergleich zur Wandung der Nut 110
verstarkt ist.

[0018] Die Fig. 5a bis 5c sind den Figuren 4a bis 4c
entsprechende Darstellungen einer weiteren Moglich-
keit einer Ausgestaltung einer Trennebene 150" zwi-
schen zwei Fihrungsbetthalften 100" und 200" eines
Fihrungsbetts 300'. Auch hier findet eine Verzahnung
der beiden Fuhrungsbetten 100" und 200'im Bereich der
Trennebene 150" statt, hier jedoch dadurch, dass die
AuRenwand der Nut 110 des Fihrungsbetts 100' in den
Sektionen 215' jeweils unterbrochen ist. Auch die Au-
Renwand der Nut 210’ ist unterbrochen, jedoch versetzt
zur AulRenwand der Nut 110" in Sektionen 115'. Insbe-
sondere aus den Schnittdarstel lungen der Fig. 5b und
5c ist zu erkennen, dass jetzt die Trennung der beiden
Fihrungsbetten 100" und 200' jeweils am Rand des
Grundes der Nuten 110" und 210" verlauft.

Patentanspriiche

1. Flachatrickmaschine mit mindestens einem Fuh-
rungsbett (300, 300") fur Strickwerkzeuge wie Na-
deln oder Maschentransferelemente, wobei die
Strickwerkzeuge in Nuten (110, 210; 110', 210') des
mindestens einen Fihrungsbetts (300, 300") ver-
schiebbar gelagert sind, dadurch gekennzeich-
net, dass das mindestens eine Fihrungsbett (300,
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300") quer zu seiner Langsrichtung in mindestens
zwei Teile (100, 200; 100, 200") geteilt ist, wobei die
Trennstellen (150, 150") zwischen den Teilen (100,
200; 100', 200") derart angeordnet sind, dass das
Raster der Nuten (110, 210; 110", 210') des minde- 5
stens eine Fihrungsbetts (300, 300') durch sie nicht
unterbrochen wird.

Flachstrickmaschine nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass bei zusammengefiigten 170
Teilen (100, 200; 100', 200") des mindestens einen
Fihrungsbetts (300, 300') samtliche Nuten (110,
210; 110", 210") des mindestens einen Fihrungs-
betts (300, 300') gleich beabstandet sind.

15
Flachstrickmaschine nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass alle Teile (100, 200,
100", 200") des mindestens einen Fihrungsbetts
(300, 300") in Langsrichtung des Fiihrungsbetts ge-
meinsam verstellbar sind. 20

Flachstrickmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass alle Teile
(100, 200, 100', 200") des mindestens einen Fih-
rungsbetts (300, 300') unabhéngig voneinander in 25
Langsrichtung des Fluhrungsbetts verstellbar sind.

Flachstrickmaschine nach einem der Anspriiche 1

bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Trenn-
stellen (150, 150') zwischen den Teilen (100, 200; 30
100", 200") des mindestens einen Fihrungsbetts
(300, 300") zwischen zwei Nuten (110, 210; 110/,
210") des Fiihrungsbetts angeordnet sind.

Flachstrickmaschine nach einem der Anspriiche 1 35
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Trenn-
stellen (150') zwischen den Teilen (100", 200") in Nu-
ten (110", 210") des Fuhrungsbetts (300, 300') an-
geordnet sind.

40
Flachstrickmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Aul3en-
wandungen der du3ersten Nuten (110, 210) der Tei-
le (100, 200; 100', 200") des mindestens einen Fuh-
rungsbetts (300, 300') mindestens bereichsweise 45
verstarkt sind.

Flachstrickmaschine nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Teile (100, 200; 100',
200") des mindestens einen Fihrungsbetts (300, 50
300') an der oder den Trennstellen (150, 150") mit-
einander verzahnt sind.

55
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