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Opfindelsen vedrgrer en presse til udgvelse af
et fladetryk pd& et langdeafsnit af en fremlgbende bane,
specielt til kontinﬁerlig fremstilling af plademateria-
le,
hvilken presse banen styres mellem endelgse formbzlter,
der lgber med i banens fremlgbsretning, og som strakker

som skal dannes under tryk og eventuelt varme, i

sig over banens bredde, og i hvilken presse der mellem
formbalterne og plader anbragt over og under balterne

i en stgttekonstruktion findes roterende ruller, som
cirkulerer i en endelgs fglge i et langdeplan vinkelret
p& banen, og som overfgrer arbejdstrykket fra stgttekon-
struktionen til formbalterne.

USA patent nr. 2.142.932 viser en presse af
denne art til fremstilling af krydsfinérplader, ved
hvilken presse formbelterne dammes ved hjzlp af en rakke af
fleksible, tvars over banen liggende stdllister, som
understgttes imod stgttekonstruktionen wved hjzlp af
stavformede fuller, som strazkker sig over understgt-
ningsbredden og f@gres sideverts pa kazder. Rullerne har
en forholdsvis lille diameter og ligger tet op ad hin-
anden, séledes at der ikke opstdr merkbare bugtninger af
stdllisterne. Rullerne overfgrer varme fra den opvarmede
stgttekonstruktion til den mellem formbalterne varende
bane. En lignende konstruktion, men med sammenhazngende
formbalter fremgdr af det tyske patent nr. 923.172.

N&r man pd en sddan presse skal fremstille ba-
ner under sarligt hgje tryk, f.eks. lamellerede plader
af varmehardende formstoffer, opstdr der vanskeligheder
med rullernes rigtice 1l¢b.

Ved hgje tryk ma der nemlig ved formbalter pa
grund af deres ngdvendige fleksibilitet vare en sarlig
lille understgtningsafstand for at undga skadelige
udbulinger i formbazltet mellem de enkelte understgtnings-
punkter eller -linier. En lille understgtningsafstand
betinger imidlertid ved en rulleundersgtning en lille
rullediameter, hvorved man ved de. banebredder pa 2-2,5 m,
som kommer pa tale, far meget lange og tynde rullestave.

P& trods af den yderst ringe rulleafstand kom-
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mer der mellem de enkelte ruller tvungne udbgjninger,
som med rullediametre pd 10-20 mm, og de sadvanlige
stilb&ndtykkelser p& 1-1,5 mm, kan antage markbare stgr-
relser pa mere end hundrededele millimeter.

En lille udbgjning pd et bestemt sted af form-
beltet ophaves ved fremtrazkningen af formbaltet, nir
stédet kommer under den naste rulle, men optrader
straks igen bag rullen. Alle s&danne bgjninger skubbes
s& at sige i langderetningen gennem formbaltet.

Da det ikke drejer sig om et apparat med ideal
stivhéd, fe¢rer denne forskydning af udbgj-
ningen til, at der udgves krafter fra det fremfgrte
formbalte p& rullerne, der udsattes for disse krafter
over hele deres langde og derfor vil have tendens til
at udbgjes i rulleplanet pd en sadan madde, at rullerne
i omradet mellem de sidevarts kader kommer noget foran
disse i formbaltets bevagelsesretning.

En sidan bevagelse optrader ogsa ved uregel-
messig belastning af formbalterne over banens bredde.
Materialebanen, der skal behandles, nemlig traspanpla-
der eller lignende, sammenpresses af materiale, der
anbringes p& det nederste formbzlte. En sédan-materia—
letilfgrsel kan aldrig vare fuldkommen ensartet, idet
der altid vil vare zoner, som modvirker en sammenpres-
ning til en bestemt hgjde med stgrre modstand end nabo-
zoner. I zonerne med det hgjere tryk modtager formbal-
terne mellem rullerne en stgrre udbgjning end i nabo-
omrdderne. Denne stgrre udbgining lgber kraftigere an
imod rullerne og kraver for at overvindes ved formbal-
tets fremtrzkning stgrre krafter, som virker p& rullerne
som stgd og trzkker dem kraftigere med i omréderne
med hgjere tryk end i de narliggende omrader. Ogséd ved
denne virkning opstdr en tendens til udbgjning af de
lange tynde ruller i rulleplanet.

Den rotations-bgjningsvirkning, som opstar ved
hver omdrejning med bgjet rulle, betyder en vasentlig

varighedsbelastning pad rullen.



10

15

20

25

30

35

144207

3

Det er sarlig uheldigt, at en udbgjet rulle
har meget ugunstige kgreegenskaber som fglge af, at nogle
afsnit af rullen ikke stdr ngjagtig vinkelret pa frem~
l¢bsrétningen med deres akser.

Disse afsnits rulningsretning ligger p& skra i
forhold til langderetningen af formbazltet og stgttekon-
struktionen. Ved uhindret rotation ville dette betyde
en sidevarts forskydning af rullen i forhold til form-
baltet og stgttekonstruktionen, og samtidig en sidevarts
forskydning af disse i forhold til hinanden. Denne for-
skydning forhindres imidlertid ved styringen af de
navnte elementer i maskinen, eventuelt under store
tvungne pavirkninger. Formbzlter og stgttekonstruktioner
fastholdes altsd i stilling i forhold til hinanden,
og rullerne fastholdes sidevarts imellem disse. De enkel-
te smd skiver, af hvilke man kan t®nke sig den udbgjede
rulle opbygget, vil altsd i bestemte omradder lgbe pa
skrd i forhold til banen, men kan kun kgre ligeud. En
ren rulning er i denne situation ikke mulig. Transpor-
ten af formbazlterne i forhold til st¢ttekonstruktionen'
kan tvaertimod kun foregd pd en sadan made, at rullerne
i forhold til vedkommende anlagsflade hele tiden forsky-
der sig lidt, dvs. tildeles en tilsvarende friktion.

Hertil kommer, at rulleomkredsen pa steder,
hvor rullerne roterer rigtigt, og pé& andre steder, hvor
rulleaksen stdr skrét, ikke har samme langde, séiledes
at vedkommende steder pi rullerne ved en bestemt frem-
lgbslangde tilbagelagger forskellige vinkler, dvs.
vrider sig i forhold til hinanden. Jo mere skrd rullen
star pd et sted, des mere tilbgjelighed har den til
at kgre forud for de andre omréader. Denne virkning
giver altsa en automatisk forsterkning af en én gang
indtruffet udbgjning. P& grund af ruilens reaktions-
krafter indstiller der sig imidlertid en ligevagt, ved
hvilken vridningsmomentet fra den p& omkredsen angri-
bende friktionskraft, som hidrgrer fra de forskellige
drejevinkler p& rullens enkelte steder, giver balance,

og en yderligere vridning under rullens friktion i be-
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stemte omrider i omkredsretningen i forhold til anlags-
fladerne forhindres. Ogs& dette faznomen fgrer til
vesentlig friktion af rullerne ved en manglende rigtig
udretning.

Ved hgje linietryk spiller disse rulningsfejl
en betydelig og skadelig rolle, idet rullerne og balter-
ne slides ved den konstante friktion. Reparationen
af trykoverfgringsomridet i et anlag af omtalte art er
en meget kostbar foreteelse, nar formbalter, ruller
og eventuelt understgtningsfladerne skal udskiftes.

Det drejer sig om maskiner med 2-23 m arbejdsbredde og
10-20 m lengde, som praktisk talt skal fornyes stykkevis
og udsattes for en langere stilstand, som naturligvis
ogsd ved en kontinuerlig fremstillingslinie rammer de
foran liggende og efterfglgende bearbejdningsstationer.
En formindskelse af de omtalte slidfznomener har derfor
en vasentlig betydning.

Naturligvis medfgrer de navnte friktionstilstan-
de ogsa et forgget effektbehov til formbazlternes frem-
trzkning. Et band, som er understgttet af en rigtigt
lgbende rulle, kan meget lettere trezkkes fremad end et
sddant, ved hvilket der skal overvindes sidekrafter
fra skritlgbende ruller. Da de trakkrafter, som er
ngdvendige for at drive formbazltet gennem trykomradet,
navnlig ved hgje arbejdstryk er betydelige og kan pa-
virke formbzlterne helt op til deres elasticitetsgran-
se, er en forbedring af kgreegenskaberne ved et apparat
af omtalte art ogsd ud fra dette aspekt af vasentlig
praktisk betydning.

Endelig er kravene til de fremstillede pladers
eller tavlers pracision ikke uvasentlig. Nar rullerne
eller balterne er slidt, og der er slidt baner i
stpttekonstruktionen, kan man f£& tykkelsesforskelle
i den fremstillede bane, som langt overstiger de tilla-
delige tolerancer, og som yderligere medfgrer en uregel-
massig belastning af rullerne og ogsd en tilsvarende
uregelmessig varmeoverfgring.

Fra det franske patentskrift nr. 1.469.225 ken-
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des en kontinuerlig presse af ovenfor omtalte art, som
i stedet for gennemgdende ruller tvers over banens
bredde har enkelte ruller anbragt pa tvers af banen
efter hinanden, af hvilke to naboruller pa tvers af
banen er forbundet ved hjzlp af koblingstappe. Mellem
naborullerne er der anbragt i langderetningen liggende
laskekader.

Denne udformning er funktionsmessig ikke
vaesentlig forskellig fra apparatet med de gennemgaende
stavformede ruller. Hvad angdr de krafter, som udgves
p& rullerne ved formbazlternes udbgjning, er forholdene
hovedsagelig de samme. Ved virkningerne fra disse
krafter er rullearrangementet ifplge det franske patent-
skrift 1.469.225 dog endnu mere ugunstigt end ved de
tidligere navnte skrifter, fordi rullerne ikke er ud-
formet ud i &t og derfor har en tilsvarende bgjnings-
modstand, men er svakket p& de steder, hvor koblingstap-
pene er. En rakke ruller, som fglger efter hinanden p&
tvaers af banen, giver altsd lettere efter for en udbgj-
ning.

Desuden findes der en ekstra kobling gennem de
inderste laskekader. Rullerne hanger ikke blot side-
verts pa hinanden, men ogs& sammen med den foran lig-
gende og bagved liggende rulle, sdledes at der fas et
maskelignende rullefelt. Derved indskranker en lokal
lejefejl sig ved en enkelt rulle ikke til denne, men
pavirker via koblingstappene og kaderne naborullerne
og breder sig sdledes til det omgivende rullearrangement.
I forhold til arrangementet ifglge USA patent 2.142.932
sker der alts& ovenikgbet en forsterkning af rulnings-
fejlene, idet en fejl, som optrader i en enkeltrulle,
umiddelbart overfgres til de foran og bagved liggende
naboruller.

Medens USA-patent 2.142.932 har ruller, som
strazkker sig tvars over hele banebredden, og det
franske patent 1.469,225 har enkelte korte ruller,
som er forbundet til et p& tvars af banen sammenhangen-

de arrangement, angiver USA patent 3.120.862 en presse
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af ovenfor omtalte art, ved hvilken der til understgt-
ning anvendes flere ved siden af hinanden anbragte rak-
ker af parallelt bagefter hinanden kgrende cylinderrul-
ler. Her anvendes i stedet for bgjelige formbalter ledkae-
der, som ndr over banens bredde og danner en trykflade,
og som ikke bgjer ud mellem understgtningspunkterne pa
rullerne, og ved hvilke der ikke optrader de dermed
sammenhangende problemer. Til sidevarts styring af rul-
jerne i lgbebanen er der bearbejdet noter i bdde stgtte-
konstruktionen og i ledkaderne, i hvilke rullerne lgber
frit og stgtter med deres endeflader pa noternes flanker.
Rullerne lgber i en fg@rste udfgrelsesform umiddelbart
efter hinanden, hvorved man far en vasentlig omkredsfrik-
tion af rullerne mod hinanden.

De noter, som er ngdvendige til styring af de
frit eller hovedsagelig frit lgbende ruller ifglge
USA-patentet 3.120.862, skal, hvis de skal opfylde deres
opgave uden at kante eller klemme rullerne, vare bear-
bejdet meget ngjagtigt, og dette ikke blot i bredden,
men fremfor alt ogs& i dybden, da noternes dybde
umiddelbart bestemmer tykkelsen af den fremstillede bane,
og da der ved forskellige dybder af ved siden af hinan-
den liggende noter fés en helt uregelmessig trykbelast-
ning og navnlig varmeovergang. Fremstilling af tilstrak-
keligt ngjagtige og som rulleflader egnede noter i en
plade p4d 2,5 m bredde og 10-20 m lzngde, som kommer pa
tale som sto¢ttekonstruktion, f.eks. til fremstilling af
spanplader, betyder en sardeles stor omkostning.

For at undgd omkredsfriktion skal der ifglge en
anden udfgrelsesform mellem rullerne anvendes et bur i
form af et rullelejebur, som holder rullerne pé& afstand.
Denne ngdvendige afstand spiller ved de ikke bgijelige
ledkzder ifglge USA-patentet 3.120.862 ingen rolle, men
er ved de bgjelige formbazlter sardeles ugnsket fgrst og
fremmest, fordi den samtidig reducerer den varmemangde,
som kan overfgres gennem rullerne pr. fladeenhed. Ogsé
bure er derfor uegnede, fordi de angriber pd rullernes
omkreds. N&r burene overfgrer langdekrafter,.hvilket,
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som praksis viser, kan vare tilfaldet ved kadernes for-
skellige fremlgb, angriber friktionskrafterne rullerne
ved periferien og giver store bremsemomenter. Desuden
slides naturligvis rullernes omkreds og buret. Her spil-
ler ogs& den stgrste relative hastighed pd omkredsen af
en rulle en rolle.

Opfindelsen tilsigter at tilvejebringe en
presse af den indledningsvis navnte art, ved hvilket der
selv ved hgje arbejdstryk sikres et rigtigt 1lgb af
barerullerne.

Dette opnéds ifglge opfindelsen ved, at
rullerne i langdeafsnittet er anbragt i mange pa tvers
af banen tat op ad hinanden anbragte, men uafhazngigt
af hinanden i banens fremlgbsretning bevagelige
rullekader, hver bestdende af mindst én laskekzde med

pladeformede lasker forbundet ved hjelp af tver-

gdende akseltappe, p& hvilke rullerne er drejeligt lej-
ret.

Ved den derved givne korte langde af rullerne -
opndr man, at ubehagelighederne, som optrader ved ruller-
nes bgjning over den samlede banebredde, af sig selv
falder vak. De omrader, i hvilke der ved vedkommende
bane optrader forskellige tryk, er stgrre, end ruller-
ne er lange, sdledes at disse ikke udsattes for navnever-
digt forskellige arbejdstryk og dermed heller ikke for
de deraf affgdte bgjningspavirkninger. Af afggrende be-
tydning er den uafhangige bevagelighed af de ved siden
af hinanden varende rullekazder. Sma lgbefejl i en rulle-
kzde kan ikke overfgres til naborullekaden og pavirke
dennes lgbe- eller vandreforhold. Hvis der pad en rulle
i en rullekade af en eller anden grund virker en kraft,
som fir denne til at komme et lille stykke foran, s&
tvinges det tilstgdende rulleomrade, dvs. de ved siden

‘af liggende ruller i den naste rullekade, ikke til at

indtage en skrd& stilling, men forbliver ubergrt af den
opstdede fejl i den anden rullekade. Ved adskillelsen
af rullearrangementet p& tvars af banen fjernes alle
ulemperne, som er udfgrligt skildret i det foregdende,
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og som hidrgrer fra rullernes sammenhazngning over en
stor langde pé& tvars af banen.

Ved at anbringe rullerne i kader opnas, at de
enkelte ruller i en ka&de hovedsagelig holdes parallelt
med hinanden, og at de ikke kan forskydes sidevarts.
Kezderne overtager altsd notflangernes og burenes opgave
ifglge USA patentet 3.120.862. Kaderne kan overfgre
vesentlige langdekrazfter, uden at det derved kommer
til friktion p& rullernes omkreds. Kraftoverfgringen
sker desuden p& en lille radius pé& rullernes akseltappe.

Pladerne er fortrinsvis glatte pa den side, som
rullerne ligger an mod, dvs. hvor rullerne roterer og
derved overfgrer tryk og varme pd formbalterne eller
den bane, som skal fremstilles. Ordet "glat" skal betyde,
at de samlede pad tvars af banen og ved siden af hinanden
liggende lgbeflader for de enkelte rullekader danner en
trinlgs flade. I modsatning til den kendte udformning
med noter, der skal bearbejdes separat, kan denne flade
som helhed fremstilles med den ngdvendige pracision
og planhed. Ordet "glat" betyder imidlertid ikke, at
fladen skal vare smamenhangende og ud i &t. Der kan
vere slidser eller smd boringer i fladen, men der skal
kunne bearbejdes nabolgbeflader i &t trak for at sikre

.ngjagtigheden af fladernes indbyrdes stilling og ogsa

for at nedsatte omkostningerne ved deres bearbejdning.
T en anden udfgrelsesform kan rullekaderne i lang-
deafsnittet granse umiddelbart op til hinanden pad tvears

af banen. Herved sikres det uafhazngige frie fremlgb.

'Rullekaderne kan vere udformede med en eller flere rak-

ker af laskekader placeret pd begge sider af rullen.
Der kan f.eks. anvendes Gall'ske kader, der er simple
og gkonomiske, og som kan f&s pa markedet i mange stan-
darddimensioner. Ved denne art kader er der mellem
naborullerne p& tvars af banen en afstand, der svarer
til laskebredden, og pa& hvilken formbazltet ikke under-
stgttes péd rullerne. Dette er ogsd tilfeldet ved fler-
dobbelte kader af denne art pd stederne for de indre

laskestrenge. Disse afstande danner omrader uden under-
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stgtning i banens langderetning. Ved ikke altfor hgje
tryk fgrer disse uundgéelige frie spandvidder i form-
bazlterne ikke til nogen ulemper. Ved bestemte materia-
ler, f.eks. kunstharpikslaminater eller lignende,
drejer det sig dog om en mest mulig ensartet udgvelse
af et hgjt tryk. Desuden overfgrer rullerne i narvaren-
de arrangement ikke kun trykket, men ogsa temperaturen
fra den opvarmede stgttekonstruktion til formbalterne
og dermed til den mellem bzlterne sammenpressede har-
dende masse. De normale kader giver ngdvendigvis en
stribelignende tryk- og varmeoverfgring, som ved bestem-
te kunstharpikslaminater ikke giver ordentlige produk-
ter. Man mé& derfor ud fra arrangementet ifglge opfin-
delsen udforme apparatet pad en sadan méde, at det

hpje tryk og temperaturen overfgres mest mulig ensartet
til formbazlterne og den derimellem varende masse.

Dette opnds ifplge opfindelsen ved, at sidevarts
begransninger for i fremlgbsretningen pa hinanden f@l-
gende ruller i en rullekade er forsat pd tvaers af frem-
lgbsretningen i forhold til hinanden. Dette betyder,
at der i tvaerretningen ikke er nogen steder af banen,
som konstant er fri af rullerne. Tvartimod overrulles et
mellemrum mellem to sidevarts op ad hinanden liggende
ruller hele tiden af de efterfglgende ruller, som er
forsat sidevarts i forhold til den foregdende rulle og
rager ind i mellemrummet. Det er dog ikke ngdvendigt, at
allerede den umiddelbart efterfglgende rulle dakker hele
mellemrummet. Dette kan ske ved hjalp af flere ruller
og flere trinvise forskydninger. Under alle omstandig-
heder skal imidlertid mellemrummet pa et eller andet
tidspunkt en gang helt overlappes, sdledes at der ogséa
her sker en konstant gentagelse af trykudgvelsen fra
én derover kgrende rulle og en varmeafgivelse fra
denne, og at ingen steder af formbaltet forbliver ube-
rgrt.

Ved en presse med rullekader med lasker, der i
fremlgbsretningen forbinder pd hinanden fglgende ruller,
og som sidder parallelt med rullernes endeflader, kan
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de lasker, som forbinder to p& hinanden fglgende ruller,
vaere forkrgppet sidevarts mellem rullerne. Forkrgpningen
sker i rulningsplanet. Ved denne udformning er det for-
delagtigt, at forholdsvis store sidevaerts forsatninger
af umiddelbart p& hinanden fglgende ruller kan opnaés.
Laskernes forkrgpningsdel, som skal placeres mellem
efter hinanden lgbende ruller, tillader ikke, at ruller-
ne rykker umiddelbart op til hinanden, og denne for-
krgpningsdel forgger stgtteafstandene.

Ifglge endnu en udfgrelsesform for opfindelsen,
hvor der i pressen anvendes rullekader med lige lasker,
som forbinder pd hinanden fglgende ruller i fremlgbs-
retningen, og som sidder parallelt med rullernes ende-
flader, kan flere pa hinanden fglgende lasker, som
forbinder to naboruller, vere anbragt forsat i forhold
til den med disse forbundne forudgdende laske til
samme side af banen.

Laskerne danner altsd ikke som ved de normale
rullekader en streng, der i lzngderetningen ligger pa-
rallelt med banen, men inden for en enkelt kade skrat
anbragt ved den samlede gentagne forsatning, saledes
at keden som helhed forlgber lige.

Dette kan f.eks. gennemfgres ved, at laskerne
til en enkelt rullekadestreng konstant er anbragt for-
sat til den samme side, og at der pd den side af rulle-
kadestrengen, hvorfra laskekaderne ved forsatningen
fjerner sig, begynder en ny laskekade efter flere pa
hinanden fglgende ruller ved kanten af rullekaden,
medens den laskekade, som ligger narmest kanten pad den
anden side efter et tilsvarende p& hinanden fglgende
antal ruller, ophgrer. En sadan kade omfatter flere
indbyrdes parallelle, men skrat i forhold til kadens
totale langde liggende laskekader. Mellem disse laske-
keder er inden for en enkelt kade eller enkeltstreng
anbragt flere ruller adskilt af laskekaderne. Laske-
kzderne vandrer pd grund af den fortlgbende forsatning
skrdt over den af enkeltstrengen omfattede rulningsflade,
hvilket omvendt betyder fortlgbende forsatning skrat
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over den af enkeltstrengen omfattede rulningsflade.

Da enkeltkaden eller enkeltstrengen kun har en bestemt,
men til anvendelsesformdlet uden for den specielle pres-
se frit valgbar bredde, narmer laskekaderne sig pa den
ene side fra led til led kanten mere og mere, medens

de p& den anden kant mod den indvendige side af
enkeltstrengen fjerner sig. Efter et bestemt antal led
afbrydes den laskekade, som fgrst ndr til kanten, og
ved den anden kant begynder en ny laskekade. Til yder-
ligere forklaring henvises til udfgrelseseksemplet. En
sadan kade dazkker den totale trykflade p& ensartet made.

Ifglge en yderligere udfgrelsesform kan forsat-
ningsretningen for en laskekades lasker vendes skifte-
vis efter flere p& hinanden fglgende ruller, saledes
at laskekazderne inden for en enkeltstreng eller enkelt
rullekzde lgber i siksak. Herved undgds en afbrydelse
eller pdbegyndelse af kadestrengen. Overdekningen af
banen er ikke helt ensartet, fordi omrader, som konstant
overrulles, ligger ved siden af omrader, som kun overrul-
les i regelmzssige afstande.

En enkeltstreng omfatter fortrinsvis to laske-
kader, hvis lasker er forsat modsat hinanden.

Ifplge endnu en udfgrelsesform kan de ydre
ruller have forskellig langde, sdledes at de ydre be-
gransningsflader af en side p& en enkeltstreng ligger i
samme plan. Herved sikres, til trods for at man ikke har
laskekader, der forlgber i lzngderetningen, at der op-
retholdes en parallel begransning af rullekaderne.

De yderste ruller kan vere lejret flyvende,
og enderne af rulletappene pa de yderste ruller kan
vare forsaznket i disses endeflader, hvorved rullerne i
naborullekzder, dvs. deres barende omrader, stgder umid-
delbart op til hinanden, sd at disse omréder uden mellem-
rum gdr over i hinanden pa tvars af banen. P& enkelt-
strengenes yderste begransninger findes der altsa ingen
lasker, som betinger fri spandvidde af formbalterne.
Inden for enkeltstrengene er de tidligere laskekaders
virkning pa grund af disses skra fgring overvundet. Det



10

15

20

25

30

35

144207

12

uafhengige fremlgb af naborullekader sikres altsa,
samtidig med at hele trykfladen overrulles.

Til udelukkelse af enhver gensidig indflydelse
mellem rullekaderne kan der mellem rullekaderne findes
flade band, der ligger i fremlgbsretningen og star
vinkelret p& rulleplanet, og som bevirker en fuld-
stendig indbyrdes adskillelse mellem disse, s at man
udelukker overfgring af forskellige langdebevagelser
mellem naborullekader indbyrdes pa grund af friktion
eller fasthengning ved fremstéende kanter.

I en udfgrelsesform kan bandene vere anbragt
fastst8ende i lengderetningen i forhold til stgttekon-

struktionen. Rullekaderne bevager sig pd begge sider

.langs hvert band.

De sdledes udformede band har ingen forbindelse
med pladerne og kan bevaege sig pa& tvars af banen. Deres
bredde er saledes dimensioneret, at de kan komme ind
mellem pladerne og formbzlterne, men i hvert fald dakke
det omrdde, i hvilket der kan findes fremspring pa
op ad hinanden liggende rullekader, som giver anledning
til, at disse kader haznger fast i hinanden. Béndene
behgver kun at vere fastholdt i deres ender, hvor de ra-
ger ud af den del af stgttekonstruktionen, som overfgrer
arbejdstrykket. Under visse omstandigheder er det endog
tilstrekkeligt med en fastholdelse i den i forhold til
rullekazdernes fremlgbsretning bageste ende, fordi bandene
p& grund af naborullekadernes bevagelse trzkkes lige og
holdes i deres stilling.

For at give rullekadearrangementet sidestyring kan
i det mindste &t af ba&ndene pd en lengdekant vere indsat
i en lengdenot i pladen og rage ud af denne not mellem
rullekaderne. De til bandene ngdvendige noter er kun
smalle og behgver ingen szrlig dimensionsngjagtighed
i dybden i modsatning til de som lgbebane tjenende noter
ifplge USA patent 3.120.862.

Da bandene er forholdsvis tynde, og bearbejdnings-
vanskelighederne vokser ved indsavningen af meget smalle

noter, kan der ved siden af den i lengdenoten varende
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del af bdndet vare indsat et ekstra badnd i lengdenoten.
Notbredden svarer da til summen. af tykkelserne af bandet
og ekstrabdndet, sdledes at det til trods for det tynde
badnd er muligt at have en bredde af noten, som kan
fremstilles pad let mdde. Bandet kan fastkiles og fast-

holdes i noten ved hjzlp af ekstrabandet.
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Bandene, som er indsat i pladerne, behgver ikke
at vere anbragt mellem hvert par af rullekaderne. En
hensigtsmessig udfgrelse bestdr i, at band indlagt i
pladerne f@glger efter hinanden p& tvers af banen i afstan-
de af flere rullekader. Mellem indlagte band lgber sale-
des flere rullekader enten umiddelbart op ad disse eller
under indskydning af band, som ikke er indsat i pladerne,
men som er spandt frit op i langderetningen mellem plade
og formbzlte.

Bandene skal ikke overfgre stgrre krafter, men
kun forhindre, at kanter eller fremspring pd naborulle-~
kader griber ind i hinanden. Bandene behgver derfor ikke
at vare sarlig stabile.

Nir rullekaderne har gennemlgbet trykomradet,
mi de igen ledes tilbage til indlgbet. Tilbagefgringen
kan ske ved, at der mellem st@gttekonstruktionen og det
tilhgrende formbalte er anbragt en trykoverfgrende plade,
som pa den side, der vender bort fra formbaltet, har no-
ter anbragt i fremlgbsretningen, og af en dybde, som
er stgrre end rullernes diameter, og en bredde, som
svarer til rullekadernes bredde, i hvilke noter rulle-
kadernes tilbagegaende parter er anbragt. Kaderne lgber
gennem noterne tilbage til indlgbet, og pa& grund af no-
ternes stgrre dybde udsattes de ikke for belastning og
lgber ubelastede i noterne.

Afstanden af noterne pé& tvers af banen svarer

til afstanden mellem rullekaderne. Den er lig med af~-

standen mellem ribberne, som ligger mellem noterne, og
som ma overfgre den samlede belastning og derfor ikke
kan vere fremstillet vilkarligt smalle, som det ville
vare ¢gnskeligt for en lille afstand mellem enkeltstren-

gene eller de enkelte rullekader.
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For at kunne rykke noterne tattere til hinanden
i tverretningen uden fare for det barende tvarsnit
af de felter, der forbliver mellem noterne, har pladen
fortrinsvis en stgrre tykkelse end den dobbelte rulle-
diameter og har i tvarretningen skiftevis en not, der
er af en dybde stgrre end rullediameteren, pa den side,
der vender bort fra formbazltet, og en not, der er af
en stgrre dybde end rullediametern, pd den side, der
vender mod formbaltet.

N&r de hosliggende sidevarts begrensningsflader
af nabonoterne ligger i &t plan, kan disse noter optage
keder, hvis sidevarts begraznsningsflader forlgber uden
indbyrdes mellemrum.

Til at lede rullerne fra den underside, der dan-
ner stgttekonstruktionens stgtteflade, til konstruk-
tionens overside, kan der pd pladens ender vare anbragt
vendeorganer, som styrer rullerne fra den side af pla-
den, der vender mod vedkommende formbalte, til den
anden side og omvendt.

Opfindelsen forklares narmere i det fglgende un-
der henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 viser et sidebillede af et apparat
ifplge opfindelsen,

fig. 2 et lodret langdesnit gennem apparatet i
fig. 1,

fig. 3 et tvarsnit gennem apparatet i fig. 1 og
i 1idt stgtte malestok,

fig. 4 et tvarsnit gennem det i fig. 3 med en
punkteret indramning viste kantomradde af en plade,
som overfgrer trykket, og pd hvilken rullekaden lgber,

fig. 5 et tvarsnit svarende til fig. 4 gennem en
anden udfgrelsesform,

fig. 6 et lazngdesnit gennem begyndelsesomrédet
pé pladen i fig. 5,

fig. 7 et tvarsnit svarende til fig. 4 gennem
endnu en udfgrelsesform for opfindelsen,

fig. 8 et langdesnit svarende til fig. 6 gennem

udfgrelsesformen i fig. 7, og
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fig. 9-11 udfgrelseseksempler for rullekeader,
som specielt egner sig til apparatet ifglge opfindelsen.

I fig. 1 er vist en presse til fremstilling af
traspanpladelaminater, mineralsk bundne bygningsplader,
til sintring af baner af polytetrafluorethylen etc.
Den omfatter et gvre formbazlte 1 af stdlplade pé ca.
1-1,5 mm tykkelse og et tilsvarende nedre formbalte 2.
Mellem formbazlterne 1 og 2 sammenpresses i langde-
afsnit 3 en bane 4 af det tidligere navnte materia-
le, som kommer fra en materialeopfyldning 4°'.

Det ¢vre formbazlte 1 kgrer om ruller eller
tromler 5 og 6, som er anbragt pd tvars af banen
4, og af hvilke tromlen 6 er lejret i et faststdende
stativ 7 og tromlen 5 i et stativ 9, som kan vippe
om en akse, der ligger pa tvars af banen 4 og er lejret
i en lejekonsol 8 p& gulvet. Stativet 9 kan bevages
ved hjzlp af en hydraulikcylinder 10 og pd den made
spande formbaltet 1.

Tilsvarende lgber formbazltet 2 over tromler
11 og 12, som er anbragt pd tvaers af banen, og af
hvilke tromlen 11 er lejret i et faststdende stativ 13
og tromlen 12 i et pd skinner bevageligt stativ 14.
Stativet 14 kan ved hjalp af en hydraulikcylinder 15
forskydes i banens langderetning, og formbaltet 2 kan
spendes p& denne m&de. Formbalterne drives via tromlerne.

Formbalterne 1 og 2 lgber igennem apparatet
i den ved pilene 16 angivne retning, séledes at den
ved den p& hgjre side i fig. 1 viste og ved hjzlp af
et ikke vist aggregat tilfgrte opfyldning 4' trakkes
ind i det langsgdende omrdde 3. Den udkommende sammen-
pressede bane 4 aftages i den venstre ende af form-
baltet 2 ved hjalp af et passende ikke vist aggregat.
I langdeafsnittet 3 er der inden for formbazltet 1
anbragt en gverste stgttekonstruktion 17, som virker
sammen med en inden for det nederste formbalte 2 an-
bragt nederste stgttekonstruktion 18 og stgtter de
sider af formbazlterne 1 og 2, som vender imod banen

4, og trykker den plan med stor kraft.



10

15

20

25

30

35

144207

16

Stgttekonstruktionen 17, 18 bestadr af enkelte
dragere 19, 20, som ligger over hinanden og er anbragt
henholdsvis over og under formbalterne 1 og 2 o0g
banen 4, som det ses i fig. 2. Hvert dragerpar 19, 20
er spandt sammen i siderne uden for banen, saledes at
man har enkelte i sig selv kraftmassigt lukkede trykele-
menter. Sammenspandingen kan som vist i fig. 1 og 3
ske ved hjelp af stzrke spindler 21, som virker mellem
konsoller 22 og 23, der er forbundet med endeplader
24 og 25 pa dragerne 19 og 20. Spindlerne 21 kan
vare indstillelige ved hjzlp af en ikke vist motor.

I stedet kan sammenspandingskraften ogséd udgves via en
hydraulikcylinder. De nederste dragere 20 overfgrer
deres kraft via trykpuder 56, som er fyldt med et
hydraulisk medium, og som udgver et ensartet tryk over
banens bredde, ogs& selv om dragerne 19, 20 er udbgjet
under trykket. Der kan vare en trykpude for hvert drager-
par 19, 20 eller flere pd hinanden fglgende dragere i
fzllesskab. Mellem dragerne 19, henholdsvis trykpuder-
ne 56 og formbalterne 1, 2 findes der tykke plader

26 og 27, som overfgrer den kraft, som udgves af de
enkelte trykelementer 19, 20 Jjevnt og ensartet til
formbalterne 1 og 2, og som har kanaler, i hvilke

der er anbragt varmeelementer, eller gennem hvilke et
varmemedium kan ledes.

Mellem de mod hinanden vendende sider af pladerne
26, 27 og formbazlterne 1, 2 er anbragt rullekader, pa
hvilke formbalterne 1 og 2 ruller i forhold til
pladerne 26, 27, og som cirkulerer endelgst i et lod-
ret langdeplan om pladerne 26, 27. Rullekaderne beskri-
ves narmere under henvisning til fig. 4-8. Rullekadernes
ruller overfgrer bade trykket og varmen fra pladerne
26, 27 +til formnalterne 1, 2 og dermed til banen 4.

Rullekaderne kan, ndr de er ndet til enden af
lengdeafsnittet, ledes tilbage til det egentlige tryk-
omrade, dvs. mellem dragerne 19, 20 og pladerne 26,
27, som det er antydet i fig. 2 ved pladen 26. Der er
imidlertid ogsd den mulighed at fgre rullekaderne rundt



10

15

20

25

30

35

144207

17

uden om stgttekonstruktionen som vist ved stpttekonstruk-
tionen 18 i fig. 2 forneden. Langs langdeomradet 3

kan der ogsa vare anbragt flere enkelte plader, som er
udformet magen til pladerne 26 og 27, efter hinanden.
F.eks. kan det vare hensigtsmessigt at adskille den

plade 26', som danner det skra indlgbsomréde 57, ved

28 fra den i fig. 2 til venstre liggende pladedel

26, og at anvende to sat rullekader, som lgber separat
om pladen 26 og pladen 26°'.

I fig. 4 er illustreret et fgrste udfgrelseseksem-
pel, hvad angdr pladerne 26, 27 og det tilhgrende rulle-
kadearrangement. Til dette udfgrelseseksempel anvendes
en plade 30, som har en glat underside 32. Fladen
32 er ikke afbrudt af ribber eller lignende og kan
vare fremstillet p& &n gang ved hgvling eller slibning.
Fladen 32 udggr en falles lgbeflade for de ved siden
af hinanden anbragte rullekader 33. Rullekaderne 33
bestdr af enkelte umiddelbart pé& hinanden fglgende
paralklle ruller 34, som er forbundet indbyrdes ved
hjelp af rulletappe 36 og lasker 35, som ligger pé
begge sider af rullerne i rulningsretningen og vinkelret
pa& rulningsplanet. Rulletappene 36 udggr bade aksler
for rullerne 34 og ledtappe for laskerne 35.

Rullekaderne 33 udggr hver for sig en enkélt-
streng 58. Naboenkeltstrenge 58 kan kg¢re uafhangigt
af hinanden, hvorfor i udfgrelseseksemplet laskerne
35's yderside er glat, og rulletappene 36's hoved er
forsanket. Det totale rullekadesystem udggr séledes en
rulningsflade, der ikke fgrer til et skrat forlgb
af de enkelte ruller 34.

Rullerne 34 i dette udfgrelseseksempel har en
diameter pd ca. 12,7 mm og en sadan bredde, at man ved
en 2-2,5 m bred bane skal anvende 50-100 ved siden af
hinanden anbragte rullekader.

Tvaers gennem pladen 30 gar der varmekanaler 40,
som for enderne er forbundet med tatnede tilfgrselsled-
ninger 41, og som til pladen 30 tilfgrer den varme,

som er negdvendig for den masse, der danner banen 4.
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For at undgd varmetab kan der mellem oversiden, dvs. den
side af pladen 30 og de sider af dragerne 19 og
20, som vender mod stgttekonstruktionerne 17 og 18,
vere anbragt en varmeisolerende mellemplade 42.
vdfgrelseseksemplet i fig. 5 og 6 adskiller sig
fra det i fig. 8 ved, at der mellem de enkelte rulle-
kzder 33 er anbragt bdnd 100, som i dette udfgrel-
seseksempel bestdr af et stdlband p& ca. 1 mm's tykkelse
og med en bredde, der er lidt mindre end rullerne 34's
diameter. Bandene 100 stlr pd h¢jkant mellem hvert par
rullekader 33 langs hele langdeafsnittet 3. Bandene
100 er fastholdt for enderne i de i fig. 6 skematisk
viste spandeaggregater 101, som er anbragt uden for
pladen 30. Det er ikke ngdvendigt at spande bandene
100 s@rlig kraftigt. Det skal kun forhindres, at ban-
dene ikke medtages af de omlgbende rullekader 33.
I ¢vrigt er bdndene 100 lukket inde mellem pladen
30's glatte underside 32 og formbaltet 1.

Bandene .100 tjener til at adskille naborulle-
kader 33 indbyrdes og forhindre, at nittehoveder 39
eller kanterne pé& laskerne 35 hager sig fast i hinan-
den.

Af fig. 6 fremgdr udformningen af pladen 30 for
enderne. Der er der anbragt faconstykker 37, som leder
rullekzderne 33 bort fra fladen 32, sdledes at de
kan fgres over stgttekonstruktionen til den anden ende
af pladen 30, hvorved rullekaderne 33 lgber lukket om
pladen 30 og stgttekonstruktionen. Faconstykkerne 37
er kilet fast pd pladen 30's ender ved hjalp af fedre
38.

I fig. 7 og 8 er vist et andet udfgrelseseksempel
pd arrangementet af pladen 26, 27 med rullekaderne.
Her er pladen 26, 27 opbygget af en varme- og stgtte-
plade 43 og en derfra adskilt tilbagelgbsplade 44.
Pladen 43 har ogsd her varmekanaler, som for enderne
er forbundet med hinanden via rgrbgjninger 45 til en
lukket ledning.

Mellem pladen 43's underside og formbaltet 1
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lgber rullekader 60, som pad begge sider af en laske-
kede, der bestdr af lasker 35, har ruller 34, i
hvilke rulletappene 36's ender er forsanket. Ved den
sideverts begransning af pladen 43 er der anbragt
styrelister 46 for det samlede system af rullekader
60. Ogsd her udggr rullekaderne 60 enkelstrenge 58,
som kan lgbe uafhengigt af hinanden.

Mellem rullekaderne 60 er der atter anbragt
bédnd 100, som adskiller rullekaderne 60 indbyrdes
og forhindrer, at rullerne hager sig fast i hinanden
med deres kanter. I det i fig. 7 viste udfgrelseseksem-
pel er der anvendt tre band 100, der er anbragt frit
mellem pladen 43's underside og formbaltet 1.
Det fra venstre side i fig. 7 fjerde band 100" er dog
indlagt i en langdenot 102 i pladen 43 og danner
et sidestyr, der ligger fast i forhold til pladen 43,
medens de frie ba&nd 100 kan forskydes sideverts i for-
hold til pladen 43. '

Noten 102 er indfreset eller indsavet i
pladen 43's langderetning. Noten kan have en bredde,
der svarer til b&ndet 100'. og kan umiddelbart
optage bdndet 100' wuden tillag. For at f& en not, som
lettere kan fremstilles, er noten 102 1 det viste
udfgrelseseksempel gjort noget bredere og et ekstra band
103 er kilet ind i noten 102 ved siden af bé&ndet
100'. Dette badnd 103 udfylder den bredere not og fast-
holder samtidig ba&ndet 100' i noten 102.

I fig. 8 er vist indlgbet til langdeafsnittet
3. Rullekaderne 60 bevager sig i pilen 104's retning.
Ved denne bevagelsesretning er det tilstrakkeligt kun
at anbringe et spandeaggregat til den i fig. 8 viste
hgjre ende af badndene 100. I den venstre ende af
pladen 43 behgver man ikke at anvende noget spande-
aggregat 101, fordi rullekaderne 60 medtager bandene
100 i tilstrakkelig grad, og fordi bandene 100 i ¢vrigt
ex fastholdt mellem pladen 43's underside og formbal-
tet 1's overside.

Medens tilbagefgringen af rullekaderne 33 ved
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udfgrelseseksemplet i fig. 5 og 6 skete uden om stétte-
konstruktionen 17, 18, sker denne tilbagefgring i ud-
forelseseksemplet i fig. 7 og 8 gennem sarlige tilbage-
fgringsplader 44, som er anbragt mellem stgttekonstruk-
tionen 17, 18 og pladerne 43. Tilbagefpringspladerne
44 er mere end dobbelt s& tykke som diameteren af rulle-
kederne 60's ruller. Tilbagefgringspladen 44 har pa
den side, der vender mod dragerne 19 og 20, tilbage-
fgringsnoter 47, og pd den side, der vender mod pladen
43's overside, tilbagefgringsnoter 48. Noterne 47 og
48 er forsat i forhold til hinanden p& tvars af banen
4, sdledes at de sidevarts begraznsningsflader 49, 50
ligger hovedsagelig lodret over hinanden. P& denne made

~ligger ogs& de tilsvarende begrznsningsflader for hos-

liggende rullekazder konstant i &t plan, dvs. kun forsat
et stykke i forhold til hinanden, der svarer til bredden
af b&ndene 100,100'. Kraften fra arbejdstrykket overfg-
res gennem det mellemliggende omrédde 51, som fremkommer
ved, at pladen 44's tykkelse er stgrre end den dobbel-
te rullediameter.

Ogs& p& enderne af denne plade er der anbragt
faconstykker 52, som omstyrer rullekaderne 60 fra un-
dersiden af pladerne til oversiden og omvendt. Facon-
stykkerne 52 har for naborullekader 60 forskellige
omstyringsradier, for at rullekaderne 60 kan komme
ind i pladen 44's forskelligt beliggende noter 47,
48. ,

I udfgrelseseksemplet i fig. 7 og 8 opretholdes
omkring rullekaderne 60's ruller et lille pneumatisk
overtryk for at hindre stgv eller lignende i at trange
ind i dette omridde. Til dette formal er der mellem stgt-
tekonstruktionen, dvs. drageren 19 og formbaltet 1,
anbragt et dazksel 53, som er tat forbundet med stgtte-

- konstruktionen, og som er taztnet mod det fremlgbende
-formbalte 1 ved hjelp af pakninger 54. Det pa denne

midde opndede lukkede rum tilfgres trykluft via en tryk-

- Jufttilfgrsel 55. Tetningen ved hjalp af pakningerne

54 Dbehgver ikke at vere hermetisk. Det er tilstrazkke-
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ligt, hvis der kan opretholdes et lille overtryk.

Det er vasentligt ved de ovennevnte udfgrelses-
eksempler, at hvert par naborullekader 33 eller 60
kan bevage sig fremad uafhzngigt af hinanden. Det
samlede system af stgtteelementer danner et omréde,
som er opdelt i i lengderetningen forlgbende enkeltstrenge
58, som ved passende pavirkning kan forskydes i forhold
til hinanden i langderetningen. Der kan altséd ikke
ved forskellig medbringning ved hjelp af formbalterne
opsté& tvungne krafter inden for rullekadesystemet.

Der findes anvendelsestilfalde, hvor der skal
udgves et sarligt hgjt tryk helt ensartet, og hvor
ogsd temperaturforskellene skal holdes mindst mulige.

I disse tilfalde kan et kadearrangement ifglge fig. 4
og 5 ikke fgre til tilstrakkelig gode resultater.

Til afhjalpning heraf er der udviklet andre
kadesystemer, ved hvilke der mellem rullerne ikke kan
holdes afstande eller omrdder, som aldrig vil pévirkes
af rullerne. En sddan kade 70 er vist i fig. 9. Kaden
omfatter forkrgppede lasker 71 og har forskelligt
lange ruller 72 og 73, som svarende til forkrgpningen
er anbragt skiftevis p& en sadan made, at de yderste
parallelle begraznsningsflader 74 og 75 ligger paral-
lelt med hinanden. De mellemrum 76 mellem rullerne,
som optager laskerne, er ved hjalp af laskernes 71 for-
krgpning forsat sidevarts i forhold til hinanden. Mel-
lemrummet 76 mellem de i fig. 9 gverste ruller
72 og 73 overrulles, ndr kaden 70 bevager sig opad,
af den neste rulle 72. Da nabokader 70 kan stgde
umiddelbart op til hinanden pd grund af de parallelle
begransningsflader 74 og 75, kan formbazlterne 1
og 2's hele trykflade behandles med et kadesystem af
denne art.

Et andet udfgrelseseksempel er vist i fig. 10
i form af en kade 80, som har lige lasker 81. Disse
lasker er imidlertid ikke anbragt i en razkke bagefter
hinanden, der ligger parallel med fremlgbsretningen,

men forsat bagefter hinanden til samme side. S&ledes er
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f.eks. lasken 81a i fig. 10 forsat opad i forhold til

‘lasken 81. Lasken 81b er forsat opad i forhold til

lasken 81a. Lasken 81c er imidlertid atter forsat
nedad i forhold til lasken 81b, og derefter kommer
yderligere fire nedad forsatte lasker indtil lasken

81d, hvorfra der mod hg¢jre atter sker en forsatning op-
ad. Den fzlles streng af lasker 81, 81a, osv. lgber
alts&d i siksak inden i kaden 80, sdledes at det mellem-
rum, som efterlades efter et eller andet par ruller,
overrulles af en eller anden efterfglgende rulle.

Strengen af lasker 81 hgrer sammen med en
laskestreng 82, hvis lasker er forsat modsat laskerne
i laskestrengen 81 i forhold til ka&den 80's langde-
midterplan. Hvert led af kaden 80 bestar altsa af tre
ruller, som andrer sig periodisk i deres bredde og sup-
plerer hinanden til en enkeltstreng med parallelle
begrensningsflader 83, 84. Et leds tre ruller holdes
sammen af en bolt 85, hvis hoved 86 er placeret i en
forsankning 87 og derfor ikke rager ud over begrans-
ningsfladen 83 eller 84.

' Keden 80 svarer til den kade, der er vist i

fig. 6 og 7. Nabokader 80 stgder med deres endeflader
83 og 84 op til hinanden, s&ledes at der ikke pé& disse
steder er mellemrum uden trykpavirkning. Afstandene
mellem de enkelte ruller i et kadeled overfulles perio-
disk af efterfglgende kaderuller, s& at der opnéds en ens-
artet pavirkning af trykfladen eller formbaltet 1, 2.

I fig. 11 er vist endnu et udfgrelseseksempel af
en kade, ved hvilken man undgdr ulemperne ved upavirkede
striber. Keden 90 er opbygget p& samme madde som kaden
80 kun med den forskel, at laskerne 91a, 91b, 91c
hele tiden er forsat til samme side i forhold til den
foregdende laske. Laskestrengene forlgber altsa skréat
gennem den parallelt begraznsede kade 90. Parellelite-
ten af sidefladerne 97 og 99 opnéds ved hjalp af en
passende aftrapning af de enkelte rullers langder. Efter
et vist antal ruller er den gverste laskestreng 91

kommet i nerheden af kanten, sdledes at vedkommende rulle
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92 er meget smal. P& dette sted afbrydes laskestrengen
91, og en bred rulle 93 tilfgjes. Denne rulle 93

nadr over den totale lazngde af de to foregaende ruller
92 og 92' og nir ned til den naste laskestreng

96. P& den i fig. 11 nedre kant af kaden 90 er der

i mellemtiden sket en fjernelse af laskestrengen 96
fra den sidevarts begraznsning af kaden 90, sidledes

at den rulle 92", som ligger et kadeled foran rullen
92, har en langde, der svarer til rullen 293. Efter
rullen 92" kommer nu to ruller 93' og 93", mellem
hvilke en ny laskestreng 98 begynder. P4 den anden side
fgjer ruller 93' - sig til laskestrengen 96. Der har
altsd fundet et spring sted, hvorved de hidtidige
laskestrenge 91 og 96 er erstattet af laskestrenge-
ne 96 og 98.

Hvad angar udformningen af rullernes sideverts
begraznsninger svarer kaden 90 til kaden 80.

Ved samtlige kader 70, 80, 90 er de yderste
ruller flyvende lejret p& laskekaderne, hvilket muligggr,
at naboenkeltstrenge umiddelbart kan stgde op til hinan-
den.

Et apparat til udgvelse af et fladetryk med de
ovenfor beskrevne kader illustrerer et foretrukket ud-
fgrelseseksempel ifplge opfindelsen til de tilfazlde,
hvor det kommer an pd en flademessig sarlig ensartet
underst@tning, rulning eller bergring henholdsvis varme-

overfgring.

PATENTEKRAYV

1. Presse til udgvelse af et fladetryk pad et
langdeafsnit af en fremlgbende bane, specielt til kontinu—.
erlig fremstilling af plademateriale, som skal dannes
under tryk og eventuelt varme, i hvilken presse banen
styres mellem endelgse formbalter, der lgber med i ba-
nens fremlgbsretning, og som strakker sig over banens
bredde, og i hvilken presse der mellem formbalterne
og plader anbragt over og under bazlterne i en stgtte-
konstruktion findes roterende ruller, som cirkulerer i
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en endelgs fglge i et lzngdeplan vinkelret pé& banen,

og som overfgrer arbejdstrykket fra stgttekonstruktionen
til formbalterne, kendete g net ved, at ruller
ne i léngdeafsnittet (3) er anbragt i mange p& tvers af
banen (4) tat op ad hinanden anbragte, men uafhangigt af
hinanden i banens fremfgringsretning bevagelige rulle-
kader (33, 60, 70, 80, 90), hver bestidende af mindst én
laskekade med pladeformede lasker forbundet ved

hjelp af tvergiende akseltappe, péd hvilke rullerne er
drejeligt lejret. 7

2. Presse ifglge krav 1, k end e tegnet
ved, at pladerne (30,43) er glatte pa den side, som
rullerne ligger an mod.

3. Presse ifglge krav 1 eller 2, k ende teg -
net ved, at rullekaderne (33, 60, 70, 80, 90) i lang-
deafsnittet (3) granser umiddelbart op til hinanden pa
tvaers af banen (4).

4, Presse ifgplge ethvert af kravene 1-3, k en d e -
tegnet ved, at sideverts begransninger for i frem-
lgbsretningen pd hinanden fglgende ruller i en rulle-
keade (70, 80, 90) er forsat pd tvers af fremlgbsretnin-
gen i forhold til hinanden.

5. Presse ifglge krav 4 med rullekeder med lasker,
som forbinder pa hinanden fglgende ruller i fremlgbsret-
ningen, og som sidder parallelt med rullernes ende-
flader, k endete gnet wved, at de lasker (71),
som forbinder to p& hinanden fglgende ruller (72,73), er
forkrgppet sidevarts mellem rullerne (72,73).

6. Presse ifglge krav 1 med rullekader med lige
lasker,'som forbinder p4 hinanden fglgende ruller i frem-
l¢bsretningen, og som'sidder parallelt med rullernes
endeflader, k ende tegnet ved, at flere pa
hinanden fglgende lasker, som hver forbinder to nabo-
ruller, er anbragt forsat i forhold til den med disse
forbundne forudgéende laske til samme side af banen.

7. Presse ifglge krav 6, k endetegnet
ved, at laskerne (91a, 91b, 91c) til en rullekazde (90)
konstant er anbragt forsat til den samme side, og at der
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p& den side af rullekaden, fra hvilken laskekaderne

ved forsztningen fjerner sig, begynder en ny laskekade
(98) efter flere p& hinanden fglgende ruller ved kanten
af rullekzden, medens den laskekade (91), som ligger
nermest kanten pd den anden side, efter et tilsvarende
p& hinanden fglgende antal ruller ophgrer.

8. Presse ifglge krav 6, k ende tegnet
ved, at forsatningsretningen for en laskekades (81)
lasker skiftevis vendes efter flere pd hinanden fglgende
ruller, siledes at laskekaderne (81) inden for en
rullekade lgber i sik-sak.

9. Presse ifglge krav 8, k ende tegnet
ved, at den omfatter to laskekazder (81, 82), hvis lasker
er forsat modsat hinanden.

10.Presse ifglge ethvert af kravene 4-9, k e n -
detegnet ved, at de ydre ruller har forskellig
lengde, sdledes at de ydre begransningsflader (74, 75
og 83, 84 og 97, 99) af en side p& en rullekade ligger
i samme plan.

11. Presse ifglge ethvert af kravene 4-10, k e n -
detegnet ved, at de yderste ruller er flyvende
lejret.

12. Presse ifglge krav 11, kende tegnet
ved, at enderne (86) af de yderste rullers rulletappe
(85) er forsanket i rullernes endeflade.

13. Presse ifglge ethvert af kravene 1-12, k e n~
detegnet ved, at der mellem rullekederne (33,60)
findes flade band (100,100'), som ligger i fremlgbsret-
ningen og st&r vinkelret pé& rulleplanet.

14. Presse ifglge krav 13, kendetegnet
ved, at bandene (100,100') er fast anbragt pa stgtte-
konstruktionen (17,18).

15. Presse ifglge krav 13 eller 14, k end e -
tegnet ved, at mindst ét (100') af bandene pa
en lengdekant er indsat i en langdenot (102) i pladen

(43) og rager ud af denne not (102) mellem rullekaderne

(60).
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16. Presse ifglge krav 15, k ende tegnet
ved, at der ved siden af den i langdenoten (lo2)
vaerende del af bandet (100') er indsat et ekstraband
(103) i langdenoten (102).

17. Presse ifglge krav 15 eller 16, k en d e -
tegnet ved, at bdnd (100') indlagt i pladerne
fglger efter hinanden p& tvers af banen (4) i
afstande af flere rullekader (60).

18. Presse ifplge ethvert af kravene 1-17,
kendetegnet ved, at der mellem stgttekon-
struktionen (17 og 18) og det tilhgrende formbalte
(1, 2) er anbragt en trykoverfgrende plade (26, 27 og
30, 44), som pd den side, der vender bort fra form-
bazltet, har noter (31 og 47, 48) anbragt i fremlgbsret-
ningen og af en dybde, som er stgrre end rullernes dia-
meter, og en bredde, som svarer til rullekadernes
(33, 60) bredde, i hvilke noter rullekadernes tilbage-
géende parter er anbragt.

| 19. Presse ifglge krav 18, k end e tegnet
ved, at pladen (44) har en stgrre tykkelse end den
dobbelte rullediameter og i tvarretningen skiftevis har
en not, der er af en dybde stgrre end rullediameteren,
pd den side, der vender bort fra formbaltet, og en not,
der er af stgrre dybde end rullediameteren, pé& den side,
der vender mod formbaltet.

20. Presse ifglge krav 19, k end et egnet
ved, at de hosliggende begransningsflader (49, 50) for
nabonoter ligger i &t plan.

21. Presse ifplge ethvert af kravene 1-20,
kendetegnet ved, at der pd pladernes (26, 27)
ender findes vendeorganer (37,52), som styrer
rullekaderne (33,60) fra den side af pladerne (26, 27),
som vender mod vedkommende formbalte (1, 2), til den an-

den side og omvendt.
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