Gl

CESKOSLOVENSKA

SOCIALISTICKA

REPUBLIKA
(19)

URAD PRO VYNALEZY
A OBJEVY

POPIS VYNALEZU

K AUTORSKEMU OSVEDCENI

(23) Vystavni priorita
(22) Prihlageno 12 03 82
(21) PV 1696-82

(40) Zvefejnéno 29 04 83

/224 337

(1 (B1)

(51) Int. C1’ A 43 D 25/18

(75)

Autor vynilezu Z£K TFRANTISEK ing., GOTTWALDOV
7f1A JOSEF, GOTTWALDOV

(54) Pneumatickohydraulicky obvod ne napinacim stroji klenkd a pat obuvi

224 337



224 337

Vynélez se tyké pneumatickohydraulického obvodu na napine-
cim stroji klenkl a pat obuvi pro ovl4déni nédsti¥ikovych hubic
8 néstiikovym uUstrojim termoplastického lepidlae

Dosud znémé systémy pro ovlédénf néstrikovych hubic 8 né-
st¥ikovym dstrojfm na napfnacich &trojich obuvi, zejméne ¥ klen-
kové ¥dsti, jsou obvykle slofité elektropneumatické, pripadnd
elektrohydraulické obvody 8 ovlédacimi mechanismye. Tyto obvody
ovlddajf jednak p¥fsuv nandSecich hubic v podélném sm&ru napine-
né obuvi a jednak je dotladujf nebo vedou po tvarové Sabloné a
kone¥nd obstarévajf vytlalovén{ termolepidla 2z néstiikového
dstrojfe. VSechny tyto ukony jsou vykonévény nezévisle na sobé,
pri¥em# zv145t& nezévisly podélny pohyb ndat¥ikovych hubic a
pohyb nést¥ikovych Serpadel mé za nésledek vytvoieni neroviomar-
né vretvy termoplastického lepidla. Ovlédaci obvody s pFfslusny-
mi mechanismy v dosud znémém provedeni jsou znaln& sloZité a tedy
maj{ sklon k astym poruchém. Poruchovost je obzvl&sté u napina-
cich strojl, které tvoirf zéklad vyroby obuvi, neZéddoucim jevem
ovliviujfcfm jak kvelitu napinané obuvi, tak i denni vy¥kon d{lnye.

fZelem vyndlezu je vytvorit jednoduchy ovlédaci obvod né-
st¥ikovych hubic s néstiikovym ustrojfm termoplestického lepidla
na napfnacich strojfch obuvi, zejména v klenkové &é&sti napinané
obuvi, pri¥em# bude vytvofena rovnomdrné vrsiva nanddeného termo-

plastického lepidla.

Podstatou vyndlezu je pneumatickohydraulicky obvod na napfi-
nacim stroji klenkd a pat pro ovliéddnf ndstiikovych hubic s né-
st¥ikovym dstrojim termoplastického lepidla, JjehoZ pneumaticky
$fdicf obvod je tvoren dvdma ¥fdic{imi v&tvemi, z nichZ v prvni
$1dicf vétvi je prostor pied pistem #fdictho vélce propojen pies
prvn{ reverzainf rozvédd& bud s tlekovym zdrojem nebc 8 atmosfé-
rou & v druhé ¥{dicf v&tvi je prostor za pistem ¥fdictho vélce
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propojen pies prvni reverzadni rozvddéd bud s atmosférou nebo

s tlekovym zdrojem, pneumaticky silovy obvod je tvoren &tyrmi si-
lovymi vEtvemi, z nichZ v prvni silové v&tvi je prostor ze pistem
prost¥ikovaciho vdlce propojen pres druhy reverzadni rozvddéd a
t¥eti reverzadni rozvdddd bud s tlakovym zdrojem nebo s atmosfé-
rou a tato prvni silovd vétev je propojena prvni odbodkou s pros-
torem ze pistem uzaviraciho vdlce, druhou odbolkou s prostorem

za pistem najiZdéciho vdlce a t¥eti odbodkou 8 prostorem za pis-
tem dotladovaciho vdlce, v druhé silové vétvi je prostor pied
pistem prost¥ikovaciho vdlce propojen pres t¥reti reverzadni roz-
v4déd bud s atmosférou nebo s tlakovym zdrojem, v t¥eti silové
vétvi je prostor pred pistem uzaviraciho vdlce propojen pFes dru-
h¥ reverzadni rozvddid a t¥eti reverzadni rozvddsd bud s atmosfé-
rou nebo s tlakovym zdrojem a tato tieti silovd vétev je propojena
dtvrtou odbodkou s prostorem pred pistem dotladovaciho vdlce a
pdtou odbodkou s prostorem pied pistem najiZidéciho vdlce, ve Stvr-
té silové vétvi je propojen prostor za ovlddacim pistem t¥etiho
reverzadniho rozvddéde pres rudni rozvddsd bud s atmosférou nebo
s tlaekovym zdrojem, hydraulicky pTrevodovy obvod je tvoYXen hydrau-
lickou v8tvi, v ni% je propojen pracovni prostor prevodového vdlce,
pohybové spira¥eného s ¥idicim védlcem, s prostorem za pistem dévko-
vaciho vdlce & tato hydraulicka vétev je propojena Sestou odboé-
kou pies uzamykaci rozvidéd se zdsobnikem.

Pokrok dosaZeny pneumatickohydraulickym obvodem podle vyna-
lezu spolivd v tom, Ze najiZdéni a dotlddeni ndst¥ikovych hubic
je jednoznadné ovldddno jednoduchou silovou &ésti obvodu, p¥idemi
relativni podélny pohyb téchto ndst¥ikovych hubic je odvozen
od pohybu nosné podpéry s nap1n301m kopytem do stroje. Nas%rikove
tstroji je pak ovlddédno pneumatlckou ¥idici &dsti obvodu a hydrau-
lickou pFevodovou dasti. finnost celého pneumatickohydraulického
obvodu podle vyndlezu je jednoduchd, bezporuchovd a naprosto spo-
lehlivd. Vrstve nandSeného termoplestického lepidla je naprosto
rovnomérnd. Tyto vlastnosti jsou zékladnim~pfedpokladem pro uplat-
néni napinaciho stroje s pneumatickohydraulickym obvodem podle
vyndlezu v modernim obuvnickém provozu. i R

R

Ne p¥ilozeném vykresu je schematicky zndzornén pfiklad pro-
vedeni pneumatickohydraulického obvodu podle vyndlezue

Pneumatickohydraulicky obvod podle vyndlezu jé §§ofen pneu~
matickym ¥f{dicim a silovym obvodem & hydraulickym pfe&pdovim
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obvodem. Pneumaticky Fidici obvod je tvoren dvdma Fidicimi vét-
vemi. V prvni ¥#idici v8tvi I-I je prostor pied pistem ¥idiciho
vélce M1 propojen p¥es prvni reverzadni rozvdd¥d Rl bud s tlako-
vim zdrojem nebo 8 atmosférou. V druhé Fidici vEtvi II-II je
prostor za pistem #idiciho vdlce M1 propojen pies prvni reverzac-
ni rozvdd8& R1 bud s atmosférou nebo s tlakovym zdrojem. Pneuma-
ticky silovy obvod je tvoXen Sty¥mi silovymi vétvemi. V prvni
silové vétvi III-III je prostor za pistem prost¥ikovaciho védlce
M4 propojen pfes druhy reverzaédni rozvdd8d R2 a t¥eti reverzadni
rozvad8é B3 bud s tlakovym zdrojem nebo s atmosférou. Tato prvni
silovd vétev III-III je propojena prvni odbodkou 1=1 s prostorem
ze pistem uzaviraciho vdlce M5, druhou odboSkou 2-2 s prostorem
za pistem naji¥ddciho vélce M2 a t¥eti odbolkou 3=3 & prostorem
za pistem dotladovaciho vdlce M3. V druhé silové vétvi IV-IV je
prostor pied pistem prostiikovaciho vdlce M4 propojen pies tieti
reverzadni rozvdd8d R3 bud s atmosférou nebo s tlekovym zdrojem.

V tPeti silové vdtvi V-V je prostor pied pistem uzaviraciho

vélce M5 propojen pres druhy reverzadni rozvddé& R2 a tfeti rever-
zadni rozvdd88 R3 bud s atmosférou nebo s tlekovym zdrojem. Tieti
silovéd v8tev V-V je propojena &tvrtou odbolkou 4-4 s prostorem
pired pistem dotladovaciho védlce M3 a pdtou odbolkou 5=5 s prosto-
rem pired pistem najiZddciho vdlce M2, Ve Stvrté silové vétvi VI-VI
je propojen prostor ze ovlddacim pistem t¥etiho reverzadniho roz-
védséée R3 pires rudni rozvdds3 R4 bud s atmosférou nebo s tlakovym
zdrojem. Hydraulicky pFevodovy obvod je tvoXen hydraulickou

vétvi VII-VII, v ni% je propojen pracovni prostor pievodového
vdlce M] s prostorem ze pistem ddvkovaciho védlce M6 a tato hy-
draulickd vétev VII-VII je propojena Sestou odbodkou 6-6 pres
uzamykaci rozvddsd RS se zdsobnikem N1, Pistnice ¥idiciho védlce M1
je pevné spojena s plunirem pievodového vdlce MJ., Pistnice dévko-
vaciho vdlce M6 je uspo¥dddne proti jednomu rameni dévkovaci
dvouremenné paky 4, jeji# druhé rameno je kloubové spojeno s ovlé-
danou pistnici 3 prost¥ikovaciho vélce M4, Dévkovaci dvouramennd
péka 4 je uloZena na depu 5 v piesuvném loZisku 6, které je ovla=
datelné Sroubem 7 uloZenym v matici 8 a opat¥enym rudnim madlem Q.
Prost¥ikovaci vdlec M4 je ovlddaci pistnici 2 kloubové spojen

8 jednim remenem pomocné dvouramenné pdky 1, jejiZ otodny kloub
tvori spojeni s pistnici vytladného vdlce M8 termoplastického
lepidla & druhé rameno je kloubovd spojeno s pistnici uzaviraciho
vdlce M5, Tato pistnice uzaviraciho vdlce M5 je pevné spojena
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8 Soupdtkem uzamykecfho rozvédéie R kapaliny se zdsobniku Nlo

Ve vytlainém v4lci M8 je prostor za pistem propojen s prostorem
pred pistem 'a ddle je termolepidlo vytlédeno k prvnfmu vytled-

nému ventilu ¥Z1 a druhému vytlasénému ventilu ¥Z2,

Pneumatickohydraulicky obvod pro ovldddén{ nést¥ikovych hubic
8 nést¥ikovym dstrojf na napfinacfm stroji klenkd a pat vyuZivé
transportntho podélného pohybu nosné podpéry se svrikem na napi-
nacim kopyté z p¥ipravné do pracovni pozice. JelikoZ pii nenéd¥ent
t‘ermobliastického lepidla ndstfikové hubice se v podélném smiru
nepohybujf, je pot¥ebné, aby vykondvely pouze vertikdlni pohyb
a pr{&ny pohyb k boté. Pro zvySeni rovnomérnosti podélného po-
hybu nosné podpéry a tim i mérného mno¥stvi nastiikovaného termo-
plastického lepidla jsou paralelné k pneumatickému Ffdicimu
vélci M pripojeny dévkovaci vélce MG, Zakonfeni nést¥iku v zé-
vislosti na velikosti obuvi se d&je pomocf{ druhého reverzadniho
rozvéd&&e B2 ovlédaného pneumatickym koncovym ventilem, NéstFi-
kové hubice jsou plsobenim najfZdécfho vélce M2 zveddny a jsou
odtladovény od Zablon plsobenfm dotlafovaciho vélce M3 a zéroven
je uzaviracim vélcem M5 piesunut uzamykaci rozvéd&& R3.

Pneumatickohydraulicky obvod je nakreslen v poloze zakoneni
pracovnfiho cyklu napnutf{ pfedeslé boty, ¢imZ je splnéna prvni pod-
minkg pro zshdjenf dalsfho cyklu. Ruénim tladitkovym ventilem Je
splndna druhé podminka, je p¥esunut prvni reverzadni rozvéd&Z Rl
a tlakovy zdroj piesouvé pist ¥fdicfho vélce M1 ze zadni polohy
do polohy piednf. PlunZr prevodového védlce M] nasévé kapalinu
z ddvkovecfho vélce M6 vytlafovanou z ného navic prostiikovacim
vélcem M4 pres d4vkovac! dvouramennou péku 4. MnoZstvi kapaliny
je vyrovnévéno pres uzamykac! rozv4d&E R5 bud ze zésobnfku N1
nebo naopake Koncem nést¥iku piedeslého cyklu byl pFesunut druhy
reverzadnf rozv4dd¥& B2 do polohy, v ni% tlakovy zdroj pies tetd
reverzatnf rozv4d&® R3 zdvihé néstiikové hubice plsobenim najiZ-
‘d&ctho vélce M2 a p¥itladuje Jje k sob& pisobenim dotladovaciho
vélce M3, Sou¥asnd uzaviracf vélec M5 presune Soupdtko uzamyke-
ctho rozvédé&e RS, Prost¥ikovaci vélec M4 presune pres pomocnou
. dvouramennou péaku 1 pist vytlatného vdlce M8 a je naséto termo-
plastické lepidlo. Zakon&eni mezicyklu je déno prvnim reverzainim
rozvédétem Rl, poté je zehéjen pohyb ¥fdictho vélce ML, nosné
podpéra s botou jde do stroje a plunir prevodového védlce M7 vy-
tlatuje kapalinu do dévkovactho vélce M6, nebot uzamykaci rozvé-
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ds& R5 Jje uzavien plsobenim uzaviraciho vélce Md. SouZasnd Je
presunut druhy reverzafnf rozv4dd& R2, tlakovy vzduch z tlakové-
ho zdroje proudf pFes t¥etf reverzalil rozvdds& R3 a druhy rever-
zadnf rozvdds% B2 jednak do najfZddcfho vélce M2, ndst¥ikové hu-
bice naj{%d&jf na stélku a jednek do dotlafovacfho vélce M3, née
strikové hubice se rozji%d8jf od stiedu k Zebloném. Uzaviraci
vélec M5 piesune uzamykaci rozvddéE RS a soulasnd pies pomocnou
dvouramennou péku 1 uzavie p¥ftok termoplastického lepidla do vy~
tla&ného prostoru vytla¥ného vélce M8 Cyklus je dokonZen plsobe-
nim dévkovactho vélce ME, ktery pres ddvkovaci dvouramennou péku 4,
proat¥ikovac! vélec M4 & pomocnou dvouramennou péku 1 plsobi

na pistnici vitlatného vélce M8 a termoplastické lepidlo je vytle-
govéno pres prvnf vytlainy ventil ¥Z1l a druhy vytladny ventil VZ2
na stélku napfnané obuvi v jejf klenkové ¥dsti. Na polédtku pra=-
covni smdny nebo po deldfm pFerudenf préce je nutné vidy vytladit
pisobenim rudnfho rozvéd&&e R4 prepdlené termoplastické lepidlo.
Tlakovy vzduch v druhé silové v&tvi I¥=]IV piresune prostiikovact
vélec M4 a tim je vytladeno termolepidlo z néstiikového syatému.
Posouvénim &epu 5 dévkovacf dvouramenné péky 4 je m¥n¥no mérné
mno¥stvi termoplastického lepidla nanéseného ve vrstvdch na atél-

ku obuvi.
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Pneumatickohydraulicky obvod na napinacim stroji klenkid a
pet obuvi pro ovl4ddni ndst¥ikovych hubic s ndstiikovym dstrojim
termoplastického lepidla, jehoZ vytladny vdlec je pistnici spojen
s dvouramennou pdkou ovlddajici jednak pistnici uzaviraciho vdlce
pevnd spojenou s Soupdtkem uzamykeciho rozvddéle a jednsk ovlidda-
ci pistnici pneumetického prost¥ikovaciho vdlce s ovlddanou pist-
nici kloubové spojenou s jednim remenem dévkovaci dvouramenné
pdky uloZené na presuvném Sepu & s druhym ramenem uspo¥idanym
proti pistnici ddvkovaciho vdlce a sestdvajici z pneumatického
¥{diciho a silového obvodu, jekoZ i z hydraulického prevodového
obvodu, vyznadujici se tim, Z%e pneumaticky Pridici obvod je tvo-
Yen avéma ¥{dicimi vtvemi, z nich¥ v prvni #{dici vétvi (I-I)
je prostor pYed pistem ¥Fidiciho vdlce (M1) propojen p¥es prvni
reverzadni rozvddéé (R1) bud s tlakovym zdrojem nebo s atmosfé-
rou & v druhé ¥idici vétvi (II-II) je prostor za pistem ¥idiciho
vdlce (M1) propojen p¥es prvni reverzadni rozvddéé (R1) bud
s atmosférou nebo s tlakovym zdrojem, pneumaticky silovy obvod
je tvoden Styimi silovymi vétvemi, z nichZ v prvni silové
vétvi (III-III) je prostor ze pistem prostiikovaciho vdlce (14)
propojen pYes druhy reverzadni rozvddé& (R2) a treti reverzalni
rozvadéeé (R3) bud s tlakovym zdrojem nebo s atmosférou a tato
prvni silovd vétev (III-III) je propojena prvni odbolkou (1-1)

g prostorem za pistem uzaviraciho vdlce (I5), druhou odbocd-

kou (2-2) s prostorem za pistem naji%ddciho vdlce (M2) a t¥eti
odbodkou (3-3) s prostorem za pistem dotlalovaciho vdlce (M3),

v druhé silové vitvi (IV-IV) je prostor p¥ed pistem prostiikova-
ciho vdlce (M4) propojen pres tireti reverzadni rozvddéc (R3) bud
s atmosférou nebo s tlakovym zdrojem, v t¥eti silové vétvi (V-V)
je prostor pred pistem uzaviraciho vdlce (M5) propojen pFes
druhy reverzadni rozvdddd (R2) a t¥eti reverzadni rozvddds (R3)
bud & atmosférou nebo s tlekovym zdrojem a tato t¥eti silovd
vétev (V-V) je propojena &tvrtou odbodkou (4-4) s prostorem pred
pistem dotladovaciho vdlce (M3) a pdtou odbolkou (5-5) s prosto-
rem pied pistem najiZdéciho vdlce (MZ), ve Stvrté silové

vétvi (VI-VI) je propojen prostor ze ovlddacim pistem t¥etiho
reverzadniho rozvidide (R3) phes rudni rozvddd& (R4) bud s atmo-
sférou nebo s tlakovym zdrojem & hydraulicky pFevodovy obvod je
tvo¥en hydrsulickou v&tvi (VII-VII), v niZ je propojen pracovni
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prostor pPevodového vdlce (MT), pohybovd spiaZeného & Fidicim

vélcem (M1), s prostorem za pistem dévkovaciho vélce (M6) a tato
hydraulické vétev (VII-VII) je propojena Seatou odho&kou (6-6)
pies uzemykacf rozv4dd&& (R5) se zdsobnikem (Nl).
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