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(54)  Sm¥s na bdzi zpinovatelného polystyrenu

Vynélez se tyké smSsi na bézi zpénovatel-
‘ného polystyrenu se zlepSenfmi zpracova-
telskymi vlastnostmi zejména lepivosti
p¥i predp¥novéni. Zédaného u&inku se do-
séhne pomoci impregnace &éstic polystyrenu
hydrogenovanymi %ivoli¥nymi tuky a stea-
rétu kovd 2. skupiny periodické soustavy.
Vynélez mi¥e byt vyuiit p¥i vyrobd
polystyrenu a jeho zpracpvévéni.
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Vynélez se tyké sm8si na bézi zp¥novatelného polystyrenu se zlepienymi zpracovatel=
gkymi vlastnostmi. .

Dosud vyrédbény zpénovatelny polystyren, zejména ve tvaru perlifek nemé optimélnf zpra-
covatelské vlastnosti, P¥i zpracovédnf se v predp¥novadle vytvéd®f zhluky perlilek, kterd
komplikuj{ dal¥{ zpracovatelské operace. Nepiedp¥néné 1 piedp&n&né perlifky se pii
vzé jemném kontaktu elektrickm nabfjeji, coZ negativn& ovlivnuje t¥f{d&n{ surového materiélu
na jednotlivé frakce podle velikosti dstic, zpomaeluje transport meteridlu a zvyZuje ne-
bezpedi po¥dru a vybuchu. Pondvad? neupraveny materidl vidycky obsahuje ur¥ity maly
pod1l éﬁstic velmi malych, tzv, prachovy pod{l, usazuj; se tyto ¢dstice obsahujic{ elek-
trostaticky néboj ne plochdch forem a celého za¥izenf, které pak vyZaduje pravidelns,
dosti obtiZné &iXténi. Hotové vyrobky z p&nového polystyrenu, predeviim vSak tvarovky

‘men8ich rozm&rd a &asto komplikovangeh tvard, vyZaedujf, aby plochy formy byly mazény
slouteninami umo#nu jfcimi snadné vyjmutf'vyrobku z formy. V&tSinou pouZ{vané silikonové
oleje v3ak ji% ve velmi malych mno¥stvich zvyZujf hoflavost meteriglu. Krom& uvedenych problé-
mﬁ'je p¥i zpracovdn{ zp&novatelného polystyrenu broblém dosti dlouhé periody chlazeni ve
vypérovacim cyklu, co? vyrobu zna¥n¥ zpomaluje. ‘

Z uvedenych ddvodd je zp&novatelny polystyren %asto uprsvovén jemn’mi ¥ésticemi pev- |
nfch pétek, Jjako jsou hydroxidy neto kysli&nfiky kovl, soli, amidy ¢i estery mastnych
kyselin apod. Rovnom&rnost naneseni je tak riznfmi zplsoby zlep¥ovéna tak, Ze U¥inné
14tka se nand3f ve form& roztoku, emulze &i suspenze (nap¥. %s, AO ¥, 205 222).

Nevyhodou vitSiny t¥chto adititv je fakt, %e 1létka zlepSuje obvykle n&kterou ze zpraco-
vatelskych vlastnost{, napf. lepivost pii pfedpéﬁovéni, nepisobf viak zlepXen{ viech zpra-
covatelskych parametrd. NandZen{ velmi u&inngch substanc{ ve fo;mé roztokd &i disperzi
se provéd{ nejlast&ji v suddrnéch pred t¥{dénim a materidl naneseny na povrchu se stiré
a zalepuje t¥{dile, takZe vyZaduje periodické ¢isté&nf{, Navic takto upraveny‘materiél vy~
kazuje zvySenou nasékavost,

Vy¥e uvedené nedostatky nemé smEs na bézi zp&novatelného polystyrenu, kterd se sk1l4d4
ze 100 hmot. 4118 zp¥novatelného polystyrenu, 0,05 a% C,5 hmot. d118 hydrogenovangch 3i-
vo&isnfeh tukd s teplotou téni do 100 °c a 0,005 a% 0,1 hﬁot. df{1) stearétu kovl 2. sku~

\ piny periodické skupiny.
\ Produkt je zdravetn® zcela nezévadny,narozdil od n¥kterych ostatnich aditiv Jje hlavnf
il:l.o!kn hydrogenovand tuky potravindPskou surovineu, |
} 2ivodi%né tuky mohou byt mono-, di- a triglyceridy mastngch kyselin nebo jejich sm¥si,
‘Jako druhé slozky aditiva je vyhodné rouZit{ stearénu vépenatého.
‘ Prednost! zpénovatelného polystyrenu dle vyndlezu jsou vyborné zpracovatelské vlast-
\nosti tykaaici se viech féz{ zpracovéni, t.j. t¥{d&ni jednotlivych frakef v dtstedku
sni!eni elektrostatického nébo je, uplné potlaleni tvorby slepkl piFi predp&novént, sna¥%{
prepravovéni predp&n&n’ch perli. Vyznamné je skutednost, %e se v disledku omezen{ dtatic-
kého néboje nevytvé’{ ns zaiizenfch povlek jemnych perli tzv. prachového podflu. P¥i vypé-
novéni se do urtité mfry zkracuje dobas chlazeni, vyrobky lze bez obt{iZ{ vyjmouth forem
ani? se forma predem vymazévé oleji a povrch vyrobku mé velmi dokonaly povrch. Tato dprava

»ﬁho!ni tedy komplexn{ zlep¥enf zpracovatelskych vlastnostf,
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Prednosti sm&si na bézi zpéﬁovatelného polystyrenu podle vynélezu ukazuif{ nésledu~
,Jfet piikladys
Pf{klad 1

1 g zp&rnovatelnéhn polystyrenu o velikosti perel 1,0 a% 2,0 byl predp®n¥n na mate-
ridl o m&rné hmotnosti cca 20‘kg/m3. Po piredp&né&n{ byla urlena lepivost vyJjéd¥end v %
objemovych slepkt, Predp&né&ny materidl byl po 24 h zrénf{ vypdn¥n ve form& 30C x 200 x
110 em. P¥i vyp¥novéni byl kontinuélnd sledovén pribéh teploty bloku. Zlom na *asové
k¥ivce teploty uvnit# bloku byl vzat jako konec chladfcfhe cyklu. U nepXedp&ndnych
perel byla stanovena néchylnost k tvorb& elektrostatického néboje, m&fenim vodivosti
_vyp&né&ného materiglu. U bloku pénového polystyrenu byla posuzovéna kvalita svafen{ a

povrchu a snadnost vyjimdnf z formy. Vysledky jsou shrnuty ¥.tabulce I.

Pr{klad 2
Postup podle p#fkladu 1 byl opakovén s tim rozd{lex, %e na povrch nepredpé&n&n¥ch perlifek

fylo naneseno 0,1 hmot. d{1i distearylamidu zaZmichénim na pomaloh&Zném misiti po dobu
20 minut. Po zpracovéni materidlu bylo provedeno vyhodnoceni obvyklym zplsobem., Vysledky

jseu uvedeny v tabulce I.

Pr{iklad 3
Postup podle pffkladu 1 a 2 byl opakovén s tim rozdflem, %e na povrch perlidek ZFS

byl nadévkovédn pré¥ek smési 0,09 hmot. d{1d4 hydrogenovanych Zivodi¥nych tukd = teplotou
tént 60 °C (obchodnf nézev Polynol A) a 0,01 hmot. 4110 stearanu vépenatého. Produkt

byl zpracovén: a vyhodnocen obvyklym zplsobem., Vysledky Jsou uveceny v tabulce I.

P¥{klad 4

Postup podle pi#fkladu 1 byl opakc&én s tim rozd{lem, Ze na perle byla v pomaloh&Zném
mi{siéi nanesena vodnéd disperze sm&si 0309 hmot. dil& Folynolu A a C,01 hmot., 4118 steara-
nu vépenatého. Produkt byl zpracovén a vyhodnocen obvykly¥m zptsobem. V¥sledky Jjeou uve-

"deny v tabulce I.

Tabulka I
Vzorek dle piikladd &. Lepivost v vodivost nasékavost doba
predp&novadle (s) (% objem.) chlazenf’
(% slepkd) (min)
1 17,5 | 5,104 0,80 7,3
2 4,5 7.10713 0,95 7,2
3 0,7 2.,10712 0,70 6,4
4 1,0 5,10712 1,85 5,9

PRKEDMET VYNKLEZU
Smés na bézi zpénovatelného polystyrenu, vyznalend tfim, Ze se skl4d4 ze 10C hmot. df1d
zp&novatelného polystyrenu, C,05 a% 0,5 hmot. 4118 hydrogenovanych Zivo¥i¥nfch tukd s te-
plotou ténf do 100 °¢ a 0,005 a% 0,10 hmot. d118 steardnu kovi 2. skupiny periodické sou-

stavy.
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