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Wynalazek niniejszy dotyczy materja-
low tapicerskich, stosowanych do wysciela-
nia poduszek i innych artykuléw tapicer-
skich, jak np. materacéw, w celu nadania
im sprezystosci.

Wtiokna pochodzenia zwierzecego lub
roslinnego, stosowane do rozmaitych celéw,
przesycano rozmaitemi kleiwami, jak np.
guma lub klejem gumowym, znanym pod
nazwg lateksu,

Celem niniejszego wynalazku jest u-
mozliwienie nadawania poduszkom lub in-
nym wyscielanym wyrobom tapicerskim $ci-
‘§le okreslonych, wlasciwych im ksztaltow
oraz w pewnych przypadkach umozliwienie
wiycia minimalnej ilosci materjalow tapi-

cerskich, stosowanych do wyscielania
przedmiotéw powyzszych, w celu osiagnie-
cia jak najwigkszej objgtosci wyscietanych
wyrobéw tapicerskich.

W tym celu masa zmieszanych ze soba
wlékien, stosowanych zwykle do wysciela-
nia wyrobéw tapicerskich, np. wlosia kon-
skiego, szczeciny lub ich namiastek w ro-
dzaju, np. trawy algierskiej lub wlékien
kokosowych, po skrzepnigciu zostaje zmo-
czona kleiwem, poczem nadaje si¢ jej we-
dlug wynalazku pozadany ksztalt przez
formowanie na podstawie, lub tez masa ta
zostaje umieszczona w formie pozadanego
ksztaltu bez jej sttaczania i nastepnie wy-
suszona. W wyniku powyzszego postepowa-



nia otrzymuje si¢ nieostonieta mase wy-
, §ciotki tapicerskiej, ktéra ugina si¢ sprezy-
$cie przy ‘naciskaniti dazac jednak zawsze
do zachowania lub przybrania zpowrotem
nadanego jej poprzednio ksztaltu. W ten
sposob, stosujac ilo§é materjalu uzywanego
do wyscielania wyrobéw tapicerskich, ktéra
normalnie wystarcza zaledwie do wypelnie-
nia w stanie niezwigzanym, t. j. luZnym da-
nej przestrzeni, mozna wyscieli¢ te prze-
strzeri trwale, bez koniecznosci wtlaczania
do niej kilkakrotnie wigkszej ilosci mate-
rjatu wyscielajacego.

Kleiwo, powlekajace poszczegolne wiok-
na materjalu wyscielajacego, usuwa w
mniejszym lub wigkszym stopniu daznosé
tych wlokien do przybierania przez nie
coraz to innych ksztaltéw w masie, wskutek
czego masa, utworzona z tych wlékien,
krzepnie podczas jej suszenia tak, iz po-

szczegolne wiokna zachowuja swoj ksztalt

i polozenie, nadane im przy umieszczaniu
ich w formie.

Ponadto kleiwo tworzy po skrzepnieciu
gietka powloke lub ostone, przystosowujaca
sie do ksztaltéw i rozmieszczenia poszcze-
golnych widkien masy, przyczem powloka
ta réwniez dazy, w razie jej odksztalcenia,
do zachowania pierwotnego ksztaltu.

Ponadto uzyskuje si¢ zwiazanie ze soba
poszczegolnych wiokien, co powoduje, ze
masa materjalu wyscielajacego ma daznosé
do zachowania nadanego jej ksztaltu.

Do tego celu moze byé uzyte dowolne

kleiwo, ktére przy zastosowaniu go w ma-

tych ilosciach jest gigtkie po skrzepnigciuy,
np. roztwér gumy, lateks, roztwér gutaper-
ki, klej i tym podobne kleiwa.

W razie uzycia gumy w dowolnej od-
powiedniej postaci, mozna ja poddaé¢ wul-
kanizacji przy temperaturze, nie oddzialy-
wajacej szkodliwie na wiékna.

Jasnem jest, ze mozna stosowaé mie-
szaning wlékien réznego rodzaju zmiesza-
nych ze soba, lub tez wlékna utozyé war-
stwami, z ktérych kazda sklada si¢ z inne-

go rodzaju wickien. Zewnetrzna, czyli goér-
na warstwa wysciétki moze byé np. utwo-
rzona z wlosia koniskiego, podczas gdy war-
stwa §rodkowa lub dolna moga sktadaé sig
z jego namiastki.

Wiékna materjalu wyscietajacego, np.
wlosia kofiskiego, moga by¢ zwilzane i po-
wlekane kleiwem, np. lateksem, kazde zo-
sobna, przez przeprowadzenie tych wiokien
przez walki, pokryte kleiwem.

W ten sposéb potraktowane wlosie roz-
preza si¢ niezwlocznie po wyjsciu z wal-
kéw i moze byé zaraz umieszczone w for-
mie, a nastepnie suszone.

Witosie lub wiékna innego rodzaju mo-
ga byé réwniez powlekane przez zanurza-
nie ich w lateksie lub innem kleiwie, wzgled-
nie przez natryskiwanie ich kleiwem, Wiok-
na powleczone kleiwem moga by¢ nastep-
nie przepuszczane przez gremplarke w ce-
lu ulatwienia ich rozprezania si¢ przed na-
dawaniem masie wléknistej pozadanego
ksztaltu lub umieszczeniem jej w formie.
Powleczone kleiwem wlékna moga byé¢
przenoszone zapomoca widetek.

Powleczone kleiwem, rozprezone wiékna
moga byé umieszczane w formie bezpo-
$rednio po ich powleczeniu lub tez suszy sie
je czeéciowo w malych wiazkach, poczem
juz czeséciowo wysuszone wigzki wiékien
daja sie z tatwoscia umiescié w formie.

Wi6kna materjalu wyscielajacego moga
byé umieszczane w formie w stanie rozpre-
zonym w luZnej masie przed ich powleka-
niem lateksem lub innem kleiwem. Powle-
kanie to moze byé¢ uskuteczniane przez za-
nurzanie wypelnionej tym materjalem for-
my w lateksie lub innem kleiwie.

We wszystkich tych przypadkach umie-
szczona w formie masa z wiékien moze byé
nastepnie usunigta z formy lub tez forma
moze byé wyjeta z masy przez podnoszenie,
skoro masa z wlékien wyschnie czesciowo
chociazby do takiego stopnia, zeby zacho-
wala ksztalt, nadany jej przez forme, o ile
masa ta nie jest nastgpnie przenoszona lub
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nie ulega innym dzialaniom. Wyjeta z for-
my mas¢ poddaje si¢ suszeniu, przyczem
jej wysychanie odbywa si¢ znacznie szyb-
ciej, niz gdyby ta masa znajdowala sie w
dalszym ciagu w formie.

Forma powinna byé wykonana tak, aby
kleiwo moglo swobodnie $ciekaé z jej wne-
trza, przyczem moze byé wyposazo-
na w $cianki dziurkowane lub tez wykona-
ne z krat w celu ulatwienia $ciekania z niej
kleiwa. .

Zeby ulatwi¢ zanurzanie wiodkien lub
masy z wlékien w kleiwie oraz $ciekanie
kleiwa z masy, umieszczonej w formie, klei-
wo powinno byé, oczywiscie, dostatecznie
plynne, podobne np. do zwyklego lateksu
z gumy,

Mozna tez rozscielaé¢ warstwy luznych
wlékien o jednakowej grubosci na plaskiej
desce lub innej podstawie, a nastgpnie po-
wlekaé wlékna kleiwem przez zanurzanie
deski lub podstawy wraz z wléknami w
kleiwie.

W przypadku stosowania lateksu, o-
trzymywanego z gumy, zdarza sieg, iz do za-
nurzonego w nim wlosia korskiego lub wié-
kien innego materjalu wyscielajacego, bez

- uprzedniego specjalnego przygotowania te-

go materjalu lub bez parokrotnego zanurza-
nia, nie bedzie przylega¢ dostateczna ilosé
gumy, niezbedna do utworzenia nalezytej
powloki na wléknach.

Aby ulatwié przywieranie gumy do wlo-
sia koriskiego lub innych wlékien, luzna
mase, utworzona z wlékien, mozna przysy-
pa¢ uprzednio jakimkolwiek proszkiem
wchlaniajacym, np. francuska kreda lub ga-
szonem wapnem. Przy zanurzaniu formy z
umieszczona w niej luzna masa z wlosia lub
innych wlékien do plynnego lateksu z gu-
my proszek wchlania wode, znajdujaca sie
wpoblizu kazdego poszczegdlnego wlékna
i w ten spos6b sprzyja zlepianiu si¢ czaste-
czek gumy, pltywajacej w lateksie i tworzy
powloke, otaczajaca kazde wiokno.

Scianki formy moga byé powleczone gli-

ceryna, rycyna lub innym $rodkiem, zapo-
biegajacym przywieraniu gumy do $cianek
formy. .

Jezeli luzna masa wlosia lub innych
wlékien posiada znaczna grubosé, to ciezar
nalozonej na nig warstwy powleczonych
kleiwem wlékien dazy do sttoczenia leza-
cych pod nig wlékien, wskutek czego masa
ta, bedac bardzo mokra, opada na dno for-
my. W celu zapobiezenia temu oraz aby o-
graniczy¢ kurczenie si¢ masy podczas jej
wysychania, s stosowane podpérki, roz-
mieszczone w pewnych odstgpach jedna od
drugiej wewnatrz luznej masy wlosia lub
innego rodzaju wiékien. Podpérki te usu-
wane sa nastepnie po czesciowem lub cal-
kowitem obeschnigciu masy lub tez pozo-
stawiane w niej na stale. Np. cienkie prety
drewniane ukladane sa w pewnej od siebie
odleglosci w kierunkach poziomym i piono-
wym wpoprzek formy, przyczem korice ich
osadza si¢ w otworach, wykonanych w
$ciankach formy. W podobny sposéb moga
byé réwniez naciagnigte wpoprzek formy
sznurki. Drazki te lub sznurki sa usuwane
z wysuszonej masy wysciotki lub tez pozo-
stawiane w niej na stale.

Innym jeszcze srodkiem do podtrzymy-
wania luznego wlosia lub innych wiékien sa
sprezyny tapicerskie, rozstawione pionowo
w pewnej odleglosci jedna od drugiej we-
wnatrz formy, przyczem sprezyny te zosta-
ja otoczone luZzna masa wiékien. Jezeli spre-
zyny posiadaja prawidlowy ksztalt spiral-
nych lub walcowych sprezyn zwojowych, to
moga one byé usuniete z masy po jej wy-
schnigciu lub tez moga pozostaé¢ w wysuszo-
nej masie; spelniajac zwykle zadanie spre-
zyn tapicerskich; w tym celu spreiyny te
moga byé zwezone posrodku lub tez posia-
da¢é ksztalty barylkowate.

Na rysunku przedstawiony jest przy-
ktad wykonania wynalazku. Fig. 1 przed-
stawia widok perspektywiczny poduszki,
fig. 2 — widok perspektywiczny formy,

_wyposazonej w $rodki, zapobiegajace stla-



czaniu si¢ w niej powleczonych kleiwem
mokrych wlékien; fig. 3 — widok -perspek-
tywiczny formy podwéjnej; fig. 4 — widok
perspektywiczny formy, zaopatrzonej w od-
miennie wykonane $rodki do zapobiegania
sttaczaniu sie w niej mokrych, powleczo-
nych klejem wlékien; fig. 5 — widok per-
spektywiczny nastepnej odmiany formy, a
fig. 6 — przekréj perspektywiczny formy,
wyjasniajacy przebieg wytwarzania wyscie-
tanej poduszki, wzmocnionej sprezyna-
mi.

Litera a oznaczona jest forma, z ktérej
podstawy wewnatrz wystaje pewna liczba
drazkéw b. Wiékna, np. wlos konski, uto-
zone sa dokladnie, lecz nie sa $cisniete w
formie a dokota drazkéw b. Forma a z za-
wartemi w niej wléknami zostaje obrocona
na bok w ten sposéb, ze drazki b zajmuja
polozenie poziome; nastepnie forma zostaje
zanurzona tym bokiem w kleiwo, np. lateks,
a po wyjeciu z kleiwa zostaje ustawiona na
tym samym boku w celu wysuszenia.

W odpowiednich $ciankach formy wy-
konane sg otwory ¢, utatwiajace doptyw i
odplyw kleiwa z formy. Gérny otwér formy
a moze byé przykryty deska, lecz nie jest
to istotne.

Drazki b podtrzymuja wlékna materja-
tu wyscielajacego, gdy te ostatnie sa je-
szcze mokre i zapobiegajg ich opadaniu
pod ciezarem kleiwa podczas podnoszenia
formy oraz podczas $ciekania z nich kleiwa.

Gdy masa powleczonych kleiwem wié-
kien jest juz dostatecznie sucha, aby méc
zachowaé ksztalty nadane jej w formie (o
ile masa ta nie ma byé przenoszona), zosta-
je ona wysunieta z formy przez jej odwré-
cenie. o

Na przeciwlegltych stronach wspélnej
podstawy d moga byé utworzone dwie for-
my a, przyczem obydwie sa wyposazone w
wystajace z tej podstawy drazki b, jak to
przedstawiono na fig. 3.

Po napelnieniu materjalem wysciela-
jacym jednej z form i przykryciu jej deska,

catosé zostaje odwrécona na druga strone,
poczem zostaje napelniona druga forma.
Podwéijna ta forma moze byé nastepnie za-
nurzana krawedzia i ustawiana do obe-
schniecia w sposéb, opisany powyzej.

Inne srodki, zapobiegajace opadaniu
materjalu wyscietajacego w formie, sa uwi-
docznione na fig. 4, zgodnie z ktéra wpo-
przek formy a ciagna si¢ sznurki e lub draz-
ki f, umocowane koricami ¢ i rozmieszczone
w pewnych odstepach jeden od drugiego
zaréwno w kierunku pionowym, jak i po-
ziomym.

Przy wyjmowaniu masy z formy sznurki
e zostaja przeciete i moga pozosta¢ w ma-
sie na state.

O ile zostana zastosowane drazki f mo-
ga one byé wprost wyciagnigte z masy lub
przeciete w tymze celu.

Fig. 5 przedstawia sprezyny tapicerskie
8, umieszczone w formie a w celu podtrzy-
mywania mokrych, powleczonych kleiwem
wlékien materjalu wyscietajacego i zapo-
biegania ich opadaniu.

Nastepnie, sprezyny g moga byé wykre-
cone z uksztaltowanej w formie i wysuszo-
nej masy lub tez moga by¢ w niej pozosta-
wione jako jej wzmocnienie.

Do poduszki z rozprezonego wlosia koii-
skiego lub innych wtékien, ktérej nadany
zostal ksztalt zapomoca formy, moga byé
przymocowane tapicerskie sprezyny h przez
osadzenie ich jednym koricem w poduszce,
jak to jest uwidocznione na fig. 6. Sprezy-
ny h sa przymocowane do specjalnych,
splecionych na podobienistwo siatki sznur-
kéw i umocowanych na drucianej ramie j,
opartej na pétkach 2 w formie a. Pod sznur-
kami temi oraz nad niemi zostaje utworzo-
na w opisany powyzej sposéb poduszka
wyscietana [

Wykonane wedlug wynalazku wyscie-
tane poduszki tapicerskie moga byé, jak
zwykle, przykrywane pokrowcami lub u-
mieszczane w pokrowcach z tkanin. Pomie-
dzy pokrowcem i poduszka moze by¢ umie-



szczona warstwa gabczastego kauczuku,
waty bawelnianej, welny lub filcu.

ZLastrzezenie patentowe.

Sposéb wyrobu poduszek tapicerskich,
znamienny tem, Ze luzna mas¢ zmieszanych
wlékien tapicerskich, jak np. wlosia koii-
skiego, szczeciny, trawy algierskiej, wié-
kien kokosowych lub tym podobnych zwil-

za si¢ kleiwem, zwlaszcza lateksem gumo-
wym, sprasowuje w ksztalt poduszek, a na-
stepnie suszy.

Raymond George
Harvey Greenham.
Angus Douglas Vickers.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego -Nr 18370.
- Ark. 1.




Do opisu patentowego Nr 18370.
Ark. 2.

.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszaiva.



	PL18370B1
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


