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Przedmiot wynalazku niniejszego sta-
nowi sposéb wyrobu materjaléw zdobni-
czych o wygladzie supelkowatym runia-
stym lub o podobnym wygladzie, Materja-
ty te, pociete na cienkie arkusze, mozna
naktadaé¢ na tlo barwne lub czarne z two-
rzywa plastycznego, papieru, skory i t, d.

Spos6éb powyzszy opiera si¢ na ‘spo-
strzezeniu, ze jezeli w masie plastycznej,
zawierajacej zawieszone czastki stale, naj-
lepiej o ksztalcie ptaskim lub wydluzonym,
np. czastki esencji wschodniej, t, j. emulsji
wodnej blyszczacych czasteczek, otrzymy-
wanych zazwyczaj z tuski pewnych ryb, al-
bo drobne krysztalki, powstaje pecherzyk
gazu, ktory sie¢ nast¢pnie splaszcza wsku-
tek ciSnienia z zewnatrz oraz wskutek po-
chtaniania gazu, ktéry go wytworzyl, to w

.masie stwardnialej zachowuje si¢ obraz te-
go pecherzyka skutkiem trwalego przesu-
wania czastek stalych w masie. Wynik jest
tem efektowniejszy, im bardziej blyszcza
czastki stale oraz im silniej zalamuja $wia-
tto, Wynik ten moze si¢ zmieniaé, zaleznie
od ilosci wytworzonych pecherzykéw, od
ich wielkosci, odleglosci miedzy niemi oraz
ich potaczenia. ‘

Pecherzyki mozna wytwarzaé rozmaite-
mi sposobami, Sposéb najprostszy polega
na tem, ze octan celulozy, celuloid i podob-
ne masy plastyczne z zawieszona w nich
jednolicie np. esencja wschodnig ogrzewa
si¢ do temperatury wyzszej od temperatu-
ry wrzenia zawartego w tej masie rozpu-
szczalnika, przyczem na powierzchnig tej
masy nie nalezy wywieraé ci$nienia, kt5-



reby mogle proesskadzaé ulatnianiu sie
tych pecherzykéw,

Przy uzyciu octanu celulozy, zawieraja-
' cej ‘jako. rozpuszczalnik aceton, ktérego
temperatura wrzenia wynosi 45°C, tempe-
ratur¢ masy podnosi si¢ do 50 — 60°C, a
nawet wyzej, aceton zamienia si¢ w pare ¥
w calej masie wytwarzaja si¢ najprzéd pe-
cherzyki male, a stopniowo coraz wigksze,
skutkiem laczenia si¢ pecherzykéw sasied-
nich, W ten sposéb zaleznie od czasu trwa-
nia podgrzewania oraz -od utrzymywanej
temperatury mozna dowolnie regulowaé
wielko$é wytworzonmych pecherzykow od-
. powiednio do zadarego wyniku -ostatecz-
aego. . :
Przy uzyciu celuloidu, ktérego rozpu-
szczalmikiem jest alkohol, wrzacy w tem-
peraturze zbyt wysokiej, mozna ten rozpu-
szczalnik zastapié cze$ciowo acetonem, -
terem lub podobnym rozpuszczalnikiem o
nizszym punkcie wrzenia. W ten sposéb w
chwili wytwarzanta pecherzykéw untka sie
ogrzewania masy do temperatury, mogace;j
spowodowaé zétkniecie,

Oczywiscie w razie potrzeby zamiast
niskowrzacego rozpuszczalnika mozna do
masy plastycznej dodawaé wszelkie mate-

rjaly takie, jak weglan amonowy, ktére roz--

ktadajac ‘sie, wytwarzaja gazy -altbo pary,
powodujave powstawanie pecherzykow,
Mozna np. postepowaé, jak ‘mizej:
Najprzod przygotownje sie plyty lub
rodzaj kebiercow z materjatu plastyczne-
go, zawierajacego czastki blyszczzce, np.
esercje wschodnia, stosujac w tym celu ja-
kikolwiek sposéb, jak wyciagamie, Tozpla-
szczamnie atbo te spostb nastepujacy:
Majar do rozporzadzenia prase ‘bloko-
wg © wymiarach 1,50 m X 0,75 m, wytwa-
rza si¢ w miej z masy plastycznej zawiera-
jatej pigmen'ty i wzigtej wprost z gniotow-
‘nika bHlok o grubosci np. 30 cm. 'W tym ce-
lu wystarczy mase poddat kitkuminatowe-
mru ogrzewaniu i stlaczaniu. Blok ten, wy-

jety ma poraco toztina sie ha 'sze§é réw- .

nych czesci o grubosci 30 cm, 50 cm dtugo-
éci i 37 cm szerokosci, Kazda z tych cze-
éci umieszcza sie znowu w prasie takiej
samej jak poprzednio, ogrzewa i stopnio-
wo stlacza, az materjal rozpostrze si¢ na
calej powierzchni roboczej prasy tak, iz
ostatecznie otrzymuje si¢ kobierce o gru-
bosci 5 c¢cm i o powierzchni 1,50 m><0,75 m.

Nastepnie wywoluje si¢ powstawanie
pecherzykéw. L

W tym celu kazdy z otrzymanych ko-
biercéw, okryty od spodu i wierzchu od-
powiednia blacha metalowa, ogrzewa sig do
temperatury dostatecznie wysokiej do wy-
tworzenia pecherzykéw, t. j. do temperatu-
ry wyzszej niz temperatura wrzenia rozpu-
szczalnika. Zabieg wykonywa sie, nie stosu-
jac cisnienia, aby nie przeszkadza¢ tworze-
niu sie¢ pecherzykéw, przyczem prasa blo-
kowa stuzy, jako pewnego rodzaju kadz.
Po wytworzeniu pecherzykéw temperature
obniza si¢ ponizej punktu wrzenia rozpu-
szczalnika i jednocze$nie stosuje sie stla-

czanie w celu rozgniecenia wytworzonych

pecherzykow.,

W ten sposéb otrzymuje sig pewng ilos¢
kobiercow, o jednakowej porowatej budo-
wie, kobierce te naklada si¢ jedne na dru-
gie w prasie blokowej o tych samych wy-
miarach i spawa na cieplo i pod cisnieniem
sposobem zwyklym przez kilka godzin, O-
trzymany blok po ostygnigciu rozcina si¢
na arkusze zadanej grubosci,

Zamiast wywolywaé tworzenie sig pe-
cherzykéw osobno w kazdej czesci bloku,
mozna sobie prace ulatwic, wytwarzajac
najprzéd blek zlozony z czesci kobierco-
wych i dapiero po aitwerzeniu go wywolad
w nim powstawanie pecherzykéw, ogrzewa-
jac ‘go stopniowo <o temperatury wyzszej
od temperatury ‘wrzemia rozpuszczalnika,
przyczem tlok prasy jest opuszczony. W
tym wypadku ogrzewanie trwa diuzej, aby
i érodkowa cze$é mrasy mogla osiggnaé za-
dang temperaturge. OczywiScie nalezy -o-



grzewaé siopmiowo i powoli, aby wuniknaé
przegrzania cagsti zewmetrznych masy.

W reszoie postepujae duzo prosciej moz-
na odrazu wytworzyé w masie pecherzyki,
po bezposredniem wprowadzeniu jej =z
gniotownika, gdzie dodano do niej esencji
wschodniej, do prasy blokowej, a nastepnie
sthoczy¢ mase na blok 'w tej prasie,

Sposéb ten jest zupelnie wystarczaja-
cy, jezeli chodzi o wytworzenie pecherzy-
kow stykajacych si¢ ze soba, a nie ponadto
jeszcze i rozproszonych.

Sposoby opisane powyzej stanowia je-
dynie przyklady wykonania wynalazku ni-
niejszego, w granicach ktorego zawarte sq
wszystkie inne sposoby wytwarzania peche-
rzykéw gazu w masie plastycznej, zawie-
rajacej pigmenty, jak np. przez dzialanie
prézni na mase uprzednio zmigkczona
przez ogrzewanie, w celu wytworzenia w
niej blokéw porowatych, spawanych na-
stepnie na goraco i pod ciénieniem na blok
pojedyriczy, zdatny do krajania.

Roéwniez prosty sposéb wedlug wyna-
lazku niniejszego polega na tem, Ze mase
zawierajaca pigmenty lub ciala blyszczace
i ogrzang do temperatury, wystarczajacei
do nadania jej plastycznosci, wytlacza sig
zapomocy prasy przez szczeling lub jaki-
kolwiek otwér, ktérego obwod jest ogrzany
do temperatury wyzszej niz temperatura
prasy oraz wyzszej od temperatury wrze-
nia rozpuszczalnika. W tym wypadku ta-
$ma wyplywajaca ze szczeliny ogrzewa sie
do tej samej temperatury i tworza si¢ w
niej pecherzyki, Tasme te mozna pociaé
na cze$ci o odpowiednich wymiarach, t. i.
o wymiarach réwnych wymiarom po-
wierzchni roboczej prasy blokowej, w kto-
rej si¢ je naklada jeden na drugi i spawa
na goraco i pod ciénieniem na blok osta-
teczny. ‘

Sposéb ten nadaje si¢ do otrzymywania
materjaléw mieniacych sie jak réwniez
marmurkowych oraz deseniowych z masy
plastycznej, zlozonej ze spojonych czesci

roznobarwnych, stosowznej do wyroba
sztucznego rogu, onyksu, marmuru, jaspi-
su 1 podebnych mas.

Zastrzezenia patentowe.

1. Speséb nadawania masom plastycz-
nym efektéw zdobniczych, znamiemnry tem,
ze 'w masie plastycznej, do ktérej uproed-
nio dodano czastki stale, wywoluje sie po-
wstawanie pecherzykéw gazu, poczem ma-
sa stopniowo si¢ rozplaszcza pod ciénie-
niem albo pod wptywem pochlaniania gazu,

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, ze pecherzyki wytwarza sig przez
parowanie lotnego rozpuszczalnika, zawar-
tego w masie albo przez wydzielanie gaz:
w jakikolwiek sposéb. .

3. Sposob wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, Ze mas¢ plastyczna zawierajaca
czastki stale ksztaltuje si¢ naksztalt arku-
szy zapomocg wytlaczania, watkowania lub
stfaczania, poczem w kazdym arkuszu wy-
twarza si¢ pecherzyki zapomoca ogrzewa-
nia do temperatury odpowiedniej w prasie
blokowej, a nast¢pnie arkusze porowate 13-
czy sig znéw w prasie na zwarty blok, kto-
ry po ostygnigciu dostatecznem tnie si¢ na
arkusze odpowiedniej grubosci.

4. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, ze kilka arkuszy naklada si¢ jeden
na drugi w prasie blokowej i spawa na go-
raco i pod ci$nieniem na zwartg mase, w
ktérej nastepnie wytwarza si¢ pecherzyki
zapomoca ogrzewania do odpowiedniej
temperatury, poczem znowu si¢ ja stlacza
na zwarty blok, ten za$ rozcina si¢ na ar-
kusze. .

5. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze w masie otrzymanej przez zmie-
szanie czastek stalych z materjatem pla-
stycznym i spojonej w zwarty blok w pra-
sie blokowej pod cisnieniem i na goraco
wytwarza sie pecherzyki zapomoca ponow-
nego ogrzewania, poczem mase stlacza sie
powtérnie w celu splaszczenia pecherzy-



kéw, a po ostygnieciu tnie na arkusze o za-
danej grubosci,

6. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze mase¢ plastyczna, zawierajaca
zawieszone czastki stale, przepuszcza sie
na goraco i pod ci$nieniem poprzez szcze-
ling, ktérej boki maja temperature wyzsza
od temperatury wrzenia rozpuszczalnika
zawartego w masie, poczem otrzymane w

ten sposéb porowate arkusze naklada sie
jeden na drugi w prasie blokowej i spawa
na goraco pod ciSnieniem na zwarty -blok,
ktéry po ostygnieciu tnie sie ponownie na
arkusze,

JeanPaisseau.
Zastgpca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warscawa.
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