BIBLIOTTRA
U.P. PRL

RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

POLSKA | QPIS PATENTOWY | 63365

Patent dodatkowy
do patentu

KI. 39 af, 7/22

Zgloszono: 15.V.1969 (P 133 593)
Pierwszenistwo: MKP B 29 h, 7/22
URZAD
CZYTELNIA
PATEHTOWY
PRI Opublikowano:  25.1X.1971 UKD B78,08,: fdotow-
892 Mumeney |

Wspéltworcy wynalazku: Stanistaw Biela, Ryszard Osuch, Romuald No-

wicki

Wlasciciel patentu: Wolbromskie Zaklady Przemystu Gumowego ,,Sto-
mil”, Wolbrom (Polska)

Urzadzenie do konfekcjonowania i wulkanizacji péséw gumowych
uzebionych wzmocnionych linka stalowg

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do cig-
glego konfekcjonowania i wulkanizacji paséw gu-
mowych uzebionych wzmocnionych linkg stalowsg.

Dotychczasowe urzadzenie do produkcji paséw
gumowych uzebionych wyposazone bylo w rucho-
ma pras¢ wulkanizacyjng, ruchomg praske do
wstepnego podwulkanizowywania skonfekcjonowa-
nego pasa z linkami stalowymi oraz z zespolu
pneumatycznych napinaczy linek stalowych wraz
z zaciskami i odciggami. Prasy te posiadaly ruch
posuwisty wzdluz naprezonych pasm linek i kon-
fekcjonowanego pasa.

Zasadniczg wadg urzgdzenia jest fakt, ze w
istniejagcym ukladzie w prasie wulkanizacyjnej nie
mozna stosowaé formy wulkanizacyjnej-dajgcej sie
cyklicznie wysuwaé po osi wzdluznej, co jest ko-
nieczne do produkcji paséw o bardzo skompliko-
wanej konfekcji. Przy produkcji paséw gumowych
dwustronnie uzebionych wzmocnionych linkg sta-
lowa na dotychczas stosowanym urzgdzeniu kon-
fekcja pas6w byla niebezpieczna, pracochlonna i
ucigzliwa miedzy rozgrzanymi plytami grzejnymi
prasy wulkanizacyjnej, a przy duzych szerokoSciach
form bylo to niemozliwe do wykonania. Konfekcja
wykonywana na tym urzgdzeniu nie zapewniala wy-
sokiej jako$ci gotowego wyrobu ze wzgledu na brak
gwarancji poprawnego ulozenia surowych paséw
gumowych w gniazdach form wulkanizacyjnych.

Celem wynalazku jest usuniecie powyzszych nie-
dogodnosci oraz przedstawionych wad przez zasto-
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sowanie urzadzenia wedlug wynalazku do produkecji
pas6w gumowych uzebionych wzmocnionych linkg
stalowa. .

Cel ten osiagnieto przez wyposazenie urzadzenia
wedlug wynalazku w ruchomg rame no$ng, ktoéra A
posiada zesp6! napinaczy rolkowo-pneumatycznych
do napinania pasm linek stalowych zamocowanych
w zaciskach stanowigcych wsp6lny uklad jezdny
wykonujgcy ruchy posuwisto-zwrotne wraz z dol-
na czesciag formy w stosunku do prasy wulkani-
zacyjnej. | .

Urzadzenie wedlug wynalazku jest wyjasnion
na podstawie przykladu jego wykonania. Przedmiot
wynalazku jest uwidoczniony w jego przykladzie
wykonania na rysunku, na ktéorym fig. 1 — przed-
stawia rzut z boku kompletnej linii produkcyjnej,
natomiast fig. 2 — przedstawia szczegét urzadzenia
do konfekcjonowania i wprowadzenia nowej porcji
pasa uzebionego do wulkanizacji. Jak uwidocznio-
no na fig. 1 i 2 urzadzenie wedlug wynalazku
wyposazone jest w odwijak 1 linek stalowych 2
stuzgcy do odwijania z duzych szpul 3 zespotu li-
nek stalowych tworzgcych po wyjsciu z odwijaka
pasmo 4, ktére kierowane jest przez zacisk 5 na
zesp6! napinaczy rolkowo-pneumatycznych 6.

Kazda linka 2 jest napinana osobno. Pasmo li-
nek 4 kierowane jest do uktadu rolek konfekcyj-
nych 7 przez zacisk 8. Uklad rolek konfekcyjnych
7 jest usytuowany na woézku jezdnym 9. Wobzek
jezdny 9 usytuowany jest na ramie no$nej 10, na
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ktérej réwniez umieszczone sg inne zespoly ciggu,
a to: naped jezdny ramy 11, kota jezdne 12 stuzgce
do podpierania i przesuwania ramy w trakcie ope-
racji technologicznych ruchem posuwisto-zwrot-
nym, stotu konfekcyjnego 13 do wykonywania na
nim innych koniecznych operacji technologicznych.

Na czotowej stronie ramy 10 zamontowany jest
zwijak 14 do zwijania gotowego pasa uzebionego
15 oraz zacisk 24 do utrzymywania w regulowanym
napreie’niu pasma linek 4. Wewnatrz ramy 10 za-
montowana jest stala prasa wulkanizacyjna 16
przeznaczona do wulkanizacji pasé6w uzebionych 15
w dwudzielnej formie 17. Przed prasg wulkaniza-
cyjng 16 wewnatrz ramy 10 umieszczony jest tran-
sporter rolkowy 18 stuzgcy do wysuwania dolnej
czeSci formy 17. Na ramie no$nej 10 umieszczone
sa dodatkowe urzadzenia 19 do podawania wypro-
filowanego protektora gérnego 20 i dolnego 21, na-
tomiast na woézku jezdnym 9 umieszczone sg urzg-
dzenia 22 do podawania plytek klejowych obkla-
dowych 23.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w spos6b
nastepujacy: Pasmo linek 4 w ilo$ci uzaleznionej
od rodzaju wykonywanego pasa uzebionego 15 na-
lezy przeciggnaé od odwijaka 1 przez zacisk 5, ze-
sp6l napinaczy rolkowo-pneumatycznych 6, zacisk
8, nastepnie pomiedzy plytkami klejowymi 23 przez
rolki konfekcyjne 7 ‘do potaczenia z protektorem
‘gébrnym 20 i dolnym 21. Z prasy wulkanizacyjnej
16 do wysunietej dolnej cze$ci formy wulkaniza-
cyjnej 17 uklada sie wstepnie skonfekcjonowany
pas uzebiony 15, tak aby profil protektora dolnego
21 usytuowat sie wtasnie w dolnej czesSci formy 17.
Nad wewnetrzng czeScig protektora dolnego 21
uklada sie oblozone wczeéniej na rolkach konfe-
keyjnych 7 pasma 4 linek stalowych 2 plytkami
klejowymi 23.
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Nastepnie przyklada sie wyprofilowany protektor
gérny 20. Przez wlgczenie napedu ramy jezdnej 11
przesuwamy rame no$ng 10 z wypeiniong dolng -
czeScia formy 17 do prasy wulkanizacyjnej 16.
Przez zamkniecie prasy wulkanizacyjnej 16 naste-
puje zakonczenie procesu konfekcjonowania przez
polgczenie wszystkich elementéw skladowych, pasa
uzebionego 15 wraz z jego wulkanizacjg. Po zakon-
czeniu cyklu wulkanizacji, otwarciu prasy wulka-
nizacyjnej 16 nastepuje przesuniecie ramy no$nej
10 do tylu wraz z dolng czeScig formy wulkaniza-
cyjnej 17 na calg jej diugo$é. W tym czasie zwul-
kanizowany odcinek pasa uzebionego 15 przesuwa
sie do przodu o skok réwny diugo$ci formy wul-
kanizacyjnej 17 nawijajgc sie na zwijak 14. Od
tego momentu cykl powtarza sie bez przerywania
cigglosci pasm 4 linek stalowych 2.

Proces produkcyjny paséw uzebionych 15 prowa-
dzony na urzgdzeniu wedlug wynalazku, gwaran-
tuje produkcje ciggla z duzg wydajnoscig, ktérych
jako$é przewyzsza warto$é uzytkowa paséw uze-
bionych otrzymywanych metodami tradycyjnymi.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do konfekcjonowania i wulkanizacji
pasé6w gumowych uzebionych wzmocnionych linkg
stalowg, znamienne tym, ze posiada ruchomg rame
no$ng (10) wyposazong w zesp6! napinaczy rolko-
wo-pneumatycznych (6), ktére napinajg pasma (4)
linek stalowych (2) zamocowanych w zaciskach (5)
i (24) stanowigcych wspoélny uklad jezdny wykonu-
jacy ruchy posuwisto-zwrotne wraz z dolng cze$-
cig formy (17) w stosunku do prasy wulkaniza—
cyjnej (16).
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