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Sposéb opasywania banki szklanej kineskopu opaskg chronigca
przed iimplozja
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Przedmiotem wynalazku jesf sposéb opasywania
barki szklanej kineskopu opaska chronigca przed
implozjg. )

Znany jest sposOb opasywania barki szklanej ki-
neskopu opaskg z taSmy umieszczonej woko6t obrze-
za kineskopu, stanowigcg ochrone przed implozjg,
ktéry polega na tym, Ze na banke szklang napra-
sowuje sie w Kkierunku jej osi, opaske tasmowg
ktérej otwor uformowany jest odpowiednio do prze-
kroju kineskopu w czeSci lekko zbieznej S$cianek
banki szklanej obejmujgcych ekran. Po zalozeniu
opaski banka szklana znajduje sie w stanie napre-
Zenia wstepnego w takim jednak stopniu, ze moze
byé poddana lokalnym zmianom wywolanym czyn-
nikami mechanicznymi lub cieplnymi (na przyklad
wskutek uderzenia, nagrzania i tak dalej) bez oba-
wy powstania peknieé.

W praktyce okazalo sie, Zze znaczna cze§é baniek
szklanych ulega rozbiciu wskutek naprezen termicz-
nych, uderzenn w transporcie i tak dalej w réznych
stadiach obrébki i przy innych czynno$ciach, pod-
czas procesu wytwarzania kineskopu.

Powstajgce przy tym straty sg tym wieksze im
péZniej nastapi zniszczenie znajdujacych sie w przy-
gotowaniu baniek szklanych, poniewaz obejmuje to
strate sumy kosztéw wytwoérczych (wynagrodzen,
materialéw, kosztéw ogélnych) poniesionych do
chwili uszkodzenia banki lampy.

Celem wynalazku jest zmniejszenie strat i obni-
zenie kosztéw produkeji lamp kineskopowych.
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Cel ten osiggnieto w ten sposéb, ze zgodnie z wy-
nalazkiem, zalozenie opaski przeciwimplozyjnej na
szklang banke przyszlego kineskopu odbywa sie za-
nim zostanie ona poddana dzialaniom termicznym
i mechanicznym w procesie produkcji.

Opasanie barki opaskg nie jest wiec wykonywane
niemal pod koniec produkcji kineskopu po wbudo-
waniu elementéw elektrycznych, ale juz na poczat-
ku procesu, kiedy zainwestowane koszty sg nie-
wielkie. Z tego wzgledu korzystne jest opasanie ba-
niek szklanych przed ich wyzarzaniem, poniewaz w
ten sposéb ochroni je przed uszkodzeniem podczas
nastepnych stadiéw obrébki i transportu.

Spos6éb wedlug wynalazku jest specjalnie uzytecz-
ny i efektywny w procesie technologicznym, ktéry
przewiduje tylko jeden zabieg prasowania banki,
przeprowadzany w warsztacie wytwoércy baniek
szklanych.

Stuzaca do ochrony przed implozja opaska z tas-
my, przy zastosowaniu sposobu wedlug wynalazku
w pewnych warunkach dalszej obrébki banki szkla-
nej moze byé narazona w wiekszej niz dotad mie-
rze na wplywy Kkorodujgce. Dlatego jest szczegdl-
nie korzystnie opaske te wykonaé z materialu od-
pornego na korozje, na przyklad z nierdzewnej
stali.

Zastrzezenie patentowe

Sposob opasywania banki szklanej kineskopu
opaska chronigcg przed implozja, przez naprasowa-
nie na cze$é lekko zbiezng $cianek kineskopu obej-
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mujgcych ekran w Kkierunku osi wzdluznej banki, rzanej nastepnie w kineskop przeprowadza sie za-
opaski dostosowanej do przekroju kineskopu, zna- nim zostanie ona poddana dzialaniom termicznym
mienny tym, Zze opasywanie banki szklanej przetwa- i mechanicznym w procesie produkecji.
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