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Przedmiotem wynalazku jest hydrauliczny zawér bez-
pieczefistwa zbiornikéw magazynowych produktéw naf-

" towych. Magazynowe zbiorniki produktéw naftowych sa

wyposazone oprocz mechanicznych zaworéw roboczych
i oddechowych, takze w zabezpieczajace zawory dla wy-
réwnywania szybko powstajacych znacznych réznic cis-
nien w gazowej przestrzeni zbiornika a tym samym dla
jego ochrony przed awaria.

Stosowane dotychczas sa do tego celu hydrauliczne
zawory jednokomorowe, to znaczy, Ze przy jego zadzia-
laniu zar6wno w przypadku nadci$nienia, jak i podcis-
nienia powstalego we wnetrzu zbiornika, gazy i powie-
trze przechodza przez te sama komorg zamknieta hydra-
ulicznie ciecza, co zabezpiecza przestrzen gazowa zbior-
nika przed bezposrednim kontaktem z atmosfera. Znany
zawor sklada si¢ zasadniczo z dwdch czeéci: otwartego
naczynia cylindrycznego osadzonego wspolsrodkowo na
kréécu wylotowym w dachu zbiornika, przy czym cze$¢
krééca we wnetrzu naczynia wystaje ponad dno; oraz
drugiego naczynia o mniejszej $rednicy w ksztalcie
dzwonu zawieszonego na pokrywie zaworu nad wysta-
jaca czeécia krdéca, lecz nie siggajaca swym obrzezem
dna zaworu. D61 zaworu napelniony jest ciecza, ktdrej
poziom siega ponad obrzeze dzwonu, stanowiac tym
samym odcigcie przestrzeni gazowej zbiornika od atmo-
sfery. Konstrukcja takiego zaworu obejmuje ciénienia,
ktére mozna nastawiaé w granicach 25—250 kg/m2. W
przypadku zaistnialego nadmiernego podci$nienia —
powietrze z zewnatrz przedostaje si¢ miedzy $ciankami
naczynia otwartego i dzwonu powodujac nieznaczne
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2
podwyzszenie si¢ poziomu cieczy w komorze zaworu
i przechodzi swobodnie przez kréciec do zbiornika,
utrzymujac w nim okres§long réwnowagg.

Natomiast w przypadku zadzialania zaworu przy nad-
cisnieniu gazy ze zbiornika przedostaja si¢ w gwaltow-
ny sposob odwrotna droga poprzez zawdr, powodujac
wyrzucenie cieczy zamknigcia hydraulicznego na zew-
natrz, woéwczas przestrzefi gazowa zbiornika zostaje po-
Iaczona z atmosfera, przez co zawér bezpieczefistwa
przestaje spelnia¢ swoje zadanie. Tego rodzaju niedoma-
gania uzaleznione sa przede wszystkim od stosunku wiel-
kosci powierzchni cieczy zamykajacej zawér od strony
wylotu gazéw na zewnatrz do powierzchni od strony
cinienia gazéw ze zbiornika. W dotychczasowym zawo-
rze ten stosunek przy nadci¢nieniu jest nader niekorzyst-
ny, gdyz powierzchnia od strony wylotu gazéw jest 10
razy mniejsza od powierzchni ze strony cisnienia gazéw
w zbiorniku, zatem gazy ze zbiornika, wydostajac sig¢
poprzez duza stosunkowo powierzchni¢ cieczy zamyka-
jacej do znacznie mniejszego przekroju drogi wylotowej
uzyskuja dodatkowe przy$pieszenie, porywaja ciecz i
wypychaja ja na zewnatrz. Przy zachowaniu wyzej po-
danych parametréw, konstrukcja znanego zaworu jedno-
komorowego nie da si¢ poprawi¢. Stad dotychczasowy
zawoér jest jakby zaworem jednorazowego uzytku i po
kazdorazowym jego zadziataniu przy likwidacji nad-
miernego ciSnienia, zawér trzeba ponownie napelniaé
nowym plynem hydraulicznym, co poza kosztami plynu
i dodatkowej pracy stwarza zagrozenie warunkéw bez-
pieczefistwa i higieny pracy oraz przeciwpozarowych.



3

Celem wynalazku jest usunigcie wyzej opisanych nie-
dogodnosci oraz poszerzenie zakresu dziatania i stoso-
wania w sensie zwigkszenia granic parametréw nadcis-
nienia i podci$nienia mogacych zaistnie¢ w danym
zbiorniku. '

Cel ten osiagnigto przez konstrukcje zaworu dwuko-
morowego, w ktérym zamknigcie hydrauliczne jest dwu-
poziomowe i obie komory pracuja niezaleznie: jedna
dla nadci$nienia a druga dla podcisnienia, przy czym
w komorze dla nadci$nienia stosunek wielkosci po-
wierzchni cieczy zamykajacej czg$§é zaworu od strony
wylotu gazéw na zewnatrz do powierzchni od strony
ci$nienia gazéw w zbiorniku, ksztaltuje si¢ odwrotnie
jak w czeSci podci$nieniowej zaworu. Ponadto w tym
zaworze istnieje mozliwo$¢ ustawiania wielkosci para-
metréw jego zadziatania przez oddzielne napelnienie obu
komor ciecza do odpowiedniego poziomu, w zalezno$ci
od potrzeby, na przyklad dla danego rodzaju magazy-
nowanego produktu. Konstrukcja zaworu wedtug wyna-
lazku nie tylko usuwa poprzednio opisane niedogodno-
§ci, lecz pozwala na zastosowanie go w szerokim zakre-
sie parametrow nadci$nienia i podci$nienia w zbiorni-
kach. Dla nadciénienia w granicach 50—250 kg/m2 i
podci$nienia 25—100 kg/m2.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykladzie
wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
przekréj pionowy, a fig. 2 przekrdj poprzeczny. Zawor
wedlug wynalazku stanowia dwie oddzielne komory: ko-
mora ssania 1 i komora wydechu 2, w ktérych pota-
czenie gazowej przestrzeni zbiornika z atmosfera za po-
moca krééca oddechowego 3 odcigte jest zamknigciami
hydraulicznymi 5 dla ssania i 6 dla wydechu. Poziom
napelnienia komoér ciecza zamknigcia hydraulicznego
jest obserwowany poprzez wzierniki 7 i 8 a napelnienie
komor odbywa si¢ przez otwory wlotowe 9 i 10. Oproz-
nianie za§ dokonuje si¢ przez kurki spustowe 11 i 12.
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zaworu w gornej czeéci jego obudowy 18. Oddzielne
komory w zaworze utworzone sa przez konstrukcje
przegrody 14 w ksztalcie pot kota dla komory ssania 1,
ktéra przy przejsciu pod komora wydechu 2 jest pola-
czona z obudowa zaworu 18 stycznie a od komory wy-
dechu 2 oddzielona jest dwoma przegrodami 15, z kto-
rymi polaczona jest przegroda 16 dla komory wyde-
chu 2 i stanowi okolo 24 okregu a ponado dolna czgsé
tej przegrody w zamknigciu hydraulicznym jest powy-
cinana i te wycigcia uformowane sa w postaci zgbow 17
i wygigte na zewnatrz obwodu, co zapewnia rozprowa-
dzenie gazéw jak najglebiej w cieczy zamknigcia hydra-
ulicznego, przy minimalnym oporze podczas maksymal-
nego ich odptywu.

Zastrzezenie patentowe

Hydrauliczny zawoér bezpieczenistwa zbiornikow ma-
gazynowych produktéw naftowych, znamienny tym, ze
tworza go dwie oddzielne komory, (1) dla ssania i (2)
dla wydechu, w ktérych polaczenie przestrzeni gazowej
zbiornika z atmosfera za pomocg kroéca oddechowego
(3) odcigte jest oddzielnymi zamknigciami hydraulicz-
nymi (5) i (6), przy czym komora ssania (1) jest zaopa-
trzona w przegrode (14) w ksztalcie pot kota polaczone-
go pod komora wydechu (2) z obudowa zaworu (18)
stycznie, a od komory wydechu (2) oddzielona dwoma
pionowymi przegrodami (15), z ktérymi polaczona jest
przegroda (16) dla komory wydechu (2) i stanowi 24
okregu, a ponadto dolna czgé¢ tej przegrody w zamknig-
ciu hydraulicznym jest powycinana i te wyciecia ufor-
mowane s3 w postaci zgb6w (17) wycigtych na zewnatrz
obwodu.
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