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(57)摘要

本实用新型公开了一种快换式轧钢用输送

辊道，包括具有辊轴的平辊，平辊的辊轴上均匀

间隔固定设置着若干个星型支撑架，支撑架外侧

部内均分别设置着沿平辊径向布置的U形凹槽，

平辊的辊面由两个半圆筒形辊面外壳构成，辊面

外壳的径向内周壁上分别对应设置着若干个卡

槽，所述的支撑架外侧端卡入所述的卡槽内，在

辊面外壳的轴向两端分别设置着左右固定盖，从

所述的U形凹槽内穿过的固定螺栓其两端分别穿

过左右固定盖并通过螺母进行固定。本实用新型

能够快速方便地更换辊道平辊，有利于降低使用

成本。
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1.一种快换式轧钢用输送辊道，包括具有辊轴的平辊，其特征是：平辊的辊轴上均匀间

隔固定设置着若干个星型支撑架，支撑架外侧部内均分别设置着沿平辊径向布置的U形凹

槽，平辊的辊面由两个半圆筒形辊面外壳构成，辊面外壳的径向内周壁上分别对应设置着

若干个卡槽，所述的支撑架外侧端卡入所述的卡槽内，在辊面外壳的轴向两端分别设置着

左右固定盖，从所述的U形凹槽内穿过的固定螺栓其两端分别穿过左右固定盖并通过螺母

进行固定在一起。
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一种快换式轧钢用输送辊道

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种快换式轧钢用输送辊道。

背景技术

[0002] 在现有技术中，用于轧钢输送的实体平辊主要存在着检修、更换不方便、快捷的问

题；同时又存在着使用成本高的问题。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种快换式轧钢用输送辊道，能够快速方便地更换辊

道平辊，有利于降低使用成本。

[0004] 实现本实用新型目的一种快换式轧钢用输送辊道，包括具有辊轴的平辊，平辊的

辊轴上均匀间隔固定设置着若干个星型支撑架，支撑架外侧部内均分别设置着沿平辊径向

布置的U形凹槽，平辊的辊面由两个半圆筒形辊面外壳构成，辊面外壳的径向内周壁上分别

对应设置着若干个卡槽，所述的支撑架外侧端卡入所述的卡槽内，在辊面外壳的轴向两端

分别设置着左右固定盖，从所述的U形凹槽内穿过的固定螺栓其两端分别穿过左右固定盖

并通过螺母进行固定在一起。

[0005] 本实用新型具有两个半圆筒结构的辊面外壳，通过固定盖、螺母、固定螺栓的作用

将其牢固安装在辊轴上面的支撑架上；辊轴上面通过键与固定外壳、螺母、螺栓、实现了与

辊面外壳的转动连接。应用后，能在较短的时间内完成对在线辊道的辊面外壳进行更换；制

造和使用时不需要用较多材料制成实心的辊体，从而可以起到提高更换、维护作业的效率；

又能降低辊道的使用成本。

附图说明

[0006] 下面将结合附图对本实用新型作进一步详细的说明。

[0007] 图1为本实用新型的主视结构示意图；

[0008] 图2为图1中的AA剖面结构示意图。

具体实施方式

[0009] 一种快换式轧钢用输送辊道，如图1所示，包括具有辊轴6的平辊，平辊的辊轴上均

匀间隔固定设置着若干个星型支撑架4，支撑架4外侧部内均分别设置着沿平辊径向布置的

U形凹槽，平辊的辊面由两个半圆筒形辊面外壳3构成，辊面外壳3的径向内周壁上分别对应

设置着若干个卡槽5，所述的支撑架4外侧端卡入所述的卡槽5内，在辊面外壳3的轴向两端

分别设置着左、右固定盖2、7，从所述的U形凹槽内穿过的固定螺栓1其两端分别穿过左、右

固定盖2、7并通过螺母8进行固定在一起。
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图1

图2
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