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(54) Herstellungsverfahren einer Adapterplatte

(65) Adapterplatte; Abstandsschicht; Priif- und Taststift;
Fixierung

(57) Herstellungsverfahren einer Adapterplatte zum
Kontaktieren mehrerer eng beisinander liegender
Priifpunkte, insbesondere von ebenen Bauelementtrigern.
Ziel der Erfindung ist es, eine Aufwandssenkung und
Zeitersparnis bei der Herstellung von Adaptern zu
erreichen. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
rationelle Herstellung von Adaptern ohne Einschrénkungen
bei der Wahl der Kontaktierungspunkte zu erreichen.
ErfindungsgemaB wird das dadurch erreicht, daR auf eine
Abstandsschicht die Adapterplatte aus Materialien, wie
GieBharze oder Gips zur Fixierung der Priif- bzw. Taststifte
aufgebracht wird. Fig. 1
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Patentanspriiche:

1. Herstellungsverfahren einer Adapterplatte, dadurch gekennzeichnet, daf3

— Priif- bzw, Taststifte (1) in einer Vorrichtung (2) positioniert,

— eine oder mehrere Abstandsschichten (3) von der Bezugsebene gegossen,

- auf die Abstandsschicht die Adapterplatte (4) aus Materialien, wie GieRharze oder Gips zur
Fixierung der Prif- bzw. Taststifte aufgebracht und

— die Abstandsschicht (3) ausgeschmolzen oder aufgeldst werden.

2. Herstellungsverfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal die Bewegung in
Léngsrichtung flr die Taststifte durch Aufbringen einer Ummantelung auf die Taststifte vor der
Adapterherstellung und durch Ausschmelzen oder Auflésen der Ummantelungen nach der
Adapterherstellung erreicht wird.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung findet Anwendung, zum Kontaktieren mehrerer eng beieinander liegender Priifpunkte, inshesondere von ebenen
Bauelementtridgern.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Fiir das Kontaktieran von mehreren eng beieinander liegenden Kontaktpunkten, insbesondere bei der elektrischen Prifung von
ebenen Bauelementetrigern, werden Vorrichtungen verwendet, bei denen in einem Adapter Prilfstifte an geometrisch genau
definierten Priffpunkten angeordnet sind. Sie stellen die elektrische Verbindung zwischen dem zu kontaktierenden elektrischen
AnschiuB dar, Es gibt unterschiedliche Ausfiihrungen der Priifstifte, wodurch der Adapter, z.B. die Hiilse des Priifstiftes fest
umschlieRt oder fiir die in Lingsrichtung verschieblichen Taststifte die Fiihrung gibt (Abb. 1 und 2). Universaladapter haber: fir
festgelegte Rastermale vollstandige Rasterfelder. Jeder Priifpunkt des Rasters kann mit einem Priifstift besetzt sein. Untor
bestimmten Bedingungen (z.B. abweichende RastermaRe bzw. geometrisch frei wihlbare Kontaktpunkte, zu groRRe
Abmessungen bzw. Zahl der Rasterpunkte) ist es giinstiger fiir jede Prifaufgabe einen speziellen Adapter anzufertigen.

Der Adapter besteht aus einer Adapterplatte, in der Regel aus isolierendem Matarial, in die entsprechend der geometrischen
Lage der zu kontaktierenden Punkte Bohrungen gesetzt werden. In diese Bohrungon werden die Prifstifte oder Taststifte
eingesetzt,

Das Bohren der Adapterplatte muB sehr genau erfolgen und wird konventionell mit geeigneter Bahrmaschinen oder mit
CNC-Spezialmaschinen durchgefithrt. Die Bestiickung mit Priifstiften oder Taststiften erfolgt von Hand oder durch Automaten, je
nach Art und Ausfiihrung der Adaotersysteme.

In bestimmten Fillen (z.B. unterschiedlichen Rastersystemen, nur schréig antastbaren Bauelementen) miissen die Priifstifte
schrég eingesetzt werden. Das bringt beim Bohren der Adapterplatte erhebliche Probleme und Einschrénkungen bei der Wahl|
der Kontaktierungspunkte. Der eriebliche Aufwand fiir das Bohren der Adapterplatten und das Einsetzen der Prifstifte durch
hohen manusllen Aufwand oder teure Spezialausriistungen, sowie die Einschrankungen bei der Wahl dsr Kontaktierungspunkte,
stellen besonders zukiinftig bei immer kleineren Kontaktpunktabstdnden un -’ der zunehmenden Zahl von Kontaktpunkten ein
Problem dar. In der Fachliteratur ist dieses Problem bekannt, so daf bereits Wege gesucht werrlen die hohen Kosten zum
umgehen (, Testen ohne Adapter” produktronic 9-1989). In der Patentliteratur gibt es nur Lésungen, die sich mit der
Wirkungsweise und dem Aufbau von Adaptersystemen beschiftigen (DE-OS 1800657, DE-OS 3123627, US-PS 3654585).

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Aufwandssenkung und Zeitersparnis bei der Herstellung von Adaptern zu erreichen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die rationelle Herstellung von Adaptern ohne Einschréinkungen bei der Wah! der

Kontaktierungspunkte zu erreichen. ErfindungsgemaB wird das dadurch erreicht, da3

~ Priif- bzw. Taststifte in einer Vorrichtung paositionient,

- eine oder mehrere Abstandsschichten von der Bezugsebene gegossen,

- auf die Abstandsschicht die Adaptierplatte aus Materialien, wie GieBharz oder Gips zur Fixierung der Priif- bzw. Taststifte
aufgebracht und

~ die Abstandsschicht ausgeschmolzen oder aufgelost werdan.

Die Adapterplatte stellt eine Tixierzung des Priifstiftes dar oder dient als Fixierung des Taststiftes fiir die Bewegung in

Langsrichtung. Die Bewegung in Léngsrichtung fiir die Taststifte wird durch Ausschmelzen oder Aufiésen der Ummantelung

erreicht.
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Ausfihrungsbelsplel

Die Priif- bzw. Taststifte 1 werden it einer dilnnen Schicht Wachs ummantelt und in einer Vorrichtung 2 entsprechend der
geometrisch vergegebenen Lage positioniert, Die Lage ist durch das RastermalR 5 und die Kontaktpunkte des Priifobjektes 6
vorgegeben. Mit einem leicht schmelzenden Fett wird die Abstandsschicht 3 gegossen, die den Abstand der Adapterplatte von
der Bezugsebene realisiert. AnschlieBend wird auf die feste Fettschicht die Adapterplatte (z.B.H = 10mm) gegossen, Nach dem
Aushiirten wird durch leichtes Erwérmen die Adapterplatte 4 mit den fixierten Priifstiften entnommen und gereinigt {Fig.1). Bei
der Ausfihrungsvariante mit Priifstiften (Fig. 2), kdnnen nach Erledigung der Priifaufgabe die Prifstifte durch Erwdrmung der
Adapterplatte bis zum Erweichen der Ummantelung der Steckhillse wieder entfernt werden.

Bei der Ausfihrungsvariante mit Taststiften (Fig.3) wird durch Ausschmelzen der Ummantelung des Taststiftes und seiner
Reinigung die freie Verschiebbarkeit erreicht.
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