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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest spos6b wyrobu owalnych gilz papie-
rosowych z ustnikami na maszynach do
wyrobu gilz zwyklych oraz urzadzenie,
stuzace do tego celu. Sposob wyrobu owal-
nych gilz polega na tem, ze zwykle gilzy
okragle po zejsciu z piérka przesuwa sie,
bez obracania ich, pomigdzy obracajacy sie
beben i rozsuwalny plaszcz zlobkowany,
poczem gilzy poddaje si¢ splaszczeniu
przez dociskanie ich do wzmiankowanego
bebna zapomoca plytki o gladkiej po-
wierzchni, ktéra stanowi przedtuzenie zlob-
kowanej powierzchni plaszcza.

Na rysunku przedstawiono dla przy-
kladu urzadzenie, sluiace do przeprowa-
dzania sposobu wedlug wynalazku. Fig. 1
przedstawia urzadzenie w przekroju pio-

nowym, fig. 2 — plaszcz zlobkowany wraz
z plytka do splaszczania gilz w widoku
zgory.

Urzadzenie to jest przyrzadem watku-
jacym, ktory sklada sig¢ z obracajacego sie
bebna zlobkowanego ! i plaszcza zlobko-
wanego, skladajacego sie¢ z czesci 7, przy-
mocowanej do podstawy 14, i czesci 8, da-
jacej si¢ przesuwaé zapomoca $rubki 12,
co pozwala na dowolne regulowanie drogi
walkowania gilzy. W czesci 8 umieszczo-
ne sa lozyska walka 10, na ktérym osadzo-
na jest plytka 9 o gladkiej powierzchni,
stanowiaca przedluzenie zlobkowanej po-
wierzchni plaszcza (fig. 2). Walek 10 jest

‘zaopatrzony w ramig 5, naciagane sprezy-

na 11, przymocowana drugim koricem do
podstawy 14. Beben 1 jest zaopatrzony w



krazek 4, ktéry przy obrocie bgbna 7 od-
chyla, whrew dzialaniu sprezyny 11, ramie
5, wskutek-azego walek 10iobraca si¢ o pe-
wien kat, a'wraz z nim i ptytka 9, przybli-
zajaca sie wtedy do walca 1.

Na grabkach 13, podajacych gilze 2,
przymocowana jest sterowana dzZwigienka
3, ktéra przyciska gilze 2 w chwili, gdy ta
zejdzie z piérka, do podstawy 14, dzigki
czemu gilza, przytrzymywana w ten spo-
sob, nie obraca si¢ okolo swej osi, bedac
stale w pewnem stalem polozeniu, to jest
posiada szew i nadruk, zwrécone stale w
jednym kierunku.

Urzadzenie dziala w sposéb nastegpu-
jacy.

Gilza 2 jest dociskana po zejsciu z piér-
ka zapomoca dzwigienki 3 do podstawy 14,
a nastepnie po niej przesuwana zapomoca
grabek 13. Gdy gilza dotknie obracajacego
si¢ bebna 1, to zostaje wciagnieta pomie-
dzy beben a plaszcz i wprawiona w ruch
obrotowo - postepowy, poczem zapomoca
gtadkiej plytki 9, stanowiacej przedluzenie
plaszcza 7, zostaje docisnieta zapomoca, ra-
mienia 5 i krazka 4 do bebna 7, wskutek
czego ulega splaszczeniu. Gdyby nadruk i
szew znalazly si¢ na powierzchni gilzy w
'miejscu niepozadanem, latwo temu zara-
dzi¢ przez skrécenie lub wydluzenie drogi
obracania si¢ gilzy miedzy zlobkowanemi
powierzchniami bebna plaszcza. W tym
celu, obracajac srubke 72 w jedna lub dru-
ga strong, mozna przysunaé lub odsunaé
czeséé 8 plaszeza zlobkowanego od czesci
7. Srubka 12 jest wykonana w ten sposéb,
ze jest zakoriczona kula, i ta kula wchodzi
w odpowiednie gniazdo czesci 8, gwinto-
wang za$§ czeécig jest wkrecona w podsta-
we 14, wskutek czego przy pokrecaniu
$rubki 12 cze$é 8 przesuwa sie lub tez od-
suwa. Jak wynika z powyzszego opisu, u-
rzadzenie do splaszczania gilz jest pola-
czone z urzadzeniem do watkowania w ten
spos6b, iz nie wymaga oddzielnego napedu
i mies$ci si¢ w urzadzeniu watkujacem.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wyrobu owalnych gilz pa-
pierosowych z ustnikami na maszynach do
wyrobu gilz, znamienny tem, Ze gilza po
zejéciu z piérka jest przesuwana bez moz-
nosci zmiany swego polozenia wzgledem
swojej osi pomiedzy bgben waltkujacy i da-
jacy sie rozsuwaé plaszcz zlobkowany, po-
czem po rozwalkowaniu okragla gilza ule-
ga splaszczeniu przez docisniecie jej do
bebna walkujacego zapomocay plytki, kté-
rej gladka powierzchnia stanowi przedlu-
zenie zlobkowanej powierzchni wspomnia-
nego plaszcza.

2. Urzadzenie do przeprowadzania
sposobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem,
ze posiada grabki (13), przesuwajace gilze
(2) do bebna watkujacego (1), przyczem
grabki sa zaopatrzone w dzwignie (3), do-
ciskajaca gilze do podstawy plaszcza, kto-
rego przedtuzenie stanowi gladka plytka
(9), dociskana do bebna walkujacego (1)
zapomoca dzwigni (5), uruchomianej kraz-
kiem (4), osadzonym na bebnie (7).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze posiada $rubke (12), osa-
dzona w podstawie (14), przyczem koniec
$rubki jest polaczony z czes$cia ruchoma
(8) pltaszcza zlobkowanego, wskutek czego
przez pokrecanie $rubki (12) mozna skra-
caé¢ lub wydtuzaé droge waltkowania gilzy,
co umozliwia regulowanie wtasciwego spla-

‘'szczenia gilzy w stosunku do nadruku i

szwu, znajdujacego si¢ na gilzie.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3,
znamienne tem, ze urzadzenie do spla-
szczania gilz jest sprzezone z urzadzeniem
do watkowania, wskutek czego nie wyma-
ga oddzielnego napedu.

Zaktady
Przemystowo-Handlowe
Wtad Paschalski.
Zastgpca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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