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(54) DREHWERKZEUG

(57)  Die Erfindung betrifit ein Drehwerkzeug f0r AuBendreh- T
bearbeitung mit einer Hanmetallwendeeane {8) mit mittle- : :
rem Befestigungsloch. Durch die Verwendung einer = 1
verstelbaren Zwischenplatte {4) und einer zustellbaren y @ '@3 g©==

Fixierplatte (3), weiche mit dem Grundkdrper (5) fix ver-
schraubt werden, ist eine stabile Befestigungsmdglichkeit
der Wendepiatte gegeben

Durch diese neu konzipierte Halterung ist eine Fixie-
rung der Wendeschneidplatten (8) in jeder GroBe und Geo-

metrieform moglich, und es damit auch
nachgeschiifiene und daher verldeinerte Wendep!atten wie-
derverwendet werden.

Die der Werkzeughalter ist flir alle geome-
trischen Formen der Werxieschneidplatten und dabei als
finks- oder rechtsschneidendes Werkzeug einsetzbar und
eignet sich fr alle im Handel befindfichen Wendeschneid-
platten mit Mittenbohrung.

Die Stabifitit und dio MaBhaltigkeit bei der Bearbei-
tung sind durch diese Befestigungsart auch im nachgeschlif-
fenen und daher verkieinerten Zustand optimal gegeben,
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Die Erfindung betrifft ein Drehwerkzeug mit einem Werkzeughalter, der eine nachschleifbare Wendesch-
neidplatte und eine verschiebbare Fixierplatte flir die Wendeschneidplaite aufweist.

Drehwerkzeuge mit nachschleifbaren Schneidplatten sind aus der DD-A-7.935 und der CH-A-375.195
bekannt. Jedoch sind diese Werkzeughalter kompliziert und aufwendig gestaltet und es kdnnen keine
handelstiblichen Wendeschneidplatien mit Mittenlochbohrung eingesetzt werden. Weiters sind Klemmdek-
kel beziehungsweise Spanndecks! notwendig, die den Spaneabflul behindern.

Ziel der Erfindung ist es einen einfachen robusten Werkzeughalter mit geringen Herstellungskosten zu
schaffen, der mit handelsiiblichen Wendeschneidplatten verwendet werden kann.

Zu diesem Zweck wird ein Werkzeughalter der eingangs erwdhnten Art vorgeschlagen, bei welcher
erfindungsgemiB die Wendeschneidplatte eine Mittenlochbohrung aufweist und mit einer durch die Mitten-
lochbohrung durchfithrende Schraube auf dem Grundkdrper fixierbar ist.

Durch die starre Verbindung der Wendeschneidplatien mit dem Werkzeughalter ist eine einfache, aber
feste Fixierung der Wendeschneidplatte mdglich und es ist kein weiterer Klemmdeckel erforderlich.

Diese Werkzeughatter k8nnen als rechts- und auch ais linksschneidende Werkzeuge eingesetzt werden.

- Es kénnen alle Schneidplattenformen mit Mittenioch Verwendung finden, da die Fixierplatte der Form
der Wendeschneidplatte angepaft wird.

Alle an den Wendeschneidplatten sich befindenden Schneidflichen kdnnen daher durch Schieifen neu
geschirft werden, wobei das Schieifen dieser Platten sowohl an den vorderen Stirnflichen, als auch an der
oberen Planseite mdglich ist.

Vorzugsweise ist eine Zwischenplatte als Auflageplatte fiir die Wendeschneidplatte vorgesehen, wobei
die Zwischenplaite gegeniiber dem Werkzeughaiter und der Wendeschneidplatte verschiebbar ist. Durch
die Zustelbarkeit der Zwischenplatte wird verhindert, daB diese bei einem Schleifvorgang mitgeschiiffen
wird.

Zusammenfassend weist der erfindungsgem&Be Werkzeughalter folgende Vorteile gegenliber dem
bekannten Stand der Technik auf: :

a) Drehwerkzeug geeignet fiir die oftmalige Verwendung von sogenannten Hartmetall-Wegwerfplatten mit
der M3glichkeit des Nachschieifens dieser Plaiten.

b) Befestigung des SchneidkSrpers mittels Imbusschraube in der Mitte

c) Schneidkérper wird nicht in Langsrichtung verschoben, da durch den in der Mitte sich befindenden
Imbusschrauben mit dem Grundkrper starr verbunden

d) FUr alle im Handel befindlichen Wendeschneidplatten mit Mittenlochbohrung geeignet.

e) Einfache Befestigung des Schneidkérpers mit der Imbusschraube in der Mitte

f) SpineabfluB frei gegeben, da keine AbfluBbehinderung durch eine hdhere Spann- bzw. Kiemmplatte.
) Einsetzbar fiir jede beliebige AuBendrehbearbeitung, auch flir Plandreharbeiten optimal einsetzbar

h) Stabilitit der Befestigung aller Formen der Wendeschneidplatten durch die Mittenlochbohrung und der
zustellbaren Fixierplatte optimal gegeben

i) MaBhaltigkeit immer durch festes Spannen des Schneidk&rpers gegeben

Die Zeichnungen geben verschiedene Drehstéhle als Ausflihrungsbeispiel sowie eine Zusammenstel-
lung wieder.

Es zsigen:

Fig.: 1 die Draufsicht eines Werkzeuges, als rechter Seitenstahl ausgefiihrt
Fig.2  die Zusammenstellung desgleichen Werkzeuges in der Seitenansicht
Fig..3  eine Fixierplatte riickwérts um 90 * abgewinkelt, zur Fixierung in Léngsrichtung
Fig:4  die Zwischenplatte, welche als Auflage fir die Wendeschneidplatte dient und entsprechend
der vorderen Freistellung zur Wendeschneidplatte vor dem Schieifen verstellt werden kann.
Fig:5 den Grundkdrper des Werkzeughalters, an dem die Wendeschneidplaite sowie die Zwischen-
platte und die Fixierplatte angeschraubt sind
Fig: 6 ein Ausfihrungsbeispiel eines Werzeughalters mit siner quadratischen Wendeschneidplatte
zum Schruppdrehen
Fig:7  eine Ausflhrung mit einer dreieckigen Wendeschneidplatte
Fig:8  eine Ausfiihrung mit einer runden Schneidplatte, wobei in diesem Faile nach derAbniitzung
dieser runden Platte die Nachschleifm&glichkeit an der Planfldche gegeben ist.
Fig: 9 zeigt eine Rhombusschneidplatte flir Einstech- und Langsdreharbeiten |

Der in den Figuren 1 und 2 dargestellte Werkzeughalter weist einen Grundkdrper 5, eine Zwischenplat-
te 4, eine Fixierplatie 3 und eine Wendeschneidplatte 8 auf, wobei die Komponenten 3, bzw. 4 und 8 mit
dem Grundkdrper .5 starr mitiels der Imbusschraube 9 verschraubt sind. Weiters wird die Wendeschneid-
platte 8 mit einer Fixierplatte 3, welche riickwérts abgewinkelt ist fixiert, wobei die Fixierplatte, durch eine
riickwértige Spannschraube 12 am GrundkSrper 5 nachstellbar befestigt ist.
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Eine Zwischenplatte 4 aus hartem Stahlblech stlitzt die vorstehende Wendeschneidpiatte 8 ab und wird
vor dem Nachschleifen der Wendeschneidplatte 8 entsprechend der beabsichtigten Schleifabtragung 13 in
drei LanglScher 18, bzw. 17 u. 18 zuriickgeschoben und dann neu fixiert. Dadurch wird erreicht, daB die
Zwischenpiatte nicht mitgeschliffen wird und daher immer wieder Verwendung finden kann. Ein Zylinderstift
11 am riickwirtigen Ende des Grundkdrpers weicher in dem Langloch 18 der Zwischenplatte rastet, fixiert
diese in seitlicher Richtung.

Die rlickwirts um 90° abgewinkelte Fixierplatte wird vorne mit einer Imbusschraube 10, die durch die
Zwischenplatte geht, mit dem Grundk&rper verbunden. Die Bohrungen dafiir in der Fixierplatie und in der
Zwischenplatte sind als Langlocher 14 bzw. 17 ausgefiihrt, damit die Verschiebbarkeit dieser Platten
gegeben ist. An der rlickwértigen abgewinkelten Seite der Fixierplatte 3 wird mit der Spannschraube 12 die
Nachstellbarkeit der Fixierplatte erreicht.

In Fig. 5 ist der Grundkdrper dargestelit, welcher die Gewindebohrung 22 fiir die Spannschraube 12,
sowie die Gewindsbohrung 19 zur Befestigung der Wendeschneidplatte 8, die Gewindebohrung 20 zur
Verschraubung der Fixier- und der Zwischenplatte auf dem Grundkdrper und die Bohrung 21 flir den
+Zylinderstift 11 aufweist.

Die Figuren 6-9 zeigen, daB die verschiedensten handelsliblichen Wendeschneidplatten fir diesen
Werkzeughalter verwendbar sind.

Patentanspriiche

1. Drehwerkzeug mit einem Werkzeughalter, der eine nachschleifbare Wendeschneidplatte und eine
verschiebbare Fixierplatte fiir die Wendeschneidplatte aufweist, dadurch gekennzeichnet daB die
Wendeschneidplatie 8 eine Mittenlochbohrung aufweist und mit einer durch die Mittenlochbohrung
durchflihrenden Schraube 9 auf den Grundkdrper 5 fixierbar ist.

2. Drehwerkzeug nach Anspruch 1 mit einer Zwischenplatte fiir die Wendeschneidplatie, dadurch
gekennzeichnet daB die Zwischenplatte 4 gegenliber dem Werkzeughalter und der Wendeschneid-
platte 8 verschiebbar ist.

3. Drehwerkzeug nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet daB die Fixierplatte 3 einen
plattenformigen Hauptteil und eine im Winkel von 80°* zum Hauptteil gebogenen AbschluBteil umfaBt,
wobei der AbschluBteil eine Schraube 12 aufweist, mit welcher die Fixierplatte zustelibar ist.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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