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Sposéb wytwarzania powloki magnetycznej na powierzchni
bebnéw pamieci maszyn matematycznych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia powloki magnetycznej na powierzchni bebnéw
pamieci maszyn matematycznych.

Znane sg sposoby wytwarzania powlok magne-
tycznych na powierzchni bebnéw polegajace na na-
klejaniu tasmy magnetofonowej lub na nakladaniu
na bebny pasty magnetycznej na bazie zywic epo-
ksydowych.

Ze wzgledu na malg adhezje warstwy magne-
tycznej o duzej zawarto§ci zelaza do powierzchni
stosowanych bebnéw aluminiowych stosuje sie na-
noszenie posredniej warstwy podkladowej ze zmo-
dyfikowanych zywic epoksydowych, na ktéra na-
pyla sie warstwe no$nika magnetycznego réwniez
na bazie zywic epoksydowych.

Naniesiona warstwa magnetyczna jest polgczona
trwale z warstwg podkiadowsa i usuniecie jej
w przypadku uszkodzenia, porysowania lub nie-
prawidlowego napylenia wymaga catkowitego zdje-
cia zar6wno warstwy magnetycznej jak i warstwy
podkladowej.

Préby zastgpienia utwardzalnej warstwy nosnika
magnetycznego na bazie zywic epoksydowych war-
stwa zmywalnego no$nika w spoiwie nietrocelulozo-
wym nie daly pozytywnych wynikéw ze wzgledu
na malg przyczepno§é kompozycji nitrocelulozo-
wej do powierzchni bebnéw aluminiowych.

Spos6b wedlug wynalazku polega na naniesieniu -

warstwy zmywalnego noénika magnetycznego za-
wierajgcego tlenek zelaza w spoiwie nitrocelulo-
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zowym na podkladowa warstwe utwardzong ze
zmodyfikowanych zywic epoksydowych. Warstwa
no$nika magnetycznego w spoiwie nitrocelulozo--
wym wykazuje dobra przyczepno§é do epoksydo-
wej warstwy podkladowej przy réwnoczesnej zmy-
walno§ci w przypadku jej uszkodzenia gwentu-
alnie nieprawidlowego naniesienia. Usuwanie war-
stwy opisanego no$nika magnetycznego jest bar-
dzo proste i polega na przemyciu bebna rozpu-
szczalnikiem nitro nie powodujgcym uszkodzenia
utwardzonej warstwy podkladowej.

W celu umozliwienia stosowania sposobu wedlug
wynalazku do bebnéw, na ktérych powierzchni
powstaly, w wyniku obrébki mechanicznej, nie-
réwnomiernoéci gladko$ci oraz poprawienia przy-
czepno$ci warstwy podkladowej do powierzchni
bebnéw, spos6b wedlug wynalazku przewiduje:
poddanie bebnéw procesowi szpachlowania po ich
odluszczeniu.

"Proces szpachlowania polega na nalozeniu na
beben i wtarciu w jego powierzchnie znanej kom-
pozycji, w sklad ktérej wchodzi 20 czeSci wago-
wych sproszkowanego aluminium oraz mieszanina
zywic: Epidian 1—50 czeSci wagowych i Epidian
3—50 czeSci wagowych, 5 czeSci wagowych ftalanu
dwubutylu, 50 czeSci znanego rozpuszczalnika
przy czym kompozycje tg utwardza sie 7,5 cze§cia-
mi wagowymi tréjetylenoczteroaminy.

Beben z utwardzong powierzchnig szpachlewa
przetacza sie do powierzchni metalu pozostawiajgc:
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substancje szpachlowa jedynie w zaglebieniach
powierzchni a nastepnie na tak przygotowany be-
‘ben, przy pomocy pistoletu malarskiego, nanosi sie
przez kilkakrotne natryskiwanie znang poSrednig
warstwe podkladows. Warstwa ta sklada sie z 50
czeSci wagowych zywicy Epidian 1, 50 czeSci wa-
gowych zywicy Epidian 3, 2,5 czeSci ftalanu dwu-
butylu, 2,5 czeSci eteru fenyloglicydylowego, 7,5
cze$ci trojetylenoteroaminy i 250 czeSci wagowych
rozpuszczalnika.

Po wygtadzeniu warstwy podkladowej liniatem
jednokrawedziowym a nastepnie wysuszeniu,
utwardzony beben poddaje sie obrébce skrawa-
niem w celu otrzymania gladkiej, jednorodnej po-
wierzchni.

Przygotowang w ten sposéb powierzchnie bebna
odtluszcza sie benzyng ekstrakcyjng, a nastepnie
rozpuszczalnikiem nitroekstra. .

Po odttuszezeniu wprawia sie beben w ruch
obrotowy i pokrywa sie jego powierzchnie lakie-
rem ferromagnetycznym przy pomocy pistoletu.
‘Natryskiwanie nalezy przeprowadzaé przesuwajgc
pistolet réwnolegle do tworzgcej bebna, stale
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w jednym kierunku z tak dobrang stala predkoScig
aby §wiezy pas lakieru ferromagnetycznego dajacy
na bebnie nawijajaca sig spiralg wstege nakladal
sie na pas sasiedni.

Po naniesieniu warstwy no$nika magnetycznego
0 wymaganej gruboSci, beben poddaje sie susze-
niu, a nastepnie poleruje sie jego powierzchnie
flanelg lub gaza w celu nadania jej polysku.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania powloki magnetycznej na
powierzchni bebnéw pamieci maszyn matematycz-
nych znamienny tym, Ze bebny poddaje sie ope-
racji szpachlowania znang kompozycjg epoksydowg
z dodatkiem sproszkowanego aluminium, nastepnie
pokrywa sie je znang podkladowag warstwa utwar-
dzalng z kompozycji epoksydowej, po czym po
wysuszeniu i obrébce mechanicznej bebnéw na-
nosi sie na nie zmywalng warstwg no$nika mag-
netycznego zawierajgcg tlenek zZelaza w spoiwie
nitrocelulozowym.

PZG w Pab. zam. 1134-87, nakl. 200 szt.
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