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一种外开手柄架的注塑模具

(57)摘要

本实用新型公开了一种外开手柄架的注塑

模具，包括凸模板、凹模板、出模板，所述凸模板

内设置有凸模、第一驱动块和第二驱动块，所述

凹模板设置有凹模、第一抽芯装置、数个第二抽

芯装置，所述凹模与所述凸模相对应，所述第一

驱动块使得所述第一抽芯装置填充所述外开手

柄架的斜槽，所述第二驱动块使得所述第二抽芯

装置填充所述外开手柄架的凹槽。本实用新型的

有益效果：对外开手柄的斜槽和凹槽注塑简单，

第一抽芯装置在注塑过程中定位精准，且合模稳

定，不会存在注塑液四流的现象。
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1.一种外开手柄架的注塑模具，其特征在于：包括凸模板(1)、凹模板(2)、出模板(3)，

所述凸模板(1)内设置有凸模(11)、第一驱动块(12)和第二驱动块(13)，所述凹模板(2)设

置有凹模(21)、第一抽芯装置(22)、数个第二抽芯装置(23)，所述凹模(21)与所述凸模(11)

相对应，所述第一驱动块(12)使得所述第一抽芯装置(22)填充所述外开手柄架的斜槽(4)，

所述第二驱动块(13)使得所述第二抽芯装置(23)填充所述外开手柄架的凹槽(5)。

2.根据权利要求1所述的一种外开手柄架的注塑模具，其特征在于：所述第一抽芯装置

(22)包括第一抽芯槽(221)，所述第一抽芯槽(221)内设置有第一滑块(222)和固定槽

(223)，所述第一滑块(222)设置有安装斜面，所述安装斜面设置有斜抽芯块(224)，所述第

一滑块(222)在所述固定槽(223)上滑动，所述第一滑块(222)内设置有与所述第一驱动块

(12)相配合的第一抽芯槽(221)，所述第一抽芯槽(221)倾斜设置，当所述斜抽芯块(224)到

达所述斜槽的位置时，所述第一驱动块(12)可穿过所述第一抽芯槽(221)到达所述固定槽

(223)。

3.根据权利要求1所述的一种外开手柄架的注塑模具，其特征在于：所述第二抽芯装置

(23)包括第二抽芯槽(231)，所述第二抽芯槽(231)内设置有第二滑块(232)，所述第二滑块

(232)设置有抽芯块(233)，所述第二滑块(232)内设置有与所述第二驱动块(13)相配合的

第二抽芯槽(231)。

4.根据权利要求1所述的一种外开手柄架的注塑模具，其特征在于：所述出模板(3)包

括数个顶柱(31)，所述顶柱(31)上设置有顶针固定板(32)和活动顶板(33)，所述活动顶板

(33)位于所述顶针固定板(32)上方，所述活动顶板(33)上部设置有使注塑成形件出模的所

述顶针(35)，所述活动顶板(33)与所述凸模板(1)间设置有复位柱(34)，所述复位柱(34)上

设置有复位弹簧。
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一种外开手柄架的注塑模具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种外开手柄架的注塑模具，涉及注塑模具技术领域。

背景技术

[0002] 注塑模具是一种生产塑胶制品的工具；也是赋予塑胶制品完整结构和精确尺寸的

工具，注塑成型是批量生产某些形状复杂部件时用到的一种加工方法，具体指将受热融化

的塑料由注塑机高压射入模腔，经冷却固化后，得到成形品。

[0003] 汽车外开手柄位于汽车车门外侧，整体有一个便于抓握的弧形，且上面斜槽和孔

洞较多，不易于夹取定位。

实用新型内容

[0004] 针对上述现有技术中的不足之处，本实用新型提出一种外开手柄架的注塑模具，

实现了对外开手柄的注塑成形，解决了外开手柄斜槽和凹槽的塑造困难的问题。

[0005] 为了实现上述目的，本实用新型的技术方案：包括凸模板、凹模板、出模板，凸模板

内设置有凸模、第一驱动块和第二驱动块，凹模板设置有凹模、第一抽芯装置、数个第二抽

芯装置，凹模与凸模相对应，第一驱动块使得第一抽芯装置填充外开手柄架的斜槽，第二驱

动块使得第二抽芯装置填充外开手柄架的凹槽。

[0006] 进一步的,第一抽芯装置包括第一抽芯槽，第一抽芯槽内设置有第一滑块和固定

槽，第一滑块设置有安装斜面，安装斜面设置有斜抽芯块，第一滑块在固定槽上滑动，第一

滑块内设置有与第一驱动块相配合的第一抽芯槽，第一抽芯槽倾斜设置，当斜抽芯块到达

斜槽的位置时，第一驱动块可穿过第一抽芯槽到达固定槽。

[0007] 进一步的，第二抽芯装置包括第二抽芯槽，第二抽芯槽内设置有第二滑块，第二滑

块设置有抽芯块，第二滑块内设置有与第二驱动块相配合的第二抽芯槽。

[0008] 进一步的，出模板包括数个顶柱，顶柱上设置有顶针固定板和活动顶板，活动顶板

位于顶针固定板上方，活动顶板上部设置有使注塑成形件出模的顶针，活动顶板与凸模板

间设置有复位柱，复位柱上设置有复位弹簧。

[0009] 本实用新型的有益效果：对外开手柄的斜槽和凹槽注塑简单，第一抽芯装置在注

塑过程中定位精准，且合模稳定，不会存在注塑液四流的现象。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型示意图。

[0011] 图2为本实用新型正视图。

[0012] 图3为本实用新型A‑A剖视图。

[0013] 图4为本实用新俯视内部零件图。

[0014] 图5为本实用新型外开手柄架示意图图。

[0015] 图6为本实用新型B‑B剖视图。
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具体实施方式

[0016] 下面结合具体实施例及附图来进一步详细说明本实用新型。

[0017] 如图1‑6，本实用新型公开了一种外开手柄架的注塑模具，包括凸模板1、凹模板2、

出模板3，凸模板1内设置有凸模11、第一驱动块12和第二驱动块13，凹模板2设置有凹模21、

第一抽芯装置22、数个第二抽芯装置23，凹模21与凸模11相对应，第一驱动块12使得第一抽

芯装置22填充外开手柄架的斜槽4，第二驱动块13使得第二抽芯装置23填充外开手柄架的

凹槽5。

[0018] 第一抽芯装置22包括第一抽芯槽221，第一抽芯槽221设置于凸模板1和凹模板2之

间且位于凹模板2上，第一抽芯槽221内设置有第一滑块222和固定槽223，第一滑块222设置

有安装斜面，安装斜面设置有斜抽芯块224，第一滑块222在固定槽223上滑动，第一滑块222

内设置有与第一驱动块12相配合的第一抽芯槽221，第一抽芯槽221倾斜设置，第一驱动块

12进入第一抽芯槽221时，斜抽芯块224就会进入外开手柄的斜槽4.当第一驱动块12逐渐离

开第一抽芯槽221时，斜抽芯块224也会随之离开外开手柄的斜槽4。当斜抽芯块224到达斜

槽的位置时，第一驱动块12可穿过第一抽芯槽221到达固定槽223，该固定槽223是固定设置

于凹模板2内的，目的是既能起到导向作用，也能在合模之后对第一滑块221进行定位，使得

合模更加稳定。

[0019] 第二抽芯装置23包括第二抽芯槽231，第二抽芯槽231内设置有第二滑块232，第二

滑块232设置有抽芯块233，第二滑块232内设置有与第二驱动块13相配合的第二抽芯槽

231。

[0020] 出模板3包括数个顶柱31，顶柱31上设置有顶针固定板32和活动顶板33，活动顶板

33位于顶针固定板32上方，活动顶板33上部设置有使注塑成形件出模的顶针35，活动顶板

33与凸模板1间设置有复位柱34，复位柱34上设置有复位弹簧。

[0021] 以上对本实用新型实施例所提供的技术方案进行了详细介绍，本文中应用了具体

个例对本实用新型实施例的原理以及实施方式进行了阐述，以上实施例的说明只适用于帮

助理解本实用新型实施例的原理；同时，对于本领域的一般技术人员，依据本实用新型实施

例，在具体实施方式以及应用范围上均会有改变之处，综上所述，本说明书内容不应理解为

对本实用新型的限制。
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图1

图2
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图3
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图4

图5
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图6
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