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(57)摘要

本发明公开了一种用于净化水的电解机构，

包括阳极仓体、阴极仓体、阳极电极网、阴极电极

网、离子交换膜和至少两个接触端子；所述阳极

电极网置于阳极电解槽体的表面，所述阴极电极

网置于阴极电解槽体的表面，所述阳极电极网和

阴极电机网之间设有所述离子交换膜。水流经过

第一进水口、第二进水口流入阳极电解槽体、阴

极电解槽体，分别形成阳极电解水路、阴极电解

水路，离子交换膜遇水膨胀，使得接触端子与阳

极电极网、阴极电极网紧密接触，实现连接；阳极

电解水路、阴极电解水路形成于阳极电极网、阴

极电极网的外部。采用本发明，结构简单，体积

小，成本低，可产生富氢的饮用水，且电解效率

高，饮用水的pH值也稳定。
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1.一种用于净化水的电解机构，其特征在于，包括阳极仓体、阴极仓体、阳极电极网、阴

极电极网、离子交换膜和至少两个接触端子，所述阳极仓体和阴极仓体相连接，所述接触端

子与电源电连接；

所述阳极仓体上设有贯穿本体的第一进水口和第一出水口，所述阳极仓体的内表面设

有用于形成阳极电解水路的阳极电解槽体和用于安装固定一接触端子的第一固定件；所述

阴极仓体上设有贯穿本体的第二进水口和第二出水口，所述阴极仓体的内表面设有用于形

成阴极电解水路的阴极电解槽体和用于安装固定另一接触端子的第二固定件；

所述阳极电极网置于阳极电解槽体的表面，所述阴极电极网置于阴极电解槽体的表

面，所述阳极电极网和阴极电极网之间设有所述离子交换膜；

所述接触端子的外表面设有涂层，所述涂层为铂涂层、钌铱涂层或铱钽涂层；

水流经过第一进水口、第二进水口流入阳极电解槽体、阴极电解槽体，分别形成阳极电

解水路、阴极电解水路，离子交换膜遇水膨胀，使得接触端子与阳极电极网、阴极电极网紧

密接触，实现连接；

阳极电解水路、阴极电解水路形成于阳极电极网、阴极电极网的外部。

2.如权利要求1所述用于净化水的电解机构，其特征在于，所述阳极电极网、阴极电极

网之间的间距为0.05-0.5mm；

所述阳极电解槽体、阴极电解槽体的深度为10-15mm。

3.如权利要求1所述用于净化水的电解机构，其特征在于，所述接触端子与阳极电极

网、阴极电极网接触的端部的接触面积≥3mm2。

4.如权利要求1所述用于净化水的电解机构，其特征在于，第一固定件与第二固定件处

于对角位置。

5.如权利要求1所述用于净化水的电解机构，其特征在于，所述阳极仓体、阴极仓体由

塑料制成；

所述阳极仓体、阴极仓体的外表面设有加强筋和/或金属固定板。

6.如权利要求1所述用于净化水的电解机构，其特征在于，所述阳极仓体、阴极仓体的

四周设有定位框，所述定位框上安装有硅胶框，所述阳极仓体、阴极仓体通过硅胶框密封定

位。

7.如权利要求6所述用于净化水的电解机构，其特征在于，所述阳极仓体上设有定位

柱，所述阴极仓体的四周设有与定位柱相适配的定位孔，所述定位柱插入定位孔中，实现阴

极仓体和阳极仓体之间的定位连接。

8.如权利要求6所述用于净化水的电解机构，其特征在于，所述阴极仓体、阳极仓体上

设有定位卡条，所述阳极电极网、阴极电极网设有缺口，所述定位卡条与缺口相适配，以使

阳极电极网、阴极电极网固定于阴极仓体、阳极仓体上。

9.如权利要求1所述用于净化水的电解机构，其特征在于，所述接触端子的端部设有O

型密封圈，所述O型密封圈由硅胶制成。
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一种用于净化水的电解机构

技术领域

[0001] 本发明涉及电解设备领域，尤其涉及一种小型的用于净化水的电解机构。

背景技术

[0002] 众所周知，人体是由细胞所组成的，人的疾病最终都可以归结为细胞受损，人的衰

老也是由于细胞老化或坏死所造成的。造成细胞病态或者老化的主要元凶就是过剩的氧自

由基。氧气通过人的呼吸进入到体内，有经血液中的红血球运输到各个细胞中，从而产生氧

自由基。为了让其在各细胞内产生能量，糖分和脂肪就会燃烧、消耗。此时，氧气也会发生燃

烧，其中有2%会变成活性氧。因为食品添加剂、含氯气的饮料水等原因，肠内微生物菌群失

调，引起肠胃内异常发酵，此时，活性氧会大量产生。其他的还有，在激烈运动后、紫外线、吸

烟、饮酒、手电磁辐射、精神压力大时、接触到细菌、病毒、大气污染、放射线、透视、抗癌剂、

染料等时候，人体内都会产生大量活性氧。

[0003] 富氢水（Hydrogen  Water），也有人称之为水素水，国内又叫“氢水”。氢气是一种无

色，无味，无毒，和无嗅的气体。氢气的独特性质，决定了氢气在生物上具有许多优点。一个

比较明显的特点就是强大的穿透性，可以非常容易的进入细胞内如细胞核和线粒体等任何

部位。这是奠定氢气可以用于治疗疾病的一个重要特征。氢的主要功效为：抗氧化，选择性

的中和羟基自由基，亚硝酸阴离子等。氢离子与活性氧结合，还原成水，排出体外。

[0004] 现有的用于产生富氢水的电解机构包括阳极仓体、阴极仓体、阳极电极片、阴极电

极片、离子交换膜和电极端子，电极端子与阳极电极片、阴极电极片通过焊接形成电连接。

焊接形成电连接，工艺复杂，而且，此种连接方式的产品在使用过程中经受长期的通电后的

水流冲击，容易脱落，导电性不稳定。

[0005] 离子交换膜设于阳极仓体、阴极仓体之间，而正极电解片和负极电解片设于阳极

仓体、阴极仓体的外侧。这样导致电解水路是从电解片的内部流动。正极电解片和负极电解

片的间距为2mm左右，电解水路是从电解片的内部流动，电解间距变大，单位距离需要在通

过较高电流和电压的情况下才可以实现电解工作状态，电解效率低，电解片所需材料多且

体积大，成本高。而且，现有的电解结构不太适用于净水设备，由于净水设备处理过的自来

水为纯水，若纯水流过现有电解机构，由于纯水导电率低，导致纯水不能进行电解处理，无

法高效的产生富氢的饮用水。

发明内容

[0006] 本发明所要解决的技术问题在于，提供一种用于净化水的电解机构，结构简单，体

积小，成本低，可产生富氢的饮用水，且电解效率高，饮用水的pH值也稳定。

[0007] 本发明所要解决的技术问题还在于，提供一种用于净化水的电解机构，可以用于

纯水的电解，且电解效果依然非常理想。

[0008] 为了解决上述技术问题，本发明提供了一种用于净化水的电解机构，包括阳极仓

体、阴极仓体、阳极电极网、阴极电极网、离子交换膜和至少两个接触端子，所述阳极仓体和

说　明　书 1/5 页

3

CN 106946322 B

3



阴极仓体相连接，所述接触端子与电源电连接；

[0009] 所述阳极仓体上设有贯穿本体的第一进水口和第一出水口，所述阳极仓体的内表

面设有用于形成阳极电解水路的阳极电解槽体和用于安装固定一接触端子的第一固定件；

所述阴极仓体上设有贯穿本体的第二进水口和第二出水口，所述阴极仓体的内表面设有用

于形成阴极电解水路的阴极电解槽体和用于安装固定另一接触端子的第二固定件；

[0010] 所述阳极电极网置于阳极电解槽体的表面，所述阴极电极网置于阴极电解槽体的

表面，所述阳极电极网和阴极电机网之间设有所述离子交换膜；

[0011] 水流经过第一进水口、第二进水口流入阳极电解槽体、阴极电解槽体，分别形成阳

极电解水路、阴极电解水路，离子交换膜遇水膨胀，使得接触端子与阳极电极网、阴极电极

网紧密接触，实现连接；

[0012] 阳极电解水路、阴极电解水路形成于阳极电极网、阴极电极网的外部。

[0013] 作为上述方案的改进，所述阳极电极网、阴极电极网之间的间距为0.05-0.5mm；所

述阳极电解槽体、阴极电解槽体的深度为10-15mm。

[0014] 作为上述方案的改进，所述接触端子的外表面设有涂层，所述涂层为铂涂层、钌铱

涂层或铱钽涂层。

[0015] 作为上述方案的改进，所述接触端子与阳极电极网、阴极电极网接触的端部的接

触面积≥3  mm  2。

[0016] 作为上述方案的改进，第一固定件与第二固定件处于对角位置。

[0017] 作为上述方案的改进，所述阳极仓体、阴极仓体由塑料制成；

[0018] 所述阳极仓体、阴极仓体的外表面设有加强筋和/或金属固定板。

[0019] 作为上述方案的改进，所述阳极仓体、阴极仓体的四周设有定位框，所述定位框上

安装有硅胶框，所述阳极仓体、阴极仓体通过硅胶框密封定位。

[0020] 作为上述方案的改进，所述阳极仓体上设有定位柱，所述阴极仓体的四周设有与

定位柱相适配的定位孔，所述定位柱插入定位孔中，实现阴极仓体和阳极仓体之间的定位

连接。

[0021] 作为上述方案的改进，所述阴极仓体、阳极仓体上设有定位卡条，所述阳极电极

网、阴极电极网设有缺口，所述定位卡条与缺口相适配，以使阳极电极网、阴极电极网固定

于阴极仓体、阳极仓体上。

[0022] 作为上述方案的改进，所述接触端子的端部设有O型密封圈，所述O型密封圈由硅

胶制成。

[0023] 本发明具有如下有益效果：

[0024] 本发明提供一种用于净化水的电解机构，包括阳极仓体、阴极仓体、阳极电极网、

阴极电极网、离子交换膜和至少两个接触端子。本发明采用接触式连接，通过设有接触端

子，并利用离子交换膜，离子交换膜遇水膨胀，使得电极网压紧接触端子，实现紧密接触，导

电性好。然而，现有技术仅利用离子交换膜的本身交换特性，没有利用其遇水膨胀的特性，

来实现连接。

[0025] 本发明的电解水路是从电极网外部流动，这是因为本发明阳极电极网、阴极电极

网设于阳极仓体、阴极仓体的内侧，阳极电极网、阴极电极网之间仅隔离子交换膜，阳极电

极网、阴极电极网之间是紧密接触，二者之间的间距为0.05-0.5mm，电解间距变小，单位距
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离通过的电流和电压在非常低的情况下就可以处于电解工作状态，既可以大大提高电解效

率，又可以减少电解结构的体积，减少成本。现有电解机构的成本为300-400元，本发明的成

本仅为50元左右。

[0026] 由于本发明采用接触式连接且电解水路是从电极网外部流动，故可产生富氢的饮

用水，饮用水的pH值也稳定。而且，本发明还可以电解纯水，且电解效果依然非常理想。

附图说明

[0027] 图1是本发明一种用于净化水的电解机构的装配图；

[0028] 图2是图1所示电解机构的另一视角的装配图；

[0029] 图3是图1所示电解机构的立体结构分解图；

[0030] 图4是图1所示阳极仓体的结构示意图；

[0031] 图5是图1所示阴极仓体的结构示意图；

[0032] 图6是图5所示阴极仓体的另一视角的结构示意图；

[0033] 图7是图1所示阴极电极网的结构示意图；

[0034] 图8是图1所示电解机构的部分结构的剖视图；

[0035] 图9是本发明电解水路的示意图。

具体实施方式

[0036] 为使本发明的目的、技术方案和优点更加清楚，下面将结合附图对本发明作进一

步地详细描述。

[0037] 参见图1、图2和图3，本发明提供一种电解机构，包括阳极仓体1、阴极仓体2、阳极

电极网3、阴极电极网4、离子交换膜5和至少两个接触端子6，所述阳极仓体1和阴极仓体2相

连接，所述接触端子6与电源电连接。

[0038] 如图4所示，所述阳极仓体1上设有贯穿本体的第一进水口11和第一出水口12，所

述阳极仓体1的内表面设有用于形成阳极电解水路的阳极电解槽体13和用于安装固定一接

触端子6的第一固定件14。

[0039] 如图5所示，所述阴极仓体2上设有贯穿本体的第二进水口21和第二出水口22，所

述阴极仓体2的内表面设有用于形成阴极电解水路的阴极电解槽体23和用于安装固定另一

接触端子6的第二固定件24。

[0040] 如图8所示，所述阳极电极网3置于阳极电解槽体13的表面，所述阴极电极网4置于

阴极电解槽体23的表面，所述阳极电极网3和阴极电机网4之间设有所述离子交换膜5；水流

经过第一进水口11、第二进水口21流入阳极电解槽体13、阴极电解槽体23，分别形成阳极电

解水路、阴极电解水路，离子交换膜5遇水膨胀，使得接触端子6与阳极电极网3、阴极电极网

4紧密接触，实现连接；阳极电解水路、阴极电解水路形成于阳极电极网3、阴极电极网4的外

部。

[0041] 本发明采用接触式连接，通过设有接触端子6，并利用离子交换膜5，离子交换膜5

遇水膨胀，使得阳极电极网3、阴极电极网4压紧接触端子，实现紧密接触，导电性好。然而，

现有技术仅利用离子交换膜的本身交换特性，没有利用其遇水膨胀的特性，来实现连接。

[0042] 由于本发明的电极网和接触端子采用接触式连接，为了保证接触式连接具有良好
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的导电性，所述接触端子6的外表面需要设有涂层，且所述涂层的材料选用钛基铂系金属材

料，钌系金属材料或铱系金属材料。具体的，所述涂层为铂涂层、钌铱涂层、铱钽涂层。而且，

所述阳极电极网3、阴极电极网4选用钛铂电极片、钌铱涂层钛电极片、铱钽电极片。

[0043] 所述接触端子6与阳极电极网3、阴极电极网接触4的端部的接触面积≥3  mm  2。若

接触面积小于3  mm  2，通过电流时容易接触不良，接触端子的头型容易氧化。所述接触端子

6具体可以是螺丝，但不限于此。

[0044] 需要说明的是，本发明的接触端子6不可以采用螺丝的标准件，因为其对螺丝头型

的大小有要求，头型的面积≥3  mm  2。

[0045] 第一固定件14与第二固定件24处于对角位置，第一固定件14与第二固定件24安装

接触端子6后，两个接触端子6也处于对角位置，形成蝶形电流，提高电解效率，降低成本。

[0046] 如图9所示，本发明的电解水路是从阳极电极网3、阴极电极网4的外部流动，这是

因为本发明阳极电极网3、阴极电极网4设于阳极仓体1、阴极仓体2的内侧，阳极电极网3、阴

极电极网4之间仅隔离子交换膜5，阳极电极网3、阴极电极网4之间是紧密接触，电解间距变

小，单位距离通过的电流和电压在非常低的情况下就可以处于电解工作状态，既可以大大

提高电解效率，又可以减少电解结构的体积，减少成本。现有电解机构的成本为300-400元，

本发明的成本仅为50元左右。

[0047] 所述阳极电极网3、阴极电极网4之间的间距为0.05-0.5mm。优选的，所述阳极电极

网3、阴极电极网4之间的间距为0.1-0.3mm。现有的正极电解片和负极电解片的间距为2mm

左右，本发明将阳极电极网3、阴极电极网4之间的间距变小，代表着电解间距变小，单位距

离通过的电流和电压非常低的情况下就可以处于电解工作状态，既可以大大提高电解效

率，又可以减少电解结构的体积，减少成本。

[0048] 本发明是选用电解网，而非电解片，如图7所示。当电解槽体通入水时，离子交换膜

5遇水膨胀，离子交换膜5压进电极网的孔中，增加导电面积，达到更好的导电效果，以达到

更好的电解效果。需要说明的是，本发明的阳极电极网3、阴极电极网4的形状结构是相同

的。

[0049] 由于本发明的电解水路是从电解网的外部流动，故本发明可以加高电解槽体的深

度，所述阳极电解槽体13、阴极电解槽体23的深度为10-15mm。优选的，所述阳极电解槽体

13、阴极电解槽体23的深度为12-15mm。现有的电解槽体的深度一般为3-5mm，本发明加高电

解槽体的深度后，可以提高单位时间的通水量，提高电解效率。而且，本发明体积小，在减少

体积的情况下加大电解槽体的深度，水在电解槽体的通过时间更长，已电解的水与刚进去

未电解的水可以充分混合，混合均匀，净化水的电解效果稳定，PH值也稳定。

[0050] 所述阳极仓体1、阴极仓体2由塑料制成，可以减少重量，降低成本。

[0051] 所述阳极仓体1、阴极仓体2的外表面设有加强筋7和/或金属固定板8。如图6所示，

本发明设有加强筋7，其包括圆环柱体和直线形的加强板，圆环柱体通过加强板与阳极仓体

1、阴极仓体2的本体连接。设有加强筋7，既可减轻重量，又可以大大提高电解机构的抗水压

能力，不易变形，使得本发明在减少体积和面积的条件下，依旧获得良好的抗水压能力。

[0052] 所述阳极仓体1、阴极仓体2的外表面设有金属固定板8，所述金属固定板8优选为

不锈钢固定板，其固定安装在阳极仓体1、阴极仓体2的外表面，可以大大提高电解机构的抗

水压能力，使得本发明在减少体积和面积的条件下，依旧获得良好的抗水压能力。
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[0053] 本发明综合设有加强筋7和金属固定板8，增加了电解机构的抗水压能力，使用水

压可达1.5-8kg。

[0054] 进一步，为了更方便、更快速、更精准地装配电解机构，以及使得电解机构更密封

牢固，本发明还做出以下改进：

[0055] 如图3、4和5所示，所述阳极仓体1、阴极仓体2的四周设有定位框9，所述定位框9上

安装有硅胶框90，所述阳极仓体1、阴极仓体2通过硅胶框密封定位，避免漏水。

[0056] 所述阳极仓体1上设有定位柱10，所述阴极仓体2的四周设有与定位柱10相适配的

定位孔20，所述定位柱10插入定位孔20中，实现阴极仓体2和阳极仓体1之间的定位连接。

[0057] 如图8所示，所述阴极仓体2、阳极仓体1上设有定位卡条30，所述阳极电极网3、阴

极电极网4设有缺口40，所述定位卡条30与缺口40相适配，以使阳极电极网3、阴极电极网4

固定于阴极仓体2、阳极仓体1上。

[0058] 所述接触端子6的端部设有O型密封圈50，所述O型密封圈50由硅胶制成，有效避免

漏水。

[0059] 将本发明电解机构和现有的电解机构用于净化水领域，其技术对比如下：

[0060]

[0061] 需要说明的是，现有技术中，单个电解槽的厚度为5mm。每组电解槽包括一个阳极

电机槽和一个阴极电机槽，其总厚度为10mm。现有电解机构采用多组电解槽进行层叠设置，

电解机构的总厚度达30mm。而本发明单个的电解槽的深度为15mm，每组电解槽包括一个阳

极电机槽和一个阴极电机槽，其总厚度为30mm。

[0062] 以上所揭露的仅为本发明一种较佳实施例而已，当然不能以此来限定本发明之权

利范围，因此依本发明权利要求所作的等同变化，仍属本发明所涵盖的范围。
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图6

图7
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图8
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